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KAPITETL 1.

UTSNITT AV DEN ALMINDELIGE DRIFTSLARE .

1. Driftslzrens gjenstand. Bedriften.

Det moderne samfunds gkonomiske virksomhet ut-
feres igjennem en mengde store og smi enheter som kaldes
pkonomiske bedrifter. Ved en skonomisk bedrift forstées
en faktisk og varig sammenstilling av produksjonsmidler
som drives 1 gkonomisk eiemed for en bestemi persons reg-
ning og resiko. Ved precduksjonsmidler forstdes herved 1
sin almindelighet de midler og gjenstander som anvendes

ved fremstillingen av gkonomiske goder eller varer,

Foruten dette gkonomiske bedriftsbegrep har man
ogséd et teknisk., Ut fra et teknisk synspunkt blir den
organiserte sammenstilling av produksjonsmidler, en tek-
nisk bedrift nér den foruten gjennem ledelsen ogs& er bun—
det sammen gjennem preduksjonsprosessen. Far disse to
begreper har man p& tysk betegnelsene "Unternehmung" og
"Betrieb", péd svensk "foretag"- "bedrift". Det kunde 1
overensstemmelse hermed ha vert onskelig om man ogsé pa
norsk hadde kunnet bruke betegnelsen skonomisk "foretagen-
de" istedenfor "egkonomisk bedrift" da denne siste beteg;
nelse innbyr til forveksling‘med det tekniske bedrifts-
begrep, men det er formentlig for sent au A gjennenfore
en slik omlegging av terminologien.

Det vil innsees at det ekonomiske bedriftsbegrep
er videre enn det tekniske, mens den tekniske bedrift kan
defineres som en planmessig foranstaltning til fortsatt

fremstilling av tekniske ydelser,omfatter den skonomiske

bedrift dessuten det merkantile tilbehsr. En ekonomisk
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bedrift kan ogsd omfatte flere tekniske bedrifter, sdle-
des er Oslo Melkeforsyning en gkonomisk bedrift som om—
fatter ca. 80 tekniske bedrifter,

Det er den ekonomiske bedrift sem er drifts-
lzrens gjenstand og i det felgende brukes ,hvor intel
annet er sagt, ordet bedrift i1 betydningen ekonomisk
bedrift, |

2, Driftslzrens systematiske avgrensning og formdl,

Driftsleren har til form&l & utforske og klar-
legge de forhold som har innflytelse p& bedriftens eko-
nomiske resultater. Ved det gkonomiske resultat forstles
da ,som vi senere nzrmere skal komme tilbake til, for-
skjellen mellem verdien av de ferdige produkter og verdi-
en av de til denne fremstilling anvendte produksjons-

midler, -

Denne definisjon er helt almengyldig og gjeldex
1 prinsippet like fuldt for en selvforbrukshusholdning
som for en mocderne kapitalistisk bedrift, en statsdrevet
bedrift eller en kommunistisk drevet bedrift. At selv-
forbrukshusholdningen i motsetning til de egvrige ikke er
basert p& omsetning utad er i denne sammenheng likegyldig.
LiKeledes er det for driftslmren som sidan likegyldig

hvem det gkonomiske resultat retslig tilfalder, om det er
en privatperson, et selskap, staten eller et kommunistisk

samfund,

Hensynet til driftslszrens praktiske nytte gjor
imidlertid at den 1 sin utformning allikevel har preg av
det gkonomiske system bedriften arbeider under. I en
selvfoxrbrukshusholdning vil den 1 hevedsaken kunne begren-

ges t11l en underssgkelse av forholdet mellem de tekniske
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resultater og de tekniske ofre, d.v.s. i forste rekke
arbeldet. Det samme vilde formentlig gjelde for et konse-
kvent gjennemfdrt kommunistisk samfund. For mange stats-
drevne virksomheter vil ogs& en rent teknisk betraktning
vere langt pa vel tilstrekkelig.

Nar man imidlertid kommer over til de typiske
bedrifter i industri, landbruk o.s.v., under moderne penge-
husholdning, vil det straks innsees at den rent tekniske
betraktning ikke fdrer frem. Bn knappenélfabrikant, en
hvalfanger, en meierieier en moderns gardbruker produserer
1kke sine varer for 4 konsumere dem selv, altsi for selv
& dra den tekniske nytte av varen, de er ikke ferdig med
sin virksomhet og med produktenes fremstilling, de mi ogsa
omsette dem. TFor de derved erholdte salgsbeldp skal de sd
for det fdrste betale sine kjopte eller leiede produksjons—
midler og dernest skal de f& noe tilovers hvormed de kK jGper
de varer de selv skal konsumerei Forskjellen mellem (salgs)-
verdien av de ferdige produkter og (innkjdps)verdien av de
anvendte produksjonsmidler, altsa hvad man pleier & kalde
driftsoverskuddet, far derfor i den privatkapitalistiske
bedrift en selvstendig betydning. Driftsoverskuddet angitt
1 penger blir her bedriftens egentlige formdl, det blir det
virksomme agens for hvilke produksjoner som kommer til &
utvides eller innskrenkes og det kan, hvor det regelmessig
innfinner sig, fa en egenverdi som kan kapitaliseres.

Til tross for at dette forhold ikke trer s&
skarpt frem ved andelsdrift, faller det naturligst & bygge
driftsl=ren op som en analyse av driftsoverskuddets be-
stemmelsesgrunner og denne opbygning vil bli fulgt i det
folgende . )
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De konkrete fenomener driftslzren behandler er
i stor utstrekning ogsd gjenstand for undersokelse av
andre disipliner og fra andre synspunkter, i fgrste rekke
i de tekniske disipliner, sc&ialekonomien,sesialpolitik-
ken og rettslmren, og det er nedvendig & avgrense drifts—
lerens forskningsomr&de 1 forhold til disse og da szrlig

overfor de tekniske disipliner og soslalegkonomien.

Hvad for det forste angar de tekniske disipliner
sd omfatter disse lzren em de rdstoffer som brukes og
disses tekniske egenskaper, om de tekniske prosésser som
foregér i bedriften, om bedriftens utstyr med maskiner
0g bygninger, om bedommelser av kvaliteter 1 produkter
og rématerialer o.s.v.. De har til formdl & belyse de
forhold som har innflytelse p& de tekniske resultater samt
& vise hvilke fremgangsméter og midler som kan eller ber
brukes for péd sikreste og beste mate & n& de tekniske
formdl virksomheten har. Dessuten skal de klarlegge &r-
sakene til og botemidlene mot forekommende feil i den

tekniske produksjon,

For & lgse disse opgaver er det i regelen i vid

utstrekning nedvendig & bygge pd de rene naturvidenskaper,

serlig kjemi og fysikk for & f& det best mulige innblikk
1 de prosesser som foregdr og de natuxlever som ligger
t1il grunn for dem. I meierilsren er det eksempelvis
vanlig & epdele de tekniske disipliner i meierikjemi,
meieribakterielogi, de enkelte melkeforedlingsmidlers
spesielle teknologi, varme-og kjeleteknikk, meierimaskin-

leere og en bygningslere.

Allerede 1 de rent tekniske disipliner meter man
imidlertid det krav at de tekniske prosesser skal utfores
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med s& lite forbruk av stoff og kraft som mulig. Man
meter dette krav enten i den form at det gjelder & opnd det
tekniske resultat virksomheten tilstreber med de minst
mulige ofre av stoff og kraft, prinsippet om de minste
tekniske midler, eller ogs& i den form at det gjelder &
utnytte de mengder man disponerer over av stoff ellex

kraft slik at man f&r det storst mulige utbytte-prinsippet
om det sterst mulige tekniske utbytte. Heri ligger allered:
en betraktningsméte som glr ut over deh rent kausale som
ellers er karakteristisk for de tekniske disipliner. Det
dreier 'sig ikke lenger bare om Arsakssammenhengen, men om
valg av forskjellige mere eller mindre effektive fremgangs-—
méter for & nd bestemte mdl, I systematisk henseende
befinner man sig her p& et grenseomréde méllem teknikk og
gkonoml som tildels har vert kalt teknisk gkonomi, men

som dog bor henregnes blandt de tekniske disipliner fordi

de mélemetnder som brukes fremdeles er tekniske.,

Mens de tekniske disipliner likes&vel som den
tekniske gkonomi beskjeftiger sig med de stoffomsetninger
som foregdr i bedriften har de gkonomiske disipliner til
form&l & belyse de verdiomsetninger som foregdr i bedrif-
ten, Overalt hvor man har med verdi og pris & gjore er
problemet av gkonomisk art og herer hjemme i1 driftslmren.-
I denne undersekes ut fra gkonomisk synspunkt de produk-
sjonsmidler som anvendes 1 virksomheten, deres egenskaper,
anvendelse cog sammenstilling for & opnd det best mulige
gkonomiske resultat, I enkeltheter stilles man her over-
for en rekke problemer, som vedr@rér virksomhetens plan-
leggelse, ordning og sikring, valg og anskaffelse av
produksjonsmidler, valg av produksjonsformer og produk-

sjonsteknikk, samarbeide eller kamp med andre bedrifter,
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avhendelse av de tilvirkede produkter,ansettelse,avskje-
digelse og administrasjon av arbeidere og funksjonmrer,
kontroll av virksomhetens enkelte deler gjennem bokhol-

deri, driftskontroll o.s.v..

Likesom ved de tekniske spersmdl er det ogsé
ved de gkonomiske hensiktmessig & dele behandlingen p&
flere disipliner. Man har her i forste rekke den egent-
lige driftsl=mre, som behandler bedriftens opbygning,
ledelse og daglige drift i sin almindelighet. Dernest
har man szrdisipliner som 5okholderi med statuslazre,
salgslzre med reklame,kontorteknikk,hvilke siste forevrig

nermest er & opfatte som hjelpedisipliner for dirftsl=zren,

Det er viktig & holde sig for siet at de tek-
niske og ekonomiske funksjoner i en bedrift som regel ikke
er adskilt slik at man kan peke pé noen virksomheter innen
bedriften som exr av helt teknisk karakter og noen som er
av helt skonomisk. Alle de tekniske problemer har alltid
en gkonomisk side og okonomiske problemer som regel en
teknisk., I virkeligheten dreier det sig om en betrakt-—
ning av i stor utstrekning de samme konkrete fenomener.

De fenomener som betraktes er nemlig i begge tilfelle hoved
sakelig omdannelse av produksjonsmidler til produkter,men
mens de tekniske disipliner har til form8l & belyse den
stofflige sammenheng i kvantitativ og kvalitativ henseende,
har driftslzren til form&l & belyse den gkonomiske sammen-—
heng, nzrmere bestemt hvorledes verdiene forandrer sig
under virksomhetens gang for dermed & gi grunnlag for &
treffe de disposisjoner som vil gi, hvad vi forelebig

uten nzrmere definisjon vil kalde, det beste skonomiske
resultat, Man kan h~rr+vder skjelne mellem 3 forskjellige'

grunnproblemer :
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a) Der foreligger et bestemt forr&d av produksjons-
midler som kan anvendes til forskjellige form&l.
Hvilke av disse skal man velge & bruke produk-

sjonsmidlene til ? Valg av produksjonsform8l.

b) Der foreligger et bestemt formdl som kan ndes pa
forskjellige méter,hvilken fremgangsmdte ber velges?

Valg av produksjonsvei og produksjonsmidler .

c) Der foreligger bade et bestemt Formdl og en bestemt
fremgangsmite & nd dette p&. Lenner det sig & g&
igang med den virksomhet som er negdvendig for &

n& formdlet,

I alle disse tilfelle er driftslezrens hovedopga-
ve & gi grunnlag for sammenligninger, ledsaget av valg.
Det som sammenlignes er overalt gkonomiske verdier, og
valget treffes ut fra hensynet til hvad der gir det
beste gkonomiske resultat,

Ved behandlingen av disse sporsm8l m& driftslzren
1 stor utstrekning anvende de samme metodexr 0g det samme
erkjennelsesapparat som socialgkonomien og det er nedven—
dig ogsé & gjere sig klart grensene mellem og forskjellen
pé disse to disipliner. Felles for begge er at de be-
skjeftiger sig med ekonomiske forhold, med verdier og
priser,og de har begge til opgave & belyse de krefter
som gjeor sig gjeldende i det gkonomiske 1iv. De bygger
begge herunder pd den forutsetning’at menneskene 1 sine

erhvervsvirksomheter lar sine handlinger bestemmes ut fra

rent gkonomiske motiver. Disse har sitt enkleste uttrykk
i den sékaldte minimumslov som er den gkonomiske pendant
til det foran nevnte prinsipp over de minste tekniske

midler. Den sier, at hvor et gkonomisk resultat kan op-



ndes pd forskjellige mlter, velger man den som represen—
terer det minste offer. Hermed beriektes selvsagt ikke at
der i erhvervsvirksomheten ogsd kan glore sig andre motiver
gjeldende. etiske,sosiales o.s.v.. Men disse motiver 0g
deres virkninger kan kun ansees som modifikasjoner og av-
vikelser fra det almindelige skonomiske prinsipp. Det ex
heller ikke disse gkonomiske videnskapers sak & avgjere on
selve dette prinsipp er riktig eller gnskverdig,den aksep—
terer det og bygger pd det som uttrykk for en erfarings—~
messig nyttig kjemsgjerning til forklaring og forstdelse av
menneskenes gkonomiske handlinger.

Forskjellen mellem socialekonomi og driftslezren
ligger for det forste i selve undersekelsens gjenstand som
for socialgkonomien er det hele samfund, for driftslszren den
enkelte bedrift, og for det annet det synspunkt ut fra
hvilke’ fenomenene sees og bedemmes, som for socialgkonomien
er det hele samfunds trvisel, for driftslzren den enkelte
bedrifts I overensstemmelse hermed beskjeftiger social-
gkonomien sig med de generelle okonomiske lovmessigheter
1 produksjon, prisdannelse, omsetning og samfundsinntek’ens
fordeling.hvorimot driftsleren har til opgave & belyse de
enkelte erhvervsvirksomheter eller bedrifters ékonomiske
lovmessigheter,hvilke krefter som her er i virksomhet og
hvorledes de skal pdvirkes for & gi de beste skonomiske re—
sultater,

Pra denne prinsipielle formulering av driftslzrens
rormdl er det imidlertid langt til den praktiske realisa-
sion. Allerede erfaringen viser at der i virkeligheten ex

mege v sTore ovvikelser mellem driftsresultatene ved temmelig
likeartede bedrifter, til tross for at de sikkert alle har
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tilstrebet det best mulige skonomiske resultat. Her er
det driftslzren,som nevnt, setter inn med sine hvorfor

o

og hvorledes og med det hovedform&l 38 soke tilrettelagt

det nedvendige materiale forat forskjellige driftsekonomis—
ke vurderinger kan bli foretatt p& det sikrest mulige
grunnlag, Tidligere var man her henvist $il & bygge ute-
lukkende p& erfaring og skjenn og selvsagt kan dette i
mange tilfelle fore godt frem, som tallrike erfaringer
viser, Allikevel har erfaringen ogs8 vist at de herhen
herende problemer i vid utstrekning er tilgjengelige for
systematiske undersekelser som kan fere, og fakbtisk ogsé
allerede har fort,mange av driftsproblemene over $il ra-—
sjonelle og enkle lgsninger, likesom det ogsé har vist sig
mulig & isolere og stille sammen mange av de almindelige
grunnlag for bedriftsvirksomhet man erfaringsmessig stir
sig p& & felge. Herunder har man selvsagt hatt den sterste
nytte av sammenligninger mellem driftsresultatene under
forskjellige forhold, og ikke minst mellem gode og dar-

lige driftsresultater.

Det ligger forevrig 1 sakens natur at driftslzrens
formél i overensstemmelse med det her sagte i ferste rekke
mé vzre av analytisk og undersekende art. Den skal skaffe
hjelpemidler for bedriftsledelsen, men skal ikke 0g kan
ikke gi resepter for driften. Her mgter man nemlig det
personlige element hvis betydning for driftsresultatet man

alltid vil stete pa.

2. Driftslsrens utvikling og opdeling.

Som forsknings—og undervisningsfag er driftsleren
Zorholdsvis ny, og forst i de siste Artier har erkjennelsen

av at ogsd de driftsekonomiske problemer er egnet for og
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trenger videnskapelig analyse, trengt mer\alment igjennem.,
De forste forsek pa behandling av de driftsgkonomiske Spors—
m8l kan feres tilbake til italienske forfattere omkr. &r

- 1500, men ferst ved franskmannen Jacques Savary s bok
"Parfait Negociant” som utkom 1675 regner man at den egenf—
lige driftsgkonomiske litteratur begynner., Savary opstilte
som form&l for sin bok & belyse sporsmdlet hvorledes man pé
redelig vis varig kunde opné& den sterste fortjeneste. Dette
er en problemstilling som i virkeligheten helt dekker den
moderne driftslzre.

Sin videre utvikling fikk driftsleren av kamera—
listene 1 det 17.0g 18.&rhundre som forevrig ogsd hadde
betydning for socialeokoncmien og landbruksfagenes utvikling,
Med esochaloskonomiens sterke vekst under og efter Adam Smith
blev interessen for de okonomiske problemer szrlig ledet
over pé socialegkonomisk grunniag, og den egentlige drifts-
lere tradte 1 bakgrunnen. Ferst fra omkr.1900 kan man si
at erkjenneléen av driftsleren som et nedvendig og selvsten-
dig fag har arbeidet sig frem, og det dyrkes foruten wed
landbruksheiskolene og handelsheiskolene ogsd ved de tek-

niske hoiskoler, Driftslzrens utvikling er szrlig knyttet ti:
Tyskland, U.S.A, og Italia. Fra Tyskland kan fra eldre tid
nevnes von Th¥inen, senere Aereboe, Brinchmann,Schmalenbach,

Schmidt og Leitner, Fra U.S.A. Taylor,Clark og Marshall.

Nevnes mé ogsé sveiiseren Laur.

Ved den systematiske utformning av drifitsisren
skjelner man nmellem den almindelige driftslsre som omhand-
ler de bedrifter der er felles for alle bedrifter og den
spesielle drifisliare som igjen faller 1 en mengde serdisipli.

ner for de forskiellige slags bedrifter. s8ledes en indu-



1]

striens driftslere, en kjepmannshandelens, en bankvesenets,
en landbrukets, en meieribrukets driftslmré,hvor de fof
hvert av disse erhverv spesielle formdl omhandles. Vi skal
i de felgende avsnitt av dette kapitel omhandle noen av de
viktigste spersmél fra den alm, driftslere for derefter i
de senere kapitler & behandle den spesielle meieridrifts—

l=re,

4, Driftsresultatets bestemmelse,

Som foran nevnt er formdlet for de gkonomiske be-
drifters virksomhet & opnd det best mulige okonomiske resul-
tat, Det m& herpany understrekes at det sgkonomiske resultat
under det ekonomiske system vi arbelder er noe helt annet
og vesensforskjellig fra det eller de tekniske resultater.

Dette henger sammen med at den moderne gkonomiske bedrift
ikke eller kun 1 helt underordnet grad fremstillexr varer

bestemt til innehaverens eget personlige forbruk, men helt
over-veiende med avsetning for gie, Hans interxesse er 1
tilgvarende grad rettet ikke péd produktene selv men hvad
virksomheten kan skaffe ham til dekning av hans videre og
personlige behovstilfredsstillelse .Dette gjelder selvsagt
ikke bare hvor man har med en personlig eier 8 gjere, men
helt i sin almindelighet. Angitt i penger kan vi til &
begynne med kalle dette virksomhetens reninntekt og vi for-
sté8r da dermed i sin almindelighet det belop som eieren
kan forbruke eller trekke ut av bedriften uten at den

gkonomiske stilling forverres,

Da produksjonsrecsultatene alltid er bundet til
anvendelsen av produksjonsmidler som representerer ofre
eller omkzcininger, er det differensen mellem resultat

og omkostninger som utgjer virksomhetens ekonomiske resul-
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tat .Hvis resultatet m&lt i pengers verdi som inntekt
bare akkurat dekker omkostningene, likeledes angitt
1 pengers verdi, sé har innehaveren gkonomisk sett ar-
beidet forgjeves, er inntekten mindre enn omkostningene,
lider han direkte tap, og kun hvis de er storre er hans
hensikt med virksomheten opnddd. I overensstemmelse her-—
med kan reninntekten som allerede foran nevnt, prinsipielt
defineres som forskjellen mellem verdien av samtlige pro-—
duksjonsresultater eller produkter virksomheten har
kastet av sig og verdien av de herunder forbrukte produk-
sjonsmidler. Angitt i pengers verdi blir det forskjellen
mellem den samlede inntekt av virksomheten fratrukket
omkostningene. Denne differens kalles for det meste netto-
inntekten 1 motsetning til totalinntekten som oftest
benevnes bruttoinntekten 2g som utgjer tctalverdien av de
fremstillede produkter eller ydelser,

Det ligger i sakens natur at det egkonomiske re-
sultat forst kan bestemmes efterpd og for en forutglende

periode.

I praksis bygger man her p& bokholderiet som for
de enkelte driftsperioder viscr hvorledes driften har gatt.
Disse perioder er normalt et regnskapsar som faller sammen
med kalender8ret,men det er en stadig sterkere tendens
til dessuten & foreta regnskapsopgjer for kortere perioder,
halvirs-, kvartals og ménedsopgjer. Disse siste slags
opgjer er de senere &r blitt inngdende teoretisk behandlet,
serlig 1 tysk forskning under betegnelsen "Kurzsichtige

Trfolgsrechnung".

I privat neringsdrift méles driftsresultatet ved
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virksomhetens fortjeneste eller tap. . For samvirkefore-
tagender og derundey andelsmeicrier c¢r denne bestemmelse

av driftsresultatet ikke helt uttommende, som vi seénerec
skal se, Men ogsd forholdene 1 disse foretagender vil
prinsipielt i hovedsaken bli klarlagt ved den folgende
redegjerelse over forholdene 1 de vanlige, private handels-—

eller industriforetak.

Driftsresultatet 1 en bestemt periode kan bestem—
mes pd& to mdter, for det forste som differensen mellem
pedriftens kapital ved pericdens begynnelse og slutt,
bestemt ved statusoptagelser. Dernest kan den bestemmes
ved at man fra det samlede bruttoutbytte trekker de 1 den

anledning péferte oﬁkostninger.

Begge fremgangsm&ter skal riktig utfert gi samme
resultat, hvilket bokhelderimessig viser sig ved at ge-
vinst- og tapskonto md stemme med forskyvningene i be-
driftens kapitael., Tilsynelatende er bcgge disse fremgangs-
méter enkle og greie, men i virkeligheten er det mange
feilkilder og vanskeligheter med & nd frem til sd rene
og korrekte tall for bedriftens resultater at de kan

brukes som milestokk for bedriftens godhet.

For det forste md vi vere opmerksom pad at de
regnskapsresultater som fremlegges hyppig inneholder en
eller annen tendens. Nar dette kan skje selv i juridisk
forsvarlige regnskaper, beror det pd at ethvert opgjer
mé bygge pé& statusoptagelser og i disse cr det normalt
adskillige poster som fastsettes og kun kgn fastsettes

ved skjenn.

Vi skal i en senere forbindelse komme tilbake



t1l en mer detaljert gjennemgdelse av disse spersmdl i
forbindelse med dreftelsen av statusoptagelse i meierier.
Det skal her kun pckes pd at man i mange tilfelledikke har
med absolutt givne steorrclser & gjeorc, men med storrelser
som kan trekkes i den ene eller anncn retning. Hvor ek-
sempelvis opgjoret Toretas med henblikk pé skattemyndig-—
hetene er bedrifien interessert 1 & Toreta de skjonnsmessi-
ge vurderinger slik at det blir minst mulig & skatte av.
Hvis det omvendt skal danne grunnlag for direktorens

tantieme, er dct c¢n interesse i motsatt retning som ogsé |
kan avspeile sig i regnskapet. 3elv om man har Fatt regn—
skapet opgjort uten tendens og med sdvidt mulig riktig
opsatte poster, vil I mange tilfelle fremdeles bedriftens
bokholderimessige over— eller underskudd vere et updlitelig
mdl for hvad bedrifiten som siddan har ydet. Det kan siledes
vere imntektcer som iklte skriver sig fra bedriftens normale
virksomhe?, men er av mere tilfeldig art. Typisk er

her lotterigevinz®t gaver o0.l., og hertil hercr ngsé
.spekulasjonsforretninger, fortjeneste eller tap pd om—
plasering av kapitel m.m, hvor disse operasjoner ikke er
bedriftens formil. FPor disse mere irregulzre deler md

det regnskapsmessige driftsoverskudd renses, slik at der
bare blir tilvake det som vedrgrer de omsetninger som dan-—
ner bedriftens egentlige formd8l, Dette blir det rene
driftsoverskudd eller den rene nettainntekt,

=}

Det fremgar herav at man for & finne bedriftens
rene driftsresultat nd underseke i detaljer hvor fortjenes-

ten kommer fra, Zkeempelvis md man ved bestemmelse av et

meieris driftsresuliat %coble ub de omsetninger som ved-

rerer f,cks, grisehold. innkjepslag,handelsforretning og

"
v

melkebutikker. P4 lign.mite c¢r det 1 de Fflaste andre
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slags bedrifter uten at vi her skal g8 i detaljer.
Det er »gséd andrec rensninger som m8 forctas feor man har det
rene nettoresultat,men disse skal vi behandle nzrmere i

en senere forbindclse,

5., Driftsresultatets bedemmclse.

Med det foregdende cr det pekt pd de viktigste
forhold man md vere opmerksom pé& ved konstateringen av
driftsresultatet. Det neste sporsmdl cr nu hvorledes det
skal bedemmes. Det er da for det forste klart at overskud—
dets absoluttc sterrelse fremdeles er ¢t utilstrekkelig
grunnlag for bestemmelsen av driftsresultatet. Et 0g samme
tallmessige overskudd kan for en liten bedrift vere ct glim—
rende gkonomisk resultat mens det for en stor bedrift kan
bety et slett resultat. Det er forst ndr overskuddet settes
1 relasjon til den i bedriften nedlagtc kapital at man far
det fullstendige uttrykk for driftsrcsultatet. Ogsd her er
det ofte nedvendig & foreta en lignende rensning som foran
oﬁtalt for driftsoverskuddet, idct man tildels kun kan anse
en del av den hele forretningsvirksomhets kapital & vedrore
den bedrift man underseker. S&ledes m& kapital vedrerende
bi- eller sidevirksomheter skilles ut feor man gdr til be-
stemmelse av den sdkalte rentabilitet, hvorved forsties
overskuddet i % av den nedlagte kapital. I aksjeselskaper
gir denne sig 1 det lange lep uttrykk i sclskapets dividende,
Men denne kan i de enkelte &r variere mnoec opover og nedover.
I andelsmeierier innregnes den som oftest autematisk i

melkeprisen,
Den forste mélestokk som her melder sig er en sam—
menligning mellem bedriftens faktiske rentabilitet og den

vanlige kapitalforrentning ellers p4 vedkommende tidspunkt .
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Da enhver bedrift innebzrer en viss risiko, vil man

privat gkonomisk métte stilie det krav at bedriften minst
bor klare den forrentning man kan f& ved & anbringe

kapital 1 sikre plaseringer, som f.eks. statsobligasjoner.
Gir bedriften mindre forrentning enn disse, er kapital-
plaseringen dérlig, gir den mere er den god. Men dette

er jo ogsd en meget grov bedommelse fordi den kun henholder
sig til resultatet uten hensyn til hvilke betingelser som

har foreligget.

For nu & komme videre til bedemmelse av om selve
bedriften som sddan virkelig har gitt det resultat den
burde i henhold til sine forutsetninger, er det forst ned-
vendig & verc opmerksom pd at det fremdeles selv efter
de foran omtalte rensninger av de regnskapsmessige opgjer
er en rekke bedriftsfremmede elementer for resultatet
og som skriver sig fra konjunkturene. For bedemmelse av
selve driftens gkonomiske resultat er det av interesse ogsé
4 £ dette element utkeblet, men det byr p& store vanske-
ligheter., Relativt lett er det & koble ut den innflytelse
forandringer i beholdningsverdier o,1, har péd drifts-
resultatet 1det dette kan gjores ved & bruke samme en-—
hetspriser i inngangs- og utgangsstatus. (NB. slik sar-
behandling m& ikke sammenblandes med det virkelige bok—
holderdopgjer ). Men det er andre konjunkturvirkninger
som er vanskelige & koble ut, sdledes f,cks, det forheld
at 1 opgangstider stiger vareprisene hurtigere enn produk—
sjonsomkostningene og omvendt i nedgangstider. Et drifts—
overskudd 1 cn opgangstid behover derfor ikke & vere tegn
p& god drift og heller ikke et drifisunderskudd i nedad-—
glende konjunkturer tegn pad ddrlig: Derimot er et drifts-—

overskwdd i nedadgdende tider i ethvert fall et tegn péd at
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driften ligger sundt an,men dermed er fremdeles intet
saglt om hvorvidt alle muligheter er utnyttet. TFor &
kunne dette mé man g8 videre til & betrakte de enkelte
funksjoner i bedriften

C 7 msoa det allerede ved bestemmelsen av det
okonomiske resultat av bedriftens virksomhet som foran
nevnt var nedvendig & se p& hvorledes dette resultat ver
fremkommet, er dette i enda hoiere grad negdvendig nér

man skal bedemme resultatene sdledes som nettop nevnt

Den forste og enkleste opdeling av driftsresul-
tatet er at man samler bruttoinntekten og drift sigzifiene
hver for sig. Selv denne opdeling er lett & foreta fordi
de nedvendige tall direkte kan hentes ut fra ethvert
noenlunde ordentlig utfert bokholderi, Men det vil i de
~fleste tilfeller falle vanskelig & bruke disse *t2ll som
grunnlag for en bedommelse av driftens godhet. Fremgangs-
méten kan lett bli direkte vildledende fordi hverken
hei bruttoinntekt eller lave driftsutgifter er noe formal
i sig selv eller i det hele tatt tegn p& god drift. Det
er deres differens, nettoutbyttet, som er avgjerende og
dette opstér kun formelt som en differens mellem bruttoinn—
tekten og driftsutgifter, reelt opstdr det som resultatet
av virksomheten i bedriftens enkelte avdelinger, organer

eller funksjoner,

Av bokholderimessige grunne er det ofte praktisk
allikevel & bruke o?delingen 1 bruttoutbytte og drifts-
utgifter som utgangspunk: for bedgmmelsen, Men for den
driftsekonomiske analyse er det nedvendig & folge ikke
de formelle, men de reelle sammenligninger og da kommer man
ikke forbi analysen av de enkel+te organer eller funksjoner

hver for sig.
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Det kan vere tale om forskjellige mer eller
mindre vidtgéende opdelingsméter. Som den enkleste skal
nevnes en hyppig anvendt og Tor praktiske formdl som
regel tilstrekkelilg tredeling mellem for det forste
de funksjoner som vedrorer selve anleggets oprettelse
0g opretholdelse , for det annet de somn vedrerer den
tekniske drift i anlegget og for det tredje de som
vedrerer den yttre vareomsetning.

Hvad her for det fogrste angidr de forhold som
henger sammen med bedriftens anlegg s& meter man her
slike forhold som tilveiebringelsen 0g plaseringen av den
nedvendige kapital, kapitalens verdiforandringer og be-
lastning av driftsbudgettet med rentexr, amortisasjon,
vedlikehold og forsikring. Videre ex bedriftens belig-
genhet pd mange mdter av betydning for drifisresultatet
1 heldig eller uheldig retning. Likeledes m& 1 samme

forbindelse nevnes den betydning uvtformningen av det

3

iy

.

v}

administrative ant omsetningsapparatet har oF!

1.
Q
v

resultatene. Det gjelde

H

for disse funksjoners vedkom—
mende om at de md belaste driftsbudgettet minst mulig med
bibehold av full erffektivitet.

For det ennet her man de forhold son vedrorer de
indre stoff-og verdiomsetninger i bedriften, altsd ut-—
nyttelsen og anvendelsen av de drifésmidler som secttes inn
1 produksjonen. Tor industribedrifter ev dette ofte den
viktigste funksjon, for handelsforetagender derimot trer
den helt i bakgrurnen. Den bestlr i av de tilveiebragte
driftsmidler & frembringe de produkter bedriftsledelsen
til enhver +tid bestemmer ul Tra den samlede vurdering av
markedspris og oDrcdnlkeinneforhold .Det er dens opgave &

foreta disse stoffomsetninger s8ledes at forbruket av



-19-

driftsmidler blir minst mulig i forhold +il ydelsen.

For det tredje har men de forhold som knytter
sig til bedriftens yvire varcomsectning, pd den ene side
innkjep og anskaffelscr av de nedvendige driftsmidler og
pé den annen side avhendelsen av dc frembragte produkter
Det gielder her at man fér de for bedriften passende
driftsmidler frembragt i riktige mengder pd riktig tid
og sted 1 de riktige kvaliteter, og cndelig at dette
gjeres til de efter markecdsforholdene rimeligste prisecr
og med de lavest mulige omkostninger Det'gjelder videre
at man fir de 1 bedriften fremstiltc produkter avhendet
til de gunstigst mulige priser.

Undertiden innskyter man ogsé en fjerde funksjon,
bedriftsledelsen, som bestdr i 4 koordinere de foran
nevnte funksjoncr til det best mulige samvirke,

For & f4 en fullstendig bedeommelse av drifts-
resultatet for den hele bedrift, e¢r det som nevnt nedven—
dig & underseke hver for sig disse hovedfunks joner eller
virksomhctsomréder da de er sé vescusforskjellige. Dette
kan prinsipielt gjieres pa to mater,

Den forste bestdr i & sammenligne bedrifts—
resultatene pd hvert av disse omrdder og samlet for den
hele bedrift med andre likeartede bedrifter og de til-—

svarende virksomhcisomrdder 1 disse Hvor dette kan gjicn-

e

nemferes har men heri ct viktig og nyttig middel til
bedeomme resultatence sdvel for den enkelte bedrift som for
de enkelte virksomhetsomrdder innen bedriften . Imidler-
tid er det ofte meget vanskelig & finnce cgnede sammen—
ligningsledd, dcls fordi det ikke Fins 58 likeartede
bedrifter og dels fordl de 1 mange tilfelle ikke er villi &

til & meddele sine driftsresultater i en slik form at en
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nermere analyse er mulig. Riktignok har dette for-—
andret.sig meget i de senere &r og ekscmpelvis er slike
driftssammenligninger blitt mulig i v&rt meieribruk gjen-
nem melkesentralens meileristatistikk, men fremdeles

byr denne bedemmelsesmite som vi senere skal komme til-
btake til pé& mange vanskeligheter, og den forer vanske-
lig til sikre recsultater uten i forbindelse med den fol-

gende fremgangsméte,

Den annen bedemmelsesmite gdr tilbake til selve
driftsgrunnlagene, og det cr pd den ene side de tek-
niske produksjonsmidler og pd den annen side de herskende
prisforhold pd produksjonsmidler og produkter. Ut fra
disse grunnlag kan man p& de enkelte punkier foreta
sammenligninger mellem det faktisk opnéadde og det mulige
med hensyn til priser, produktutbytte o,s.v.,. Med en
teknisk paralell kan man her innfere virkningsgrader
for de enkelte funksjoner. Om man deler den merkantile
funksjon i en innkjops- og en salgsfunksjon, vil virk-
ningsgraden for innkjepsfunksjonen vere forholdet mellem
innk jepspris pd markedet og faktisk pris, for salgsfunk-
sjonen er den forholdet mellem virkelig pris og maks.pris
p& markedet, for den tekniske foredling forholdet mellem
det faktisk opnddde utbytte og det teknisk mulige 0.8.V..

Det fremgdr herav at for & f& en riktig bedonm-
melse av driftsresultatet, er man ikke bare nedt til &
betrakte de cenkelte funksjoner hver for sig, men man er
ogsd nedt til innenfor hver av disse omr&der & undersoke
hvorledes de enkelte driftsmidler er utnyttet. I enda
heiere grad blir dette tilfellet nér man med driftsleren
stiller sig oom m&l ikke bare & konstasere og bedomme

driftsresultatene, men dessuten som foran nevnt & skaffe
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hjelpemidler Tor & kunne gripe inn i de cnkelte funksjoner
for & f& ennda bedre rosultater.

Det blir dcrmed for den videre forstdelsc av
de Okonomiske omsctninger innenfor bedriftene nddvendig
a4 betragtc de enkeliec faser i den eller do produks jons-

pros essser som foregir innenfor bedriften.

6, Produks jonsprosessens faser. Produksjonsmidlene.,

Det m& her i overensstemmelse med hvad der
er fremholdt foran straks understrekes at ordet produk-
sjonsprosess her ikke anvendes i teknisk betydning som
uttrykk for de stoff-lige omvandlinger ved varenes tek-
niske fremstilling, men derimot i Okonomisk betydning som
uttrykk for de verdiforandringer som foregér i bedriften.
I driftsleren m& alt det som foregar i bedriften sees utb
fra verdisynspunktet. TFor bedriftenes formdl og virksorm-
het er de tekniske omformninger kun av sekundsr intercsse
som middel til & nd de Okonomiskc formdl som kort uttrykt
er a4 skape verdidkninger.

For den driftsSkonomiske analyse FAr man den
beste overensstemmelse med virkeligheten og den klareste
oversikt over den store vrimmel av enkeltproblemer ved &
opfatte bedriften som en kapitalplasering hvis formdl er
4 skaffe Skonomiske resultater. Bedriftens star: er

knyttet til tilveiebringelse og investering av kapital,
bedriftens virksomhet bestadr i forvaltning og omformning

av kapltal, og det siste som i sin tid skjer ved bedriftens
opldsning er disponeringen av den derved ledig blevne ka-
Pital. Bedriftens virkscmhet er i det hele Skonomisk sett
& opfatte som cn kapitalstrdm hvor det or bedriftens

opgave & lede og forme denne pA en slik mite at den stiger
1 verdi si meget som mulig i forhold til de omkostninger
man setter inn.

I den regulsre incustriclle bedrift skjer
dette pad den mite at den oprinnelig innskutte pengekapl-
tal anvendes til anskaffelse av midler og gjenstander

.

“som ved sin fortsatie anvendelse Fan gl det utbytte som
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var pengeinnsetningens formal. Disse midler og gjen-
stander det her er tale om er i fdrste rekke tekniske
anlegg med tilhOrende maskiner og redskaper egnet til &
utfére de tekniske omformninger av stoffet som er indu-
strielle bedrifters formidl. I annen rekke bestar de av
de rématerialer som skal omformes, og de hjelpestoffer
m.v. som ogsd trenges hertil. Den fdrste av disse grup-
per kalles ofte bedriftens. anleggskapital eller faste
kapital. Den annen gruppe kalles drifitskapital, fly-
tende kapital eller omlopende kapital. Den sondring som
her er gjort svarer til den sondring mellem amleggskapital
og driftskapital som er vanlig i1 praksis og som vil bli
nermere omtalt senere.

I virkeligheten er dog denne sondring alt
annet enn skarp og det er for den fullstendige teoretiske
forstielse 1 forste omgang best ikke & gjennemfdre den.
Det faktiske forhold er nemlig at sdvel anleggskapitalens
som driftskapitalens elementer for det forste anskaffes
for pengekapitalens midler, dernest forbrukes de under
den produksjonsprosess som settes igang og cndelig er
formélet med begges anskaffelse & bidra til fremkomsten
av produkter hvis verdi mest mulig overstiger verdien
av de produksjonsmidler som er satt inn. Den hoved-
sagelige forskjell er at mens driftskapitalens elementer
stort sett forbrukes straks og gar direkte over i de
ferdige produkter, forbrukes anleggskapitalens elementer
f8rst efter hvert og gér mer indirekte over pa produktene.
Men her er alle mulige overganger, si i praksis mdter man
en rekke tilfeller hvor et produksjonsmiddels plasering

som anleggs-cller driftskapital er omtvistelilg.

a Verdiomsetningen utgjdr altsa de primere for-
mél, men for & n&d disse, mé& der normelt til visse tekniske
cmsetninger. Teknisk sctt er bedriften karakteriscrt ved
at den anskaffcer visse gjenstander og stoffer som sa om-
danncs fra ramateriale til ferdige produkter ved hjelp
av de tek-niske anlegg og arbeidet, hvorefter de ferdige
produkter omsettes. D¢ tekamiske anlegg her utgjdér pro-

duks jonens mere aktive elementer eller det som omformer
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(anlegegskapitalen), omfatter siste produksjonens passive
elementer, eller det som omformes (den omlépende kapital,

driftskapitalen).

Den omldpende kapital kan opfattes som en
varestrdm, férst av de réamaterialer hvorav produktene
fremstilles, 1 meieribruket melken, dernest av hjelpe-
stoffer, brensel, 16pe, salt, farve, krydder o.s.v. som
stadlg tilfdres, omformes og konsentrerer sig i det fer-
dige produkt. Dette gar s& ut av bedriften og fdres
gjennem omsetningsorganene ut til sine forbrukere. For-
bindelsen mellem den inngéende og utgaende varestrdm dan-
nes av pengene og omsetningsmidlene 1 det hele tatt, og
vi far da folgende karakteristiske kretslop

Tnnsatt § ‘Kﬁlegg

G

~—Penge- — ' 1 ‘
{//)yﬂfﬁelﬁp.
. Hﬁﬁg; Produkt XrProdu

Nettoutbytte.

Fordr.

Penger 3

e SOV 2l o ) Eaa -

Hensikten med denne omformning av ramateri-
alene er som mevnt & Oke deres verdi. Den grad i hvilken
dette skjer er bestemmende for produksjonens rentabilitet.

Hvis verdien av de ferdige produkter, det s.k. bruttout-
bytte , er stdrre enn det utlegg man har hatt til ré-
materialer, hjelpestoffer, kraft, arbeidslénn, vedlike-
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hold, renter og amortisasjon, altsa produksjonsonkost-
ningene eller driftsutgiftene, slik at derw frerivommer en
positiv differanse, nettofortjeneste, sier man at pro-
duksjonen er rentabel. ZEr bruttoutbyttet derimot mirdre
enn driftsutgiftene, sier man at den er urentabel. Ren-
tabiliteten avhenger 1 forsie rekke av produksjonssifclk-

o

tiviteten, d.v.s. 1 hwvilken grad det cr lykkes a from-

s

stille mange og gode produkter av de anvendte drifivsmidler.

@

Dernest avhenger den av prisforholdet mellem de fremstilic
produkter og de anvendte produksjonsmidler.

Tdet vi foreldbig gar forbi de¢ innflytelser
som stammer fra forandringer i prisene pad resp. produkber
og produksjonsmidler, vil utbyttet fordvrig bero pa hvor-
vidt man foretar en fornuftig fordeling av pengekapitalen
pa de cnkelte produksjomsmidler. Dette vil igjen si a*
utbyttet dels vil bero pé& hvad slags produksjonsmidler mom
anskaffer, dels pa hvorledes dissc stilles sammen og bringes
til samarbeide 1 bedriften.

Det vil fra sosialdkonomien erindres at men
i denne samler de forskjellige preduxsjonsnmidler 1 3 hoved-
grupper, produksjonsfaktorenc, natur, arbeide og kaplital.
Ogsé 1 driftslsren har den samme inndeling tidligere wers
anvendt, men den er ikke uten videre sa vel egnet til
4 belyse de forhold driftslmren arbeider moed.

Hvad angar produksjonsfaktorens natur, wil op-

stillingen av en slik grupre felle kunstip i en privat-
s

O

tkonomisk driftsismre. Det faktiske forheld er jo av dc
naturgoder man benytter har man betalt for og de frentyer

1 bedriftens status som kapitalplaseringer. Hvis man
imidlertid istcdenfor ordet natur innfdrer f. cko. bogrepel

beliggenhet eller miljo, & vil dot innsecs at disse Tor-
held 1 de fleste tilfeller spiller en rolle for drifts-

resultatet. Man har her det s.l. Sban@oruu—g“ob%om, aroeid:

forholdene o.s.v.. Hvad spesield angdr meieribruzet wil
kvaliteten av melken bety meget for driftsresulbalel o.sw.
Der er fordvrig ogséd andre forhold av typen exiernsl ecc-

nomies som hor gjdr sig glieldende.
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Imidlertid er det allikevel en kjennsgjerning
at disse forhold icke egentlig gdr inn som aktive produk-
sjonsfaktorer, de virker mere passivt eller om.mén vil
modifiserende i gunstig eller ugunstig retning p& de di-
rekte virkninger av kaplital og arbeidsinnsatsene. Det
er derfor med god grunn at man 1 driftsl=ren er blitt
stéende ved kun 4 regne med to grupper av tekniske pr@dﬁk—
sjonsmidler, nemlig kapital og arbeide. Vi skal 1 det
félgende betragte disses egenskaper og forhold nsrmere
for derefter 4 se pd de forhold som er 4 ta i betraktning
ved deres sammenstilling innenfor bedriften.

7. Bedriftens kapital.

a) Kapitalbegrepet.

At driftsleren og soslaldkonomien har vert
nédt til & hente store deler av sin terminologi fra dag-
liglivets ofte ubestemte benevnelser, har smrlig vert u-
heldig og voldt vanskeligheter for den definisjonsmessige
bestemmelse av ordet kapital. I virkeligheten brukcs nem-
lig dette ord 1 en rekke forskjellige betydninger og der
har vert ikke liten vakling og uklarhot som félge herav.
Det har derfor vert mddvendig & foreta on skjelning mellem
forskjellige kapitalbegreper. For driftslesren er det
tilstrekkelig & skjelne mcllem realkapital og pengekapital.

Ved realkapital forstées 1 overensstommelse
med sosialdkonomien de produserte produks jonsmidler som
sammen mcd produks jonsmidlenc, natur og arbeide medvirker
i produksjonen, altsd alle materielle produksjonsmidler,
som c¢nten er materialer e¢ller for produkter for de cende-
ligec konsumsjonsgoder eller de redskaper og hjolpémidler
hvormed dc¢ Okonomiske goder frembringes. Don deles
cfter varigheton 1 fast og flytende kapital. Til den
faste kapital henrcgnes de stedfaste produksjonsinnret-
ninger, bygninger og maskincr o.s.v., samt allc redskaper.,
Til den flytende kapital henrcgnes rastoffer, hjelpestof-
fer, ferdige varcr 1 produsentcncs hender, samt pengene
som omsetningsmidler, Dcnne opdeling mellem fast og fly-
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tende kapital har szrlig betydning hvor det gjelder fast-
settelsen av produksjonsomkostningene, idet den anvendte
flytende kapital 1 sin helhet md innregnes 1 disse ,mens
den faste kapital fdrst forbrukes gjenﬁem.et kortere eller
lengere tidsrum, og derfor kum kan belastes det enkelte
produkt med en forholdsvis andel.

Overfor dette mer soslallkonomiske orienterte
og stofflige kapitalbegrep star det privatdkonomiske kapi-
talbegrep, pengekapitalen, hvorved i sin almindelighet
forstaes verdien av de gjenstander og rettigheter hvormed
de enkelte Okonomiske subjekter erhverver sig inntekt.
Pengekapitalen omfatter siledes werdien av de forskjellige
materielle kapitalgjenstander, som inngédr i realkapitalen,
men dessuten verdien av rettigheter av enhver art. Disse
siste kan vzre aksjer, obligasjoner, bankinnskudd o.s.V.
som imidlertid i virkeligheten ogs& i siste omgang er

basert pa kapitalgjenstandenes verdi.

Ut fra driftsSkonomiske synspunkter mé det
som f&r nevni understrekes at bedriftens kapital 1 fOrste
rekke er en sum penger eller verdier som scttes inn 1 -
virksomheten og som bedriften folgelig blir skyldig inn-
skyteren. Med et bokholderimessig uttrykk kalles denne
kepital for passivkapitalen. For denne anskaffes der an-
legg, maskiner, redskaper o0.s.v. t1il de forskjellige drifts-
formal. Derved far bedriften en rekke midler som man til-
svarende kaller aktivkapital. Man har treffende sammenlignet
passivkapitalen med et pengesldr bak hvilkelt skjuler sig
grupper av nateriellc og immaterielle goder, hvor de mate-
rielle goder utgjOr bedriftens realkapital og de immateri-

elle dens "goodwill" elier firmavcrdi.

b. Bedriftens finansiering.

Ved bedriftens oprettelse ma man regne med at der



mé skaffes kapital +il dekning av folgende poster :

10

Anlegpskapital, hvorved forsties de ngdvendige utgifter

=]

ved & skaffe tomt, bygninger, meskiner, redskaper og

forovrig alt teknisk utstyr ngdvencig for bedriftens
virksomhet.

Anleggskapitalens storrelse kalkulercs pa grunnlag av

de foreliggende planer og beskrivelse over de tekniske
anlegg. sévidt mulig basert pd& innhentede anbud 0g
ellers under anvendelse av sekkyndige der er kjent som
forsiktige og ansvarlige beregnere, I anleggskapitalen
mé ogsd beregnes omkostningene med 8 & ctablert det
nedvendige organisasjonsapparat for sdvel den indre drif!
som det ytre salgs- og innkjepsaoparat. Heri innbe—
fattes ogsd hvad man kan kalle startomkostninger hvorved
forstdes de forslkjellige utgifter som p&leper under
starten pd grunn av uberegnelige feilgrep ved anlegget.
lian exr for disse posters vedkommende henvist til skjonns-
ansetielser og det er mest praktisk & sette dem op som

en sikkerhetsmargin pd anleggskapitalen.

Driftskapitalen hvorved forstles den kapitalmengde som

er nedvendig fov & dekke forskjellen i tid mellem drifts—
cmkostningene som utgifter og vrodukisal gene som inne-
tekter. Driftskapitalen faller i en rekke forskjellige

grupper, saledes utgifter til ramaterialer og hjelpe—
toffer, drivkraft, arbeidslgnn o.s.v.

I driftsgkenomisk henseende spiller forholdet mel-

lem disse to kapitalformer en viktig rolle. Det gjelder

or det feorste at den direkic vibyitteskapende drifts-—
kapital kommer 1 opitimelt forhold til de ovrige deler
av akvivkapivalen, eller m.2.0., abt anieggskapitalen

i1kke gjores unedig stor. De store og stigende faste
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omkosininger 1 de siste 100 8r har stillet det okonomiske
1iv pd en vanskelig preve og skapt problemer s&som

dumping o.l. som har veldt vért okonomiske system de stor-

ste vanskeligheter,

Dernest gjelder det at man har tilstrekkelig av
likvide eller liett realiserbare midler til & mete de krav
som melder sig. T det hele gjelder det 84 ikke binde mer
kapital i bedriften enn det er strengt nedvendig idet
kapitalen jo vil komme til & belaste driftsbudgettet i
form av renter, amortisasjon, vedlikehold o.s.v. og enhver
overkapitalisering mé derfor sekes undgdtt likesivel

som underkapitalisering.

4

De foran nevnte kapitalbehov er uundgéelige 1 og

med bedriftens lgangsettelse, og det er av den steorste

J

betvdning for bedriftens videre skjebne at de pd forhénd
er riktig vurdert og at man i tide har serget for midler
til deres dekuing p& d2 gunstigs® mulige betingelser. Ikke
cvve aan ofte til bedriftens varige skade

negligerte driftgskapital.

Normalt tilveiebringes den vesentligste del av
tapitalbehovet ved innsatser fra de personer som glr sam-
.men om & starte bedriften. Dette blir bedriftens egen-
kapital som senere evenituelt gkes eller minskes eftersom
r godt eller darlig. Egenkapitalens tilveiebrin-
gelse henger pd det ngieste sammen med bedriftens retts-—
ige organisasjonsform. I enkeltfirmaene og personselska—

.

1
pene seties kepitalen inn i runde belep for hver deltager,
1 aksjcgelskapene og andelsselskavene i form av enkelt-
belegp, aksjer eller andeler, I Tinansiell henseende er
resulvater overolt det samme, nenmlig tilveiebringelsen av

et eller annet fiksert belazp for egenkanitalen. Det regnes
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giftene ved de faste anlegg, altsi anleggskapitalen., Dette
kan stille sig noe forskjellig i de forskjellige slags be—
arifter ,men f.eks. for meieribruket passer regelen ganske

bra,
Det evrige kapitalbehov, behovet for fremmedkapital

kan dekkes p& mange forskjellige m&ter sdledes i form av

banklén, vekselgjeld og varckreditt, samt obligasjonsléan
i form av almindelig panteldn, kredittforeningslén eller

hypotekbanklédn. Det er av den storste betydning for rente-
postens sterrelse at behovet for driftskapital konstateres i
tide s& man undgdr i siste oieblikk & métte akseptere 1&n
pd kanskje hvilkensomhelst betingelse. Et viktig forhold
er at Lommedkapitalen sividt mulig ber vere uopsigelig fra
kreditors side. I det hele kan man ikke sterkt nok under—
streke den avgjerende betydning finansieringen har for be-
driftens rentabilitet. Det er ikké nok at man skaffer den
tilstrekkelige kapital, det m& dessuten vere et skonomisk
riktig forhold s&vel mellem anleggs—-og driftskeapital som
mellem egen- og fremmeAkenital., Til belysning av den betyd-
ning en rasjonell kapitalfordeling har., hitsettes folgende
eksempel pé& rentebelastningen i to bedrifiter hvorav den

ene har sund kapitalplasering, den annen ikke

A B
Egenkapital 1.000,000.- 500,000, ~
Pantobligasjon 500,000 .- 200,000, -~
Kreditorer 100.000, - 500,000, -

Kassakreditt 50.000.- 450,000,

1.650.000.- 1.650,000.-

Rentebelastningen herav blir cksempelvis

Pantobligasjoner 4 % % EZ%BOO,H 9.0?0,—
Kreditorer 5 9% 5.500.— 27.500,—
Kassakredit 6 % % 3,250,~ 29,250, -

Sum kr, 31.250.~ kr.65,750.-—
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Forholdet mellem anleggskapital og totalkapital san
mellem egenkapital og totalkapital er naturligvis forskjel-
lig for de forskjellige slags bedrifter. Ved en tysk undexr-

spkelse fantes folgende middeltall og variasjoner:

Antall  Annleggskan.i % Egenkap. 1 % av

under-— av _totalkapital totalkapital

spkte

bedrifter gj.sn., min. max. gl.sn. min. max.
Handelsforctag. 31, 4.1 0 18 37.4 1.4 1.37
Brenneri 13 30.8 6 86 62.9 24 87
Mzlle 10 44,73 27 606 54.2 35 85
Snekkerfabrikk 15 5%.5 7 85 58.6 29 90
Kjem.industri 20 538.1 28 a4 61.4 43 96
Bryggeri 20 58.8 32 83 63.0 39 80
Lagshusselskaper 10 8% .0 51 97 79.5 45 99
Blektrisitetsverk 11 87.2 74 96 77.8 49 92

c, Bedriftens kapitalforvaltning,

Efter bedriftens start er fremdeles kapitalsporsmé-
let et av de viktigste bedrifisledelsen har med & giere,
Under normale, sunde driftsforhold skal de &rlige regnskaps-
opgjer vise overskudd, som foruten & gi rimelig forrent-
ning av den nedlagite kapital ogsad muliggjere en styrkelse
av bedrifiens Tinansielle stilling. Dette gjercs dels
ved avsettelsce til fonds under forskjellig benevning, sé-
som regulecringsfond, byggefond m.v.,dels ved & anvende
sterke avskrivninger (jfr. dog skattelovens bestcmmelse
herom), I dct ferste tilfelle fremkommer hvad man kan kalle
offentlig resorver, 1 det annet tilfelle skjulte rescrver,
Disse kan s& 1 sin tid brukes til utvideclser, moderniserin-

ger, opkjer av andre bedrifter o.g.v. e¢ller utdeles.

Men det kan ogsé& inntre det motsatte, nemlig at
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driften ikke viser sig & svare til forventningen og at dexr
blir underskudd. For det ferste og event. flere begynner-
&r m& man 1 mange brancher regnc med dette som en normal
foreteelse idet det skal en viss tid til innarbeidelse og

1 s&fall mé startkapitalen vere gjort s& stor at den tiler
en slik pakjenning. PFortsetter imidlertid uﬁderskuddene,
vil bedriften vere mislykket, kapitalen reduseres grunnet
underskuddene og det tidspunkt vil komme da bedriften enten
frivillig trer i likvidasjon eller settes under akkord eller
konkurs, Men det kan ogsé inntre andre situasjoner, sdledes
kan det forekomme at der blir behov for mere kapital,
Kapitalutvidelse er szrlig aktuell ndr bedriften skal

utvide sin virksomhet eller for 4 f& et bedre forhold
mellem egenkapital og fremmedkapital. Selve utvidelsen
foregdr enten ved at de tidligere deltagere skyter inn

ny kapital eller ogsd ved at der kommer nye deltagere,

I disse tilfelle er det i regelen nedvendig & foreta en
verdsettelse av bedrifien som grunnlag for utvidelsen og

for & f& grunnlag for fastsettelsen av de nye og gamle
innskyteres rettigheter. Oftest foretas opgjorene sdledes

at der ved hjelp av over—eller underkurser skapes likhet
mellem Ge gamle og nye. Er eksempelvis i et andelssel-
skap andelskapitalen

1000 andeler a 100 - 100,000 og verdien av meieriet
med oplagte fonds o.s.v. er kr,1%30.000 sd& vil der ved op-
tagelse av nye medlemmer normalt bli & betale kr.130 pr.
andel med palydende kr.l00.-~, I andre *tilfelle anvendes
preferansekauteler av forskjellig art,

Videre kan ceb inntreffe at bedriftens kapital
blir for stor sfledes at en kapitaltilbakebetaling blir
naturlig, fordi det selvsag?t er liten grunn til & ha stdende
overfledig kapital til unytte 1 bedriften., I nmr forbin-

delse hermed stdr saneringen., Denne bestldr for det meste



av nedskrivning av kapitalen fordi de vizy '’kelige kapital--
verdier i bedriften er blitt lavere enn de nominelle
og man foretrekker er amputasjon fremfor en lang seig-
pining med overkapitaliserte verdicr. Saneringen kan
dog ogsé& bestd 1 tilf8ring av ny kapital siledes som
ovenfor nevnt for & fa et gunstigere renteforhold.
Videre kan nevnes de kapitalomliegninger som foregar

ved fusion d.v.s. to eller flere bedrifters fullstendi ige
sammenslutning 1 driftsmessig henseende. For det meste
skjer dette ved dannelsen av et nytt foretagende som
overtar de tidligere enkeltbedrifters aktiva og passiva,
men kan ogsé foregd ved hel eller delvis likvidasjon av

enkelte av dem. Endelig kan nevnes likvidasjonen, denne

blir normalt aktuell nar bedriftens realisasjionsverdi

eér stbrre enn dens fremtids-eller utbytteverdl ,d.v.s.
at den kan selges for et beldp hvis ren u@quHmtﬂlmﬂ er
stOrre enn det driftsoverskudd bedriften péregnes & gi

i fremtiden.

Utenom disse forskjellige former for
kapitalomlegninger som blir nddverdige eftersom bedlriftens
finansielle stilling usvikler sig pa den ene eller anncn
mite, md det i elmindelighet kreves av ds kapitalfor-
valtende organer at de sbrger for c¢n stérst mulig sikring
av kapitalens cnkelte bestemddeler. Den vanlige form her

cr forsikring, som kan tegnes mot »rand. tyveri cte..

d. Rcalkapitalens tekniske og Ckonomiske nyttevirkninger.

Som foran nevant blir 1 de indusirielle
bedrifter den innsatbe perngekapital normalt streks an-
vendt til anskaffelse av en rekke forskjellige slags
tekniske produks jonsmidler som s& bringes il & virke
sammen i den hensikt & f& frem det best mul ige Oko--
nomiske resultat. Dissc tekniske produksjonsmidler faller
1 de to store grupper, realkapital-gjensiander og arbeide.
Vi skal nu 1 dot folgende betrekte nermere realkapi talens
reclle i denne prosess, hvori liss

®

gienstanders tekniske
innsats eller bruksverdi bestdr oz hverav deres &kono—

2

miske verdi avhenger.
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Det karakteristiske for de gjenstander
som gar inn undcr gruppen rcalkapital or at de pd for-
skjellig vis kan ydc vissc tckniske nyttevirkninger av
dkonomisk verdi for bedriften. D¢ faller som foran ncvnt
i to undergrupper hvorav den cne som gjlerne kalles drifts-
kapitalen cller den omlopende kapital, tinglig sett 1
form av ramatcrialer, hjclpestoffcer, halvfabrikata o.s.v.
danncr forstadier for de ferdige produkter. Dcn anncen
gruppe som gjernc kallecs anleggskapitalen eller den faste
kapital, er derimot vesentlig karakterisert ved at den
Sker virksomhctens effektivitet ved & beskytte eller
behageliggjdre den ( hus, bygningsanlegg, opvarmning,
lys ete.) ved & forsterkc virkningen av menneskelig
muskelvirkningor (verktsi, maskineri, hammer, skrue,
vektstang cte.) eller ved & muliggjdre utnyttelscn av
naturkrefter som cllers ikkc kan benyttes (varmctekniske

og elektriske maskiner).

Bestemmelsen av en kapitalgjenstands
teckniske nyttevirkning byr pa den hovedvanskelighet at
man ikkc pé& tilfrctsstillende méte kan utskille hvor
stor del av den stérre eller bedre produksjon som péavise~
lig skyldes anvcendelsen av vedkommondce kapltalgjenstand,
eks. hjernens, héndens, pennens, blekkcts, papirets andel
i ¢t skrevet produkt.

Denne vanskelighct har man ogséa, om enn
ikke i fullt s& sterk grad, hvor det gjelder & pavise
de rent tekniske ofre som bruken av en kapitalgjen-
stand medfdrer. Det er ekscmpelvis meget vanskeclig &
kunne gi tallmessige uttrykk for hvor stor slitasje
eller forringelse 1 bruksverdl som opstar ved en kapi-
talgjenstands anvendelse til produksjon av visse vare-

kvanta.

Til nermcre belysning av disse forhold
cr det formélstjenlig & ta for sig det cnkle tilfelle at
kapitalgjenstanden cor et frukttre.

Formalet ved anskaffelsen av frukttreeot
cer 1 sin tid & f& avlinger som enten skal forbrukes av

cieren,cller selges. I begge tilfcller drcier det sig
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om visse fremtidige arlige nyttevirkninger som teknisk
far uttrykk i det kvantum og den kvalitet frukthdsten
arlig antas & gi, og som Okonomisk f&r uttrykk i avliing-
ens salgsverdil.

For & na dette formédl mé& man idag anskaffe
et visst areal, f. eks. 50 m.2 god jord, et tre, der md
nedlegges endel arbeide pa jordens bearbeidelse og plant-
ningen. Senere mé& der hvert ar anvendes visse ubtgifter
til gjodsel og arbeide med & holde Jjorden i orden og nar
treet begynner & bsre frukt dessuten sprditning, hdst-
ning, sortering, emballage, salg 0.5.V..

Det vil her straks innsees at det ikke vil
vere mulig & finne noe felles mél for de tekniske nytte-
virkninger (avlingen) pa den ene side og de ydede ofre
(arbeide,gjddsel, sprditning o.s.v.) pd den annen. Séle-
des at hvad man kan kalde den tekniske nettonyttevirk-
ning kunde bestemmes. Derimot vil det i mange tilfeller
veere mulig, 1 all fall tilnmrmet, & gjodre sammenligninger
mellem n®rstéende gjlenstander 1 dette tilfelle, f. cks.
forskjellige frukttresorters eller behandlingsmaters
nyttigvirkninger, altsé& hvad man kan kalde de relative
nyttevirkninger. Saledes kan en Silkeborg-vekt sammenlignes
med en desimalvekt ved det antall timer som brukes til
innveiningen av ¢t bestemt melkekvantum ved de to vekter.
Forutsatt at begge vekter veier likc nSiaktig og krever
samme opmerksomhet fra mélerens side, vil sammenligningen
vere helt liketil ved den tid og det arbelde som sparcs.
Vi har her for oss den mest almindelige form for angivel-
sc av en,Kapitalgjenstands nyttevirkning, nemlig det kvan-
tum arbelde som sparcs ved den. 1 de aller fleste til-
feller inngar der imidlertid ogsé kvalitativt og subjck-—
tivt bostemts momenter og dormed blir bestemmelscn straks
mere komplisert. Allcrecde 1 eksemplet med vekten kan
man std overfor det forhold at de kan vise forskjellig
ndiaktighet og forholde sig forskjellig overfor frost,
driftssikkerhst, reparasjoner o.s.v. og aller vanskcligst
er kanskje beddmmelsen av hvor lang tid man kan paregne
at det vil varc. Ved melkepumper har man ikke bare hen-

]

synet il kraftforbrukct, men ogsia dercs innflytelsc pa
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melkens egenskaper. 1 spdrsmélet maskinmelking kontra

Do

hédndmelking,m& man foruten arbeidsbehovet ogsd ta hen-—

syn til hvorledes de to melkemetoder virker pé melkens
kvalitet, dyrenes sundhetstilstand o.s.v. Som reger Vil
man derfor finne at det ikke er mulig & gi noe enkeli og
samlet uttirykk selv for to n:rliggende kapitalgjenscanders
relative nyttevirkninger fordil disse normalt omfatter
flere inkommensurable stidrrelser.

Ved & innfdre prisene pa de enkelte ydel-
ser vil disse vanskeligheter fjernes og man kan f& bAde
nytte-virkningen (avlingen) og ofrene (arbeide, gjdds-—
ling, sprditning o.s.v.) over pi samme enhet, pengeen-—
heten. Derved nar man ogsa frem til den riktige betrakt-
ningsmite at de tekniske nyttevirkninger som i sig selv
danner grunniaget for realkapital-gjenstandenes anven-—
delse,i virkeligheten kun kan ansees som midler for det
endelige formél som er av OSkonomisk art og bestar 1 frem-
komsten av Skonomiske nyttevirkninger, der harkorakt=ren
av et verdioverskudd. Dette fremkommer som en forskjiell
mellem verdien av det som fdlge av kapitalgjienstandenes
anvendelse, Skede eller bedrede produktutbytte og de
merutgifter kapitalgjenstandenes anvendelse har me

[N e
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Kun hvor et saddant verdioverskudd opstar, er kapitaigjen-
standens anskaffelse og anvendelse berettiget.

Ved & innfdre pengeenheten far man det
ntdvendige grunnlag sével Tor den praktiske hbestemmeliss
av kapitalgjenstandenes verdifordkende virkninger og

dermed igjen forbestemmelsen av deres verdi.

e. DBestemmelsen av kapitalgjenstanders verdi. Av—

skrivninger.

Det ma her forst bemerkes at kapitalgjen-
standens verdi ikke er en til gjenstenden fast knyttet
eg@nskapg men derimot som enhver annen verdi, en dom soit
avsles pa grunnlag av en rekke OSkonomiske kjennsgjerninser
1 fOrste rekke gjenstandenes forskjellige anvendelser,
for det annet de forhold hvorunder taksasjonen skjer og
for det tredjec pengenes verdi. Endres vurderingsgrunt.-
laget, sa vil dermed ogsa gjenstandens verdi forandres,

Bestemnmelsen av kapitalgjenstandenes verdl
cr 1 dct hele ingen mekanisk operasjon, dct er mere en
sannsynlighetsregning eller jugcering, men denne kan =
almindelighet undcrbygges ved tall og bercgninger son
blir noe forskjellig efter gjenstandenes art-og verdi-
ansettelsen cller taksasjonens form&i.
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En og samme gjenstands verdi vil kunne ansecttes
forskjellig til forskjellig tidspunkt . P& den annen
side vil en rekke sakkyndige hver for sig kunne ansette
verdien av en bestemt foreliggende gjenstand som befinnexr
sig under bestemte forhold til verdier som kan avvike
adskillig innbyrdes. (Smlg.med forskjellige personers

eftersperselsrekke efter almindelige konsumvarer).

Av sterst betydning 1 denne forbindelse er imid-
lertid at gjenstandens verdi ogsd er avhengig av hvilket
formdl taksten skal tjene. Det m& her i ferste rekke
skjelnes mellem om verdsettelsen foregdr i anledning en
nyanskaffelsc eller i anledning bedriftens regelmessige
drsopgjor eller endelig om den foregdr i anledning en
forretningsoverdragelse som igjen enten kan skje pd frivil-
lig basis eller under tvang .

Hvad det ferste 2v disse tilfeller angir er det
tilstrekkelig & peke pd at anskaffelsen av rcalkapital
ved hjelp av den 1 bedriften anbragte pengekapital foregér
neiaktig pd samme méte som et hvilketsomhelst annet kjep.
Kjeperen gjier sig op en mening om hvor store verdiforekel-
ser ¢ller inntektsstigninger av produksjonen han mener &
kunne f& ved anskaffelsen og hruken av vedkomm@ndehgjen—
stand og semmernligner s& disse p& den ene side med de
priser han mé& betale for gjenstanden og pé& den amnen
side med de utgifter eller utgiftsforandringer den
nye kapitalgjenstand vil medfere. Disse enkeltsporsmél
vil bli videre optatt t1il dreftelse senere i forbindelse
med produksjonsmidlenes substitusjon og kapitalens be-
lastning av driftsbudgettet.

Vi skal dernestta for oss det tilfelle hvor for-
mélet er & fastsette kapitalgjenstandens verdi under
forutsetning av at de fortsatt blir anvendt til sitt

nuverende formdl sidledes som tilfellet er ved de &rxlige
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statusopgjer. Vurderingen vil her bli forskjellig

efter gjenstandens art. De gjenstander i formuesmassen
som forutsettes solgt og som med letthet kan selges
settes 1 priser évarende til deres selvkostende s8ledes
som tidligere nevnt eller ogsad til deres almindelige
markedsverdi, salgspris pd vedkommende tidspunkt. For

de andre gjenstander méd verdien fastsettes ved takse-
ring. For fullstendighets skyld kan nevnes at man under-
tiden som fer nevnt kan gd frem p& den méte at man be-

stemmer nutidsverdien 2v gjenstandens samlede fremtidige
pdregnelige avkastning. Den pd grunnlag herav bestemte

verdi kan kalles gjenstandens absolutte avkastningsverdi
f,eks. taksering av epletrzr utferes ved 4 kapitalisere
verdien av den péregnelige eplehgst i en rekke dr frem-
over 1 tiden. I industrien og derunder ogsé meieri-
bruket har denne vurderingsmiate liten interesse, idet man
som nevnt praktisk talt aldri kan isolere den enkelte
kapitalgjenstands szrinnflytelse p& nettoutbyttet. NMan
er her nedt til &4 sld inn pd andre veier og for & f&
holdepunkter for dette er det hensikimessig for det
forste & gjere sig klart hvilke forhold som betinger
forandringer 1 kapitalgjenstandens verdi. Idet vi her
ser bort fra de forandringer som skyldes pengeverdiens
fluktuasjoner,har man i almindelighet at en gjenstands
verdl ekes ved anbringelse av tekniske forbedringer

som oker deres effektivitet. P& den annen side minskes
verdien ved slitage, beskadigelse og ved at der frem-
kommer andre kapitalgjenstander som er bedre skikket til
& utfere den eller de funksjoner de betraktede kapital-

gienstander utforer.
Dernest m& man for & kunne bestemme gjenstandenes
verdi under visse gltte betingelser seoke en verdi som

kan arvendes som utgangspunkt og ut fre hvilken man be-
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stemmcr deres aktuelle verdi ved & ta hensyn til de verdi-
forgkende og verdiforminskende forhold som har foreligget.
Det vanlige utgangspunkt er her gjenstandens anskaffclses—
pris p& den ene side og utrangeringsverdi p& den annen
side, hvortil man ogs& md bedemme hvor lang tid kan gé

hen for utrangeringen mé skje.

Den opgave som foreligger for takseringen er &
bestemme gjenstandens verdi til tidspunkter som ligger et
sted mellem anskaffelsen og utrangeringen. Dette gjores
ved at man fra anskaffelsesverdien trekker de s.k. av—
skrivningér. Disse skal prinsipielt svare til nedgangen 1
gjenstandens tekniske verdi eller bruksverdi, men da denne
som for nevnt ikke direkte lar sig bestcmme,henvises man
til 4 gjennemforce avskrivningene og dermed nedgangen i
gjenstandenes takseringsverdi efter et eller annet matema-
tisk system basert pd en kontinuerlig avskrivning bygget
pé de 3 fundamentalsterrelser,anskaffclsesverdi,restverdi

og levetid eller bruksvarighet.

Hvad her for det forste angdr anskeffelsesverdi
s& kan det ligge ner 1 likhet med hvad der gjores for
d.  lett omsettelige kapitalgjenstander & anvende dags-—
prisen., Man meter imidlertid her den vanskelighet at
navnlig anleggskapitalens gjenstander ofte ikke har noen
dagspris. Ved verdsettelse av anlegg til bruk for status
i en bedrift som fortsetter uforandret bruker man for &
undgd vilklrlighet den faktiske anskaffelsespris og
avskriver ut fra denne uten hensyn til om det & vedkom—
mende tidspunkt vilde koste mere & opfeore et lignende
anlegg. Dette forsiktighetsprinsipp er direkte pébudt i
lovgivningen f.eks., for aksjeselskaper. Hvis derimot

anlegget er opfert i en dyrere tid, s&ledes at anlegget
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pa takseringsdagen kan opferes for et lavere belep

begr man ved takseringen nedskrive til den s.k. reproduk-
sjonsverdi, Slike ekstraordinzre avskrivninger er
direkte tillatt i skattelovgivningen.

Dernest gjelder det & bestemme den sannsynlige
restverdi, Den exr for kapitalgjenst. av metall deres
bromverdi, for kap.gjenst, av tre deres Dbrennverdi
¢ller verdi ved nyanvendelse, I begge tilfelle den
péregnelige nettosalgspris fratrukket omkostninger ved

demontasje eller rivning.

Endelig mé& man foreta en bedemmelse av gjenstan
dens sannsynlige levetid eller bruksverighet. Denne
avhenger 1 forste rekke av gjenstandens art og anvendel-
se, men dernest ogsd i hei grad av hvorledes den passes
og vedlikeholdes, Der foreligger for de fleste slags
maskiner og redskaper gjennemsnittstall for den piregne-
lige levetid og p& grunnlag herav kan man regne ut den
midlere levetid for grupper av kapitalgjenstander samt
for hele anlegg. ©Som eks., hitsettes beregningen for
den midlere levetid for et anlegg hvis kapitalgjenstande:

naturlig faller 1 4 grupper

Gruppe Levetid Avskrivn, Avskr. % Arlig avskrivn.
i ar verdi
1 6 120.000 16 2/3 20.000
2 10 60.000 10 - 6.000
p 16 140.000 6 1/4 8,750
4 20 47,000 5 2.000
360,000 36,750
Midlere levetid blir nu 360,000 = 9.8 ar,
’ 56,750
- avskrivn,% 3675000 = 10.2 %

350000
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Endelig gjelder det som nevat & finne enizle
metematiske formler for avskrivning i lepet av den
paregnelige brukstid. Man stlr her overfor den prinsi-
pielle vanskelighet at en kap.gjenst. som er tatt i
bruk s& & si momentant far sin pdregnelige salgspris
ved eventuell avhendelse redusert meget sterkt,nemlig
fra prisen pé& den ubrukte gjenstand til prisen pd den
brukte,men pd den annen side holder den tekniske bruks—
verdi sig praktisk taltuforandret gjennem lange tider.
Man har mange ecksempler pé& at separatorer efter 20 Aars
bruk presterer like god renskumning som i ny tilstand.
Ved valg av avskrivaningssystem kan man ikke ensidig
legge noen av disse forhold til grunn. Man far et bedre
innblikk i avskrivningens opgave og utferelse ved folgen-
de resonnement : Hvis regnskapsperioden falt sammen med
kapitalgjenstandencs brukstid, vilde gjenstandenes
kostende i1 sin helhet mé&tte belastes denne regnskapsperi-
ode. Imidlertid foretas jo regnskapsopgjerenc som regel
pé& grunnlag av kalenderdret og i ethvert tilfelle for
perioder som for det meste utgjer bare en brokdel av de
enkelte kapitalgjenstanders levetid., Avskrivningens
opgave cr & fordele utgiftene til vedkommende kapital-
gienstand over disse cnkelte regnskapsperioder og herav
vil da straeks innsees at der blir grunner for & gjennem—
fore mere jevne avskrivninger enn de som man Tar ved

utelukkende & betrakie bruksverdiens forandringer,

Med hensyn til avskrivningsformen skal vi her
kun g8 inn p& de tre viktigste for praksis, nemlig
konstantavskrivning, avskrivning fra bokfert verdi,samt

avskrivning efter annuitetsprinsippet.

Ved den konstante avskrivning er avskrivningsbe-
lopet det samme for hver periode forutsatt at basis-
verdien og avskrivningsprosenten holdes uforandret.
Betegner A det &rlige avskrivningsbelep, n antall

C avskrivnings® satsen =
avskrivningsdr og a = -Vloo vningsp satsen

i
n
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i

anskaffelsesverdi
R = restverdi, sé& er

K-R =a (K-R)
n

A =

Denne avskrivningsméte har en meget stor prak-
tisk fordel i sin enkelhet og er uten sammenligning den
metode som er mest anvendt i praksis. Tar vi for oss et
meieri som opfores med en anleggskapital pd 200,000 kr,
og som man vil nedskrive 1 lepet av 15 &r til kr.20,000.-
s8 m& der Arlig avskrives
200000 = 20.000 _ 12.,000.-

15

A =

De bokforte verdicr blir felgelig efter 1 Ar kr.188.000.-
efter 2 4r kr.,176.000.- o.s.V..

Foruten ved sin enkeclhet er dette prinsipp ogsé
et forholdsvis forsiktig prinsipp idet man i de ferste
4y foruten det faste avdrag ogsd fér de heieste renter.

Eftersom &rene gér vil jo rentene avta og kapitalbelast-

ningen pd driftsbudgettet derved ogsd lettes.

Avskrivning i fast % av bokfort verdi,

Denne avskrivningsmetode bestar i at man stadig
forctar avskrivningen som en viss % av regnskapsperioden:

inngangsstatus. Betegner vi med

KO avskrivn,verdi ved begynnelsen av l.avskrivningsperi:
Kl - - - - - 2, - -

Kn = R - — enden av n, -

A] = avskrivn.belegp 1 l.avskrivn.periode

A2 = " - i2, ="

An = ="- - n, ~"—-

= avskrivningsperioder 1 levetiden

= avskrivn, % sats = 1_
100 n

sd fé&r vi




o} 1 0
nu er
Al = Ko . a
K, = Ki- Ag zKO(lna) - Kja = X, (1-a) —Ko(l—a). a
K, = K, (1-a) (1-8) = K (1-2)°
0g 1 sin almindelighet
K=K, (1-a)™ denne kan vi lese med henblikk pd =

n
a =1 -1 ;"-‘I’CQ
e
§

/

Tar vi for oss en anleggskapital pd kr.200,000.-

og restverdi kr.20.000.- og antall avskrivn.perioder

= 15, far vi
15
a =1 _“uzo.ooo =1 - 0.858 = 0,142
1 200,000

d.v.s. avskrivn,% = 14.2 %. De bokfeorte verdier blir
folgelig efter 1 &r kr.,171.600.- efter 2 &r kr.147.2%2.80

0.8.v., . .
Det sees at denne avskrivn,metode kommer til &

tynge overordentlig sterkt i de forste driftsfir. Dette er
1 en ennu heiere grad enn den foreg8ende metode et for—
siktig prinsipp og dern er riktig i bedrifter som arbeider
under stor risiko mens den derimot virker altfor vold-

somt for bedrifter av mere stabil karakter.

Avskrivning efter annuitetsprinsippet,

Ved denne avpasses avdragene sdledes at disse
sammen med renteutgiftene kommer til & utgjere 1like store
drlige belep. I % av den oprinnelige kapital blir det
samlede arlige belep

p o 200" . 00D . 100¢% .
1.0 pt — 1
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Denne avskrivningsperiode brukes lite 1 praksis,
men anvendes bl.a, ved de normalutgiftsbudgetter som
ligger til grunn for beregningen av produksjonsmelkprisen
i @.M., I disse gjelder det nemlig - om & f& uttrykk for de
midlere og utjevnede forhold og da er annuitets? en vel

egnet avskrivningsform,

Eks. p = 5%
n= 20 ar.
b = 1,05°Y , 0,05 . 100 % = 8.028 %
1,05°0 1

Vi har 1 det foreglende betraktet kapitalgjenstan-—
denes verdsettelse ut fra den forutsetning at de fortsatt
anvendes 1 sitt nuverende form&l sdledes som forholdet
eksempelvis er ved de &rlige statusopgjer,og vi kan sammen
fatte det foran sagte deri at man 1 praksis avskriver fra
bokfort verdi i inngangsstatus ,men med Arlige avskriv-
ningsbeleop som exr like store og ansatt til den midlexe
drlige verdiforringelse. Selve avskrivningssatsene

skal vi senere komme tilbake +til.

Imidlertid kan en verdsettelse ogsé& ha andre for—
médl,nemlig & tjene som grunnlag eller hjelpemiddel ved
gjenstandens avhendelse. Der vil da vezre noen forskjell
eftersom der foreligger en sterre eller mindre tvang for
¢ieblikkelig salg. Kan avhendelsen utskytes 1 pévente
av gode anbud og er kapitalgjenstanden en ikke altfor
ukuramt omsetningsartikkel s& vil gjenstandens verdi bli
verdien i handel og vandel og denne kan i mange tilfelle
sterkt nerme sig reproduksjonsverdien., Anderledes er det
i de tilfelle hvor et hurtig salg er nedvendig. Man
vil da ma&tie regne med lavere verdier som man kan kalle
deres nedrealisasjonsverdi, Denne kan plasere sig nesten

hvor som helst mellem bromverdien og den almindelige
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handelsverdi og er vanskelig & bedegmme fordi de mest
uforutsette tilfeldigheter kan spille inn. En takst
1 slike tilfelle er derfor meget vanskelig og blir under
hensyntagen til avsetningsforhold som foreligger & sette

mellem disse yttergrenser.

g. Verdsettelse av en gkonomisk bedrift.

Vi har i det foreglende sett at hvor det gjelder
de interne regnskapsmessige opgjor si& vil de forskjellige
aktiver normalt bli satt i verdier som er basert P8 an-
skaffelsesomkostningene . Hvor det derimot gjelder & vur—
dere en hel gkonomisk bedrift samlede verdi, f.eks. hvor
det er tale om dennes salg s& vil de anskaffelsesomkost-
ninger den nuverende eier har hatt selvsagt vere av under—
ordnet betydning for den endelige pris. Det vil riktig-
nok erindres at den klassiske verditeori ansd produksjous-
omkostningene som avgjorende og bestemmende for de enkelte
glenstanders markedspris. Og dette resonnement har ogsé
hatt en vid utbredelse og stor innflytelse og betydning
ved vurderingen av kapitalgjenstandenes verdi ved avhendel—
se. Man ser derfor stadig at nér noe mere teknisk orien-
terte sakkyndige skal taksere et fabrikkanlegg sé& legger
man 1 ferste rekke til grunn reproduksjonsverdien for
et like stort anlegg om enn under hensyntagen til alderen,
og 1 den populzre opfatning er denne anskuelse meget ut-
bredt. Til dette m8 man imidlertid straks fastsld at denne
fremgangsmite er s8vel teoretisk som prinsipielt uriktig,
likesom den fgrer til uholdbare praktiske eller faktiske
resultater. Hvad for det forste angdr sakens teoretiske
side s& er den klassiske verdilsres fremheven av produk—

s jonsomkostningene som den vesentlige og avgjerende be-
stemmelsesgrunn for prisene ikke riktige. Den moderne
soclalgkonomi l=rer at produks jonsomkostningene kun er en
sekundsr verdibestemmende grunn mens den primzre verdi-

bestemmende grunn er den nytte som vedkommende gjenstand
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gir, Typisk trer denne forskjell i opfatning frem med
hensyn til de praktiske konsekvenser ved vurdering av

et bergverk. N&r man nemlig erhverver de fornedne grunn-
stykker, foretar boringer, bygger sjakter, ventilasjons-
anlegg o0.s.v., 88 er delt umiddelbart innlysende at berg-
verkets salgesverdi efter utlepet av en eller annen perio-
de ikke er 1lik summen av de pdkostninger man har hatt.
Viser det sig f.eks. at man efter en tids forlep finner
malmtilgangen for liten eller ikke drivverdig, s& vil den
hele bedrifts verdi vere lik O eller bromverdien av dens

anlegg. Og p& den annen side vil verdien, hvis det viser
sig at malmtilgangen er vesentlig rikere, langt over-
stige anleggsomkostningene. I dette tilfelle trer
forholdet s=rlig sterkt frem, men prinsipielt gjor det
sig gjeldende ved verdsettelsen av en hvilkensomhelst

gkonomisk bedrift.

Vi sldr derfor fast at dennes verdi ikke er lik
dené produksjonsomkostninger eller 1lik summen av verdien
av de enkelte konkrete gjenstander den omfatter. For
vurderingen av bedriftens gkonomiske verdi, mé& man seke
& Tinne uttrykk for den nytte den plregnes & ville gi. Vi
m8 her fastholde det foran omtalte grunnsyn av bedriften
som organisasjon og omsetning av kapital med det formé&l
& skape verdiforekelse av de produksjonsmidler, i siste
instans kapitalsummer som settes inn i bedriften. Malet
for dette er bedriftens overskudd og utgangspunktet for
verdsettelsen av bedriften skulde derfor prinsipielt vmre
en kapitalisering av de fremtidige overskudd. Sdledes
skulde verdien av en gkonomisk bedrift som med absolutt
sikkerhet vil gi 10,000 kr. som &rlig overskudd i frem-
tiden ha en kapitalverdi pd kr,200,000 hvis rentefoten
er 5 % idet 5 % av kr.200.000 = kr.10.000.,~ De 5 % kalles

kapitaliseringsprosenten.

Denne prinsipielle lgsning er imidlertid som det
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vil sees ikke egnet til & danne grunnlaget for vurdering i
praksis idet de fremtidige utbytteforhold normalt ikke er
kjent, men det prinsipielle i dette grunnsyn md man alltid
holde sig for giet. Den som kjeper bedriften er selvsagt
kun interessert i hvad bedriften kan tenkes & bringe i Ut
bytte i fremtiden, og den som selger avgir nettop og ikke
noe annet enn det som bedriften vil yde i fremtiden; men

1 praksis kjennes som nevnt ikke de fremtidige utbytte-
forhold og man er her i hovedsaken nedt til & bygge pé& hvad
man vet om bedriftens fortid. Herunder benytter man sig

hovedsakelig av to beregningsgrunnlag,

1. Overskuddene et visst antall &r bakover i tiden som of-
test gjennemsnittet av de siste 3 dr, som kapitaliseres
efter en eller annen kapitaliseringsrentefot hvorved erholdes

den sdkaldte avkastningsverdi.

2. Anleggenes reproduksjonsverdi eller nyanskaffelsesverdi,
d.v.s. produksjonsomkostningene for et lign.anlegg pd takse-

ringsdagen.

Hvad for det ferste angdr avkastningsverdien si
ligger det klart i dagen at middeltallet av de siste 3 ars
overskudd m& brukes med adskillig kritikk. For det ferste

henvises til hvad der foran er sagt om selve bestemmelsen
av driftsoverskuddet og de feilkilder som her foreligger.
Videre m& man bringe p& det rene hvorvidi den be traktede
3~a4rsperiode befinner sig i opadgdende eller nedadgédende
konjunkturer i den almindelige prisutvikling pd verdens-
markedet. Videre m& man undersgke em der er tendens til
stigning eller fall i bedriftens eget overskudd o.s.v.. I
det hele m& man vere varsom med slavisk & bruke de faktiske
middeltall, men man m& s&vidt mulig seke & korrigere for de
forandringer fremtiden kan bringe.

Hvad angdr selve kapitaliseringen av overskuddet

sé gér man frem pd folgende mdte : Fra bruttoinntekten trekkes
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de almindelige leopende drifisutgifter samt vedlikechold

og avskrivning av anleggskapitalen. Videre fratrekkes

de faktiske renter av lant kapital, og det som da er til-
bake er overskudd i1 her omtalte forstand. Foreligger der
et overskudd, kan bedriftens avkastningsverdi settes lik
lénekapitalen + det kapitaliserte overskudd. Er det deri-
mot underskudd, kapitaliseres ogséd dette, men det derved
fremkomne belep md trekkes fra ldnekapitalen for & f& be-—
driftens avkastningsverdi. Med hensyn til kapitaliserings-
rentefoten s8& mé& denne fastsettes under hensyntagen til
den risiko som normalt vil foreligge for bedriftens frem-

[+

tid. Den kommer derfor til & bli forskjellig for de for-
skjellige former av kapital som foreligger i bedriften. Som
vi foran har sett faller den naturlig i 3 grupper,nemlig
lanekapital (fremmedkapital), aksje-eller andelskapital

og skjulte reserver (egenkapital).

Den ldnte kapital har fortrinsrett samt ogsé
fortrinsplikt p& forrentning f.eks. efter 5 % rentefot.

Aksje~ eller andelskapitalen bzrer straks sterre
risiko idet denne feorst fdr dividende efterat alle andre har
fadtt sitt, likesom den ogsd leper risiko for at bedriften
kan g& galt. Derfor ber denne kapital normalt kunne for-
rentes noe bedre enn til vanlig rentefot, og det regnes gjerr
med at hvis normalutbyttet er 5 %, s& ber aksjeselskapene
klare 7 & % forat aksjene skal std i pari. De 7 % % blir da

kapitaliseringsrentefoten for denne del.

Kommer vi s8& til den 3.gruppe, bedriftens egen-
kapital (skjulte reserver og fonds) ,sd er 8penbart risikoen
ved denne enda sterre og man pleier derfor gjerne for denne &

regne med en kapitaliseringsrentefot p& 10 %.

Som eksempel pd& det her nevnte tar vi for oss en
gkonomisk bedrift som i et bestemt &r har et overskudd pa

varekonto pd kr,100.000.- Under hensyntagen til driftsut-
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gifter og kapitalanvendelse kan denne bedrifts avkastnings-

verdi bestemmes pd felgende méte:

Overskudd pd varekonto kr,100,000,-
Alm.driftsutg.inklusive vedl.hold
70000 .~
Avskrivninger 10000, ~
5 % rente av lénekap.100000 5000.- " 85.000,-

kI‘. 15-0@00—
7 & % dividcnde p& aksjekapitalen
150,000.- " 11.250,~
Overskudd " 3.750.~
som kapitalisert efter 10 % gir kr-37.500.~

Hvis disse tall efter kritisk undersegkelse finnes

a vere ordinzre driftsresultater for vedk, bedrift, vil be-

driftens avkastningsverdi vzre

Léneckapital kr.100,000.-
Aks jekapital " 150.000,-
Kapitaliseringsverdi " 37.500.-

Sum kr.287.500.-~

Hvis pd den annen side overskuddet pd varekonto
var kr,.80,000,- og alle andre tall uforandret, vil opstil-
lingen bli folgende:

Overskudd pé& varekonto kr. 80,000.-
Alm.driftsutg.inkl.vedlikehold 70.000.-
Avskrivninger 10.000,-
5 % renter av lénekapital

100000 5.000,+ " 85.000.-

Underskudd kr. 5.000.-
T dette tilfelle er avkastningsverdien negativ og dens

sterrelse kr.100.000,~

Som et annet grunnlag for verdsettclsen av c¢cn
bedrift nevntes foran reproduksjonsverdien., Selv om man
som foran nevnt prinsipielt m& avvise produksjonsomkost—
ningenes direkte innflytelse pd verdien, s& kan man ikke

komme forbi at de har en sekundzr innflytelse og i mange
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tilfelle har man vanskelig for & finne noe annet grunnlag
enn dette. Det klassiske eksempel her er at man i et land
har eksempelvis 100 bomullsspinnerier av neiaktig samme
art. Hvis et slikt veveri for tiden kan opferes for + mill
kr, s& er det innlysende at prisen pd hvert av de 100
veverier ikke kan stige synderlig over den % mill, kr, i
reproduksjonsverdi uten at dette vil medfere nybygning av
veverier hvorved de overskudd som 14 til grunn for en verdi-
1

ansettelse p& mere enn 3 mill.kr. vilde reduseres eller

forsvinne (kapitaliseringsmerverdien).

Nettop av hensyn hertil er det at man veikapita;
lisering av overskuddene foran satte en vesentlig heiere
rentefot enn for léneckapitalen. P& den annen side kan
prisen p& et slikt veveri synke langt under % mill.kr. nemli
hvis behovet av bomullsvarer mer enn dekkes av de allerede
eksisterende veverier. Man kan her i sin almindelighet si
at for bedrifter som ikke er fullt ut bveskjeftiget og som
heller ikke i overskuelig fremtid kan regnes & bli det,
representerer reproduksjonsverdien en maksimalverdi, men ikk

den virkelige verdi. Ved vurdering av en samlet bedrift mé
hovedvekten legges p& utbytteverdien mens reproduksjonsver-
dien kun kan tillegges sekundsr betydning. Hvis utbytte-
verdien er mindre enn reproduksjonsverdien s& m& der regnes
med den feorste. Hvis derimot utbytteverdien er sterre enn
reproduksjonsverdien, s& brukes hverken den ene eller den
annen, men en mellemverdi og det er da vanlig & bruke
middelverdien,

Eks. Tenker vi oss at reproduksjonsverdien av de
anlegg som inngdr 1 den foran behandlede bedrift er kr.200,0C
s& vil det sees at utbytteverdien er 87.500.~ heiere., Denne

forskjell utgjer bedriftens "goodwill" eller firmaverdi.
Det vanlige skjenn over bedriftens omsetningsverdi vilde nu
vere 245.000,~ eller meget nzr de 250.000 kr. som utgjer
lénekapital og aksjekapital .
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Ved siden av disse vurderingsmétcer kan man ogsé i
visse tilfelle nyttiggjore sig sammenligninger med andre
bedrifter av samme art og som nylig har vert i handel, men

ogsd dette md gjeres med stor forsiktighet.

Vi har 1 det foregdende betraktet vurderingsspers-
mélet 1 sin almindelighet. Det stlr tilbake & si et par

ord spesielt om vurdering av meierier.

Hvor vurderingen gjelder privatmeierier som drives
efter almindelige forretningsprinsipper, s& vil det foran
sagte ha full gyldighet. Man m& underseke avkastnings-
verdien og reproduksjonsverdien og velge den ene eller den
annen eller en mellemting alt eftersom de senere &rs drifts—
overskudd har gitt avkastningsverdier over eller under
reproduksjonsverdien. Ved andelsmeierier og aksjemeierier
som drives efter andelsprinsippet vil imidlertid bestemmel-—
sen av avkastningsverdien volde betydelige vanskeligheter.
Her foreligger ncmlig ikke som for omtalt noe driftsover—
skudd 1 vanlig forstand idet andelsmeierienes overskudd
kun er et uttrykk for hvor forsiktig ménedsprisene har vart
fastsatt, Avkastningsverdien av et andelsmeieri kan derfor
forst fastsettes efter en mere inngdende analyse av meiericte
driftsresultater, hvorved det szrlig blir & ta hensyn til
meieriets effektivitet, d.v.s. de mere almindelige betin-
gelser for & kunne fremstille gode produkter og i kvanti-
tetsmessig tilfredsstillende form av melken. Man md her inn
pad en sammenligning av meieriets driftsresultater med en
eller annen normalutbytieberegning og sdledes at sammenlig-

ningen foretas mellem meieriets faktiske driftsresultater

og de man kan f& p& annen mlte.

Eks.: Et meieri 3 mil fra en sterre by har i de
siste 3 &r betalt ut 2 ere mindre pr.liter enn et meieri i
vedkommende by. Landsmeieriets &rsmelkemengde er 1 mill.
liter og reproduksjonsverdien kr.100,000. De to &rs under-—

pris representerer kr.20.000.- pr.dr. Hvis nu meieriets
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andelshavere kan kjope sig inn i bymcieriet mot et trekk

av 0.5 gre pr.liter og videre transportutgiftene fra
produsent til meieri ekes med 0.5 ore pr.liter, vil meieri-
interessentene f8 1 gre heiere melkepris ved & g inn i
bymeieriet. Men ved siden herav har de jo sitt eget anlegg
& forrente og avskrive. Medgér hertil 10% av de 100.000.-
altsd kr.10,000,-, sd& vil det sees at det for meieriinteres-
sentene ikke blir noen virkelig prisforbedring ved & g& inn

i1 bymeieriet for det gamle anlegg er nedbetalt .

8. Arbeidet som produksjonsmiddel.

Ved arbeide forstdes i driftslmren kun menne-
skelig arbeide anvendt i en skonomisk virksomhets tjeneste
Det sté&r i en szrstilling derved at det samtidig med & inngd
som ledd i virksomheten pa linje med de andre produksjons—
midler ogsé& har den sarfunskjon at det fra ferst til sist
ordner og leder virksomheten og sédvel sin egen som de andre
produks jonsmidlers anvendelse og utnyttelse. Det er derfor
ngdvendig ikke bare som en rent mekanisk bestanddel, men som
en menneskelig ytringsform hvor de rent psykologiske for-
hold md tillegges den sterste vekt. Mens man i daglig tale
Med ordet arbeide szrlig tenker pd de anstrengelser og ofre
av tid og krefter som utevelsen av en virksomhet krever, sé
er man 1 driftslzren i1 feorste rekke interessert i de ydelser
og arbeidsproduksjoner som fremkommer ved virksomheten.
Dette er selvsagt bare to forskjellige sider av et og samme
forhold idet anstrengelse er selve prestasjonens grunnlag og
forutsetning. Virksomhetens formdl er alltid en prestasjon,
en nyttevirkning, fremkomsten av et resultat. Anstrengelsen
er det offer, den driftsutgift, om man vil et ngdvendig onde
som man m& finne sig 1 for & n& resultatet. Det er en dypt
menneskelig egenskap at man ikke vil pdlegge sig ofre uten
at man derved mener 4 opnd noe som har sterre nytte eller ver-

di enn summen av det som ofres, og selv om man ogséd mi regne



~56—

med tilstedeverelsen av en trang til arbeide og virkelyst,
s& kan man i allfall g8 ut fra som gitt at man nermalt

vil forseke & opnéd den sterst mulige tilfredsstillelse
eller resultat av de anstrengelser man patar sig, eller
omvendt at et bestemt resultat opndes ved minst mulig an-
strengelse, Dette er maks.loven i anvendelse pd det men-
neskelige arbeide. Under nutidens arbeidsforhold vil
dette forhold kunne ytre sig pé& en eiendommelig méte derved
at det for bedriftens personale i feorstc omgang blir av
interesse & opnd den storst mulige lonn for sine anstren-
gelser og ofre av tid og kraft, uten eller med lite hensyn

til steorrclsen av prestasjonen.

Det fremgdr herav at det fra driftsekonomisk
synspunkt blir nedvendig & sette lenn og prestasjon savidt
mulig i forhold til hinannen, og for virksomhetens samlede
resultat er legsningen av dette spersmdl et av de aller
viktigste. Jo vanskeligere produksjon og jo sterre bedrift,

desto viktigere er spersmélet.

Blandt de forhold som szrlig m& tas i betrakt-
ning hvor det gjelder arbeide som produksjonsmiddel m& i
forste rekke nevnes at man legger forholdene vel til rette
for en rekruttering til faget av dyktige folk. Det kan i
sin almindelighet sies at en hvilken som helst nmringsgren
stort sett vil g& frem ellexr tilbake eftersom den leser dett:
spersmdl, Hvad spesielt anglr meieribruket sd stilles her
ganske store krav til legemlige krefter, neiaktighet og
administrasjonsevne, men dessuten er det klart at med de
store og betydelige stillinger som efter hé&nden er vokset
frem stilles der 1 egket grad krav om videre overblikk over

samfundsforhold i sin almindelighet.

Videre gjelder det om at der gis en for arbeidet
passende utdannelse. Til & begynne med hadde denne et ute—
lukkende praktisk tilsnitt. Den nedvendige utdannelse fikk
man ved & g& med i arbeidet hos folk der var kjent som dyk-

tige tilvirkere av de forsk]Jellige melkeprodukter. I dette
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er der efterhlnden blitt en betydelig forandring. Visst-
nok er den praktiske oplering fremdeles et viktig grunn-
~lag for det daglige arbeide, men utviklingen har medfort
at det ikke lenger er tilstrekkelig. Selve arbeidsproses—
sen er 1 heil grad i sin moderne form blitt til som resul-
tat av videnskapelige underseokelser og disse har ogsa 1
praksi§$£E rekke hjelpemidler til stette for det daglige
arbeide. Med de krav som nu stilles til produktkvaliteter
stoffutnyttelse o.s.v. er en viss teoretisk innsikt en
betingelse for et godt resultat. Men kan kanskje uttrykke
det slik at den praktiske oplsring og trening er det ned-
vendige grunnlag for det vanlige arbeide mens teorien er
til for & klare uregelmessigheter, idet man kun gjennem
den kan opné& forstdclse av de forskjellige driftsmidlers
egenskaper og denne forstéelse er igjen en betingelse for -
at man skal kunne gripe riktig inn om noe gdr galt. Ople-
ringen mé sdledes vere blde praktisk og teoretisk,men det ¢

megen dissens om den nzrmere utformning.

Det er videre en generell erfaring fra all virk-
somhet at de beste resultater sével i kvantitativ som
kvalitativ henseende opndes ved spesialisering av arbeidet.
I en rekke industrier er dette fort frem til sin ytterste
konsekvens, men muligheten for dette er heist forskjellig
i de forskjellige erhverv., I meieribruket beror det ve-
sentlig p& meleriets storrelse hvor langt spesialiseringen
kan drives, men man sgker nu overalt s8vidt mulig & fordele
arbeidet slik at det blir klart skille mellem de enkelte
personers arbeidsomréde med tilherende storre ansvarlig-
het for den enkelte arbeider med hensyn pd arbeidets ut-
forelse., I store meierier kan spesialiseringen drives
temmelig langt. Den enkelte arbeider f&r derved storre

ferdighet og arbeidet gdr lettere og sikrerc.

I samme grad som arbeidet spesialiscres m& der
legges vekt p& arbeidsledelsen og denne spiller i det

hele en stor rolle for arbeidskraftens utnyttelse. Foruten
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overlegent kjenskap til de¢ ekonomiske og tekniske funksjo-
ner som ligger hos ledelsen er det her av den storste
betydning at lcderens personligc egenskaper er iorden.

Den gode driftsleder m& vezre en karakter som i sin optreden
overfor underordnecde er avbalansert, hverken unedig brysk
eller unedig beskjeden og som gjennemsyrer bedriften fra
gverst til nederst med en sund arbeidsvilje., I nzr sammen-
heng hermed star betydningen av at de rent personlige for—
hold mellem alle de mennesker som er beskjeftiget 1 en og
samme virksomhet exr ordnet tilfredsstillende. Forsyndelse
herimot forérsaker lett ncdsatt e¢ffektivitet og konflikter.
I meieribruket har man hittil for det meste sluppet fri for
arbeidskonflikter fordi arbeidsforholdcne, szrliig i de
mindre meierier, p& mange mdter minner om det gamle gesell-
system hvor bestyreren 1 sine undcrordnede 1 stor utstrek-
ning m& se fremtidige kolleger. Ved sterre mcicriex

endres dette, de personlige forheld og relasjoner blir mind:
faste, likesom ogs8 lennsforholdenec her lettere forer til
konflikter., Imidlertid er meieriarbeidet av den art at det
mé utferes p& dagen uten hensyn til hvor lang tid der beheove
fordi melken ellers blir edelagt. Dette har fert til en
temmelig lang arbeidsdag szrlig 1 meieribrukets feorste tid.
Utviklingen har imidlertid ogs& her fort til kortere arbeid:
dag, smrlig efterat sosiallovgivningen har grepet inn pé
dette punkt. De viktigste lovbestemmelser péd dette omrade
er felgende:

l, Tov om arbeiderbeskyttelse 1 industriclle virksomheter.

18 scptember 1915 med en rekke tilleggsbestemmelser,

Blandt de¢ bedrifter som inngdr under denne lov er ogséd alle
meierier. Loven gir for det forste en rekke forskrifter
med hensyn til arbeidsstedets innredning for 4 sikre at
arbeidernes sundhet kan Eeskyttes og for at bedriftsulykker
kan forebygges., Videre har loven bestemmelser om arbeids-
tidens lengde samt om beskjeftigelse av barn og kvinner, T
almindelighet far en bedrift lov & vere 1 gang mellem k1.6

morgen og k1,9 aften, Videre kan den holdes 1 gang til
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k1.12 aften hvis der innferes 8 timers skift. WNattdrift
fra 9 aften til 6 morgen kan kun finnc sted i visse til—
felle som er spesielt ncvnt samt ndr det gjelder kontinuer-
lige bedrifter. Dessuten kan kongen cller departementet

og fabrikktilsynet under visse omstendigheter gi dispensjon
Sen- og helligdagsarbeide, d.v.s. fra k1.6 aften for en
sen- eller helligdag og til k1.10 aften p& vedkommende
helligdag tilstedes i almindelighet ikke. Dog tillates
arbeide 1 meieri eller ysteri for sdvidt det er nedvendig
for mottagelse, behandling og forsendelse av melk. TLike—
ledes tillates arbeide med visse reparasjoner som ikke kan
foretas ellers i ukens vanlige arbeidstid uten & forstyrre
driften. Disse undtagelser gjelder samtlige kun for
arbeldere over 16 &r. Den enkelte arbeider m8 i almindelig-
het ikke holdes beskjeftiget over 8 % time pr.dag og 48
timer i uken. Det er dog adgang til & f& dispensasjon fra
disse bestemmelser for bedrifter hvor arbeidspresset er

ujevnt til forskjellige Arstider og deriblandt meicriene,

N&r arbeidet varer utover den tid som utgljer en arbeiders
vanlige arbeidstid, regnes det overskytende som overtids-—
arbeide, S&dant er forbudt uten i visse tilfelle, deriblanc
meieridriften hvor overtidsarbeide kan finne sted for arbei-
~dere over 18 &y i inntil 10 timer ukentlig. Det er ogsé
her adgang til dispensasjon. For overtidsarbeide skal der
med noen i loven nevnte undtagelser betales et omforenet
tillegg til den lenn som er avtalt for arbeiderens alminde-—
lige arbeidstid., Videre har loven bestemmelse om hvile
tider, om kvinners, unge arbeideres og barns arbeide.

Videre opstilling av reglement for bedrifter med mere enn
10 arbeidere,

2. Lov om ulykkesforsikring for industriarbeidere av
13.august 1915 med tilleggslover.

Ved denne er samtlige arbeidere ved meierier til-

pliktet & vzre forsikret mot ulykker, Premien betales av
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arbeidsgiveren og administreres av Rikstrygdeverket. For—
sikringen yder ved legemlig skade fri sykebehandling og
sykepenger,sencre en invaliderente. Ved full invaliditet

er denne 60 % av arbeidsfortjenesten. Ved dedsfall kr.50.-

til begravelse og en livrente til de cfterlevende.

5. Lov om sykeforsikring av 6.,august 1915 med tilleggslover

Ved denne lov er samtlige arbeidere tilpliktet &
std 1 en trygdekasse som yder fri legehjelp, sykepenger o.s.
til forsikrede samt ektefelle og barn under 15 8r. Ydelsens
varighet er begrenset til 26 uker. De hertil nedvendige
premier betales med 6/10 av vedkommende medlem, 1/10 av
arveidsgiveren, 1/10 av kommunen og 2/10 av staten. TForsik-
ringen ledes av Rikstrygdeverket mens den lokale administra-

sjon foregar gjennem trygdekasscne
(Loven bor anskaffes,f.eks.hos Greondahl & Son.)

Av den sterste betydning for de personlige forhold
innen bedriften er avlignningen, herunder innbefattet ikke
bare lgnnens heide,men ogséd lennens form. Ved behandlingen
av lennsspersmélene md man alltid holde sig for glet at
lgnnen pd den ene side er en del av bedriftens driftsutgif te
og pa den annen side er arbeiderens praktisk talt eneste
inntekt hvormed han skal dekke alle sine materielle og kult
relle behov. Dette medferer at de almindelige krav som elle
gjelder om & holde enhetsprisene sd lavt som mulig ved an-
skaffelse av driftsmidlene md anvendes med varsomhet pa
arbeidslennen. For det forste vil en nedpresset leonn virke
tilbake pd rekrutteringen til faget og ogsd ellers kan den
influere pé& arbeidsydelsen sdledes at det lavt betalte ar—
beide slett ikke behever & bli billig arbeide. Endelig mé
man heller ikke tape avsyne at arbeidslennen pd sin side
representerer en temmelig stor del av de belegp som i 2.
omgang anvendes til innkjep av markedets varer, sa en heil

reallegnn er 1 samfundets samlede interesse.



—62~

den vesentlige fordel fremfor tidslennen at den stiller
legnn og prestaéjon i direkte avhengighetsforhold. TForut-
satt at der til grunn for satsene ligger rimelige normal-
tider, er derfor dette lenningssystem meget sundt og er

ogsd meget anvendt. Settes imidlertid de til grunn for
akkordsatsene liggende normaltider for heit, s& vil dette

gl for heil lenn til arbeideren idet han da kan fremstille
flere vareenheter pr.tidsenhet, og seftes omvendt normal-
tiden for lavt, vil arbeiderens totallenn ogsé& bli for lav,
FPastsettelsen av den riktige normaltid er vanskelig fordi
den m& baseres pd direkte observasjoner og det sier sig selv
at arbeidstempoet har lett for & bli skapt mens en slik
observasjon foregdr. Anvendelse av akkord—eller stykklenn
krever derfor adskillig innsikt og erfaring hos driftsledel-

sen.
I storindustrien har man her tatt til hjelp helt

videnskapelige tidsobservasjoner og arbeidsstudier som
grunnlag for akkordsatsene, men det sier sig selv at dette
bare kan f4 en begrenset anvendelse. Det mest kjente er her
| Taylors system opkalt efter og utformet av den amerikanske
ing. Taylor. Grunnlaget for dette lenningssystem er i hoved
saken iakttagelsen av strengt arbeidende menn ved hjelp

av stoppeur,senere ogséd ved hjelp av film. Innvendigene

mot Taylorsystemet gdr hovedsakelig ut p& at arbeidspresset
blir betenkelig heit, idet det vil foregéd en tendens til

4 sette de beste arbeidere op som normer istedenfor de

giennemsnittlige,

3, Andelslenn —tantieme.

Andelsleonnen fastsettes hexr 1 forhold til utbyt-
tet. Denne lonningsform synes & vere mindre vel skikket
for underordnet personale og arbeidere, men er en meget god
0g brukbar lenningsform for overordnet, ansvarshavende

personale. Disse blir i tilfelle avlennet med en forholdsvis
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beskjeden fast tidslenn, hvorefter de fér en viss %del

av de nettoinntekter bedriften opndr utover en viss
standard, Systemet er derved vel skikket til & stimu-
lexe 1interessen for & skape det best mulige skonomiske
resultat, men p& den annen side md man vere opmerksom pé
at det okonomiske resultat ikke bare avhenger av ledelsens

dyktighet,men ogséd av konjunkturene.

A, Premielonn,

Utgangspunktet herfor er en fast tidslenn hvor-
til kommer premier for prestasjoner som ligger over en
bestemt standard. I industrien er det mest typiske tilfelle
her at produktenheten fremstilles p& kortere tid enn nor-
malt ,idet det i s& fall gis en premie. Som eksempel pé
dette hitsettes en tabell som viser Halsey’s premielgnns-
system 1 forhold til tidslenns~ og akkordlennssystem.

Halsey’s system bestdr i at arbeideren fér % av den inn-

=

sparte tidslenn som premie. Det er 1 tabellen forutsatt at

arbeidets normale tid 90 timer.

Forbrukt tid Tidslenn  Premie Totalfortj. Akkordlenn

i timer Xr. Kr. Kr. toﬁ%}fortj.
90 36 0 36 36
85 34 1 35 56
80 32 2 54 36
75 30 3 33 36
70 28 4 32 %6
60 24 6 30 36

Det sees herav at premiebetalingen har gitt
mindre betaling til arbeideren enn akkordlegnnen. Dette
henger sammen med at den serlig er anvendt 1 industrier
hvor det er kostet meget p& & rasjonalisere bedriften sile-—
des at en del av det innsparte m& dekke andre omkostninger.

Ellers benyttes premielgnnsystemet 1 en mengde former,
flidspremier av forskjellig art, premie for god utnyttelse
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av rématerialer )(s®rlig i Tyskland er ofte fyrbeterens

lonn avhengig av hvor meget damp han fé&r ut av kullene),
(Trekk i sveitserens lenn for ddrlig reduktase er nu alm.
pé& @stlandet. Burde ogsé kunne anvendes p& klovermerket

péd smegr og ost ).

9.Produksjonsmidlenes sammenstilling.

Bedriftens form8l er som foran fremholdt & frem—
stille produkter hvis samlede verdi mest mulig oversti-
ger verdien av de produksjonsmidler som er anvendt til
dens fremstilling. Eller uttrykt pd en annen mite: & frem-
stille givne kvanta produkter med de minst mulige omkost-

ninger (minimumsloven).

For lesningen av denne opgave kreves der innenfor
bedriften forst og fremst et planleggende og ordnende
organ som sprger for at de nedvendige produksjonsmidler
settes inn i produksjonen og bringes i anvendelse til sitt
bestemte formdl. Da dette kun kan gjeres av og ved hjelp
av mennesker ,vil det sees at ved .lgsningen av den be—
driftsekonomiske opgave som efter hvad der foran er sagt
er rent egkonomisk,steter man ferst av alt pé et socialt
problem, nemlig koordinasjonen av de i bedriften be-

skjeftigede personer, sdledes at dens virksomhet settes

inn p& lesningen av den bedriftsekonomiske opgave .,
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A. Bedriftens indre(sociale).

I administrativ henseende er bvedriftene & anse
som et samfund av mennesker der arbeider sammen mot et

bestemt mdl, Prinsipielt kan dette skje pd 4 méter.

Virksomheten kan for det forste foregd pé den
méte at hvert enkelt individ utferer sitt arbeide helt
uavhengig og uten forbindelse med de andre, I heldigste
fall kan dette selvsagt fore til at alle arbeider mot samme
mdl, men i regelen vil en slik form for samarbeide g8 rad-
lig og 1 verste fall kan resultatet av hele gruppens ar-—
beide bli 1ik O, Denne samfundstilstand kalles anarki,

I praksis md man regne med at der i enhver bedrift md vare

en ledelse av arbeidet hvis man skal vere sikker pd & na
de formdl bedriften har med rimelige omkostninger. Denne

ledelse kan prinsipielt foregd p& % miter:

Den enkleste av disse er at man har en leder med
absolutt diktatorisk myndighet og hvis opgave det er & sorge
for at alle enkeltindivider arbeider frem mot et av ham satt
m&l under anvendelse av midler som ned til de minste detaljerx
kan vere fastsatt av ham og med uinnskrenket plikt til &
folge de gitte ordrer. En slik samfundstilstand kalles auto-
krati. Denne administrasjonsform kan i smd og ﬁiddelstore
bedrifter fere til gode resultater,men szrlig i de store
bedrifter vil kravene til lederens egenskaper bli for store,

og hovedsvakheten er at man i altfor liten grad kommer
til & utnytte dyktigheten og initiativet hos det under—

ordnede personale,

Ved den mere moderne og rasjonelle arbeidsledelse

bygger man tvertimot i utstrakit grad pd avdelingsforstan-
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dere og spesialister som i vesentlig grad leser detalj-
sporsmél pd egenhdnd ,sdledes at kun de storre, mere av-
gjorende sporsmdl blir tilbake til den everste driftsleder.
Bestrebelsene har i det hele mest mulig gédtt ut pd 4

lave €n administrativ enhet ut av hver person hvorved man
opndr at den enkeltes interesse og initiativ i arbeids-
prosessen kan utfolde sig sdlenge de bare holdes i linje

med det heles interesse,

I de senere &r exr der kommet frem en 4.form for
driftsledelse som kalles videnskapelig driftsledelse
(dciantific Management). Dette er serlig utformet 1 Amerike
og dets mest kjente representant er Taylor. Den bygger
P8 strengt videnskapelig utforte undersskelser over arbeids-—
forhold, materialprever etc., ved de forskjellige tekniske
prosesser,og det virker hovedsakelig gjennem lgnningssyste-—
met. P& grunnlag av de konstaterte normer konstrueres
nemlig hele virksomheten op p& arbeidssedler m.v. som felger
rématerialet frem gjennem bedriften helt til det kommer ut
som ferdig produkt. Planlegningen av arbeidet kommer derved

til & innta en meget bred plass.

Spersm8let om driftsledelsen er selvsagt desto
viktigere jo sterre bedriften er. I mindre bedrifter er
det ofte ikke plass for noe strengt system og det finnes
ogsd omrdder i neringslivet hvor man vil st& sig p& & drive
mere eller mindre omtrentlig og neie sig bare med & trekke
de nyttevirkninger ut av produksjonsmidlene som disse med -
letthet avgir., En omhyggelig sammenpasning av drifts-
midlene krever nemlig ofre av tid og arbeide, og det er da
kun egkonomisk forsvarlig & legge arbeide pé& det nér de op-
nddde nyttevirkninger er sterre enn de anvendte ofre. Det
regelmessige vil dog vere at man vil seke & utnytte pro-
duksjonsmidlene mest mulig og da mé& der til en viss plan—
messig ledelse hvis formdl mé& vere & f& produksjonsmidlene
best mulig utnyttet. Det hovedmiddel man her har & arbeide
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med er arbeidsdeling og koordinasjon., Ved arbeidsdelin-
gen opndr man & f4 de forskjellige virksomheter henlagt +til
spesialorganer og spesialister. For det meste kan man her
skjelne mellem folgende hovedfunksjoner

1. Den tekniske funksjon, omfattende rématerialenes om-
dannelse til ferdige produkter.

2. Den kommersielle funksjon, omfattende innkjep av rdstof-
fer og driftsrekvisitter, salg av ferdige produkter samt
oprettholdelse av de ytre forbindelser,

3. Finansfunksjoner, omfattende forvaltning av de kapitalerx
forretningen binder og frigjer.

4, Bokholderifunksjoner, omfattende kontroll med foretatte
disposisjoner og pdgdende arbeide,

5. BSikringsfunksjon, omfattende bveskyttelse mot risiko av
enhver art, forsikring, brannbeskyttelse o.s.v..

6, Administrasjon .

I storre bedrifter finner man disse funksjoner
eller arbeidsomridder som szrlige organer eller avdelinger,
I de storste bedrifter kan opdelingen endog vere fort lenger
I de mindre er som regel de nevnte arbeidsomrider slétt
mere>eller mindre sammen, f.eks., slik at der kun skjelnes
mellem en teknisk og en merkantil avdeling ved siden av
den administrative, som ogsd omfatter de finansielle
funksjoner. ZFor meieribrukets driftslere er det som for
nevnt hensiktsmessig 8 skjelne mellem 3 hovedfunksjoner,
nemlig anlegg, drift og omsetning, men man skal allikevel

vere opmerksom pd at arbeidsomriddene i virkeligheten ex

de samme som i ovenstéende opstilling.

Mens bedriften utad virker som en samlet enhet
er den altsd innad opbygget av en rekke smrlige organer
tilpasset de forskjellige arbeidsomrdder. Det har ofte
vert vanlig 84 sammenligne bedryiften med en levende organis-—
me, og likesom livsutfoldelsen hos et levende vesen vil
bero p& bdde styrken av de enkelte organer og disses
samarbeide, sdledes vil ogsd en bedrifts ydeevne bero pé

for det forste at de enkelte avdelinger virker godt og
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dernest at de arbeider harmonisk sammen., Hvad det siste
punkt angdr sd gjelder det om at de enkelte avdelinger
eller organer bringes 1 intenst og planmessig samarbeide
og at de hver for sig utvikles til riktig omfang. Dette
siste er en av de vanskeligste sider ved driftsledelsen.
En almindelig feil er at driftslederen overutvikler de
avdelinger hvor hans spesielle forutsetninger og interes-
ser ligger. Et vanlig forekommende tilfelle er séledes at
teknisk utdannede driftsledere overutvikler det tekniske
apparat og selv om dette feorer til gode tekniske utbytte-
forhold, kan allikevel det gkonomiske utbytte bli middel-
m8dig eller endog mindre godt fordi den finansielle eller
merkantile side er forsegmt., P& den annen side har man
eksempler pd middelmédige tekniske bedrifter som allikevel
har gitt gode skonomiske resultater. Et forsemt organ
virker 1 det hele alltid som en minimumsfaktor, og kun
nar hvert organ for sig er godt opbygget og riktig dimen-—
sjonert og endelig samarbeidet er i orden, kan resultatet
bli helt tilfredsstillende.

G&r vi s& videre til det enkelte organ s& md hex
de enkelte produksjonsmidler stilles slik sammen at man
med minst mulige ofre eller utgifter fér utfeort arbeider
som bedriften har overdradd organet & utfere. Hvor stor
den samlede avvirkning igjen skal vare for hvert organ
mé& til enhver tid bestemmes ut fra driftsmessige hensyn,
altsd std i forhold til bedriftens samlede avvirkning.

Men innenfor den s&ledes optrukne ramme for organisert
totalydelse, vil man nestenalltid finne at den bestemte

ydelsé det har fatt sig overdratt kan opndes pd en rekke
forskjellige mlter, i smrdeleshet ved forskjellige
kombinasjoner av arbeide og maskinanvendelse og endelig
ved forskjellig slags kvaliteter sf@vel av arbeidskraft som

maskiner og andre tekniske hjelpemidler.

Selv om den kombinasjon resulterer i samme tek-
nisk avvirkning, stdr disse forskjellige opbygninger av
organene ofte heist forskjellig med hensyn til de gkono-
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miske resultater, og det er sédvel for driftslszren som
for den praktiske bedriftsleder av den sterste betydning
& kunne gi sikre svar pd hvilke kombinasjoner er de beste.

b. Proporsjonalitetsloven,

Det bedriftsekonomiske hovedproblem blir altsé
i virkeligheten & foreta de beste sammenstillinger av de
enkelte produksjonsmidler, eller m.a.o. 4 finne den opti-
male sammenstilling av produksjonsmidléne hvor resultatet

fremkommer med minst omkostninger.

N8r lesningen av denne opgave er et hovedproblem

i all egkonomisk virksomhet, s& er det fordi de enkelte re-
sultater som nevnt oftest kan ndes pd en rekke forskjellige
méter, ved forskjellige slags produksjonsmidler og ved for-
skjellige kvantitative forhold mellem de enkelie produk-
sjonsmidler, eller med andre ord fordi produksjonsmidlene

1 vid utstrekning er substituerlige, men at de forskjellige
kombinasjoner stiller sig forskjellig med hensyn til ekono-

misk ydeevne,hvorved et valg mellem dem blir nedvendig.

Selve valget av produksjonsmidler og ogsd hvilke
mengder av dem som skal settes inn 1 produksjonen, er langt
ré vel et teknisk problem. At -der til produksjonen av 1 kg,
smer hengdr omkring 25 kg.melk og til 1 kg.ost ca.l0 kg.melk,
er rent tekniske forholdstall som straks sier at for & f&
en daglig produksjon p& 100 kg.smer m& vi ha 2500 kg.melk
cg for en daglig produksjon pé& 100 kg.ost m& vi ha ca.

1000 kg.melk. Men nér vi s& sper videre hvorledes de 2500,
resp.1000 kg.melk, skal foredles til smer eller ost,gd mpter

vi straks en vrimmel av gkonomiske vurderingsspersmél:
skal vi velge & foreta foredlingen i et anlegg som

koster minst mulig, altséd med smé& lokaler og smé billige
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maskiner,men som til gjengjeld krever megen arbeidskraft
fordi der f.eks. mé kjernes flere gange samme dag fordi
kjernen er for liten til 4 ta det hele eller fordi der ma
ystes flere ganger i samme ystekar. ©Skal man istedet ga
til anskaffelse av mer rummelig dimensjonerte bygninger og
maskiner hvor arbeidet kan g& lett fra handen og arbeids-—
behovet folgelig blir mindre? ©Skal man isolere kjelderne,
skal man anskaffe kjoleanlegg eller bygge ishust? Skal man
g8 igang med fullstendig driftskontroll eller ngie sig med e
mer tilfeldig produksjon? $kal man ansette flere, dyrere og
dyktigere arbeidere, eller skal man ansette flere billigere
ikke-fagfolk o.s.v..

Vi har foran sagt at disse valg skjer efter den

sdkaldte minimumslov,altsé s&ledes at resultatet opndes

ved de minst mulige omkostninger. Denne formulering gir
imidlertid kun det m&l man streber frem imot, men sier intet
om hvorledes man skal finne frem til den kombinasjon av

driftsmidler som gir dette optimale resultat,

For & komme nsrmere inn pd dette problem er det
nedvendig & se mer generelt pd virkningene av at man isteder
for et bestemt produksjonssystem foretar endringer av en ell
flere av de produksjonsmidler som inngdr i systemet. Vi gax
ut fra at der for fremstillingen av et bestemt resultat
finnee en optimal kombinasjon av produksjonsmidlene som gir
det gkoncmisk gunstigste resﬁltat og som folgelig alene
tilfredsstiller minimumslovens krav, Dette innebzrer at

en hvilkensomhelst avvikelse fra denne kombinasjon gir et

darligere resultat. Spersmllet er sd videre hvad dette
kan bero pa&.

Til belysning av dette skal vi forst ta for oss
et enkelt eksempel hentet fra jordbruket. Vi kan her uten
videre fastsld at man ikke 1 det uendelige kan gke avkast-
ningen av et gitt jordstykke,f.eks. ved & oke arbeide,utszd,

gjedsling o.,s.v.. Det faktiske forhold er at om man anvendex
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eksempelvis mere arbeide,eller storre utsedsmengde,eller
sterre gjodselmengder p& 1 mdl jord, sé& vil avkastningen
riktig nok til & begyune med eke,for de forste doser kanskje
endog med gkende utbytte, for senere & bli mere konstant,
derefter med avtagende utbytte pr.nye doser og tilelutt
ndr man en grense hvor avlingen overhodet ikke lenger
ekes og hvor den endog kan gé& tilbake., Som eksempel pé
dette kan vi efter Black tenke oss et tofaktorsystem hvor
der i produksjonsprosessen kun inngdr to faktorer hvor den
ene er fast og den annen variabel. Den faste er et jord—
areal som vi tenker oss bearbeidet, gjedslet og gjort helt

i1 stand, og den 2.faktor, den variable, er utseden

Areal Utszd Avling Avlings- Avling Utsezd pr. Areal pr.
: ekning. pr.enhet enh.avling enhet avlii

utsed,
1 1 2 2 2.0 G.50 0.50
1 2 6 4 3.0 C.33 0.17
1 3 12 6 4.0 0.25 0.08
1 4 20 8 5.0 0.20 0.05
1 5 27 7 .4 0.19 0.04
1 6 35 6 5.5 0.18 0.03
1 ! 38 5.4 0.18 0.C3
1 8 42 5.2 0.19 0.02
1 9 44 2 4.9 0.21 0.02
1 10 44 @ 4.4 0.23 0.02
1 11 43 -1 5.9 0.26 0.02
1 12 41 -2 5.4 0.29 0.02

Vi ser herav at den maksimale avling f8es ved en
utszd p& 10 enheter. Den sterste avlingsekning pr.utszdsenhe-
Tar man ved en utsed pd 6 enheter., Endelig viser siste rubs=
rikk at den minste arealmengde pr.enhet avling far man ved
en utszd pd 10 enheter. Disse forhold henger teknisk sammen
med at ved utszd av 1 enhet vil for det ferste arealet ikke

bli helt utnyttet og for det 2. vil ugresset f& stor makt.
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Disse forhold bedrer sig eftersom utszdsmengden oker,med
en progressiv ekning til & begynne med bg senexre av-

tagende inntil man ved ekning fra 9 til 10 utsmdsenheter
overhodet ikke far noen gkning i avling,fordi det vokser

op flere planter enn arealet kan bzre frem til modning.

I virkeligheten har man aldri med bare 2 faktorer
& gjore. I landbruket m& man minst regne med 4 faktorer,
jord,gjedsel,utszd og arbeide. Vi kan videre tenke oss
et anlegg med 4 maskiner og hvor man setter inn et stigende
antall arbeidere. XKrever her hver maskin 1 manns fulle
arbeide, vil ved plasering ved hver maskin 4 mann ikke
kunne prestere noen som helst avvirkning fordi det ikke blir
noen til & utfere det ovrige nedvendige arbeide. Eksemplet

er teoretisk men kan bygges videre séledes:

Anlegg Maskiner Antall Menn Prod.utbytte Utbytte Utbytte

menn pr. abso-ok— pr. pr.mann
maskin lutt ning maskin

1 4 4 1 0 3 0

1 4 8 2 20 20 15 2.5
1 4 12 3 48 28 - 12 4.0
1 4 16 4 80 32 20 5.0
1 4 20 5 108 28 27 5.4
1 4 24 6 128 20 32 5.3
1 4 28 7 140 12 35 5.0
1 4 32 8 144 4 56 4.5
1 4 36 9 146 2 36.5 4.1
1 4 40 1c 140 -~ 6 35 3.5

Man legger her 1 forste rekke merke til at det
maksimale produktutoytte 1 avl,den maksimale utbyttegkning
pr.ny mann,det maksimale utbytte pr.maskin og det maksimals
utbytte pr.mann ikke inntreffer samtidig,men ved forskjellig

kombinasjon.
J
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I dette tilfelle vil séledes det maksimale ut-
bytte erholdes ved & beskjeftige 9 menn pr.maskin,og da
vil ogsé utbyttet pr. maskin vare sterst. Det steorste
utbytte pr.mann fées ved & ha 5 mann pr.maskin. Den storste
ekning i produktutbyttet f&r man ved 4 oke antall mann pr.
maskin fra 3 til 4. Derefter avtar gkningen og ved gkning
fra 9 til 10 pr.maskin vil produktutbyttet endog avta. Oker
man antallet av maskiner til f,eks. 8, vil produktutbyttet
fortsette med & pke,f.eks.helt op til 288 enheter,hvorefter
man far nedgang,og forovrig med lign. tendens som 1 det an-—
forte eks.med maks, utbytte pr.maskin og pr.mann 5,4 en-—
heter. @ker men antallet maskiner til 12,vil man antagelig
finne at anlegget blir for lite slik at utbyttet savel
pr.maskin som pr.mann blir mindre enn ovenfor nevnt. An-—
legget m& da utvides,og derved kan utbyttet pr.mamn igjen
bringes op. Dette siste er uttrykk for det almindelige
prinsipp at hvor flere elementer deltar i en produksjons—
prosess vil virkningen av & variere en av dem vere avhengig
ikke bare av denne faktors forhold til de andre,men ogsé
for de eovrige faktorers innbyrdes forhold. Et annet
eksempel av betydelig interesse i et 3-faktor-system har man
hvor en faktor holdes konstant og de andre to varierer. For
eksempel at man har et gitt anlegg og at man s& ved oket av—
virkning oker antallet av maskiner og antallet av menn. Begyn--
ner edfabrikk eksempelvis med & produsere 40 enheter og sker
denne avvirkning efterhadnden til 600 enheter,s8 kan dette

f.eks. foregd efter folgende skjema :

Antall Antall Antall Total Avvirkn. Avvirkning

maskin- menn i menn avvirk-pr,mask. pr.mann.
er. alt pr.mask.ning. ’

2 4 2 40 20 10

3 9 3 153 51 17

4 16 4 320 80 20

5 20 4 400 80 20

6 24 4 480 80 20

7 28 4 560 80 20

8 32 4 624 18 19.5
9 45 5 630 70 14
10 60 6 600 60 10
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Man ser ogsd her hvorledes avvirkningen sével
pr, maskin som pr.mann ferst ogker, derefter holder sig
konstant og s& avtar, Det sees at med 4 mann pr.maskin
holdexr évvirkﬂingen sgvel pr.mann som pr.maskin sig konstant
om antall maskiner gkes fra 4 til 7. Man er her inne pd det

omr&de som angiry anleggets normale kapasitet.

Det i praksis vanlige forhold er at der i produk-
sjonen inngdr en rekke dels faste dels bevegelige elementer.
Herved kompliseres analysen i vesentlig grad i forhold til de
foran anvendte stiliserte eksempler,s=rlig fordi forandringen
i en faktor ogs& plvirker andre faktorers innflytelse pad ut-—
byttet. Om man f.eks. tenker sig produksjonssystemet jord,
arbeide,gjodsel og utsed sd vil eksempelvis en forandring i
arbeidsmengden ikke bare utegve en direkte innflytelse pa utbytts
men ogsd en indirekte derved at gjedsel-og utszdsmengdens
innflytelse pd utbyttet forandres. Denne gjensidige avhengig-
het er et meget kompliserende forhold,men heldigvis vil man
oftest kunne regne med at forandring 1 en faktor ikke influ-
erer pa de andre faktorer. Sdledes vil innenfor vide grenser
i en bestemt bedrift utgiftene til renter,amortisasjon, op-—
varmning,lys o.s.v. variere lite,eller ikke, med avvirkningen.

Der vil i det hele 1 enhver bedrift vzre en rekke
forskjellige slags relasjoner mellem avvirkningens sterrelse
og de enkelte produksjonsfaktorer, Det er dette som danner
grunnlaget for sondringen mellem faste og varierende omkost-
ninger. Som eksempel pé& dette hitsettes et noe stilisert
eksempel pé& forbruk av visse driftsmidler 1 et smermeieri med

stigende avvirkning fra 50 - 500 kg.smor:
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Anlegg Flete- Forbruk av _Produ- Smgrproduksjon
mengde.,Salt arbei-kraft sert pr_ .enhet
kg, kg, de HKX.t. smer flete arbeide kraft
min, kg.
1 250 1 26 2.2 50 0.2 1.9 2%
1 500 2 28 2.5 100 0.2 3.8 40
1 750 3 30 2.6 150 0.2 5.0 58
1 1000 4 33 2.7 200 0.2 6,0 74
1 1250 5 56 2.7 250 £.,2 6.9 92
1 1500 6 39 3,2 300 0.2 17 94
1 1750 7 4% 3.7 350 0.2 8.1 95
1 2000 8 47 4,2 400 0.2 8.5 96
1 2250 9 51 4.7 450 0.2 8.8 96
1 2500 10 55 5.5 500 .2 9.0 94

Vi ser hvorledes forholdet mellem r&materiale-cg
‘produktmengde er konstant,mens forholdet mellem arbeidsbehov
og produktmengde blir stadig gunstigere ,men med storst stig-
ning i begynnelsen. Videre viser forholdet mellem kraft-og

produktmengde et optimum ved en smogrmengde pa 400 kg,

De her omtalte forhold har man>tid1ig sammenfattet
i loven om det aviogende tekniske utbytte som man nente var
zarakteristisk for jordbruket og loven om det konstante
utbytte som men mente var karakteristisk for héndverket,
og loven om det tiltagende utbytte som man mente var karak-
teristisk for industrien., I virkeligheten gjer disse ut-
viklings tendenser sig alle gjeldende i slvel Jordbruk som
industri, og de er kun & anse som sertilfeller av en generell
produksjonslov som holder proposjonalitetslbven. Denne kan
uttrykkes slik: Devsom man lar en faktor variere og kombinerer
voksende mengder av denne med et konstant faktorsystem, vil
man fra et visst minimum av utbytte inntil et visst punkt
(optimum) f& stigende tilvekst i utbyttet, men derfra faldende
tilvekster inntil overhode enhver tilvekst ophegrer ved et

annet punkt hvor utbyttet har nd&dd maximum,

Vi har foran kun betraktet de tekniske forhold,
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men de samme lovmessigheter viser sig ogsd ndr man inn-
ferer priser pd de tekniske forbruk av produksjonsmidler

for de forskjellige ydelser, I nedenstéende eksempel er

det s&ledes forutsatt at der til et gitt areal anvendes
stigende mengder gjedsel hvorved avkastningen ferst gker pa
lignende mate som foran omtalt, for derefter & avta, Omkost-
ningene pr.enhet avkastning er-derefter regnet ut efter for-

skjellige priser pa jord og gjedsel

. . ’ . . 1
Areal Gjedsel Avling pr.enhet avling omkostninger pr.enhet avling

arcel gjedsel areal  gjedsel ialt
1 1 47  0.0213  0.021%  0.21% 0.0213 0.2%473
1 o 51 0.0196 0.0%92 0.196 0.0392 0.2%52
1 3 56  0.0178 0.0536 0.178  0.0536 0.2316
1 4 62 0,0161 0.0645 0.161 0.0645 0.2252
1 5 64 0.0156 0.0781 0.156 0.0781 0.2%41
1 6 67 0.0149 0.0895 0.149 0.0895 0.2385
o 7 68 0.0147 0.,1030 0,147 ©.1030 0.2500
1 8 69 0.0145 0,1159 0.145 0.1159 0.2609
1 9 70 0.014% 0.1287 0.14%  0,1287 0.2717
1 10 64 0,0161 0.1562 0,161 0.,1562 0.3172
1 11 48  0.0208 0.2294  0.208  0.2294 0.4374

1) areal 10 § pr.acre, gjedsel § 1.- pr.cwt.

Man ser ogsd her hvorledes omkostningene pr.
produktenhet ferst faller og derefter stiger pé& lign.méte som
vi foran s& for det tekniske produktutbytte. Dette er lovene
om dét tiltagende,konstante og avtagende gokonomiske utbytte
eller den gkonomiske proporsjonalitetslov. Vi ser av de to
cksempler at denne feorer til en minstekostkombinasjon som det
gielder & finne og holde og denne er ikke bare avhengig av
forholdet mellem forbruket av produksjonsmidler og avkasiningen.
men ogsd av det innbyrdes forhold mellem prisene p& de enkelte
produkéjonsmidler, For den egkonomiske bedrift er det imidler—
tid ikke minsteckostkombinasjonen som interesserer mest, men

derimot maksimalprofitt-kombinasjonen. Som eksempel herpd
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anfores fra en skofabrikk :

-y

Produk-

Prod.omk, Torij.ved salg Fortj. ved salg Fortj.ved salg

sion antall B til § 5.~ til $§ 4.60 il § 5.40 pr.par.
par sk DY, par _pr.par. Pr.var, _ ,
pr.par lalt pr.par 1alt pr. par ialt
160 7nwn - 2.90 — 200 - 2,40 =240 - 1.40 -140
AQQ §.§u - 0,20 - 6 ~ 0.70 =140 + 0,30 + 60
3C0 470+ 030+ S0 . 0,10 - 30 + 0,90 +270
400 .50+ 0.50 + 200 + 0,10 + 40 + 1,10 +440
5€0 ety k055 2205 + 0,15 275+ 15 4575
600 43%8 + 0,82 4+ 312 + 0.12 + 72 + 1.12 +672
700 4,54 + 0.4 + 522 + 0.06 + 42 + 1.06 +740
800 4.64 4 0,36 + 288 ~ 0.04 -~ %2 + 0,96 +764
900 4.80 4+ 0,20 + 180 ~ 0.20 =180 + 0,80 +720
3—?88 509% — 0-04' b quo = Or4‘4‘ "‘4‘4’0 4 0554_ +54O
R 5.4 - 0,40 — 440 - 0,80 -880 + 0.20 +220
VMan ser her at minstekostproduks jonen foreligger
y ved 200 par cko og felgelig ogsd den maksimale fortjeneste
pr.pex. Beitrakter man imidlertid totalfortjenesten,sees
denne & vere storst ved 700 par sko hvis salgsprisen er 5 §,men
. ved 500 var hvis salgsprisen er $ 4.60 og 800 par hvis
salgsprisen er § 5 410,

Jen proporsjonalitetslov som er omtalt i det fore—
gdende gielder innonfor en bestemt bedrift hvor anlegget holdes
koretant og enkelte andre faktorer varierer i mengde. Imidler—
vic kommer cer 1 praksis ganske vesentlige innskrenkninger
derved at savel bedriftssterrelsen som de enkelte faktorers
egenskaper ken varliere og derved flyttes punktene hvor det
avtagende utbytte vegynner. I landbruket har den heiere tek—
nikl og meve rasjonelle utayttelse av produksjonsmidlene fort
1l ev man ogsé her hvor det avtagende utbytte spesiel®t har
vert antatt 4 glere sig gieldende, i mange tilfeller har fatt
bedre uibysteforheld jo sterkere man har drevet., Dette betyr

4 ikke av loven om det aviagende utbytte ikke gjer sig gjeldende,

men cerimov at den exr mere enn owveiet av andre tendenser ved

produksjonsmidlenes utvalg og sammenstilling,sésom bedre si—



—78-

varer, bedre jordpleie,bedre husdyr ¢.s.v.,0g 1 industrien
har overgangen til masseproduksjonen 1 store bedrifter med
arbecidsdeling og spesialisering flyttet grensenc for det
avtagende utbyttes inntreden stadig lengere ut.

Et annct forhold av stor interessc er at en be-
stemt avvirkning kan opnées ved forskjellige innsatser av
og forhold mellem de enkelte produksjonsmidler., Séledes kan
eksempelvis 1 en bestemt bedrift et bestemt arbeide utfores
av 4 maskiner og 10 mann eller av 5 maskiner og 8 mann eller
6 maskiner og seks mann. Dette beror pd det i gkonomisk
henseende meget viktige forhold at produksjonsmidlene, i
dette tilfelle arbeidet og maskiner i vid utstrekning er subst
tuerlige,og at man kan opnd de samme tekniske resultater dels
ved hjelp av primitive anlegg og stor arbeidsanvendelse,
dels ved hjelp av fullkomnere tekniske anlegg og mindre
arbeidsanvendelse, I det forste tilfelle har man en arbelds-
intensiv produksjonsordning, i siste tilfelle en kapitalinten-
siv, Mens det 1 teknisk henseende kan vzre likegyldig pé
hvilken av disse méter resultatet fremkommer, er det for det
skonomiske resultat av den sterste betydning hvad man velger,

og det er som vi foran har sett for enhver bedrift og man

tan si for enhver avvirkning en bestemt sammenstilling som

gir det beste sgkonomiske resultat. Denne sammenstilling har
man ndr allk deltagende produksjonsmidler utnyttes s& langt

at de er kommet over 1 det avitagende utbyttes omréde. Dette
optimumspunkt er lett & se av de foran anferte stiliserte
cksempler, men i praksis er de vanskelige & finne, og det

vil i de fleste tilfelle vere forbundet med nesten uoverkom-
melige vanskeligheter & opstille lignende tabeller som dem vi
foran har anvendt. I praksis m& man fer det meste sld inn
ré& en annen fremgangsmite: marginalbedemmclsen. Ved denne
gér man ut fra driften som den faktisk er og foretar forskjel-
lige tenkte eller faktiske avvikelser i de enkelte faktorer
og underspker om de endringer som derved optrer i omkostnin-

gene forer til sterre eller mindre Ffortjeneste. Det mé da
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understrekes at det kun er forandringene fra det bestdende

i omkostninger og utbytte man m& sammenligne, og séledes

ikke de gjennemsnittlige omkostninger og utbytte fer og

efter forandringen, Hvor det f.eks. gjelder sterre og mindre
utszd er det sdledes nok 8 sammenligne forandringen i utgift
til utszd med forandringen av inntekt av avlingen. Hvor det
gielder storre eller mindre kraftforforbruk er det nok &
sammenligne forandringen 1 kraftforutgift med forandringen i

melkeinntekt.

Ellers m& det 1 sin almindelighet sterkt under-
strekes at man alltid ber sammenligne de totale utgifter for
og efter endringen. Stor feil kan gjeres hvis man bare

plukker ut utgiftene til den enkelte faktor.

Det mé& tilslutt pekes pd at der i det foregiende
kun er regnet med antall enheter av de enkelte produksjons—
midler uten & ta hensyn til at disse enheter kan variere
sterkt innbyrdes 1 sine egenskaper. Der er stor forskjell
p& de enkelte menneskers arbeidsydelse pr.time, videre p&
rématerialenes egenskaper, sésom brensel, melk o0.s.v. 0g
endelig p& de forskjellige maskiner og andre tekniske anlegg.
Disse individuelle forskjeller spiller i mange tilfelle en
helt dominerende rolle og det er en av driftsledelsens
hovedopgaver & vare opmerksom pd & fore kontroll med dette.

I meieridriften er det sdledes en hovedopgave & fore kontroll
med melkens egenskaper, men videre er det ogsd av sterste

viktighet & velge de riktige maskiner, det riktige personale,

de riktige agenter 0.8.V..

I praksis betraktes alle disse forhold under syns-
vinkelen "omkostninger pr. vareenhet", og skal behandles

ngrmere i senere avsnitt,

c. De rettslige organisasjonsformer,

Den enkleste og oprinneligste form for bedriftens

rettslige organisasjon er at den startes, eles og drives av
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en enkelt person som enkeltmannsfirma (eks.fra vart meieri-
bruk, Helmer Huseby). I enkeltmannsfirmaer bmres den

gkonomiske risiko helt av en enkelt mann., Dette er 1 land-
bruket det vanlige, men i handel og industri har utviklin-
gen medfort at de stadig sterre bedrifter har gitt for stoxr

risiko for en enkelt mann og felgen herav har da vert en
tendens til & fordele det skonomiske ansvar p& flere. Derved
er de sékaldte selskapsfirmaer opstdtt. Ved et selskaps-
firma forstdes en sammenslutning mellem to eller flere per-—
soner i den hensikt & drive forretninger. Ved en slik sam-
menslutning opndr man foruten fordeling av det ogkonomiske
ansvar ogsd at medlemmene innbyrdes kan supplere hverandre
med hensyn til kapital eller andre kvalifikasjoner. Av
selskapsfirmaer har man en rekke forskjellige former hvorav

folgende er de viktigste

1. FPullt ansvarlige (navngitte selskaper) hvorved forstdes
et selskap hvor alle medlemmer hefter solidarisk og med hele

sin formue for selskapets gjeld. Eks.: K.Hansen & Co.

2. Uansvarlige selskaper (aksjeselskaper).

hvorved forsties et selskap hvor medlemmene kun hefter med
det belep de har skutt inn 1 forretningen; i aksjeselskaper
s8ledes kun med kjopte aksjers pldlydende belop.

Eks.: A/S Kristiania Meieribolag.

%, Selskaper med vekslende kapital (andelsselskaper).

hvorved forstées et selskap hvis kapital stiger eller synker
eftersom det har flere eller ferre medlemmer.
Eks.: 8/L (A/L) Oslo Melkeforsyning.

Andelsselskapet er dessuten karakterisert ved at
andelen ikke har karakter av kapitalandeler,men derimot er

knyttet mere eller mindre til personer.

Forevrig henvises angfende lovregler, registre-
ring, regnskapsfersel o.s.v. til den almindelige handels-

l=zre og navnlig til aksjeloven.
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d. Anleggets geografiske plasering (Standortsleren).

I visse tilfelle er den geografiske plasering av
bedriften og de til denne hegrende tekniske anlegg natur-
bestemt og gitt p& forhdnd., Dette gjelder szrlig bedrifter
for utvinning av rématerialer, sfsom kullgruber, oljefelter,
bergverker o,s,v. I noen grad gjelder denne stedbundethet
ogsd for landbruket, men da planteproduksjonsdyktig jord
Jo er spredt over stersteparten av jordkloden, fremgdr herav
straks en mindre grad av stedbundethet, men den er dog til-
stede 1 form av de innskrenkninger klima og jordsmonn be-
virker 1 valg av plantearter. For de aller fleste be-
drifter er imidlertid den naturlige stedbundethet ikke mere
utpreget enn at det blir et stort antall steder & velge mel—
lem. Det er dette spersmdl som i ferste rekke har dannet
formélet for den moderne Standortlzre og som landbrukets
vedk. blev utviklet allerede av von Thiinen og for industrien
av Adolf Weber.

Ifelge von Thilnen vil ndr bortsees fra forskjel-
ler i jordsmonn, valget av produksjonsrettning pd en bestémt
gérd vesentlig vere bestemt av avstanden fra markedet

Idet han regnet med at en gkning av avkastningen
pr.flateenhet var cnsbetydendc med storre anvendelse og ut-
gifter til arbeide, fulgte herav at jo lenger borte gérden
14 fra markedet, jo mere ekstensivt mitte det drives fordi
de storre transportomkostninger pd varene frem til markedet
lot en mindre del av salgspriscn bli igjen til & betale ar-—
beidet med., Det bpstér felgelig en rekke soner (de von
Thiinenske 7 soner) omkring en by hvor de forste represen—
terer de mest arbeidsintensive, hagebruk og melkeproduksjon,
Derefter en skogbrukssone (2.sone) og s& videre de mindre
intensive former for jordbruk (3- 5.sone) med kjettproduk-
sjonen i 6.scne og ytterst ute jaktsonen, 7 sone, som grenser

ut moi det skonomiske vildniss.
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Den moderne teknikk har endret meget 1 detaljene
i det von Thinenske skjema. For det forste er det med den
stigende bruk av kunstgjedsel og kraftfor satt inn nye fak-
torer som gjsr dct mulig & ke produksjonen i byenes nz:re
omegn meget sterkt. Videre har de stadig bedre transport-
midler flyttet grensenc stadig videre utover séledes at nsr-
sonen nu gér langt lenger utenfor byen. Men 1 prinsippet
har det von Thinenske skjema full gyldighet med hensyn til
& konsentrere nzr byene sdvel det arbeidskrevende jordbruk

som produksjonen av de mest voluminese varcr,

For industriens vedkommende har problemet (Standort-
problemet) vart smrlig bearbeidet av Adolf Weber., Her gjelde:s
det i1kke som i landbruket spersmélet om produksjonsreining
péd et gitt sted, men derimot til hvilket sted ¢n bedrift
med gitt produksjonsformdl bsr henlegges. Weber skjelner
mellem 3 hovedelementer som ¢r bestemmende for den geogra—
fiske plass av en industriell bedrift og de erx
1. Transportomkostningene.

2. Prisene pd ramaterialer og kraft,
3, Arbeidslenn.

Plaseringen av bedriften skjer nu ut fra en kalkula-
sjon over hvor driftsbmkostningene tilsammen blir de lavést
mulige., Plaseringen kan skje pd ett av 3 steder: For det
ferste kan bedriften legges p& det sted hvor rdstoffet fore-
finnes., PFor det annet kan den legges pa det sted hvor
produksjonen har sin avsetning eller forbruk og cndelig kan
bedriften hverken legges pd det ene eller annct av disse
steder ,men pd det 3.sted hvor arbeidslenn eller kraftpris
er szrlig gunstig. I overensstemmelse hermed skjelner man
mellem réstofforienterte, konsumorienterte og arbeidsori-
enterte bedriftcr., Man kan som almindelig regecl regne med
at hvor rédmaterialene finnes overalt, vil bedriften bli

konsumorientert.
Eks., :En scltersfabrikk.
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Rématerialer som i sin helhet gér inn 1 produk-
tet forer likeledes hovedsakelig til konsumorientering,idet
transportomkostningene blir no ner det samme som for rama-
terialene. R&materialer som bare delvis g&r inn i produk-—
tet gir 1 tilsvarende grad rastofforienterte bedrifter da
man derved sparcr transportomkostningene. Kfr.melkesalgs—

meleri kontra yoteri,

Standortspersmilet gjor sig ogsd gjeldende innen-
for den enkeltc by og efter de samme prinsipper. Under
innflytelse herav vil man 1 de fleste byer kunne finne en

citysone, en industrisone, en beboelsessone 0.s.V,.

Pra disse hovedregler skjer der imidlertid av-
vikelser under innflytelse av arbeidslenninger og kraftpriser
samt endelig historiske og tilfeldige &arsaker., I det hele
viser bedriftslivet forbausende store avvikelser i bedrif-
tens plasering fra hvad man md anse for det mest rasjonelle
Tilfeldigheter og personlige motiver har spilt og spiller
her en stor rolle. Endelig kan nevnes at foruten landbruk
og industri har ogs& handelen sine Standortproblemer som

vi imidlertid her ikke skal g& inn pa.

E. Konsentrasjonsformexr.

De senere 8r viser en utstrakt tendens 1 retning av
4 lempe pd& den krasse konkurranse som er vokset frem mellem
de enkelte bedrifter, og dessuten ogsad & fremme fellesin—
teresser for forskjellige bedrifter ved avtaler, organisa-
sjonsmessig samarbeide eller sammenslutning av bedrifter
enten av samme slags (horisontal organisasjon) eller mellem
bedrifter som felger efter hverandre i produksjonsprosessen

(vertikal organisasjon).
I formel henseende skjelner man i hovedsaken mellem

folgende former:ringer, forbundne bestyrelser, karteller,

truster og fusjoner,.
1. Ringer. Herved forstdes et samarbeide mellem
forskjellige bedrifter i anledning en bestemt opgave som

leses en gang for alle., Eksempel overenskomst mellem hé&nd-
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verkere om angivelse ved anbud. Hvis en ring skapes 1 den
hensikt & beherske hele markedet for en bestemt vare, op-
stér en sdkaldt Corner, mest kjent 1 forbindelse med korn-
handelen,

2. Forbundne bestyrelser.

Ved dette blir to eller. flere forretninger enige
om & vmre representert i hverandres styre. Ved det samarbel-
de som derved opstdr vil de enkelte selskaper vare beskyttet
mot at de andre treffer beslutninger som gdr imot dcts in-
teresser., Denne form for samarbeide er meget utbredt, ikke
s8 meget ved direkte avtaler som indirekte derved at samme
person er medlem av styrene 1 en rekke forskjellige selskaper.

%, Karteller,

Ved et kartell forstdr man en organisasjonsmessig
sammenslutning mellem flere tekniske og finansielt selvsten-—
dige virksomheter med det form8l & lese visse fellesopgaver
i regelen p& det kommersielle omrade, Kartelloverenskomsten
kan vere mundtlig, gentleman’s aggreement eller skriftlig.

Det siste er det mest almindelige. Man skjelner mellem en
rekke forskjellige slags karteller, Det enkleste er det s.k.
kondisjonskartell,som bestdr i1 at medlemmene forplikter sig
til & overholde visse betingelser med hensyn til betaling,le-
vering,kreditt o.s.v. Neste kartellform er priskartcller,hvor
overenskomsten bestdr i at der er avialt en minimumspris som
medlemmene ikke mé g& under. Priskartellene har vanskelig for
8 bli effektive med mindre de utvides til ogs& &4 omfatte be-
stemmelser om produksjonens sterrelse, det s.k., produksjons-
kartell, Dette ordnes for det meste som et kontingenterings—
kartell, d.v.s. at de enkelte bedrifter fir sig tildelt en
bestemt kontingent av den samlede omsetning. I cnkelte tilfell
anvender man i stedet et s.k. territorialt kartell hvor man
kontingenterer markedet istcdenfor produksjonen. Hver

bedrift fédr da sitt spesielle omsetningsomrade innenfor
hvilket de evrige deltagere i kartellet ikke mé& sclge. XKfr.

Telemark Melkesentral.
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En videre utvikling av kartellformen er syndikatet

som er karakterisert ved at der er dannet en felles salgs-—

organisasjon,

Endelig kan nevnes de sékaldte pools (pulje) egent-
lig felleskasse,hvorved forstées kartellaktige sammenslut-
ninger som gér ut pad at det samlede overskudd deles. Denne
form medferer ikke, eller behever ikke & omfatte innskrenk-
ninger 1 konkurranéen, men selve den ting at overskuddet
deles gjer indirekte at konkurransen blir mildnet. Denne
organisasjonsform har vert meget anvendt i meieriindustrien.
De store amerikanske meieriorganisasjoner er av denne type.
Det samme gjelder den skotske og engelske meieriorganisasjon
og likeledes de norske melkesentraler, som er bygget direkte
pa det amerikanske poolsystem. Dette kommer vi tilbake til

under melkesentralene,

4, Truster. En trust er en sammenslutning mellem flere

virksomheter som beherskes av de samme kapitalinteresser og
s8ledes at det blir en faktisk enhet i hele ledelsen. Trust-
ledelsen adskiller sig fra kartelledelsen derved at trust-
ledelsen harluinnskrenket myndighet, mens kartelledelsen bare
har den myndighet som er anfert i overenskomsten. O0slo
Melkeforsyning kan sammenlignes med en trust, sentralen med
et kartell, begge deler sagt med forbehold. Trusten har
serlig vakt opmerksomhet i1 Amerika,men den har derfra bredt
sig videre. Trustene er gjennemfort pad en rekke forskjellige

mdter., En vanlig form er oprettelsen av et s.k. holding

company som er anlagt for & holde aksjemajoriteten og derved
kontrollere driften i en rekke enkeltbedrifter.
En annen form er dannelsen av moderselskaper med

datterselskaper,

5. Pusjoner. PFusjoner er den endelige og fullstendige sam-

menslutniﬁg mellem to eller flere virksomheter. Den jJjuri-

diske selvstendighet som enkeltbedriftene bevarer under
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trustformen blir opgitt og det blir bare en bedrift tilbake.

Sammenslutninger som de her nevnte betyr péd den
ene side og samfundsmessig sett en fordel derved at pro-
duksjon og omsetning kan gjeres billigere og mere rasjonell.
Men de innebzrer ogsd en fare derved at de kan benytte sin
maktstilling til en uforholdsmessig og urimelig opskruing
av prisene. Denne siste fare har vert ansett som sévidt
betydningsfull at der i mange land er gjennemfeort lovbestem—

melser til kontreoll med trustene.

I vart land har vi i dette giemed en egen trustlov
0g en egen trustkontroll til hvem alle avtaler om konkurranse-
innskrenkninger,priser o.s.v. md meddeles og som kan godkjenne
eller forby s&danne. I de senere 8r har imidlertid opfat-
ningen av disse organisasjoner slédtt vesentlig om, Man har
fatt sterkere forstdelse av de store samfundspkonomiske for-
deler som kan opndes ved sunde organisasjoner., I mange til~
felle og 1 stigende utstrekning har man derfor i de senere
&r vart vidne til at staten har grepet inn med direkte pabud

om sammensliutninger. I Tyskland og England skjer melkeom—
setningen under lovbestemte former,gjennem tvungne organisa-
sjoner,

10. Kalkulasjon- og utbytteberegninger.

A. De Fforskjellige metoder for kalkulasjon og utbytteberegning

Nesten alle centrale problemer i en bedrifts
virksomhet er spersmdl om valg, 1 ferste rekke valg mellem
hvilke produkter man vil fremstille, videre hvilke produk-
sjonsmidler man vil anvende og i hvilke kombinasjoner. Det
er som foran omtalt en av driftslerens hovedopgaver & skaffe
de nedvendige sikre grunnlag for disse valg. Dette gjores 1
forste rekke ved den sdkaldte kalkulasjon som gdr ut péd &
skaffe tilveie de nedvendige opgaver over produksjonsomkost-—
ningene pr.vareenhet, Ved fremstilling av de forskjellige

produkter og ved anvendelse av forskjellige kombinasjoner av
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produksjonsmidler‘ Kalkulasjonen kan av denne grunn ogsé
kaldes selvkostende beregn.og heter pd tysk Selbstkosten-—
rechnung. Efter kalkulasjonsresultatets anvendelse skjel-
ner man mellem priskalkulasjon og driftskontroll-kalkulasjon.
Ved priskalkulasjon forstéeé kalkulasjon som benyttes til &
beregne de priser bedriften m& f& for det ferdige produkt.
Dette er s=zrlig aktuelt i bedrifter som arbeider pd bestil-
ling,f.eks. i h&ndverk. Ellers er det overalt drifts—
kalkulasjonen som er av sterst betydning. Denne anvendes
overalt hvor prisene er markedsbestemt som stette for drifts—
kontrollen og driftsledelsen ved valg av hvilke produkter
som skal fremstillesog hvilke produksjonsmidler som skal
anvendes.,

Selve kalkulasjonsformene er dog uavhengig av den
anvendelse resultatet flr. Man skjelner riktignok efter
kalkulasjonens omfang mellem general og spesial, eller enkelt-
kalkulasjon, Efter tidspunktet for kalkulasjonens utfd?%%%éggs
mellem forkalkulasjon, mellemkalkulasjon og efterkalkula-
sjon, likesom der ogsé skjelnes mellem teknisk og ekonomisk
kalkulasjon, men metoden er overalt kun 2,nemlig divisjons-—

kalkulasjon og fordelingskalkulasjon.

Divisjonskalkulasjonen bestédr i at man tar samtlige
omkostninger 1 et bestemt tidsrum og dividerer med antallet
av fremstillede vareenheter i samme tid, Metoden er smrlig
egnet for industrier med flytende eller gasformede produkter,

5 5 vann) s

sésom gasverker (omk.pr.m”’ gas), vannverker (omk.pr.m
olbryggerier (omk.pr.hl.el). Videre i elektrisitetsverker
(omk.pr.kwh) ,teglverker (omk.pr.1l000 sten), bergverker,meller
o.s.v.Divisjonskalkulasjon anvendes ogs8 tildels ved beregning
av omkostningene pr.enhet rémateriale .I sukkerfabrikker
beregnes oftest utgiftene pr.tonn sukkerror og ikke pr.kg.
sukker. I meieribruket beregries pd lignende méte omkostningene
i regelen pr.liter eller kg.melk istedenfor pr.kg.smer,ost
0.8.V.. Dette er for de fleste formdl i meieribruket en

praktisk fremgangsméte ,idet melken d.,v.s. det viktigste
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produksjonsmiddel er gitt og kalkulasjonsformélet kun er

& finne den best mulige anvendelse av melken ved at om -
kostningene pr.liter sammenstilles med de pélregnelige
inntekter (produksjonsutbytte x pris ) ved de forskjellige
melkeanvendelser, P& lignende m&te beregnes 1 husdyrholdet
melkens produksjonsomkostninger oftest pr.enhet anvendt

hjemmeavlet for,sdledes at dettes nettopris kan bestemmes.

Det vil sees at 1 disse siste tilfeller kan kal-

kulasjonens formdl kun vare & stette driftskontrollen,idet
den jo ikke direkte gir noen priskalkulasjon av det ferdige
produkt,men derimot netto-utbyttet pr.rédmaterialenhet ved
forskjellige anvendelsesméter, I meieribruket er disse
beregninger derfor ofte kaldt utbytteberegninger,men for &

fé& overensstemmelse med den ellers vanlige terminologi ber

e kaldes kalkulasjoner fordi de er basert p& vareenheter,

Divisjonskalkulasjonen er 1 sin anveldelse begren-
set til virksomheter hvor et enkelt produkt eller et enkelt
rémateriale er helt dominerende. I virksomheter med fler-
sidig produksjon ferer den ikke frem og man mé da her gé
t1il fordeling av inntekter og utgifter p& de enkelte produk-
ter ved en sdkaldt fordelingskalkulasjon.

Ved fordelingen av omkostningene vil man finne at
de forskjellige utgiftsarter byr pd vesentlig forskjellige
vanskeligheter., Noen av omkostningene ved vedkommende pro-
dukts fremstilling er lett & isolere som f.eks. de rémateri-
aler som er medgatt til dets fremstilling, det arbeide som
direkte er utfort pd det o.s.v.. Disse omkostninger kaldes
spesialomkostninger i motsetning til en rekke andre omkost-
ninger som kaldes generalomkostninger fordi de ikke direkte
kan tilbakefores til den enkelte produktenhet. Dette gjelder
slike forhold som utgiftene til administrasjon,salgsorgani-

sasjon, renter,amortisasjon,skatter o.s.v. som i stor ut-
strekning rammer bedriften uten hensyn til produksjonens
storrelse og er for det meste hvad man kalder faste om-

kostninger,
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For generalomkostningenes fordeling kan man i sn
almindelighet si at der ikke finnes noe teoretisk full-
comment prinsipp for hvorledes disse skal fordeles pé de
enkelte produkter som fremstilles innenfor bedriften.

Man kan som et illustrerende eksempel tenke p& saueholdet
hvor det klart nok ikke kan angis noe teoretisk begrunnet

prinsipp for hvorledes omkostningene ved samme opdrett og

fremvekst skal fordeles mellem kjett, hud,ull og eventuelt

andre biprodukter. Feorer man eksemplet videre vil man hvis
romannldet er gren 1 en alsidig glrdsdrift ogsd ha vanske-
ligheter med &4 adskille saueholdets omkostninger fra de andre
omkostninger i ghrdsdriften. I meieridriften har man pé
lignende méte vanskeligheter med & adskille omkostningene

ved konsummelksalget fra omkostningene ved melkens foredling
til smer og ost, samt mellem de forskjellige foredlingsméter

innbyrdes,

I praksis har man derfor vert henvist til & utar-
beide spesielle fordelingsméter (verteilungsschliissel) for
nesten hver enkelt industri og ofte ogsd med enda videre
opdelinger.

Den mest almindelige fremgangsmdte er den sdkaldte
tilleggskalkulasjbm.som bestér 1 at man for vedkommende
produkt ferst foretar en sammenstilling av spesialomkostnin-
gene og derefter oker disse med en erfaringsmessig fastsatt
prosentsats beregnet p& & dekke generalomkostningene. Me-
toden anvendes meget i h8ndverket,men er litet neiaktig bl.a.
fordi den forutsetter at generalomkostningene skal fordeles
prosentisk likt efter verdien av de enkelte produkter, til-
trods for at de enkelte produkter 1 virkeligheten reelt sett
oftest legger beslag pd bygninger,maskiner,administrasjon
0.8.v, 1 helt andre forhold. Man kan som eksempel tenke pa
hvorledes en slik fordeling vil virke i et meieri hvor 1 kg.
mysast hvis pris er ca., 30 ore i1 virkeligheten legger storre
beslag pd bygninger,maskiner,administrasjon og salgsapparat

enn 1 kg.smer til kr.2.50. Ved tilleggskalkulasjon vilde
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mysosten imidlertid kun f& %8674 = 1558 - % av general-

omkostningene,

En anden fremgangsméate er avdelingskalkulasjonen
hvor de enkelte omkostninger fordeles p& de enkelte avde-
linger (Kostenstellen) i bedriften. Da disse har mer ens—
artet virksomhet, vil det vere lettere & finne kalkulasjons—
metoder som kan ta mer hensyn til de reelle omkostninger 1

vedkommende avdeling enn den enkle tilleggskalkulasjon.

Imidlertid kan man som allerede det nevnte eksempel
med smer og mysost viser ut fra spesielle kjenskap til general-
omkostningenes art i mange tilfeller kunne gjennemfore en
praktisk brukbar fordeling av generalomkostningene mellem
de enkelte produksjoner. Men nettop mangelen pad et ubestri-
delig prinsipp kan som erfaringen har vist, medfere at man

heller ikke nér frem pé& denne méte i spersmdl hvor der stér

interesse pa spill. Som eksempel herpd kan nevnes at produk-
sjonsmeierier med overveiende foredling av melken til smer og
ost vil vzre tilbepielig til ikke & regne utgift pd sitt

salg av melk "fordi de m& regne med de samme totalutgifter

til arbeide,anlegg o0.s.v., selv om de ikke solgte den lille
skvetten", P& den annen side vil salgsmeieriene vere tilbeie-
lig til & overse sine utgifter ved foredling av smd overskudd
til smer og ost.

Disse resonnementer kan vere berettiget og riktige
innenfor den enkelte bedrift, det er nettop disse forhold som
danner det driftsekonomiske grunnlag for dumpingfenomenet som
bygger pé& at et tilleggskvantum ofte kan fremstilles for en
vesentlig mindre tilleggsomkostning enn den ellers vanlige
gjijennemsnittsomkostning pr.vareenhet. Men likes8litt som
dumpingkalkulasjonen kan den nevnte betraktningsméte anerkjen-
nes hvor det gjelder & finne de normale eller gjennemsnitt-

lige omkostninger,

P& grunnlag av de prinsipielle og praktiske vanske-
ligheter med & fordele total-omkostningene pé de enkelte

produkter,har man ved prisutjevningen i de norske melkesen—
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traler fastsatt de normale produksjonsomkostninger ved

de enkelte melkeanvendelsexr pd grunnlag av omkosiningene
i v&re meierityper,hvor der kun drives en enkelt produk-
sjonsform (smermeieridrift, mysostkokeri o.s.v.). Denne '

fremgangsméte vil bli n=rmere omtalt senere.,

Foruten kalkulasjon som er bestemmelse av produk-
sjonsomkostningen pr.vareenhet,anvendes i driftskontrollen
ogsd hyppig den sdkaldte utbytteberegning (tysk Ertrags-
rechnung),som bestdr i & sammenstille inntekter og utgifter
i et bestemt tidsavsnitt, I meieribruket brukes dette f.eks.
ved fastsettelsen av de ménedlige utbetalingspriser. Disse
beregninger bygger i stor utstrekning pd bokholderiet og er
i virkeligheten forenklede Tregnskapsopgjer som blir & utfore
efter de synspunkter som er angitt foran under omtélen av
driftsresultatets bestemmelse.
b.Prononsjonale, fixe progressive og regressive omkostninger.

Det er foran nevnt at de forskjellige omkostnings-
arter forholder sig heist forskjellig overfor forandringer 1
produksjonsmengden innenfor en bestemt bedrift, Mers noen er

nesten uforandret hvad enten produksjonen er liten eller stor
er andre mer eller mindre sterkt gkende med stigende produksjc
Man taler her om faste eller variable totalomkostninger, en
inndeling som forevrig i vid utstrekning faller sammen med

de foran anvendte betegnelser generalomkostninger og spesial-
orostninger.

Dette forhold er av den sforste betydning for
bedriftens produksjons-og prispolitikk. For den nsrmere
underseokelse er det imidlertid hensiktsmessig med Schmalen-
bach & skjelne mellem 4 omkostningsarter,proporsjonal,fixe,
progressive og regressive enhetsomkostninger,

De proporsjonale enhetsomkostninger er omkostnin-
ger som gker eller avtar i samme forhold som produktmengden.
gker produktmengden til det dobbelte oker ogsd totalomkost-
ningene til det dcbbelte . Bller(efter Schmalenbach):
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Produksijon Total omkostn, omkostn.pr.enhet.

a 1000 100.000 100
b 2000 200.000 100

eller anderledes uttrykt: de forste 1000 koster kr.100,000,-,
de neste 1000 kr.100.000.- o.s.v.. Dette forekommer s=rlig i
typisk héndverksdrift jordbruksdrift med liten maskinanven—
delse o.s.v, Det var denne omkostningsform som tidligere

var encherskende og som bl,a. dannet grunnlaget for den klas-—
siske nationalekonomis verdi og pristeori, en teori som 1
tilsvarende grad er blitt avlecgs som andre omkostningsfor-

mer er blitt fremherskende

De fixe omkostninger er omkostninger som blir ufor-
andret hvordan enn produksjonsmengden er. I sin reneste
form har man denne omkostningsform ved driften av en stenbro.
Cm denne passeres av 1 e¢ller 1000 fotgjengere pr.dag, €
uten innflydelse p& omkostningenc som bestar av renter.,av-
skrivninger og vedlikehold. I tilnermct sammenstilling stér

forsamlingslokaler, teatre,museer 0.S.V..

Fks, I et forsamlingslokale medferer omkostningene
for et mote kr,200.-~ Hvis der moter frem 10 personer blir
omkostningene pr.enhet kr.20.-, ved et besek pd 100,
kr.2.- o,8.v., Eller anderledes uttrykt: de forste 10 koster

kr.20.~ pr.enhet,de neste 10 koster kr.0 pr.enhet o.s.v,

Det mé bemerkes at foretagender med fixe omkost-
ninger ikke kan utvide sin ydelse ubegrenset, Et forsamlings-
ioxale kan eksempelvis kun ta et maksimalt antall personer
for det blir utsolgt. Riktignok er der en viss elastisitet
ved at flere kan std eller ved avholdelse av matineer, efter-
niddagsforestillinger o0.s.v, men en viss grense vil der alltid
vEre .

De degressive omkostninger er karakterisert ved at
e stiger 1 et langsommere tempo enn produktmengden,sdledes
2t de senere produserte enheter produseres billigere enn

de Torste. Xksempel:
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Produksjon Total Omkostninger
omkostninger pr.cnhet,

1000 100.000 100

2000 180.000 90

3000 240,000 80

4000 300,000 75

eller anderledes uttrykt:
de forste 1000 enheter koster kr.1l00.000 eller kr.l00.-pr.stk

de neste 1000 " " " 80,000 " " 80, " "
de neste 1000 " " " 60.000 " "o60.-" "
de neste 1000 " " . 60,000 " " 60,-" "
izlt 4000 enheter koster kr.300,000 eller kr. 75.-pr.stk

Denne omkostningsform er meget utbredt og er den
typiske 1 industriell masseproduksjon. Den er szrlig sterk 1
bergverksdrift, lagerhusdrift, jernbanedrift c.s.v.; noe svakere
1 ferdigvareindustri s&som tekstilindustri, metalvareindustri
0.s5.v. Denne omkostningsform er i det hele typisk for bedrifter

som arbvelder med beskjeftigelscsgrader under det som de er

dirnsjonert for

De progressive omkostninger er omvendt karakterisert
ved at de stiger 1 et suerkere forhold enn produksjonsmengden.,
Tkgempel:

Produksjon Total omkostin., Omkostn.pr.enhet.

1000 - 100.000 ~ 100
1200 1%2.,000 110
1500 195,000 1%0
2000 320,000 160

eller anderledes uttrykt:
de forste 1000 enheter koster kr,100.000 eller 100 pr.enhet

" neste 200 " " " 32.000 " 160 " "
1" " 300 " t tt 63.000 1t 210 t i
i " 500 " " " 125,000 " 250 L n

Denne omkostningsform er serlig karakteristisk for
nedrifter som arbeider med bveskjeftigelsesgrader dexr ligger
over den kapasitet de er beregnet pé.

De forskjellige omkostningsarter er foran kun behand-

1et i forbindelse med de bedriftsarter Lvor de er mest frem—

tredende, I virkeligheten optrer de forskjellige omkosinings-—



—94 .

arter normalt innenfor enhvecry bedrift, men 1 forskjellige
innbyrdes forhold sédledes at bedriftene som helhet viser
enten faste, proporsjonale, degressive cller progressive
omkostninger., Ja endog den enkelte becdrift kan for de
forskjellige beskjeftigelsesgrader snart vere dominert av
snart den ene snart den annen av disse omkostningsarter.
Som eksempel hitsettes:

Produksjon Total omkostn., Omkostninger
pr.enhet.

500 100,000 200 )

800 100,000 125 ) fix sone

1000 100,000 100 )

1200 108,000 90}

1600 128,000 80 ) degressiv sone
2000 150,000 75 )

2400 180.000 75 )

2800 210,000 75 ) proporsjonal sone
3200 256,000 80 )

3600 324,000 90 ) progressiv sone
4000 400,000 100 )

Med den i kap.l avsnitt 9 anvendte terminologi
arbeider bedriften 1 den fixe og degressive sone med tilta-
gende utbytte og avtagende enheis-omkostninger, i den propor-
sjonale sone med konstant utoytte og omkostninger, i den
. progressive sone med aviagende utbytte og tiltagende enhets-
omkostninger,

Det m& understrekes at omkostningenes forandringer
med produktmengden blir noe forskjellig efter som man betrake-
ter forholdet innenfor en bestemt bedrift,eller om man samme n—
ligner forskjellige bedrifter. Man skjelner derfor mellem
drifts~og sterrelsedegressjoner og progressjoner etc., Son
eksempel pé& en teknisk sterrelsedegressjon kan nevnes at
kulforbruket pr.H.K.time 1 en dampmaskin av 100 H.K. normalt
er mindre enn 1 en dampmaskin pd 20 H.K. Dette er en sterrelse
dimensjon. P& den annen side har man med en driftsdimensjon
& gjore ndr en maskin pa& 100 H.K. bruker mer xull pr.H.X.

time ndr den kun er belastet med 25 H.,K. enn ndr den er be-
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lastet fullt ut. Efter Schmslenbach hitsettes til belysning
av dette forhold:

Dampmaskinens __Belastning i H.X,

kapasitet. 20 30 40 50 7% 100 150 ° 200
50 2 1.5 1.2 0.95 1.2 - - -
75 2.8 2.2 1.6 1.30 0.94 1.2 - -
100 3 2.5 1.9 1.4 1.3  0.9% 1.3 -
150 5.25 2.7 1.9 1.3 1.1  0.92 1.2
200 5.5 2.9 2.2 1.6 1.1  0.915

Vi skal senere 1 kap.III belyse dette forhold

nermere ved eksempler fra meieridriften.

Det er vanlig & identifisere de faste omkostninger
med anleggsomkostningene. Dette er ikke riktig. Ogsé andre

omkostningsformer kan optre som faste sdsom utgiftene til
administrasjon,salgsorganisasjon o.s.v.,idethele de utgif ter
som gar med til & holde bedriften i driftsberedskap.

De fixe utgifter er efterhdnden vokset sterkt og
har efterhvert fatt virkninger pd prisdannelsen av den mest
inngripende art. Derved at bedriften i stigende utstrek-
ning er utbygget s& langt at de kun beskjeftiges med 1/4 - 1/2-
3/4 av sin normale kapasitet ,sté&r de stort sett i den
degressive omkostningssonc hvor et tilleggskvantum av produkter
kan produscresog folgelig ogsd selges for en lavere enhetspris
enn den tidligere eller ordinzre produksjon. En av de mest
kjente folger herav er det sékeldte dumpingsalg,men fenomenet
er nu generelt virkende og av steorre betydning i det moderne
samfund enn man gjcrne er opmerksom pd, fordi det bringer
store forstyrrelser inn i prisdannelsen. Disse speorsmil
kommer vi tilbake til undcr omtalen av prisdannelsen

c. Noen spesielle kalkulasjonsproblemer.

Kalkulasjonsbercgningens formadl og utferelse kan
som det vil ha fremgdtt av det foregfende, variere ikke s&

lite og vi skal 1 dct felgende se nzrmere pd noen szrlig
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viktige forhold.

For det forstc mé& men vare opmerksom pd den be—
tydning degressive cller progressive omkostninger har pd
kalkulasjonen., I bedriftcr hvor man cr inne p& en av disse
omkostningstendenser vil kalkulasjonsomkostningen bli sterkt
avhengig av beskjeftigelsesgraden. Efter Schmalenbach bor
man i sa&fall i1 de fleste tilfelle kalkulere pé& grunnlag av
grenseomkostningenc, d.v.s. hvad ot tilleggskvantum vil
kreve 1 tilleggsomkostninger. Eks. ved progressive omkost-—
ninger:

200 ton produsofes for kr,800.- d.v.s. kr.4.-pr.tonn.
250 " "om1075.- " o430 0 o

tillegget p& 50 ton har da krevet kr.275.— d.v.s.kr.5.50 pr.t.
De kr.5.50 kalles da grenseomkostningenc og ber angi den

kalkulasjonspris som bedriften bor regne for hele sin produk-
sjon. Derved blir bedriftens fortjencste 250 (5.50 + 4.30)=
kr.300.-

Eks. ved degressive omkostninger:

200 ton produseres for kr.800.— d.v.s. 4,- pr.ton

250 1! it 1t ”" 900._ " 3 .60 L "
Tillegget p& 50 har
da krevet kr, 100,- eller 2.00 pr.tonn.

P4 lignende mdte som foran blir da kalkulasjonsprisen kr.2.-
tiltrods for at demne gir et tap p& ialt 250 (3.60 + 2e=)=
400.~ Her ligger som bl.a. Schmalenbach har gjort opmerksom
P&, den direkte foranledning til dumpingfenomenet samt den
dypere &rsak til at under fri, prisdannelsc vil bedrifter med
degressive omkostninger ikke klarc sig med mindre de kan
etablere monopolprisdannclse cller fAr subsidier

Til trods for at anvendelsen av denne kalkulasjons—
méte grunnet p& grenseomkostningene cller den sdfkaldte
proporsjonale sats byr pd mange b&de driftsekonomiske 0g
nasjonalek>nomiske fordeler,md den forelebig anvendes med
noen forsiktighet i‘praksis sélenge storparten av bedriften

kalkulerer med gjennemsnittsomkostninger,
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Som ¢t eksempel pd anvendelse av deonne sats
kan ncvnes kalkulasjon av produksjonsomkostningene pr.
1 kg, import i et meieri som i forveicn har dot tekniske
utstyr .Ved overveiclsen over hvorvidt man skal fortsette
e¢ller innstille kokningen md her ikke nevnes noen kapital-

utgifter,men kalkuleres efter grenscomkostningene.

For det annet kan nevnes at man ved bobbel-
produksjon( jolnt production), d.v.s, hvor der av cn
bestemt produksjonsprosess fremstidr flere produkter,f.cks.
et hovedprodukt og et biprodukt , glr frem P4 den méte
at hovedproduktets kalkulasjonspris fastsettes ved & trekke
biproduktets salgsverdi fra totalomkostningene for begge

produkter.

For det tredjc nmd pekes pd et par forhold i for—
bindelse med beregningen over kapitalanvendelsens rentabili-
tet, f.eks., om man skal erstatte arbeide med maskiner, gamle
maskiner med nye, smd anlegg med sterre o.s.v.. Her er
mange fallgruber som szrlig skyldes at man utforer bereg-
ningen altfor spesicll og uten sammenheng med bedriften.

Man beregner f.cks. at der spares s& og s& mange arbeids—
timer uten & gjeore sig klart om dette forer til innsparing
1 antall arbeidere og i arbeidslemnn. Man overser at hvor
den eldre maskin ikke er nedamortisert md den nye maskin
vere s8 meget mer rentabel at den ogséd kan ta pd sig ned-
amortiseringen av den gamle. Man beregner at der kan
spares kraft uten & gjere sig klert om dette influcrer pa
kraftregningen (eks.drstariff) o.s.v. I det hele m& man

alltid vzre epmerksom pd at nir man sammenligner to

fe]

driftsmidler som det er spersmdl om & substituere 0g som
utgjer en del av et storre aggregat eller en del av en

bedrift at der kan vare og oftest vil vere visse virkninger
p& bedriften som helhet som man ved kun & betrakte de direkte
virkninger ikke fdr med.D:t korrekte er derfor & se pa
hvorledes det samlede bedriftsresuliat vil stille sig i de
forskjellige tilfeller, for man velger hvilke av forskjel-
lige substituerlige driftsmidler man skal anskaffe.
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KAPITEL 2.

MELKEOMSLTININGENS NATURLIGE OG OKONOMISKE GRUNNLAG.

Meieribrukets omfang og utformning er i vesentlig
grad bestemt av de naturlige og Skonomiske betingelser
det har & arbeide under. P& den ene side er det i vesent-
lig grad avhengig av og mé vare ndie tilpasset det jord-
bruk som danner dets basis. P& den annen side ma det sta
1 ndie overensstemmelse med de avsetningsmuligheter det
har & regne med. Innenfor den ramme som settes av disse
forhold er det meieribrukets opgave & yde den mest effek-
tive formidling av melken fra produsentene frem til de
endelige forbrukere eventuelt med de nédvendige foredlim-
ger (til fldte,kremfl8te,smbr,ost o0.s.v.) som ma til for
& tilfretsstille forbrukerne, det vil i vare dager si
markedets forskjellige krav.

De eksterne markedskravs innflytelse pa meieribru-
kets driftsforhold og utformning henger s& ndie sammen
med de spesielle meleridrifts-problemer at de vil bli be-
handlet 1 direkte forbindelse med disse i de senere kapit-
ler. Forbruksforholdenes innflytelse pa meieridriften
skal derimot behandles ssmrskilt i det fdlgende.

1 forste rekke kommer her de forhold som har
innflytelse pa melkeproduksjonens stdrrelse. Innenfor et
bestemt omréde avhenger denne 1 férste rekke av plantepro-
duksjonens stdrrelse og art, dernest av husdyrholdets
stdrrelse og art. Disse faktorer bestemmes igjen av de
naturlige Skonomiske og sociale forhold hvorunder disse
virksomheter drives.

1. Melkeproduksjonens naturlige grunnlag.

De naturlige grunnlag for melkeproduksjomen er 1
rekkefdlge bakover melkedyrene, Toret, klima og jordbund.

Jordbundens innflytelse er Jo det mest indirekte
gjennem foret swmrlig derved at den innfluerer pa hvilke
forplanter som vil bli anvendt,men ogsd ved sin innflytelse
pa avlingens stérrelse. Den har ogsd innflytelse pd
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forets kjemiske sammensetning og kan dermed f& noen
innflytelse pa f.eks. melkens saltinnhold. Den praktiske
betydning herav er dog liten.

‘Adskillig mer direkte er klimaets innflytelse.
Ogsa dette innfluerer sterkt pa valget av forplanter,men
serlig er innflytelsen stor pa avlingens storrelse. Da
de viktigste forplanter trives best 1 distrikter med mid-
dels sommervarme., milde vintre og jevnt fordelt nedbdr
om aret, folger herav en bestemt fordeling av de melkepro-
duserende land over var klode. Likeledes spiller klimaet
en rolle for melkens holdbarhet,anvendbarheten av de for-
skjellige melkeprodukter o.s.v. Zksempelvis kan pekes Dé
at i varme land vil det vere mer praktisk & bruke olje
enn smdr hvis konsistens vil vare vanskelig & holde til-
fretsstillende. Videre har klimaet stor betydning for
dyrenes sunnhetstilstand.

Jordbundforhold og klima bestemmer 1 forbindelse
med jordbruksarealenes stfrrelse og den anvendte teknikk
i jordbruk@t,stérrelsenavden samlede planteproduksjon.

Planteproduksjonens storrelse er bestemt ved
det areal som anvendes til planteproduksjonen og avkast-—
ningen pr. arcalenhet. Dct jordareal som anvendes 1 jord-
bruksproduksjonen er en forholdsvis konstant stdrrelse
som hittil under innflytelse av @t tkende befolknings-
press normalt har vert 1 ctadig stigning fordi de nye
arealer som tas 1 bruk fT.eks. ved nydyrkning har vert
st8rre enn de arealer som er gatt ut ved nedleggelse av
bruk eller overgang tll annen anvendelsee.

Do enkelte jordarealer er imidlertid hdist av-
vikende med hensyn til avkastning.

Dette dels som {0lge av forskjéller i jordens
cgenskaper, kulturtilstand og gjédsling, dels som fdlge
av forskjell i plantearter. Dot er sdledes en stor for
skjell pa avkestning fre de skraleste beiter og de mere
intensivt drevne akervekster..

Arealenes stdrrelse og anvendelse gir derfor
bare et ufullstendig billede av jordbruksproduksjonens
stérrelse. et fullstendige uttrykk fa&r man forst ved a
betrakte tallene over det samlede utbytte av de forskjel-
lige plantearter.

I den moderne,mer forretningsmessige Jordbruks
drift trer disse modifiserende fakta nu 1 bakgrunnen og

rentabilitetsspdrsmilet blir av tilsvarende stdrre betyd-
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ning. Som tidligere omtalt i den almindelige driftsl=re
kan dettec beddmmes pa to méater, enten ved kalkulasjon
eller utbytteberegninger.

Rentabilitetsberegnin ;ene av kalkulasjonstypen
gdr ut p& & isolere inntekter og utgifter pr.produkienhet
for de enkeltc hovedproduksjoner. Den vanlige beregnings-
enhet er her forenheten hvis produksjonsomkostning pa
den ene side sdkes fastslatt ved undersdkelser orer plante-
produksjonen og hvis avsetningspris pa den annen side
enten konstateres ved den faktiske pris pad solgte produk-
ter eller ved szrskilt beregninger hvorl foret fdrst for-
edles videre gjennem husdyrene..

Den fdrste av disse opgaver, altsa bestemmelseﬁ
av de enkelte formidlers produksjonsomkostninger- skjer pa
grunnlag av utgiftene til jord, arbeide,gjodsel,hdstning
0+SeVe. Det er allerede i kapitel I nevnt at slik kalku-
lasjon 1 sin almindelighet er vanskelig fordi man har
s& vanskelig foralokalisere nélaktig de enkelte utgifter
og dette er 1 szrlig grad tilfellet 1 jordbruket med dets
normalt allsidige drift. Man kommer her ikke forbi
adskillig sk jonnsansettelse som nedsetter deres verdi
rrinsipicllt sett selv om de kan vamre av stor praktisk
betydning. TFortvrig vil det fore for langt 1 den spe-
sielle jordbruksdriftslsre & g& inn pa disse spdrsmal
som for meleribruket bare er av sekunda betydning_

Hvad angar forholdd mellem de enkelte kultur-
arter s& vil dette innenfor de grenser som sebtes av
naturforhold, avsetningsforhold, teknisk innsikt og tek-
nisk utstyr til enhver tid vere bestemt gv hvad der gir
det sttrste Skonomiske utbytte. Naturforholdene medfdrer
at adgangen til velg mellem forskjellige kulturarter
gjennemgéende blir desto m3r begrenset jo lenger man kom-
mer bort fra ekvator eller héiere tilfjells, Her holder
gressveksten sig lengst, saledes at man til slutt vesent-
lig er henvist $til forproduksjon.

Dernest har avsetnings- og kommunikasjonsfor-
hold stor betydning for kulturartsforholdet. Under for-
hold med darlige kommunikasjoner og lite utviklet han-
del vil innenfor hvert distrikt eller bygd planteproduk-
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planteprodukter, og man mé sterkt innstille sig pa selv-
forsyning med korn, poteter o.s.v. Med kommunikasjonenes
utvikling er mange av disse skranker sprengt. Man er stil-
let friere i valget av kulturplanter. Det er 1lkke lenger
nddvendig i det enkelte distrikt eller land & produsere
menneskefdde 1 tilstrekkelige kvanta f6r man produserer
dyrefdde. Man kan legge sig ganske fritt efter det som
er mest l6nnsomt. Dog kan, slik som situasjonen under
verdenskrigen bl.a. viste, militemre og statstkonomiske
grunner sette skranker utover de naturlige og privat
skonomiske. Lignende virkning har ogsé kriseérene 1930
-193%5 hatt.

Ved denne utvikling er vurderingen av de enkelte
kulturarters forhold med hensyn til Skonomisk l&nnsomhet
kommet stadig sterkere 1 forgrunnen. Disse vurdringer
baseres gjennemgdende pa forenhetene hvis produksjonspris
under forhdnden-verende priser pa jord, arbeid,kunsigjéd-
sel o.s.v. sammenlignes med de nettopriser pr.forenhet man
opnar ved produktets videre omsetning. Disse vurderinger
byr pa store vanskeligheter av prinsipiell praktisk art
som vi her ikke skal gd nsrmere inn pa.

Her m& man imidlertid veere opmerksom pa at gkil-
let mellem planteproduksjon til menneskefdde og til dyre-
fode er alt annet enn skarp. Praktisk talt all plante-
produksjon der er tjenlig til menneskefdde kan ogsé bru-
kes til dyrefdde,hvorimot der er adskillig snevrere grenéer
for de typiske forplanters brukbarhet til menneskefdde.
Mens séledes hoil og halm-avlingene samt beitet i den ut-
strekning det anvendes som erneering kan betraktes som ren
dyreftde kan turnips og fornepeavlingene brukes ogsa til
menneskelig ernasring,selv om dette omtrent ikke skjer
under normale forhold og potet- og kornavlingene fordeles
normalt mellem dyr og mennesker, Forst for visse have-
bruk rodukters vedkommende er Kkarakteren av ren menne-
skeftde klar.

Selv om man derfor ikke 1 kulturartsforholdet
har noe fylaesggorpnde grunnlag for en sondring mellem
planteproduksjon til menneskefdde og tll dyrefdde er der
dog alltid en viss faktisk fordeling som resulterer i
et visst samlet forkvantum der star til disposisjom for
husdyrene.
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Hvor stor og hvad slags produkt.iengde som blir
resultatet av dette forkvantums videre foredling i hus-
dyrproduks jonen er forutem av dette forkvantums stdr-
relse avhenglg av hvorledes det Skes eller reduseres ved
import eller eksport, hvor meget kraftfor som anvendes
i tillegg, hvorledes det samlede forkvantum fordeles Pa
de enkelte dyreslag og de anvendte husdyrs evne til a
utnytte foret til de forskjellige produksjoner. 1 disse
forhold er man naturligvis ogsd i noen grad avhengig
av de naturlige forhold man arbeider under,men,her vil
de Okonomiske momenter normalt vsre helt dominerende.

T tilknytning til disse mer generelle betraktninger av
melkeproduks jonens naturlige grunnlag hitsettes en sam.
let oversikt over forholdene 1 vart land.

For va&rt land har jordbruksarealet i tidsrummet
1900 til 1934 utviklet sig sdledes 1ftlge en oversikt
utarbeidet av Statistisk Centralbyra for landbruksorga-
nisasjonens Plankomite av 1933.

Apen &ker Eng p& dyrket  Naturlig eng.

og have jord
1900 2.325.000 4.475.000 3,080.000
1907 2.557.354 4.316.25 2-995-784
1917 2.560.750 4.436.934 2. 25.g 4
1529 2.%26.760 5.027.61 2.209.80
193% 2.807.436 5.25%.38% 2.049.01
Ukning 1900 -~ 1 :

9+ 482.22 + 778.383 + 1.03%30.984

Det ses herav at det dyrkede areal fra 1900
til 1929 dket med ialt 954.000 dekar eller ca.l4%,mens
naturlig eng avtok med 870.00C dekar eller 28%. Fra
1929 til 1933 ket det dyrkede areal vtterligere med
206.000 dekar eller 4% Det ses videre at i tidsrummet
1900 - 1933 ket arealet av épen éker og have med 20,7%,
mens arealet av dyrket eng Sket med 17.4% I alt er
v&rt lands jordbruksareal for tiden ca. 10 mill.dekar.
Ved de senere ars betydelige statsbidrag til bureisning
og nydyrkning m& dette areal antas 4 stige ganske sterkt.
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For vart lands vedkommende var avlingen i gjen-

nemsnitt pr.ar i 5 Aret 1926-30

Tonn

Hvete 18.837
rUg 14.404
byeg 110.309
havre 194. 48%
erter

Tilsammen 341.13%2
Poteter 823.268
fornepe 486.775
kdlrot 105.%32

Tilsammen 1.415.375
H61 2.384 . 047
halm 530.907

Strafor ialt 2.914.954

Tilsammen

Tonn byggverdl

21.192

17.53%
110.389

130.3%2%
2.225
281.462
182.9%8
40,505
11.704
255,217
99%.353
129.4089
1.122.842

1.639.521.,

Av serlig intercsse er det her & T4 utskilt

nvor stor del avdenne produksjon anvendes som for til

husdyr. Dette lar sig ikke

avgjore med sikkerhet, men

man kan med noen tilnsermelse regne med félgende forhold

Av hoi,halm, fornepe og ka&lrot kan man regne

med at hele avliingen gar til for.

Av poteter regnet man

i nevnte 5-4r at 570 tonn gikk til andre formal og resten

til for. Av kornavlen regnet man 50o av byggverdien &

gd til for. TForuten de i1 tabellem anfdrtc avlinger,har

man ogsé avlingene pa de forskjellige

utslatter og gronn-

foravlen. Disse avlinger er for 1929 anslévt til 74.000

tonn f.e.

Tilsammen blir da stdrrelsen av den innenlandske

foravl for 1926~30 omregnet efter foringslz:rens erstatnings-

tall
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Semlet av-  til Kg.til 9% ford. 1000 kg.ford.
ling 1 tonn for 1 f.e. eggehv., 1000 f.e. eggchvite,
HE1 2.384.047 alt 2.4 5.5 99%.353% 78.674
Halm 5%0.907 " 4.0 0. 1%32.726 4o247
Tils. 2.914.954 " 1.126.079 82.921
Poteter 82%.268 338.000 4.5 0.9 7.541 2,042
Fornepe 75 alt 12.0 0.5 49.565 2.4%
Kalrot 105.332 " 10.0 10.53% 52
Tils. 106.653 6.020
Hvete 18.837 1.0 9.0
Rug 14.444 1.0 g.o
Bygg 110.3869 1.0 .5 138.000 12,150
Havre 195.48 1.2 8.0 '
Brter X 1.97 1.0 17.0
Til utslatt
oz grénnforihl-132 | 74.000 7400
I alt 1.639.521 nvorav 1.440.000 til for 1461.288 108.473

Hertil kommer beitet som pr. &r er regnet & gi 0.6 mill.
tonns byggverdi, saledes at den samlede avl 1 novnte 5-
A&r kan settes til 2.2 mill.tonns byggverdier. Det sees
herav at dct bare blir tilbake ca. 0.2 mill. tonm f.e.
til disposisjon for det menneskellge behov for korn og
poteter. Da dette behov er beregnet & utgjdre 0.6 mill.
tonns f.e. vil det sees at der blir en deficit pé

O.4 mill. tonns f.e. som mé importercs til menneskefdde.
Hertil kommer at der ogsé& til dyrefdde mid importeres ikke
s& lite. I 5-aret 1926-30 blev det sdledes anvendt 0.3
mill.tonns f.e. innfért kraftfor pr.&r i vArt lands husdyr-
hold. Det ses av denne overslkt at det samlede forbruk
av planteernsringsstoffer 1 vart land kan settes til

2.9 mill, tonns f.e. hvorav de 2.2 produsercs innenlands
og de 0.7 importeres i form av korn og kraftfor. Her er
da havebruksproduktene ikke med. Disse tall er gjennem-
snittstall og der er i de enkelte &r ikke ubetydelige
avvikelser.

Grunnlaget for husdyrproduksjonen er férst og
fremst det hjemmeavliede for, hvis mengde avhenger av de
forhold som er nevnt foram. Hertil kommer import av
kraftfor samt kraftfor av innenlandsk produksjon. Disse
kvanta utgjorde for vart land gjennemsnittlig for 5-aret

1926-30



Mill. Mill. Mill.

kg. f.e. kr.
Import av eggehv.stoffer 62.8 71.4 13.3
" " kullhydrat " 171.7 171.7 24.8
Avfallsmel 77 .0 60.3 7,0
Formidler av sjsdyr 6.0 8.6 1.2
Talt 317.5 312.0 46.3

Tilsammen stod der 1 henhold til foran
gitte opgaver folgende kvanta til disposisjon for vart
lands husdyrbestand i 5-8ret 1926-30

I.E.
Tonn Prosent
Beite 573.933 22,2
For og kornawvl 1.461.288 57.0
Eggehviterik kraftforimport 71.400 2,3
Kullhydratrik ~t_ 171.699 6.6
Forkorn - -
M8lleavfall 60.270 2.3
Kraftfor av dyrisk oprinnelse 8.611 0.3
Mask 54400 0.1
Skm. melk 5.000 0.2
Myse 1.500 0.1
Rest 223.320 8.4
Talt 2.580.421 100.0

Restkvantummet bestér her av hushéldnings-
avfall, biprodukter ved forskjellige nzringsindustrier,
fiskeavfall, skrapfor 0.s.v..

Til belysning av hvorledes dette fér kan
forutsettes & vare fordelt pA de enkelte husdyr,hitsettes
folgende oversikt over de beregnede forforbruk for hus-
dyrholdet pr. 20/6-1929 :

Antall Férforbruk Talt tonn

pr. stk. f.e.
Hester under 1 &r 6.71 1100 2.38
"1 - 3 ar 1%.23 2000 26.47
R (3__ 5 1 13.238)
161684(5 -16 111.533) 2200 355,705
(" over 16 36.913)

Talt 181.639 | 389.570
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Antall Forforbruk Ialt tonn

i} o pr. stk. f.e.

Storfe under 1 &r 24%.608 660 160.781

1 -~ 2 &r okse 57.816) )
1 -2 " kvige 142.019) 927) 195.814
1 - 2" kuer 399 )

Over 2 &r kvige 13%. gl 912 12.577
o2 " kuer 752.501 1512 1141.362
"2 " okser 7.788 1186 9.237

Talt 1.228.802 1.51G.771

Sau under 1 ar 2@.116 120 %

" over 1 " .848 231 18 382
lalt .534.564 237.700
Geit under 1 &r 120.534 110 1%3.259

" over 17 203.503 200 40.700
Talt  324.037 5%.959
Svin under 4 mndr. ‘123,363
Over 4 mdr. gjodsvin 1.76 16%.170

"4 "  raner 2.315% 700 1.619

" 4 "  purker 37.075 1000 27,075

Talt 294.520 201.864
Kaniner 200.179 5.875
Hons, voksne 2.96%3.655 40 118.546

" kyllinger 1.599.879 17.000

Talt 135.546
Ender, voksne 10.738 45 48
', unger 9.3%10 12.73% 11
29
GJjess, voksne 9.35% 55 51
" unger 15.031 15 23
Talt 74
Kalkuner, voksne 6.321 43 27
, unger 8.776 15 13
Talt 40
Samlet foérforbruk 2.539:421 |

Vi f&r som hovedresultat av ovenstéende at
v&r husdyrbestands samlede forforbruk i S5-8ret 1926-30
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var 2,6 mill. tonn f.e. hvorav importen dekket 10 %.

Vi ser videre at husdyrholdet overveiende er basert pa
storfe og melkeproduksjon hvorefter kommer hesteholdet,
saueholdet, svineholdet og hdnseholdet i nevnte rekke-

folge. Den samlede produksjon er for 1929 beregnet til
folgende

Kumelk 1.228.483 tonn til verdi ) 190 mill.kr.
Geitmelk 31.209 ¢ n 1
Kjott 51.590 v " i 85 1 1
Flesk 30.651 " il 7 45 T
Egg 16.670 " " 30 no oo
Ull 20347 ] Tt ] 5 " i
Diverse 5 = "
Tilsammen 260 mill.kr.

2. Melkeproduksjonens Skonomiske grunnlag.

Foruten av de naturlige forhold avhenger
melkeproduks jonens stdrrelse , og ogsa i adskillig grad
dens kvalitet, av de Gkonomiske forhold hvorunder den drives.,
Vi mSter her det 1 kapitel I behandlede forhold at melke-
produks jonen i var tid, iallfall den som er av interesse
for meieribruket,likesom de fleste andre produksjoner, dri-
ves ikke for sin egen skyld d.v.s. for den direkte tekniske
nytte den kan skaffe produsenten ved konsum, men derimot
for det nettoutbytte den kan skaffe ham. ¥n viktig faktor
for melkeproduksjonens stdrrelse er derfor dens l8nnsom-
het selv om man m& vsre klar over at denne faktor ikke
er av s& dominerende karakfer som f. eks. i industrien.
Jordbruket kan nemlig ikke ved mangelfull rentabilitet
innstille eller redusere vesentlig sin produksjon slik
som industrien, Der er enndog 1 mange land truffet of-
Tentlige foranstaltninger mot vannhevd av jord, saledes
ogsé i vadr jordlov. Den produserte plantemasse mi ogsa
foredles videre og f. eks. 1 vArt land er anvendelsesmulig-
hetene utenom melkeproduksjonen sterkt begrenset.
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Allikevel har de Skonomiske forhold i det
lange 10p en betydelig innflydelse derved at de vil in-
Tluere p&d i hvilken grad jordbrukets samlede kapitalresur-
ser, arbeidsstokk o.s.v. skal Oke, avta eller stagnere
sammenlignet med andre nzringer. Bt vesentlig moment er
her jordbrukets samlede 1onnsomhet sammenlignet med andre
neringer. Men her er mange modifiserende momenter,sésom
hensyn til =ttegdrden o.l., men i vAr tid md serlig nevnes
statens direkte bidrag til bureisning og nydyrkning som
foregédr uten hensyn til jordbrukets rentabilitet, men av
helt andre overveiende sociale hensyn .

Av vesentlig stdrre betydning er i denne
forbindelse de rentablilitets~beregninger som knytter sig
til husdyrholdet og da spesielt melkeproduks jonen.

Den mest direkte fremgangsmite er her at
man sdker & bestemme melkens produks jonsomkostninger efter
almindelige kalkulasjonsprinsipper, altséd ved & isolere
de utgifter i jordbruksdriften som md henfdres til melke-
produks jonen. Disse utgifter faller efter et av Borgedal
og Langkés i 1933 anvendt skjema 1 f&lgende poster

1. Forutgifter.

2. Rokterhjelp.

3. Hus (rente,amortisasjon, Torpaktning, forsikring).

4. Besetning ( rente, amortisasjon, forsikring, utskift-
ning, kjéring av ku, oksehold )

5. Fjdsinventar 0g spannhold.

6. Strs og is.

7. Melkekjoring ( kjorer, bil, hest ).

8. Dyrlege og kontroll.

9. Regnskap.

0. Tap pa kunder.

1l. Opvarmning, lys, vann.
12. Diverse.

En rekke av disse poster kan kun fastsettes
ved skjonn, og for & n& til brukbare resultater, trenges
en stor faglig innsikt og erfaring. Den praktiske verdi
og beviskraft i slike produksjonsomkostnings—beregnimger
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er derfor omtvistelig.

S& meget er imidlertid sikkert at produk-
sjonsomkostningene pr. liter melk varierer sterkt. Da
rentabiliteten 1 like h8i grad avhenger av produksjons-—
omkostningene som av salgsprisene, er det ogsd for meieri-

bruket av den stdrste interesse at der arbeides pa senk-
ning av produksjonsomkostningene, hvorved meieribruket blir
mer konkurranse-dyktig, f.eks. ved eksport.

Det er herunder av spesiell interesse &
vare opmerksom pa den betydning produks jonens storrelse
pr. dyr har pa melkens produksjonsomkostninger, et forhold
som beror pa det samme almendkonomiske forhold mellem Taste
og bevegelige omkostninger som er omtalt i kap. I. Til
belysning av dette spdrsmdl hitsettes ( fra kraftforkomi-
teens innstilling) en beregning over hvorledes melkens
produks jonsomkostninger stiller sig nér der gis stigende
formengde til en given besetning. TFaste blir da utgiftene
til rdkter, hus o.s.v. samt dyrenes vedlikeholdsfor, beve-
gelige blir i hovedsaken produksjonsforets mengde. Hvad
her spesielt angar foret, mi& det erindres at férst en
foring utover vedlikeholdsforet kan danne basis for en
nytteproduksjon av melk. Av den andel av foret, produksjons-
Toret, kan man derimot f& optil 3 kg. melk av 1 f.e. av-
tagende til 2 eller 1 eftersom man nz:rmer sig dyrenes op-
timale evne, for & synke helt til O ndr grensen for yde-
evne er nadd., Nedensté&ende beregning viser hvorledes
stigende kraftformengder til et bestemt grunnfor vil Bke
melkeproduksjonen for en melkeku med optimalydelse 2000
kg. pr. ar.

. H61  Bei- kraftfor Prod.
Anvendt Kg. melk Ov— 2120 +te dre Sam-— pris
for f.e. med 3,6 % ri- kg.4 425fs.pr. Tf.e. lede pr.XKg.
fett pr. ge 5 &~ a 4 6.fT.e. kr. utgift- melk
ialt 100 f.e.utg.re kr. kr. . : er
1275 1000 78 90 106 17 - - 213,00 21.3
1275 + 83 1250 92 90 106 17 83 11,62 224,62 18.0
1275 +18 1500 103 90 106 17 18 25,62  238.62 15,9
1275 +30 175¢ 110 90 106 17 30 z.12 256,12 12,6
1275 +%51 2000 116 90 106 1 é51 2,14 276.14 13,8
1275 +616 2100 111 90 106 17 16 8b.52 299.52  1j.
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Man har her et smukt eksempel pa en pro-
duksjon med avtagende og senere tiltagende omkostninger
pr. produktenhet. Utslagene er som man ser store.

Videre hitsettes en tilsvarende beregning
for et dyr med optimumsydelse 3000 kg.

Melke- Ov- H81  Beite Kraftfor Sam-— Prod.
Anvendt mengde ri- 2120 425 14 6re pr. le- pris
ge kg f.e. f.e. de .
for utg. & b5 a 4 utyg. kg.
kr. dre Ore f.e. kr. kr. melk
1275 1000 90 106" 17 213.0 21.
1295 + 167 1500 90 106 17 167 2%.38 g6 386 15,
1275 + 367 2000 90 106 17 267 51.38 264.38  13.2
1275 + 567 2500 90 106 17 567 79.38 292.38 11.7
1275 + 817 3000 90 106 17 817  114.38 327.%38  10.9
1275 + 960 3100 le 106 17 960  134.40 347.40 11.2

En annen fremgsngsméte til bestemmelse av
produksjonsomkostningene 1 jordbruket er utarbeidet av
Laur og anvendes szrlig 1 Schweiz. Den bestar i at man
konstaterer de faktiske salgspriser p& de enkelte pro-
dukter samt det samlede jordbruks rentabilitet i et be-
stemt tidsrum. Hvis Jordbruket utviser normal forrent-
ning, settes de enkelte produkters produksjonsomkost-
ninger 1lik deres salgspriser. Viser gérdsregnskapet f.eks.
at inntekten er 10 % lavere enn utgiftene (imkl. mormal
forrentning), settes iflge Laur de enkelte produkters
produktomkostninger til salgsprisen + 10 %, og omvendt
nar regnskapene viser overskudd. Nar altsd i 193%% den
midlere salgspris p& melk pa Ustlandet var 13,1 &re pr.
liter og produksjonsomkostningene ved gardsbruk pd Ust-
landet 1ifdlge Selskapet for Norges Vels regnskapsunder-
stkelse i driftsaret 1933-34 oversteg inntektene med
19,4 %, s& var efter Laurs metode melkens produks jons-
omkostninger 13,1 x 1,164 = 15,6 &re pr. liter eller
15,15 O6re pr. kg..

I vart land har man fortrimsvis anvendt be-—
regninger av hvad det hjemmeavliede fér er utbragt i pr.
f.e. : '



-111-

fks. for melkeproduksjon :

solgt melk for kr. N
verdl av gjddsel og kalv C + D
Jalt inntekt N+ C+ D

Fraghr andre utgifter (utenom foret )} B

Rest til betaling av foret N + C + D + B

Anvendt innkjopt kraftfor K

Rest til betaling av hjemmeavlet for : N + C + D + B + K
hvilket s& divideres med antall f.e. i hjemmeavlet for.
ﬁrlig opgave over disse resultater for kontrollforeningene
offentliggjdres 1 landbruksdirektdrens beretning : "Rekne-
skap for fedrift®. For aret 19%2-33% var 1ftlge disse den
gjennemsnitlige betaling pr. f.e. ved melkeproduksjonen pa
Ostlandet 12,0 &re pr. f.e.

Tks. ved kjottproduksjon

Slaktedyret utbragt i kr. S

Verdi av gjddsel C

kr. s + C
Fragar andre utgifter B
Foret utbragt 1 S +C + B
Anvendt kraftfor K

Restbetaling for hj.aviet fér kr. S+ C + B + K
hvilket divideres med antall f.e..

De foran anfdrte eksempler pa beregning av
melkens produks jonsomkostninger ved forskjellig sterk
foring, kan efter denne metode omregnes séledes

Betaling pr. hjemmeavlet f.e. ved melkepris 8 &re og
kraftforpris 14 8re pr. f.e.

B . Til bet. Bet. pr.
Melke- Ov- kraft- Ov. av 1275 f.e.

Melke-~ inn- ri- for ut- kg. hj. ore
mengde tekt ge kr. gifter avliet

utg. +kraft- for kr.

for kr,

1000 80 90 90 - 10 - 0.8
1250 100 90 11,62 101.62 - 1l.62 - 0.1
1500 120 90 25.62 115.62 + é.é& + 0.3
1750 120 90 23.12 1%33.12 + 6.88 + 0.5
2000 160 90 2,14 15%.14 + 6.86 + 0.5
2100 168 90 86.52.  176.52 8.52 - 0.7
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Melkepris 14 &re pr. kg.. Kraftforpris 14 8re pr. f.e.

Melke. Ovri- Kraft- Ovri- Til bet. Bet. pr.

7 : for ge av 1275 f.e.

gz;ki_ %nﬁg utg. Kr. utg. f.e. hj. dre
gae k; kr. +kraft- avl.for
° for kr.

1000 140 90 + 50 + 3,2
1250 175 90 11,62 101,62 + 7%.38 + 5,
1500 210 90 25.62 115.62 + 94.%8 + geg
1750 2§5 90 %3.12 133.12 +111.88 + 8,
2000 280 90 3.14 153,14 +126.86 +10.0
2100 294 90 86.52 176.52 +117.48 + 9.2

5. Melkeproduksjonens stérrelse.

Allerede virkningen av de naturlige grunn-
lag som er omtalt i det foregéende, kan ved moderne
teknikk modifiseres innenfor vide grenser ved dreenering,
vanning, gjodsling og jordforbedring av jordarealene, ved
valg av hensiktsmessige plantearter, husdyr, foring o.s.v.
Ennda videre spillerum har men i de Skonomiske grunnlag
som 1 vid utstrekning kan modifiseres dels ved prisbe-
stemmende foranstaltninger, men under vanlige forhold
serlig ved at man foretar mer eller mindre hensikts-
messige kombinasjoner av de forhandenvarende produk-
sjonsmidler.

Det vil derved innsees at selv jordbrukets
tekniske og Skonomiske utvikling kommer til & bli en
vesentllig faktor for melkeproduksjonmen og dette bade
for dens stdrrelse og kvalitet. Jordbruksbefolkningens
kulturtilstand, smrlig dens tekniske utdannelse og dens
Okonomiske vurderingsevne, men ogsé& renslighetsfor-
holdene, er viktige og tildels avgjdrende faktorer.
Videre har Jjordens opdeling i bruk vert regnet & vere
av noen innflydelse. Det har sdledes gjerne vert ansett
som en fordel, smrlig 1 kvalitetsmessig henseende, at
melkeproduksjonen er knyttet til sma og middelstore be-—
drifter hvor eierens familie selv kan besdrge fjds-
stellet. Denne opfatning mé& man dog ikke tillegge altfor

- stor vekt, idet erfaringene jo viser at en utmerket melke~

produksjon kan drives p& store bruk.
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Den samlede melkemengde fra en enkelt ku,
besetning eller fra et helt distrikt er tallmessig 1
forste rekke bestemt av de kvanta grovfor og kraftfor som
anvendes 1 melkeproduksjonen, men dessuten blir den ende_
lige ydelse sterkt avhengig av dyrenes evne til & utnytte
foret.

Kuenes evne til & omsette foret til melk,
altsd deres effektivitet, mlles ved det antall kg. melk
eller ved det antall kg. fett eller helst det antall kg.
mélemelk som erholdes pr. 100 f.e.. Denne evne varierer
ganske sterkt fra dyr til dyr, men avhenger dessuten ogsé
som vi foran har sett av forets sammensetning og mengde.
Som grovt gjennmemsnitt kan man for vart land regne med
at man f&r ca. 1 kg. melk pr. 1 f.e.. Kontrollforeningene
viste i 1933 gjennemsnitlig 1,24 kg. melk pr. f.e..

Som f&i: = av variasjonene 1 dyremes individu-
elle egenskaper og foringen er den arlige produksjon pr.
ku gjenstand for store variasjomer. Mens pa den ene side
é&rsmelkemengden p& 5000 kg. pr. ku kan holdes uten vanske-
lighet ved rasjonell drift, glr den under mer ekstensive
forhold lett ned umder 1000 kg.. Efter den offisielle
statistikk varierte fylkesgjennemsnittene i vart land
1 1933 mellem 1153 og 2087 kg.. Ellers har ifdlge den
offisielle statistikk melkeproduksjonens stdrrelse ut-
viklet sig p& folgende mite i vArt land :

. Total  Alm, Total
Ars- Antall kg. melk melke- pris verdi

tall melke- pr. ku mengde Ore mill.
kuer og ar mill. pr. kr.
kg. f.e.

1865 700.000 951 660 10.3 68

75 736.000 1091 811 11.3 1
90 740.000 1172 865 10.0 6
1900  750.000 1279 885 10.5 9%
10 720.000 1324 1000 10.0 100
15 755.000 1483 1120 13.0 1g5
20 155-000 1534 1100 44,0 405
25 77%.000 1537 1185 20.7 360
29 55.000 1620 1220 18.3 220
33 1%.000 1636 1332 12. 171
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I tilknytning til disse opgaver over melke-
produks jonens absolutte stdrrelse er det ogsd av interesse
& se pa dens relative betydning. For 1929 har Det sta-
tistiske Centralbyré beregnet at 4% % av jordbrukets brut-
toutbytte stammer fra melkeproduksjonen. Her er dog store
forskjeller fra gard til gard og fra distrikt til distrikt.
For landbrukséret 1930-31 var melkeproduksjonens andel 1
jordbrukets bruttoutbytte ifdlge Selskapet for Norges Vels
driftsunderstkelser fdlgende

Ustlandet AL %
Trondelag 38 %
Vestlandet 29 %
Sérlandet 35 %
Nordland 29 %

Da det stadr forholdsvis f& garder bak disse
tall, kan de neppe ansees som gjennemsnittstall for di-
striktene.

Til sammenligning kan anfdres kumelkeproduk-
sjonens stdrrelse i noen andre land :

Total
ir Antall Antall Kg. melke-
storfe melke- el Do auke
kyr — Pr.Ku 3560tomn
Norge 1933 1,§39.853 813.537 1636 1331
Sverige 1927 2.899.130 1.874.114 2176 4077
Finland 1932  1.806.000 1.2069.000
Danmark 1333 g.lg .000  1.774.000 3100 5500
Tyskland 192G 18.008.000  9.470.000 2220 21420
Usterrike 1933 2,%20.000 1.200.000 2000 2400
Schweiz 1933  1.683.93%2 912.766 3100 2730
Ttalia 1921 7.088.752  2.%388.581 1680 4000
Frankrik 19%2 15.64%.000 8.450.000 1660 14000
Holland 1930  2.877.000 1w298.g36 3300 4290
Stor BritanialQ3i  6.358.000 2.116.616

2goo 5710
U.S.A. 1933 6g, 52.000 24.489.000 1880 46000
Canada 193% .576.000

New Zealand 1933 4.192.000 1.846.000

Mens melkeproduksjonen 1 Norge er av stdrre
relativ betydning for Jjordbruket enn i de fleste andre land,
er dens relative betydning 1 verdensproduksjonen meget
liten.

Ser man p& hvilke land som smrlig driver med
melkeproduks jon, vil man finne et disse ligger 1 den s.k.
tempererte sone 1 Europa mellem den 40 og 55 breddegrad.
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Dette er neppe noen tilfeldighet, men ntie avhengig av

de naturlige klimatiske forhold. Disse har innflytelse
serlig p& tre mdter. F8rst og fremst ved sin virkming pd
planteproduks jonens stérrelse, dernest pa husdyrenes sund-
hetstilstand og endelig pa melkens anvendelse. Av disse

grunner er bade den kolde og varme sone lite egnet for
melkeproduks jonen. Dette har hatt betydning for omset-
ningsforholdene, idet der har foregatt betydelig eksport
av melkeprodukter, szrlig av kondensert melk og tdrrmelk
til de varme land. Denne eksport har dog i de senere ar
vert 1 avtagende, idet melkeproduksjonen i stdrre stil er
optatt ogsa i disse land. Eksempelvis Cuba, India o.s.v.
I Japan var antallet av kyr 1 1880 &rene kun noen f&
tusen., I 1920 vel 40.000, men i 1932 : 890.000.

Ogsé& blandt de egentlige meieriland er der
store forskjeller i1 produksjonsforholdene. Gunstigst er
slike land som f. eks. New Zealand, hvor der &ret rundt
hersker en jevn varme og nedbdr, s& dyrene gjennemsnitt-
lig kan g& p& beite 10 méneder og i det nordlige helt op
til 12 méneder. Videre er det vestlige Furopa meget heldig
stillet, men den mordlige beliggenhet gjdr her at inne-
foringen far en bredere plass, hvorved kravene til hus
0.s8.v¥. Oker.

4. Melkens anvendelse.

Av den melk som produseres pa en gérd for-
brukes fdrst og fremst en del pa garden selv, dels i fj8s,
dels 1 husholdning. S#tmelkforbruket pa fjdset beror
sterkt pa om det drives opdrett, kalvefetning eller grise-
hold. Dessuten avhenger det av om man har leveranse til
meieri som returnerer sep.melk eller myse, i s& fall vil
dette innskrenke sdtmelkforbruket noe. Dette forbruk har
vert anslatt til 65 mill.kg. pr. &r. Hvor stor del som
vil bli brukt i husholdningen, avhenger foruten av per-

. sonantallet dessuten av disses kostsedvaner. Disse siste
er noksd sterkt influert av avsetningsmulighetene,idet
man ved mangelfull avsetning er henvist til 4 bruke for-
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holdsvis store kvanta, mens forbruket i mere fremskredne
meieribygder naturlig stiller sig lavere. Tilsammen er
forbruket av melk, melkemat, smdr og ost hos produsentene
for 1927 anslétt til 400 kg. pr. person pr. &r. Med en
jordbruksbefolkning p& 0.9 mill. Blir dette %60 mill.kg.
melk som sammen med de ovennevnte 65 mill. kg. anvendt i
fjosholdet gir 425 mill.kg. pr. &r forbrukt p& géardene
eller 35 % av totalproduksjonen. I omsetning skulde folge-
lig gd 65 % NB! for det hele land. Det kan til sammen-
ligning anfdres, at if6lge Selskapet for Norges Vels regn-
skapsunderstkelser var i 1927-28 salget i % av totalpro-
duks jonen for

Ustlandet 64 - 85 %
Trondelag 64 - 80 %
Vestlandet 54 - 75 %
Sorlandet 67 = 75 %

Den melk som bringes 1 omsetning gjelder det
nu for produsenten & f& anvendt sdledes at han far det
stdrst mulige utbytte. Hvordan gardbrukerne sa 1 de en-
kelte tilfeller vil komme til & forholde sig for & opna
dette, vil vesentlig hestemmes av omsetnings-og prisfor-
holdene. I de mere avsidesliggende bygder med overvelende
jordbruksbefolkning, lite intensiv drift og store avstander
vil det stille sig slik at overskuddsmelken som ofte ikke
er stor og som meget hyppig konsentrerer sig om noen f&
sommermineder, oparbeides til smdr og ost. Tilsammen for
hele landet blir dette ganske store kvanta, saledes som
bl.a. kontrollen med gardssmbromsetningen for 1934 av har
vert, szrlig er Dovrebygdenes pverskudd av smdr og gjet-
ost betydelig.

I almindelighet vil der dog vere visse mulig-
heter for avsetning av melken i frisk tilstand. Det fdrste
man i s& fall pleier & forsdke sig pé& er da salg av melk
$11 neere naboer, som selv kommer og henter melken i fjdset.
Dette er en omsetningsform som for det forste arbeider bil-
lig og som dessuten forbrukerne gjerne liker,fordi der
blir en viss personlig kontakt mellem kj8per og selger.

For produsenten kan ordningen vare god og enndog utmerket
i det hele, prisen blir s& & si ren netto, men det er ogséa
patagelige ulemper. For det f8rste er det en ulempe & ha
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trékket av kjSpere for & hente melk. Det vesentlige er
imidlertid vanskeligheten med & f& tilstrekkelig avset-
ning., Det er selvsagt lite gagn i & fa hbie priser for

det man selger hvis man bare far solgt en liten del av det
man produserer. Her gjor mange sig skyid 1 et selvbedrag,
idet man legger for stor vekt p& de priser man opnér uten

1 tilstrekkelig grad & ta hensyn til hvor meget man far
solgt til disse priser. Resultatet er 1 allfall ganske
hyppig under denne omsetningsform at man blir nddt til &
begrense produksjonen for 3 slippe overskuddsmelken. Dette
fOrer til svak drift med mangelfull utnyttelse av drifis-
midlene. ZErfaringene viser derfor ogséd at denne omset-
ningsform gir béde svak melkeproduksjon og svakt Jjordbruk,
men likesd sikkert er det at det er den eneste naturlige

og mulige omsetningsform for konsummelk under mange forhold.

En videre utvikling av melkeomsetningen far
man nar produsenten selv overtar distribusjomen av melken
ved & bringe melken pafylt spann eller flasker til for-
brukeren. Denne omsetningsform er s=rlig knyttet til byer
og byenes omegn og har her betydelig utbredelse. Mange
forbrukere vil gjerne wvite hvor melken kommer fra og vil
gjerne ha melken bragt inn pa kjdkkenet, helst fra smr-
skilt undersdkte hesetninger. Hertil kommer at leveranse
av varmmelk gir bedre fldteavsetning. Siden 1l.juli 1935
er Imidlertid salg av varmmelk forbudt medmindre der fore-
ligger spesiell tillatelse fra Helseradet. Sett fra jord-
brukets synspunkt kan denne omsetningsform i mange tilfelle
gi gode GCkonomiske resultater, men omsetningen faller meget
kostbar. Man har for det fdrste betydelige direkte utgifter
i ombringelse, rengjéring o.s.v. og dessuten opstar der
direkte utgifter ved at man ma holde jevn melkeproduksjon
dret rundt. Denne omsetningsform er derfor hyppig knyttet
til det s.k. skiftefjOssystem hvor der innkjopes kalve-

ferdige dyr som selges til slagt nar de er utmelket.For
1933 blev de s.k. Svrige utgifter for varmmelkleveranddrer

i Aker og Ullern funnet & vzre ca. 17 dre, mens utgifter

for meierileveranddrer i Asker og Berum var ca. 8 &re,
altsf en merutgift pa 9 dre . En tilsvarende undersdkelse
for Ustfold og Vestfold viste en forskjell pa ca. 6 sre.
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En tredje form for melkesalg er hvad man
kan kalle den enkle melkebutikk. Denne er oftest drevet

av en privatmann som kjoper inn melken fra en eller flere
produsenter og selger den ut i smé&tt, eller ogsd kanmn det
vere flere produsenter som driver butikker i1 fellesskap.
Denne omsetningsform er offtest billig. Den sparer produ-
senten for trakket 1 fjoset likesom melken distribueres

fra et for kjiperen mere beleilig sted. P& den annen side
kan man nesten som almindelig regel si at der er hygieniske

mangler, Butikken er ofte ikke utstyrt pa forsvarlig mate
og kontrollen med melkestell og fj8sstell har lett for &

bli slapp. Samtidig foreligger problemet med overskudds-—
melken, likesom for de foregiende omsetningsformer. Serlig
uheldige forhold har man 1 wisse tilfeller hvor denne melke-
omsetning optas av landhandlere for & tiltrekke kunder.

De i det foregaende nevnte omsetningsformer
har en viss berettigelse under de forskjellige forheld
og vil sikkerlig alle komme til & bestd fortsatt, men
like sikkert er det at de ikke hetyr den endelige og ra-
sjonelle 1l&sning av melkeomsetningsspdrsmilet og dette
skyldes ikke minst spdrsmalet om overskuddsmelken. Den
vel man her er slétt inn pé& for ogsé & kunne l1l8se denne
vanskellighet, er a4 knytte s&vel konsummelkomsetnimgen som
foredling til ssmdr og ost til meierier hvor man p& helt
rasjonell mate kan foredle melken til smdr og ost og hvor
man dessuten kan behandle selve konsummelken pa en slik
mate at den blir bedre skikket bdde som handels og bruks-
vare. Utviklingen har derfor stadig medfdrt at efterhvert
stOrre mengder av melkeomsetningen er fort over til meie-
riene. Samtidig hermed kan ogsa produksjonen av smdr og
ost 1 landdistriktene konsentrere sig 1 produksjonsmeie-
rier sfledes at meieribruket eftersom Arene er gdtt er blitt
en stadig viktigere faktor og har overtatt en stadig stdrre
del av den samlede melkeomsetning. Fremdeles mi man dog
regne med at ca. 5/8 av den samlede melkeomsetning gér
gjennem meieri, og skjont tallet har ket ar for &r, mé& man
dog regne med at der i vart land med de lange avstander
alltid vil bli store distrikter som ikke pi “konomisk mite
kan samles om meieridrift, fordi det vil bli for store tran-
sportomkostninger hvis man skal f& samlet s& store melke-
mengder at det blir mulighelr for Skonomisk meieridrift.
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KaPITEL TIT,

Meleriets anlegg .

1. Begrepet meieri.

Under bhetegnelsen melieribruk 1 videre forstand sammen-
fattes de Ckonomiske virksomheter som har til formdl &
drive omsetning med melk, samt de offentlige og sndre for-
anstaltninger som har til formal & fremme eller regulere

de hertil knyttede interesser.

Tnnenfor melkeomsetningen kan man skjelne mellem en
rekke forskjellige omsetningsformer, helt fra de meget
enkle former hvor omsetningen fToregér divekte fra produsent
til forbruker uten noe smrskilt omsetningsorgan som mellem-
ledd eller ogsa med en enkel melkebutikk som mellemledd,
kjopmannsleverance og cp il de mere utviklede og omfatten-

de virksomheter som kalles meierier.

Disse forskjellige omsetningsméter star hverandre
ner hvad angar deres formédl som er & skaffe melken den
sikreste og best nullge avsetning, men de er meget forskjel-
lige med hensyn til utformning og drift. Den direkte melke-
leverense er saledes nirmest & opfatte som en gren av
jordbruket,melkeomsetningen gjennem den enkle butikk er
likeledes driftsmessig 4 anse kKun som en spesiell form for
detaljhandel. Derimct reiser omsetning gjJennem meleri en
rekke spesielle problemer hvis dréftelse danner formalet for

melerilezrens forskjellige disipliner.

De forskjellige former for melkeomsetning er ikke
skarpt organisert 1 forhold til hverandre, og navrlig er
grensen ikke alltid lett 4 trekke mellem hvad der skal
regnes som meierl og hvad der skal regnes som melkebutiklk.
Det karakteristiske Tor meieriet er at melken f0r
helt eller delvis gjdres til gjenstand for en eller annen
teknisk behandling,sésom skumning,pasteurisering.kic¢ling,
smOrlaging,ysting o.s.v.,mens det karakteristiske ved melkc-

butikken c¢r at den driver ren handelsvirksomhet med mellen,

uten noen teknisk behandling.
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Imidlertid cr det mange meicrier mcd stort melke-
salg og hvor kun en liten del underkastes teknisk behand-

ling,og pa den annen side vil de fleste selvstendige melke-

hutikker- og melkeforretninger- verc nddt il & s8ke utnyttet

de overskuddskvanta de ikke Tar solgt ved oparbeidelse til
smdr,ost o.s.v. Grenscn er siledes noe flytende og vi kan
kun angi det seregne med meieriet som er det tckniske utstyr,
nvortil fordvrig gjernc kommer at det har en noe stdrre
melkemengde. Denne usikkerhet skeper bl.a. vanskelighetver
for den offcentlige meieristatistikk. I den tyvske melkelow
av 19%0 defineres meieri som et melkeomsetningsfTorctagende
som 1 gjennemsnitt bearbelder minet 50C liter melk cller
fl6te pr.dag og har den dertlil nddvendigc tekniske Innrceto-
ning. For vanlige formé&l kan anvendes fdlgendc definisjon.
Et meieri er en bedrift med form&l 4 motta,behandle ellier
foredle melk,tidsmesslig utstyrt for den tekniske hehand-

ling eller foredling av melken .

2._De Torskjellige meierityper.

Meieriene preges savel 1 anlegeg scm drift sterkt av
de produksjonsformer d.v.s. foredlings-eller anvendclscs-—

méter for melken de er beregnet pd og som foregar 1 -

melke -~
De viktigste anvendelscr i1 norsk og fordvrig ogsa

svensk og dansk meieribruk er mclkesalg,smdrlagning,ystning,
mysostkokning og kondensering. Ved siden derav kommer for-
skjellige spesialiteter sfsom kaseinfremstilling, iskrem-
fabrikasjon, steriliserte produkter, térmelk o.s.v.. Hver
cnkelt av disse melkecanvendelscr betegnes ofte som prodnk-
sjonsrctning, produksjonsform, driftsretning cller drifts-
former. Da disse betegnelser lkke er cntydige og f.eks.
ordet driftsform har en avgjort annen vetydning,nemlig som
betegnelse for de former hvor ogsé den Skonomiske drift er
ordnet (privatdrift,andelsdrift o.s.v.),bhor man fastsla

betegnelsen produksjonsretning som uttrykk for hver enkelt

av de anvendte melkcanvendelser [(melkesalg,smdrlagning 0.s.V.

Vi

)

cg betegnelsen meisriets melkeanvendelse som uttrvkk for

o

hvorledes meicriets melk fordeler sig pa de enkelte produk-

sjonsretninger (eks. 30 % melkesals, 40 % smdrlagning mcd

)
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e

retur, 30 % smdrlagning med ystning ) .

I d¢ norskc mclkesentralecr utregnes melkeanvendelscen
Pé& grunnlag av helmelkverdien sdledes

Som melkesalg rognes summen av go. 5 Llhor helmelk,
flote med 20.5 % fott x 5.7,kromfldte med 31 % fett x 8.7,
bakorkrem med 36 % fott x 9.7 og h&ndskummet melk med 0.9
fett dividert med 4. Til dennc sum legges 3 % svinn. Dot
bemcrkes at det faktiske salg (summen av solgt helmelk, flote
og sep.melk), vil avvike noc fra det sdledes beregnede kvar—
tum eftersom der selges mer eller mindre scp.mclk enn hvad
der svarer til den solgtc flote.

Melk og flotc anvendt til iskrem,steriliscrt fldtc

0.8.V, opfores efter sin helmelkverdi 1 liter.

sumnon av disse kvanta fratrukket meicriets mottagne
melkemengde 1 liter gir produksjonsmelkemengden 1 litcr.
Denne opdeles si videre pd dc cnkclte former for smirlagning
og ystning saledes :

Antall liter returnort skummetmelk tillagt cller fra-
trukket dot kvantum skummetmelk hvormed det faktiske skummet—
melksalg over-eller underskrider den til flotesalget Lirendo
skummetmelkmengde ,multipliceres ned 1.15 og dect utkomne
kvantum benevnes smérlagning med retur. Restkvantummet be-
nevnes smdrlagning med ystning. Dette fordeles mellem produk-—
sjonsformene, ystning med mysostkokning cg ystning uten
mysostkokning ved at man forst multioliserer de erholdte
mysostkvanta og multiplisercr mecd deres utbyttetall (mager-
mysost med 14, fidtemysost med 9 o.s.v.) Sc horom i kapitel
IV). Det s8ledes beregnede kvantum kaldes ystning med mys-—
ostkokning. Resten cr yvstning uten mysostkokning. Man kan
ogsa forota videro » opdelinger mellem forskjellige osteslag
og mysostslag cfter de samme prinsipper

Det skal bemerkes at ndr produksjonsmelkemengdene
opfdres som differens istedonfor ved divekte ber regning,skyldes

dette vesentlig at salgskvantaenc cr sikrers.

Bt cksempel pa beregningen:
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Innmdlt liter helmelk 3.187323,

solgt 475.290 liter holmelk ckvivalen®t = 475.290
58.347 - flote (17-18%)x 5 = 2091.735
23.4935 -~  kremfldte 32 % x 9 = 211.437
20.028 -  héndskummct : / = 5.007
Sum bercgnet helmelksalg ......... 983.469 liter
hvortil legges 3 % svian 29.50% ®
Totalt bercgnet salgskvantum 1.012-972 liter

Produks jonsmclkkvantum 3.18732% 4+ 1.012972 =2,174.%35L 1tr.

Den roturnertc mengde skummetmelk or 1.1869912 1tr.

Dette kvantum ma redusercs med det til den solghte fléte
svarcnde skummctmcelkoverskudd: Salget av scparcrt nceclk var
242.208 liter,hvortil kom 20.028 liter hindskummet. . Av
dette siste regnes 3/4 som skumnctmelk med 15.021 liter
sédledes at dot samlede skummotmolksalg blir 257.229 liter,
P& den annen side var denm til salget av Tldte,kremfldte og

héandskummct melk svarende melkemengde boregningsmessig

flste 58.347 . 4 = 23%3.388 litcr.

kremfl. 23.493. 8 = 187.944 ¢

hé&ndsk. 20.028. 3/4=15.021 "
436.35% liter. -

fragar faktisk
salg 2h7.229 "
rest 179.124 liter

som m& rcgnes som det til den solgte fl8te svarendc mager-
melkretur. '

Trckkes dette kvantum pa 179.124 fra den samlede
rctur pa 1.189.912 liter fées 1.010.788 liter sep. melk som
er returncert fra fldte oparbeidet til smdr. Dette kvantum
skummetmelk svarer til 1.010788 x 1.15 = 1.162.406 liter
helmelk som da regnes & waere anvendt til produksjonsret-

ningen smdrlagning + skummetmelkretur.

Trekkes dette kvantum fra det samlede produksjons-
melkkvantum fles 2.174.351 + 1.162.406 = 1.011.945 liter
helmelk anvendt til smérlagning med ystning. Da der var
crholdt 15.072 kg.mysost boercegncs det 4 verc anvendt til
smbrlagning og ystning mcd mysostkokning ot kvantum pa
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15072 x 14 = 211.008 liter helmelk. Det resterende produk-
sjonsmelkkvantum 1.011945 + 211.008 = 800937 liter regnes

s& anvendt til smdrlag ing og ystning uten mysostkokning,

Sammenfattende blir meleriets melkeanvendelse sdlcedes:

Melkesalg 1.012.972 liter eller 31.7 ¢

Smérlagning med skurmetmelkretur 1,162,406 - - 26.7 ¢

Smérlagning og ystning ned 7

mysostkokning 211.008 - - 6.6 %

Smérlagning og ystning uten

mysostkokning 800.937 - - 25.0 %
Talt 3.187.323 1tr. c¢ller 100 %

Efter en mer skjonnsmessig fordeling angir det statis-—
tiske sentralbyrd for Norge meicricnes melkcanvendelse sé-—
ledes:

Melkesale Smdrproduksjon Fetostystning

1875 eg 66.2 8.8
1900 38.6 039 7+
1910 54..2 38.7 %.1
1920 62.8 12.2 13.0
1930 A46.5 26.8 26.7
1933 32.1 45.2 22.7

For Danmark og Sverige var nmclkeanvendelsen i meicri-
bruket til sammenligning:

Dannark l@%éJ)Svarige 1931 Norge 1933

Melkesalg 4ol % 25.2 % 32,1
Smérlagning 93.5 ¢ 60.0 % 15.2
Ystning 2.4 . 15.0 % 22.7

Gér nan viderc til & betrekte do enkelte nelerior vil

Da melkeanvendelsen cr av vescntlig innflytclse p& sével
anloggencs som driftens utformning , far man som fdlgo

herav en rcekke forskjellige neicrityper som er karakteriscrt
ved de hovediaclkeanvendelser de har. Man har sdledes en
melkesalgsmeleritype karakteriscrt ved at det vosentligste
av melken  anvendes til melkesalg, en smdrmeicritype karak-
teriscert ved at det vesentligste av nelken anvendes il

skumning,smbrlagning og rotur av skumetinclKen 0.S.V. .

1) gjelder kun de melerier som deltar 1 meieristatistikken.
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Meierier som anvender hele sin melkemengde til ved-
kommende karsgkteristiske produksjonsretning kaldes rene
med hensyn pé vedkommende meieritype. Dette forekommer
imidlertid yderst sjelden. Man pleier derfor ofte &

sette en grense pa 90 % s8ledes at meierier som anvender
90 ¢ eller mere av sin melk til sin hovedproduksjonsret-
ning henregnes til rene neierityper, resten til de blande-

de typer
For Norge var fordelingen i 1920, 1925 og

1933 séaledes : 1920 1925 1933,
Melkesalgsmelerier 65 51 20
Mottagelsesstas joner 21¢ 244 197
SwOrmeierier 44 49 9
Setermeierier - o 49
Komb. smér-og ostemeierier JAS 6% 24
Cammelostysterier 6 14 15
Fetostysterier 4% 309 11
Mysostkokerier 1 35 35
Meierier med blandet drift 100 36 209
Kondenseringsfabrikker 5 5 3

Talt 550 602 632

Det kan til sammenligning nevnes at de
denske meierier for ca. 95 % vedkommende kan regnes som
rene smormelierier efter den newvnte definlisjon at de an-
vender over 90 % av melken til smdrproduksjon med retur.

I Sverige var regnet med 80 % som grense
for hovedmelkeanvendelsen, A8 melkesalgsmeierier, 420
smérmeierier og 610 blandede meierier av ialt 1516 anlezg.

Ovenstéende sammenstilling viser at de
norske meierier fordeler sig pa& et betydelig antall typer.
Det wvil lett innsees at dette forhold 1 visse henseender
er en svakhet og det spdrsmil har derfor gjentagne ganger
vaart relist, om det ikke skulde vare hensiktsmesslg og

mulig & opné stdrre ensartethet eller standardisering.

Av fordeler som man kan regne a opné ved
en standardisering kan for det forste fremheves at standard-
iseringen vil gjdre planleggelsen sikrere og mer fullsten-
dlg. Man utarbeider en eller noen fa former og efter
disse bygges der siden med mindre modifikasjoner efter-

som erfaringen skrider frem. Man vil derved ha lett for
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4 utforme de smd detaljer som er av sd vesentlig betyd-
ning hvor det gjelder 4 lette arbeidet. Man merker dette
serlig godt i de danske meierier hvor man er nddd s& langt
i ?etning av standardisering, at det med megen rett har
veert sagt at ndr man har sett ett dansk meieri, sa har
man sett dem alle, Hvert nytt meieri som bygges er langt
péd vel som alle de andre, men alltid med en eller annen
liten forbedring. Derved har man opnddd st jevnt sikkert

fremskritt som vanskellg ellers kan opnaes.

Dernest vil standardiseringen gjdore det
mulig & angi anleggssummen med stdrre ndiaktighet. I
sammenheng hermed bdr standardiseringen ogséd bevirke en
ikke ubetydelig reduksjon 1 byggeomkosiningene. Videre
vil den muliggjore stdrre planmessighet av arbeldsordning-

en 1 meieriene, hvorved lgjcen bdr folge billigere drift.

Ser man hen til forholdene i1 vart land, sé
cr det ikke vanskelig a innse at man her alltid har vert
og fremdeles c¢r meget langt fra A4 ha knesatt noe standard-
iseringspringisp. I vart land er det knapt nok to meie-
rier like. TFor en 1kkce liten del skyldes dette trangen
til1 &4 flikkec pa og dermed ofte spolere melerikonsulentenes
utkast. Dette blir nu mere sjelden. Det kan imidlertid
ikke benektes at cn hel del herav beror pé fagkonsu-—
lentene selv. Det er ikke vanskelig 4 sc at ganske ana-
loge opgaver er blitt 16st péd widt forskjelllg mite.

Hvert konsulenidistrikt har derved fatt likesom sin an-
leggstype, og innenfor det enkelte distrikt kan man igjen
pévise typer fra den nuverende og den forhenvercnde kongu-
lent, og kommer der s& cn ny mann, sa vil der bli cn ny
type. Alle disse typer XKan ha sine utvilsomme fordeler,

i

men ogsi sine mangler.

P& den annen side mé& det ogsf erkjennes
at denne kaotiske tilstand har sin sterkeste arsak i
de vidt forskjelllige forhold hvorunder meicriene skal
drives, og debt kan m=2d ¢n gang sies at grensen for stan-

dardiseringen vel var ganske sSncvrae.

Meicrianleggets f8rstc opgave er jo & tjene
driftens spesiclle interesse og at det derfor alltid mé
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planlegges slik at det som en bekvem dragt omslutter det
arbeide som skal foregd innenfor det s vegger. Hvis man
ved en standardisering tvinges til & fire pa dette krav,
s& gar lett vinningen bort.

Muligheten for & kunne gjennemfSre en stan-
dardisering av meieribygningene med fordel er derfor pa
det ndleste knyttet til det spdrsmil om vare melerier
kan spesialiseres mer i sin produksjonsretning. Dette
spdrsm&l kommer vi senere tilbake til idet det ndie henger
sammen med de videre utbygninger av omseiningsorganerne
s& omsetningen kan stabiliseres og en spesialisering om
bestemte produksjoner kan gjennemféres uten risiko, noe
som hittil oftest ikke er tilfelle.

Om enn man saledes forel®big mé regne med
at en synderlig omfattende standardisering av vare meieri-
bygninger ikke er praktisk politikk, si ma man ikke der-
for la standardiseringstanken falle. Det er tvertimot
temmelig sikkert at man i1 enkeltheter lett og med betyde-
1ig fordel kan gjennemfdre en standardisering, nemlig i
rumanordningens og i maskinenes sammenstilling til aggre-
gater. Det er et spdrsmidl om man ikke allerede herved
i virkeligheten opnér omtrent alle de fordeler som stan-
dardiseringen kan gi, selv om fremdeles meieriene for et
overfladisk syn kan se nesten like forskjelligartet ut
som f6ér. For den videre behandling av disse spdrsmal hen-
vises til meieribygningslsren.

3. Anlegg av nye melerier.

Det ledende prinsipp ved anlegg av nye
meierier mad alliid vere 4 finne den anleggs-stdrrelse og
anleggsform ved hvilken melkeprodusentene f&r best be-
taling for sin melk regnet ved [ j8sddr. Overvelelsen
av dette spdrsmdl md i fdrste rekke ga ut pa & skaffe
klarhet over transportforholdene fra distriktets for-
skjellige deler til meieriet, og dernszst over de s=:r-
lige betingelser som foreligger for meleriets drift under
forskjellige alternativer med hensyn til produksjon o.s.v.
Nar man dessuten har orientert sig over de eventuelt fore-

liggende lokale interesser, kan man ga til ldsningen av
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den fdrste del av opgaven ,nemlig de faglige hestemmelser
om hvor stort distrikt man bdr ta med og aAvor meierict
bor legges. VI regner foreldbig kun med det tilfells =t
distriktet kun behdver et anlegg og skal 1 det folgende
gjennemgd de forhold som man under arbeide med dettes

reisning serlig md verce opmerksom pé.

a. Forhold vedrdrende melkens transport.

Da melken meget hurtig efter mdkningen
begynner & undergd forandringer 1 uheldig retning ,vil
der alltid were visse grenscr for hvor lang tid som ksn
hengd f8r den avleveres P& meieriet. Disse grenser er
pé ingen mite faste, men avhenger i vesentlig grad av
hvor renslig melkningen har forcgdtt og hvor hensikts-
messig opbevaringen p& gérdene samt transporten Lil
meieriet er ordnet. I nogen grad spiller det ozsd inn
hvad melken skal brukes til pa meierict. Ved schweizer.
ostystning kreves der séledes korte “transportavstander
med 2 ganges levering pr. dag. T bymelkesalgsmeierier
med salg av bare melk gjelder det samme. T begge disse
tilfeller vil grensen p& 1 til 2 mil weere tilnsmrmet mad =i—
mal. For smdrlagning og andre slags ystninger samt ken-
denserimg, likesom ogsa salg av koldmelk eller flaskemelk
¢r grensen langt videre. Der kan i1 det hele ikkec fag’--
settes skarpe grenser. Til st8tte for vurderirncen har
man de i litteraturen foreliggende opgaver over melkens
holdbarhet, men ogsd denne er sterkt avihengig av bl.a.
melkestellet 1 vedkommende distrikt. TForuten dinre mere
tekniske grense som settes av hensynet il melkens hold-
barhet og som i tidens 1&p er skutt stadig videre ut, er
der imidlertid ogs& en Okonomisk grense som settes av
transportutgiftene og det er nu for det meste denre som
blir den avgjdrende. Transporten medfdrer Jo utgifter som
vokser med avstanden og melken er sdvids voluminls 1 Too-
hold til sin verdi, at den normalt ikke tdler store tran-
sportutgifter. Transporten av melk fra produsent til
meieri m& forecgd pé& melkespann.  Det har vert gjors

prover med & bruke tanksystemer, men de md Tor denne
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transport frarades. Med hensyn til ordningen av tran-
sporten er der gjennemfrt en hel rekke forskjellige

former, hvorav de viktigste skal omtales i det f8lgende

I. Kjbrelag. Dette er hos oss den sedvan-—

lige kjlreform for melketransport og der synes i det

store og hele liten grunn til & fravike uten i smrlige
tilfeller. Under mindre intensiv drifs i jordbruket er
den s:rlig & anbefale, idet man her neppe forstmmer meget
ved en gang iblandt & ta sin tur 1 laget og avse hest

cg mann en halv dag eller minmdre. Denne tur vil oftest
kunne kombineres med andre srender til det centrum hvor
meieriet gjerne ligger og kun en del av utgiften kan fdres
p& melketransporten. En ikke liten fordel under vére
8RR B R RAR IR R RS SRS Y S h0R. PR i Rg Bt T
som mulig. Det kan som almindelig regel hevdes at det er
mere om & gjdre for den enkelte leverendsr & bli med i

et stdrre og velordnet kjﬁrelaé enn at han fér noe korte-
re vel a4 kjdre. Det har liten betydning om hest og kjbdrer
blir borte 3 time lengere den dag man kjdrer sifremt
turenes antall derved kan innskrenkes. Ved store melke-
lag kan det vare aktuelt & anskaffe i felles-skap en
serlig melkevogn med gode fjsrer som kan ta lagsmedlemme-
nes samtlige spann. Det er av betydning ocgsd for meie-
riet at kjdrelagene ordnes med faste greie regler sa der
ikke opstar uenighet innen laget. Smrlig gjelder dette

at man har regler for kjoreplikten. Denne bdr fast-
settes efter den melkemengde som leveres, men hvor der
ikke er alt for stor forskjell, kan man gljerne ndie sig
med & for-dele kjBreplikten likt p& hver. Det er en selv-
folge at nar dette en gang er ordnet sd ma den enkelte
kjorerselv om kjoreplikten faller p& en dag hvor han ikke

selv leverer melk , ta sin kjdring.

I7. Kjdring med melkekusk. I distrikter

med mer intensiv drift hvor man pa de enkelte bruk har
s& vidt rasjonell fordeling av arbeidet over Arstiden at
man hver dag har full beskjeftigelse for alle sine folk
og hester, kan pliktkjdéringen bli en byrde og direkte
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udkonomisk ved den forstyrrelse den bringer i arbeidsord-
ningen., Under slike forhold kan man std sig pa & sette
bort melkek jsringen pa akkord. Hvis dette kun har in-
teresse for en del av meleriets interessenter, kan for-
holdet til kusken helt greies av dem som gar med i kJ&-
ringen. Hvis derimot alle de fleste interessenter vil

ha denne ordning, si er det naturlig at meieriet hjeiper
til med den. Dette er normalt tilfelle 1 Danmark,Sverige
og en del andre land. Ordningen har mange fordeler ogséa

for meieriet. Man far en presis melkeleveranse, det blir

mere 0.8.V. Kontantutlegget blir dog ikke ubetydelig.
I Danmark er eksempelvis den gjennemsnittlige utgift til
melkek jorsel for tiden 0.4 Ore pr. liter, og ved enkelte
meierier helt oppe i 1f Ore. Utgiftene avhenger av
kjorerutens lengde og lassenes stdrrelse, men ogsa av
tilgangen av Ovede melkekusker som kan ta kjoringen som
bierhverv. De blir derfor utpreget bestemt av de lokale
forhold. Som en almindelig regel kan man dog nevne at
kjoringsutgiftene kun stiger svakt med avstanden. Tksem-

pelvis kan nevnes fra en amerikansk undersSkelse

o

1,0 km. = 100 i kjJjoreutgift
15_ " - 205 1 i

O

I1IT. Automobil. For melkehentning med

automobll gjelder det 1 det vesentlige som omtalt for
melkekusksystemet og walget mellem dem blir overvelende
& ta under hensyntagen til omkostningens. Bilkjdringen
har dog alltid den fordel at transporten besbrges hur-
tigere.

P4 grunnlag av erfaringer fra Sydsvenske
melerier opstillet melerikonsulent Larel i 1921 fdlgende
satser

Til amortisasjon og vedlikehold regnes
ved 6 mils kjdring pr. dag 25 % av bilens kostcnde.

Ved 4 mils kJOring 16 %. I bensinforbruk regnet han
med 4 1. pr. mil for 3% tons bil oz 2 1. pr. mil for

1 tons bil,
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Lastcevne 3 L ton 1 ton
Pris 14 000 kr. 4.000 kr.
Kjoredistanse pr.dag 6 mil 4 mil 6 mil 4 mil

Amortisasjon og

vedlikehold 3500 2335 1000 640
Renter 5 % 700 700 200 200
Bensin og Oljc 2160 1440 1080 20
Chauffsr 2000 2000 1800 1800
Skatt-forsikring, 1000 1000 800 800

Sum 9360 7475 4880 4160

Utgifter pr. mil pr.
100 kg. med last pé

3500 pr. dag 0.15 0.18

2000 ™ n 0.2b 0.31

1000 v v 0.52 0.62 0.27 o.Bé
500 "¢ 1.04 1.24 0.54 0.6

Det vil herav fremgéd at omkostningene ved
biltransporten vil variere moget sterkt mcd Kvantum, kjore-
mengde og de lokale forhold. Det kan fordvrig nevaes som en
svakhet ved biltransporten at den utover i mange bygder er
sterkt avhengig av fdreforholdet. P& dette omrdde cr der dog
i de semere Ar store fremskritt. Bn utmorket analyse av dettc
forhold har man 1 R.K.T.L. Schriften No. 31 b. : Organisation
und Kosten des Milchtransportes.

IV. Jernpanetransport. Dennc anvendes i

vart land overveiende ved bymelkeforsyninger og kondenserings-
fabrikker. P& de smrskilte opsatte melkelag opnadr man relativ
billig transport. Forscndelscn kan skje enten i vognlastoer
¢ller som stykkgods. I 1931 var frakten fed dissc forsendcl-
scsméter félgende
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Kia. Vognlastklasse Kiui. Vognlastklasse
b 5 3 5
T - 10 é8 29 171-175 252 148
19- 20 6 196-200 zgo 159
29—~ 30 84 51 221-225 283
30— 40 102 246-250 29 gq
A9- 50 120 g} 271-275 30 1
9- 60 13% 296-300 220 2
9- 70 14g 321-%25 328 20
%9“ 0 84¢ 346-350 335 214
9- 90 g 101 27L-375 343 <221
99-100 1 g 108 296-400 35 222
121-125 122 421-425 32 23
146-150 233 136 446-450 365 244

Vognlastklasse 3 er stykkgods og vogn-
lastklasse 5 er vogn pa 5 ton. Siden oktober 193%3%
gjelder disse satser ogsa for 2 tons sendinger.

I tilknytning til denne tabell hitsettes
flgende utdrag av Jjernbanens regler og takster for be-
fordring av melk.

1. Melk og fldte befordres for de for
nelk og flote bestemte tog eller med godstog efter de
for fraktgods bestemte gjeldende takster og regler.
Stykkgods efter vognlastklasse 3. Vognlast med minst
5000 kg. efter vognlastklasse 5 og vognlast med minst
10.000 kg. vognlastklasse 6. Dog sdledes at minste-
frakt 1 stykkforsendelse er 30 x spannantall ; for
vognlast er minstefrakt kr. 1l.- for hver wvogn. I
stykksendinger beregnes frakiten pr. begyndende 10 kg.
og efter sendingens samlete vekt uansett spandenes antall
Minste beregningsvek?t pr. sending er 20 kg.. For 50
liter firkantete melkespann beregnes 1 stykksendinger
frakten efter en vekt av 50 kg. pr. spann, samme mode-
rasjon 1 vektberegningen innrdmmes ogsa for 50 1. runde
melkespann nar disses dimensjoner ikke overstiger den
ytre diameter 350 m/m og totalhdide 720 m/m. I vogn-
lastsendinger skjer beregningen pr. begyndende 100 kg.
for den i vognen innlasstede melk + emballasjen, dog
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minst efter 5000 kg. for hver bestilt vogn. Den samlede
frakt for en sending eller vogn avrundes opad til nmrmeste
10 6re. Hvis varmvogn forlanges til vognlastforsendelse
beregnes herfor en avgift av 5 pet. av fraktbeldpet. Av-
giften avrundes opad til nermeste 5 Sre. Som minste avgift

beregnes kr. 5.- pr. vogn.

2. Melk og flote pa flasker eller pa smi-
gpann som er emballert 1 dertil s=rskilt innrettede spann
eller kasser kan befordres efter i punkt 1 angitte takster
og bestemmelser (minste frakt 30 8re x transport-spandenes
antall). Transportspandenes eller kassens form og stSr-—
relse md vere godkjent av jernbanen.

3. Skummetmelk, surmelk og kjernemelk,
valle, som sendes pa melkespann i retur til spannets eier
befordres for & frakt, dog ikke under 20 8re pr. spann.

Med hensyn til avrunning av vekten og
frakten samt beregning av minstevekt ved beregning av
sending, gjelder det samme som under punkt 1.

4. Tomme melkespann 1 retur befordres frakt-
fritt med visse angltte tog, men uten amnsvar for jernbanen.

Med hensyn til de gjennemsnittlige utgifter
ved melketransport kan nevnes at en statistisk understkel-
se over forholdene 1931 viste at utgiftene var lik frakten

efter vognklasse 5.

Med hensyn til spdrsmélet om valg mellem
Jernbane, biltransport kan bemerkes at stort sett falder
jernbanetransporten noget billigere, men pa den annen side
byr biltransporten pa flere ikke uvesentlige fordeler.
I forste rekke har det betydning at melken ved biltran-
sport kan komme friskere og hurtigere frem. Derved far
man ogsa stdrre chanser for & fa melk med stor holdbar-
het frem til byen, likesom det endelig er lettere &
holde rede pa returspannenc ved biltransporten.
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V. Transport med dampskib og motorbdt. Denne trans-
portmate har serlig interesse for Vestlandet og Nordland.
Utgiftene blir omtrent som med Jernbanetransport eller
noe mere. Transperten blir dog 1 noen tilfelle usikrerec

0g ujevnere.

b. Forhold vedrdrende meieriets drift.

Utviklingen har vist at meieridistriktene efter hvert
er blitt stbrre enn for tiltrods for at omkostningene ved
&4 samle melken til meieriet derved normalt blir stérre.
Denne utvikling er forst blitt mulig efter separatorens
fremkomst,idet man tidligere matte ha melken levert varm
til meieriet. Ved rasjonelt drewvne schweizerostysterier
gjbr fremdeles forholdet med 2 ganger daglig leveranse at
meieridistriktet ma bli snevert. Nar utviklingen for de
andre meieritypers vedkommende har gétt som den har s&
beror det overveiende derpa at driften ved de stdrste meie-
rier har vert antatt 4 gi bedre resultater enn ved de sma.
I det vesentlige og 1nnenfor vissc grenser er denne anta-
gelse riktig. Dette beror pa at de store meierier har:

l. lavere anleggsomkostninger pr.l.melk.

2. mindre personale,

2. lavere brennselsmtgifter pr.l.melk.

4. bedre priser,

5. bedre teknisk produksjon,
enn et mindre meieri av samme produksjonsrettning. Disse
forhold ¥il bli nermere drdftet 1 driftsleeren hvor det
ogsé vil vises at denne regel har tallrike undtagelser og
at den ikke gjelder 1 samme grad for alle melerityper.
Man b8r heller tale om en parallitet enn en regel. Den
Bvre grense sett fra meieriets synspunkt dannes vesent-
lig av 3 forhold:

1. Melkens kvalitet som jo md antas & ha en tendens
til & bli darligere jo stérre distriktet er.

2. Arbeidsordningen 1 meieriet hvilket forhold s=rlig
har fédtt betydning efter loven om & timers dagen, idet
det nu mere enn f6r kreves at melkeleveringen pa meieriet
ikke strekker sig ut over for mange timer.

3. Av viktighet cr likeledes avsetningsforholdene,idet
de 6kcde transportutgifter som fdlger med de stdrre

moierier serlig £6r ikkc blev regningssvarendc mced mindre
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man derved kom over 1 bedre avsciningsforhold. Ifter at
melkesentralcne begynte cr dog dette moments betydning
blitt vesentlig svekket.

¢c. Lokal Intercsserne.,

Man stér her ovenfor on faktor av ikke saklig art,
men som man allikcvel er nddt til & veerc opmerksom pé
helt fra fdrste stund. Lokalintcressernc gjielder strid
badde om hvor meieriet skal legges og hvor stort mcieri-
distriktet skal gjdres. Dc har i mange tilfelle sati

alvorlige hindringer for rasjonell meieribygning.

d. Meieridistriktcts omfang.

For & bvestemme dettc md man veie mot hinanden de 1
det foregéende nevnte forhold navnlig de paregnedc ulemper
ved transporten og dec parecgnede fordcler for meicericts
drift under de forskjellige altcrnativer og da sdlcdes at
man velger det alternativ hvor gardbrukeren faAr don beste
melkepris ab fjosdor.

Ofte er distrikterne bestomt péd forhdnd ved de natur-
lige geografiske forhold og kommunikasjonsforholdene,ssrlie
de siste. Kun i fa tilfelle vil man kunnc regne med at

o

disse kan forandres pa grunn av meleriets oprettelse. Vod
vare vanlige meierier som er bascrt pé pliktkjdring har do
fleste sine leveranddrer samlet innen en cirkel med radius
ca. 1/2 mil. Kjdreveier pé& over 1 mil vil man helst ikke
ha, men der forekommer kjbreveicr pa optil 2 mil, T
tilfelle hvor melken roes til meierict gjeclder lignende
grenser., Ved bilkjdring kan ra”‘en utvides ganske meget
f.cks. til 2 &2 3 mil,og helt op il 7-8 mil hvis man

derved nér til et meiceri med smrdeles gode prisecr. Lignen-
de grenscr kan scttes for motorbat transport og jernbhane--
transport hveor det gjelder leveranse fra produsent $il
mciceri. Det er et nasjonaldkonomisk viktig spdrsm&l I

vart land at man ved oprettelse av meierier sfvids muli
sCker & gi alle melkeproduscntenc adgang til meieriet. Dot
har tidligeroe skortet ganske meget pa dette, idet meieri-
bygningen har foregétt mere cller mindre tilfeldig. Der
foreligger en ganske stor opgave med & f& dette rottet.dels

ved oprettclse av nye meierier,cller ved nedleggelsc av
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gamle og sammenslutning med andre.

e. Distrikter med flere anlegg 1 samme
meicriorganisasjon (Meiericentrall,

I mange tilfelle hvor forholdene taler for stdrre
meieridistrikter kan det vere vanskelig pa grunn av de
geografiske forhold & samle sd stort distrikt om et an-
legg som man gjerne vil. Man har da undertiden gatt til
anlegg av flerc melerier innen en og samme organisasjons -
plan som alle stadr under en ledelse. Denne organisasjons-
Plan er et utslag av det Okonomiske prinsipp som kaldes
Skonomisk kongentrasjon, hvorved forstés sammenslutning
av adskilte tekniske bedrifter om 1l8sningen av deres mer-
kantile og finansielle opgaver. Derimot er utviklingen
i retning av at samle stdrre distrikter og melkemengder
Til et og samme anlegg et utslag av hvad man kan kalle
teknisk konsentrasjom. Den Skonomiske konsentrasjon
byr pad fdlgende fordeler:

Man kan ofre mere pa organisasjonen av salget og vil
derved kunne piregne stérre produktpriser. Man formin-
sker eller ophever konkurransen pa det lokale marked.
Personalet ved de enkelte meierier kan spesialisere sig
om den tekniske bedrift. Og hvert enkelt meieri kan enn-
videre spesialisere sig om‘en bestemt produksjon. Man
~undgér den lange melketransport som félger systemet
teknisk konsentrasjon som et nddvendig onde, likesd ogséa
gunstigere vilkadr for magermelkruten. I vart land er
dette system vesentlig anvendt i1 forbindelse med bymelke-
forsyninger og séledes &t ledelsen er henlagt til central-
meieriet 1 byen og utover distriktene ligger s& under-
avdelingene. Disse har forst og fremst til opgave &
sende frisk melk inn til centralmeieriet, men en del
md normalt gjdre tjeneste som produksjonsavdelinger som
foredler den melk koncernet ikke kan fa solgt i frisk til- .
stand. ZEks.Melkeforsyningen,Oslo,Hordaland meieri,
Trondhjem melkeforsyning. P& lignende mdte kan der lages
ordning med skummsstasjoncr eller fldtemelerier som
leverer til centralproduksjonsmelicrier.
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Orgonisas,jons—og bygningsmessig gjelder stort sett
de samme forhold som Tor dec enkeltc melerier. Sporsmalet
om melketransporten mellem meleriene er derimot ssrskilt
for dennc type. Den foreglr enten i spann med bil elier
jernbane eller kan ogsé foregd ved hjelp av melketank,
navnlig i England og U.S.A. har denne form fatt stor
utbredelse.

f. Meicriets plasering.

N&r men har f&tt bestemt hvor stort distrikt man
skal bygge mecieri for,mclder den opgave sig & bestemme
hvor i distriktet meieriet skal plaseres. Det bor dog
bemerkes at oftc vil meieriets plass v&re besteﬁt i og
med bostemmelsen av distriktets omfang. Disse to for-
hold hérer ofte meget ndie sammen. Man m& ved denne
overveielse ta hensyn til cn rekke forhold som dels er
av driftsdkonomisk,dcls ev hygienisk og dels av bygnings-—
teknisk art.

Til férste gruppe hdrer hensynet til meieriets cen-
trale plasering i distriktet,avstanden til nermeste jern-
penestasjon eller dempskibsanldpssted, distriktets hoved-
veicer, isforsyning hvor denne or ektuell, tomtepriser

QeSeVoo

Til1 den anncn hdrer hensynet til sunde omgivelser,

frisk luft, stov-plage 0.8.V..

Til tredje gruppe horer hensynct $til byggegrunnens
beskaffenhet,vannforsyningen,kloakkledningen O.eSeVeoo

T regelen er man nddsaget t1l & fire p& adskillige
av de krav som gjernc bdr stilles,men dette m& gjdres med
forsiktighet, idet de feil som herunder beghdes omtrent
ikke kan rettes scnere. P& landsbygden star man oftest
forholdsvis fritt ved valg av byggetombt, og man har som
félge derav for det mestc storre anledning til & tilgode-
sc forskjellige krav. P& den annen side vil lokal-og
privatinteresser her ofte ha stdrrec spillerum og hindre en
fornuftig faglig nvgjdrelsc. Det md ogsd bemerkes at
ved moiericts anlcge veAd stasjonsbycr kan sdvel vannvesen

som kloakvesen og andrc naboforhold by pd vanskeligheter.
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I byer og tctt befolkede strdk vil venskeligheten
ved & finne en cgnet tomt gjernc verc betydelig stérre
og men vil her ogsa for det meste barc ha noen f& tomter
& vclge imellem. Da bymeiericncs viktigste driftsreo-
ning cr melkehandel, vil det normalt vere riktigst 4
anbringce meierict s&vidt mulig midt i det omrdde hvor detb
driver sitt melkesalg, og hvis man samtidig kan forene
dette med neer beliggenhet til jornbanestasjon eller de
hovcdérer hvor melken kommer inn pr.bil, har dette stor
interesse. Det md imidlertid modgis at disse forhold
efter 2t bilene cer blitt almindelige b&de til melkens inn-
og uttransport ikke or s& viktige som for. Men en scn-

N
(oY

trals beliggenhet har dog cnnu cn stor betydning. MNeg

Crz

viktig cr det dog alltid =t tomten ligger 1 tilfredsstii--
lende omgivelser, i regelen vil man vere henvis®t (1l &
legge meleriet 1 en industribydel, men det md dn pasecs
at man ikke 1l&per den resiko & bli genert alt: — mesed

av rok og lukt. Ved plasering av meieriet 1 beboelsca-
eller villakvarter 1l6per man resiko for a4 gencre omglvel-
sene ved den larm og sterke trafikk som preger meizri-
driften, jfr. sak med Frue meleri

Hvad meieritomtens stdrrelse angar sa viscer cerfarin-
gen at man 1 regelen star sig pa 4 kjdpe inn ¢t forholds--
vis stort areal med cn gang ecller 1 alle fall , skaife sig

forkjépsrett pa& naboeiecndommer. Men fér derved fricro

ot
| s
[}

hender med meieriets pianlcecggelse og sikrer slg adgang

meicriets utvidelse senerchen. Pa landsbygden har dot

!.._\-

gjerne vist sig at tomteprisene stiger omkring et meiex
og at en utvidelse av tomten senerc gjerne faller kosihar

En stor tomt vil da vere en god kapltalanbringelse. I

byer derimot vil men gjerne veere nddt til & innskrenke sig
P& grunn av de¢ hdic tomtepriser. Under 1 dckar b»38r nan

dog nédig £& under noen omstendighet. og helst bdr man for-
sBke mcd en gang a4 fa 4 a 5 dekar sdledes at man Toruten
plass $til de nddvendige bygninger kan f& en rummelic
glrdsplass samt god avstand til naboeiendommen. P& lands-—
bygden md det heller ikke glemmes & skaffe plass 511 have
for bestyrcren. Fordvrig kreves at tomten har sund og rem
bunn, som ikke avgir ratnc eller ildeluktende dunsber cllew
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lignende. Den m& la sig drenerc med rimelige omkostninger
s& man kan holde en t8r cardsplass og tdrre kjeldere.

4. Mcierienes geografiske fordeling.

Det fOrste meieri i vart land Ransjbdalens neieri
blev oprettet i Tolga i 1855. Scenere har antallet av
melerier utviklet sig sdledes

by land ialt
1875 - 105
1880 32 147 179
1885 43 232 275
1890 45 262 307
1895 9 483 32
1900 1 784 45
1505 61 49 810 -
1910, 6 77 g42
1915 g 620 98
1920 6 486 52
1925 62 540 02
1930 T4 569 643
1933 73 559 632

Det bemerkes til denne statistikk Tor det férste
at da definisjonen pd meieri som foran nevnt ikke er helt
klar,gjor disse tall ikke krav pd absolutt ndiaktighet. P&
den ene side har man utflytende grenser til de smé seter -
ysterier,pd den annen side til melkehandlere.

Disse meierier fordeler sig forholdsvis ujevnt over
landet. Mens pa den ene side Ustlandet er relativt godt
utbygget med meierier stér der ellers i landet nér Jeren
0g noen enkelte andre distrikter undtas, adskillig tilbake.
I 1933 var meierienes fordeling over de enkelte fylker i
vart land sidledes
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An- Inn- Melk Melke- HMeleri-
tall veiet 1000 prod. melk
mill. kg.pr. mill. %
kg anlegg kg, 7
Ostfolad 39 66.@ 1830 106.8 62
Akershus og Oslo 77 67. 880 1wé.1 59
Hedmark 29 44.9 1550 128.3% 25
Opland 49 52.3 1070 127.1 25
Buskerud A0 27.1 675 81.2 33
Vestfold 22 32,8 1490 66.8 49
Telemark 12 20.8 1730 59.1 35
Aust-Agder 5 7.6 1520 29.3 26
Vest-Agder 11 10.7 975 45.2 24
Rogaland 37 56.7 1530 91.7 62
Hordaland og Bergen9b 23.% 250 25.3 31
Sogn og Fjordane T4 9. 132 2.2 15
MéTe 35 17.5 505 66.2 2b
Sér-Tréndelag 40 23. 595 80. 20
Nord-Trondelag 42 22.1 530 69.4 22
Nordland ) 13 8.2 630 73.2) 1
Troms 37
Finmark )12 8.1 675 lg.%) 5
Riket 632  500.5 790  1325.0 37

De best utbyggede fylker er som man ser
Ustfold, Akershus og Rogaland med ca. 60 % av den produ-
serte melkemengde innsamlet til meierier. Fra hele riket
var tallet 37 %. I Danmark var i 1934 det tilsvarende
tall 88 % og i Sverige i 1932 53 %.

For de tidligere ar har disse forhold

utviklet sig séledes

Inn - Melk Melke- Meieri-

An- veliet 1000 prod. melk
tall mill, kg. pr.mill. o
keg. anlegg kg. 7

1875 105 16.7 160 835 p)
1890 307 57.5 250 833 9
1900 45 134.0 220 890 21
1910 742 277.8 360 111 25
%ggg 22% 22%.4 210 112 25
.7 70 1242 34

1933 632 500.5 790 13%5 37
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Meierienes stdrrelse angis vanlig ved den
innveiede melkemengde pr. ar. Denne sees é.ha vert 1
sterk vekst inntil den nu er ca. 800.000 kg. pr. ar.
Veksten er dels foregétt ved at den innveiede melke-
mengde er tket, dels ved at meierier er sléatt sammen.
De anférte riksmiddeltall dekkes imidlertid av sterkt
avvikende tall for de enkelte melerier. Dette gir sig
allerede tydelig uttrykk i de anfdrte middeltall for
fylkene som i 1933 varierte helt fra 132.000 til 1.850.000.
Et vesentlig bedre billede av storrelse-forholdene far
man ved a
dele op i stdrrelse-grupper. Ifdlge Meieribruket i Norge
1933 fordelte meieriene sig i 1900 og 1933 séledes pa de
enkelte stdrrelse-grupper :

1900 1933%
under 100.000 310 125
100.000 - 200.000 247 gl
200.000 - 500.000 207 164
500.000 - 1,000,000 47 12
1.000.000 - 2.000.000 7 6
over 2.000.000 7 57

Til sammenligning kan anfdres at den midlere melke-
mengde pr. meieri i Dammark i 1934 var 2,7 mill. kg. pT.
4r og i Sverige 1,4 mill. kg. i 1932 . Det fremgar
herav at de norske meierier gjemnemgdende er smé , et
forhold som stiller dem ugunstig med hensyn til drifts-—
omkostninger, s@ledes som vi senere skal se.

5. Meierienes eiendoms-og driftsformer.

De vanlige rettslige eiendomsforhold i
meieribruket er enten at meieriet eies av enkeltpersoner ,
eks. K.Hansen eller av et ansvarliig selskap, eks. Hansen
& Co., eller av et aksjeselskap, eks. A/S. Kr. Meieribo-
lag, eller av et andelsselskap, Oslo Melkeforsyning.

Hvor det gjelder & undersdke de enkelte
eiendomsformers hensikismessighet som grunnlag for mele-
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ridriften er det imidlertid 1 hovedseken en annen innde-
ling som cer av interesse, nemlig om det er leveranddrene
selv eller om det er andre personer, fysiske eller juri-
diske som cr eicre, idet dette blir avgjdrende for for-

holdet mellem melkeprodusentence og meieriet.

Da melericne i sin store almindelighet
drives av elerne, er det praktisk & behandle eiendoms-—
formen og driftsformen sammen. Undcrtiden drives dog
meieriene av andre enn clerne og den hyppigste form for
dette er forpaktningen. NAr man s@ledes bortser fra de
juridiske former og istedet holder sig til de faktiske
forhold sett i relasjon til produsentenc s& fAr man
félgende 5 hovedtyper som best svarer til de driftsmessige
forhold

a. Meileriet ecies og drives av melkelcveranddrene for
cgen regning enten i1 form av andelsselskap cller
aksjeselskap.

b. Meierict drives av private clere som kjbper melken
av en kreds melkeprodusenter i den hensikt & drive
forretning med den.

c. Meleriet eies og drives som kommunalt foretagende
vesentlig i den hemsikt & forsymec kommunen med god
og billig melk som innkjopes fra melkeprodusenter
eller andre.

d. Meieriet eies og drives av forbruksorganisasjoner i
samme henslikt som under 3 nevnt.

e. Meieriet drives av forpaktcr.

a. Melerier som eies og drivesg av leverandOrene.

Det fOrste nevntc meleri 1 Rausjddalen var
i realiteten ¢t andelsmeieri og dct samme gjaldt en rekke
av de fellesmeicrier som blcv oprettet fra 1860 og utover
i v&rt land. Imidlertid var andclsformen i moderne for-
stand den gang ikke juridisk utformet, og de fellesmeie-
rier produsentenc oprettet helt utover i 60-70-&renc blek
bade i navn og juridisk form & innrangcre som aksjeselskaper
og det er av interesse & nevne at 1 disse meierier deltok
ofte "ikke melkeprodusenter™ som deltagere og pa den annen
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side var der heller ikke kayttet nogen leveranseplikt
til aksjene.
Efterhvert utviklet sig imidlertid den

mer rendyrkede andelsform og 1 de siste 30 &r er denne
typisk for produsentenes meierier.

T de senere ar er ogsa mange av de eldre
aksjemeierier om ikke 1 navnet sd i gavnet omformet til
andelsselskaper.

Med hensyn til andelsselskapenes organi-
sasjon henvises til forslag til lover for andelsmeierier.
Til de enkelte punkter skal her bemerkes

1. Andelskapitalen bdr fastsettes slledes at den pé
det nmrmeste svarer til anleggsutgiftene.

Innbetaling av andelskapitalen ordnes gjerne sidle-
des at 1/5 betales kontant og det &vrige innbetales ved
&drlige avdrag, f. eks. i 10 &r, For ikke innbetalt an-
delskapital avgir andelshaverne garantibevis.

Andelene. Med hensyn til andelenes stdrrelse og
beregning har der 1 tidens 1l&p vert brukt en rekke sy-
stemer, skyldmark, areal dyrket jord, og antall melke-
kyr, det siste er efterhinden blitt det vanlige i vart
land. I Danmark benyttes 1 adskillig utstrekning an-
deler basert pa den faktisk leverte melkemengde. Dette
system er prinsipielt det riktigste. Andelene bdr savidt
mulig f&lge garden og bdr ikke kunne overdras andre enn
gardens nye eler. Ved salg av girden m& den nye eier
overta andelene, i motsatt fall taper andelshaveren sine
rettigheter 1 meierict.

Hertil m& imidlertid yderligere fdies at andelene
bdr tinglyses som heftelscr i girden.

Medlemskapets varighet.

Dette er noget forskjellig men settes normalt til
5 ar efter starten efter hvilken tid utmeldelse kan fore-
ga f. eks. med 3 méneders varsel. Denne rett til uttredel-
se er imidlertid en sterk svekkelse av meieriene og den
heldigste ordning er som nevnt at gérdene gjennem den nevnte
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tinglysning gjdrcs til blivendc medlemmer.

Leveringsplikten. Denne cr andelsmeie-

riets viktigstc fundament. De fleste meierilover hittil
er for svake 1 denne henseendc, idet de mangler bestem-
melser om at levering skal gjelde ikke bare andelshaveren
rersonlig ,men ogsd hans gérd.

Meieriets ledelsc besdrges av generalfor-
samling, styrc og meieribestyrer.

b. Meierier som eics og drives av privateiere.

Disse er fra eierncs side nmrmest opretiet
for a kunne skaffe en fortjeneste, og det ligger da i
sakens natur at der lett blir intcressemotsetninger mellem
clerne og leveranddrene.

Da begge parter oftest sitter med faktisk
monopol, clerne med anlegget og produsentene med melken,
kan disse konflikter bli ganske tilspisset, og det synes

o

vere vanskelig 1 vart land & f& denne konstellasjon til
& virke heldig.

c. og d. Meicrier som cies og drives av forbruksorga-
nisasjoner eller som kommunale foranstaltninger.

Det eneste formdl for disse er forsyning
mcd konsummelk og har med dette formdl hatt en del anven-
delse, serlig i England og Skotland ,men ogsd leilighots-
vis 1 andre land. Disse melerityper cr fra melkeprodu—
scnthold lite & anbefale og det synes som om dissc drifts—
typer taper i betydning. (Ncttop disse har budt pd van-
skelighcter for organisasjon av produsentene).

. _Forpaktning. Det har i vart land vert meget aiminde-

lig at andelsmeierier som av en eller annen grunn ikke har
gétt godt er blitt bortforpaktet. Denne utvei har mange
sett pa som uheldig, men det er neppe tvil om at det

ogsd 1 mange tilfeller har vert til meierienes fordel.

I de senere ar er forpaktningen trengt til-
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bake i vart land og spiller for tiden en meget under-
ordnet rolle.

Ved inngéelse av forpaktningsavtaler mé
hovedvekten legges p& & tilveiebringe et rasjonelt grunn-
lag for melkens betaling. FOr krigen forekom ofte for-
paktningskontrakter med fast pris pa f. eks. 5 ar frem-
over. Dette hasardidse system er selvsagt her forkaste-
lig. Melkeprisene bdr stipuleres efter de til enhver tid
gJjeldende produktpriser, og det har ogséd vert utarbeidet
formler i den anledning. Det kan her henvises til hwvad
der 1 det fOlgende vil bli sagt om teknisk og Okonomisk
utbytteberegning og man vil 1 hvert tilfelle ved hjelp
av disse kunne stipulere de nddvendige prisregler.

Tilslutt hitsettes en oversikt over elen-
doms-og driftsutviklingen if6lge den offisielle statistikk

ir Antall— Eiet av Drevet av
meieri- Leveran- Forpak-
er dérene Andre Eieren teren.
1925 602 5 557 47
1920 552 4&2 g% 77 75
1915 698 57 119 00 93
1910 42 b1 124 633 109
1200 45 700 145 144 103%
1890 30 274 33
1875 10

Nar hensyn ogsé tas til meierienes storrelse, kan man
regne med at 90 % behandies i meierier som eies og drives
for produsentenes regning. Det ser i det hele ut til

at utviklingen gar i retning av kun andelsdrift i vart
land og den utvikling er blitt sterkt stottet av det
videregdende organisasjonsarbeide som har foregitt 1 de
senere ar.
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f. Den periodiske andelsdrift ved danske meierier.

I de fleste danske andelsmeierier er det fastsatt
at meieriet skal drives i -som regel 10 Arige- finansperioder.
Nar et meieri oprettes,optar man et 1l&n svarende til anleggs-
kapitalen og eventuelt den nddvendige driftskapital med samt-
lige andelshavere som garantister solidarisk overfor kredi-
tor og inbyrdes ansvarlige i forhold til levert melkemengde
pa det tidspunkt garantien eventuelt blir effektiv. Dette
1an avdras s& 1 16pet av finansperioden,altsd i 10 &r, enten
som amortisasjon =2ller som annuitet. Avdreg og forrenmtning
belastes selve driften og utlignes altsa pr.liter melk. Nar
s& pericden er fTerdig efter 10 &r, er bankgjelden nedbetal’
og hver leveranddr er eiler i anlegget 1 forhold til den 1
perioden leverte mengde melk. Samtidig er ogsé fellesskapst
opldst og man star fritt om man vil fortsctte eller slutte
driften. Weddelelse om at man Onsker & tre ut md dog vsre
gitt minst 1 &r for finansperiodens utlép. BEr det flertall
for 4 nedlegge meieriet, avhendes dette pa beste méte og rea-
lisasjonssummen fordeles pa deltagerne efter den i1 perioden
leverte melkemengde. Det normele vil imidlertid vere at

-

enten samtlige eller de Tleste overtar anlegget og etablerer

sig med en ny finansperiode pa 10 ar. 1 sa fall settes meleri-

~

et 1 en takstverdl som nmrmest blir anleggets reproduksjons-—
verdi redusert med vanlig amortisasjon, eksempelvis 5 % pa
anleggssummen pr.ar. Med denne verdl innedr anlegget i den
passerte finansperiodes slutstatus og denne periode gjitrcs
helt op. Samtidig overtar det nye selskap anlegget for den
samme sum og betaler det med 1&n optatt i hank hverefter
driften 1 den annen finansperiode fortsetiocr med amortisasjon
av den nye bankgjeld 1 1l8pet av 10 &r pd sammc méate som
omtalt for forste periode.

For det tilfelle at der gar medlemmer ut av melcri-
¢t ved den forste firansperiodes slutning cg man ikke kan
bii e¢nig om hvad anlugget skal settoss til, blir melericts
verdl & fastsette ved voldgift som skal ddmme pd grunnlag
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.av hvad de pagjeldende eiendeler vilde vere verd hvis meie-
iets drift blev stansetb.

Den foran refercerte prinsipielle fremgangsmite
kan selvsagt endres ned hensYn til den anncn finansperiodes
finansicring. Det regelmessige er endog at dc verdier somn
blir frigitt medlemmene ved utldpet av forste finansperiods
for en vesentlig del gar inn i1 den nye finansperiode 1 form
av obligasjoner eller andelsbevis som s& 1 annen poeriods for-
rentes og amortiscres pd sammc mAte som om det gjialdt banklar.

Fordelen ved denne ordning sr at de egentlige
kapitalutgifter blir fordelt ndiaktig pa melkcmengden og ikke

os oss pr.melkcku, pr.mal jord eller pr.skyldmark.
Anlcgget forpaktes pa on méte av driften 1 vedkommende
finangperiode

Om man skulde tenke sig a4 g til lignende ordning
i vArt land for et igangverende meicri, vil dot altsd si
at man for vedkommende meicri optok tskst pr. en bestemt
becgynnoelscsdatum. Blev denne takst cksempelvis kr.300.000.--
og var behovet fordriftskapital kr.50.000.-, s& blev der &
opta 1 bank et samlet lan pad kr.3%50.000.~ med pant 1 eicn-
dommene samt solidarisk garanti fra medlemmenc som dessuten
har leveranseplikt i perioden . De kr.3%00.000.- gir sd inn
i det gamle selskaps opgjdr og dets forrctninger avslutitedes
med utdeling i1 henhold til de gamle vedtekter, Det nye sci-
skap begynner sa straks med avdrag og forrentning av bank-
gjelden kr.350.000.~ hvilket passcnde kan skje efter annultet.
Utgiftens hertil tas av driften d.v.s. belastes mclkellteren-

ﬂ

fter 10 Ar er dennc gjeld ncdbetalt og man gAr over i en ny

fJnansporloév. Det gamle anlegg er nu kanskje nedamortisert

cfter 5 % pr.ar til kr.150.000.- Til gjcngjeld har der kan-

skjc 1 semme tid forecgitt pabygning og moderniscring som

har bragt takstverdien op igjen til eksempelvis kr.250.000.-

Med denne verdl opgjidres sa denne finansperiode og man begyn-

ner

Lj
3

& den nye efter samme regler.
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6. Meierienes anleggs—og driftskapital.

I det gamle melkestell var arbeidet den
mest fremtredende produksjonsfaktor ,1ldet man til melkens
opbevaring, floteavsetning, smdrlagning, ysining og mysost-
kokning 1 hovedsaken anvendte de samme redskaper som i hus-
holdningen forsvrig. Det samme gjaldt i hovedsaken ogsé
for det eldre meieribruk, men utviklingen har hurtig gatt
videre i retning av tek-niske forbedringer som igjen har
medfort en stadig videre utvikling 1 retning av fler og
mer kompliserte forbruk og omkostninger.

Med den stadig héiere utviklede teknikk er
kapitalspdrsmalet blitt av tilsvarende stdrre betydning
for det moderne meieribruk. Det er nu nddvendig 4 ha et
forholdsvis kostbart bygnings-og maskinmessilig utstyr som
mé vedlikeholdes foruten & amortiseres og det er for meie-
ridriftens OCkonomiske resultat av vesemntlig betydming hvor-
ledes man 1 disse henseender ordner sig.

P4 den ene side md man ikke vike tilbake
for & g& til anskaffelser som er n&dvendig for & opné
forsteklasses produkter. Man bdr ogsé& anskaffe slike
hjelpemidler som kanskje ikke er helt nddveundige men som
" lOnner sig", d.v.s. som Sker inntektene mer enn utgifie-
ne. Men p& den annen side md man herunder stadig ha
blikket hemvendt p& kapitalbelastninmgen pr. kg. melk.
Her nar man nemlig forheldsvis hurtig en grense som ikke
bSr overskrides safremt foretagendet skal bli fimansielt
sundt. Er denne grense nddd, vil det vere betenkelig
overhodet & gé til nyanskaffelser.

Avgjdrende for kapitalbelastningen pr.
liter er 1 forste rekke at man dimens jonerer bygninger og
maskiner efter den riktige melkemengde. Dc fleste fi-
nansielle misérer i meieribruket- bortsett fra inflasjoms-
&renes hybygninger, beror pa feilbedtmmelse av melke-
mengden eller overdimensjonering av anlegget.

De n=rmere enkeltheter angfende meieri-
anleggets dimensjonering - se Bygningslsren - .
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Som foreldbige holdepunkter for anleggs--
kapitalens vanlige stdrrelse i norske meierier skal fSrst
anfdres de opgaver over meierienes brandtakst som fore—
ligger 1 den offentlige meieristatistikk. T 1930 var
brandtaksten pa de egentlige meieribygninger ialt 55,4
mill. kroner som fordelt pa 643 anlegg gir kr. 86.000
pr. anlegg. Da den midlere melkemengde var 670.000 kg.
var brandtaksten félgelig kr. 129.000 pr. 1 mill. kg.
melk.

Det kah t11l sammenligning anfdres at de
denske meierier i 1934 hadde en midlere brandforsikring
P kr. 91.714. Da den gjennemsnitlige melkemengde var
2,7 mill. kg. var brandtaksten pr. 1 mill. kg. arlig
melkemengde kun kr. 34.000.-.

Til videre belysning av kapitalspdrsmilets
5tilling i forskjellige slags meierier under normale for-
hold hitsettes en semmenstilling av anleggskapitalen ved
en rekke normalplaner for norske meierier av forskjellig
produksjonsretning og forskjellig stérrelse, utarbeidet
av meierikandidat Brathen. Disse normalplaner er om-
kostningsberegnet pa& grunnlag av prisforholdene i Ais
sommeren 19%1. Resultatet av disse overslag hitsettes
1 det ftlgende ledsaget av en beregning over kapitalbe-
lastning pr. liter melk til rente og amortisasjon nar
satsene hertil settes til 6,25 % for bygningskapitalen
og 10,1 % for maskinkapitalen.
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Kapitalutg. Ren-
Melkemengde Anleggssum kr. til renter ter
Meieritype : og amortis. & a.
pr. dag pr.ar Bygn. Mask. 1alt Bygn. Mask. ials mo1t
prd
Mottagelsesst.

a. Isavkjoling

inkl. ishus 1000 300000 10850 480 11330 680 50 730 0.24
b. Mekanisk

kjoling 1000 300000 9000 8700 17700 560 900 1460 0.49

. 4000 1200000 25100 2800 27900 1580 280 177D 0.16
b. 4000 1200000 19600 2130C 40900 1250 215C 3400 0,28
Skummestasjon 4000 1200000 17200 22100 39300 1070 2320 3390 0.28

Sm&rmeierier.
4. SmOrmeleri

isavkjslimg 1000 300000 15500 8400 23900 970 850 1820 0.61
Y. SmOrmeieri

me¥k.k joling 4000 1200000 22400 27200 §96oo 1400 2750 3150 0.35
b. ~Me 7000 2100000 36000 45500 81500 2250 4600 850 0.3%
Komb. meieri.
a. Uten mysost-

kokning 4000 1200000 43500 57500 101000 2720 5810 8530 0.71
h. Med ~"- 4000 1200000 51000 78000 129000 3190 7880 11070 0.92
b. " -"~ 7000 2100000 57900 103700 161600 3610 10480 14090 0.67

Mysostkokeri. 4000 1200000 40000 42000 82000 2500 4250 6750 0.56

Melkesalgs—
meierier.

a. Uten fla-
skemelk 4000 1200000 47500 64500 112000 2970 6520 9490 0.79Y

b. Med 100 %
flaskemelk 4000 1200000 50500 93000 143500 3150 9390 12540 1.05

I tillegg til anleggskapitalen trenger meie-
riene ogsa driftskapital. Dennes stdrrelse er h8ist for-
skjellig for de forskjellige meierityper, og vesentlig av-

“hengig av hvorvidt melkens avregning til leverandSrene kom-
mer foran inngang av betaling for solgte produkter.

Tor rene melkesalgsmeierier kan man regne
at der utenom en viss startkapital omtrent ikke trenges
driftskapital, idet inntektene av melken kommer sa & si
daglig, og iallfall foreligger fOr melken skal betales
hvilket vanskelig kan skje fo6r 10 dager efter leveranse-

ménedens utldp.
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For smOrmeierier er straks behovet for
driftskapital stdrre, idet inntektene av smbret ofte fdrst
kommer senere. I mange tilfelle vil dog det omtrentlige
beldp kunne faes omtrent siraks.

For ysterier derimot vil der alltid be-
hoves driftskapital medmindre avregningen til leveranddrene
utskytes mange méneder. Smrlig er behovet stort ved schweiz-
erostysterier hvor ostens lagring gar over mange maneder.

7. Kapitalens belastning av driftsbudgetiet.

Som nermere omtalt 1 kapitel 1 medfirer
kapitalanvendelsen visse ofre. Disse ofre bestar for det
forste 1 et avsavn som skyldes at der ved gjenstandens er-
hvervelse normalt er ydet et vederlag som representerer en
viss nyttevirkning. Dette offer er rent subjektivt bestemt
og kan ikke angis i1 tekniske enheter, men pa samme mate
som der under omtalen av kapitalgjenstandenes nyttevirk-
ninger blev omtalt at disse hadde en teknisk side, s& er
det pA lignende médte med de ofre kapitalanvendelsen medfdrer.
De tekniske ofre som opstar ved bruken av kapitalgjenstande-
ne bestdr i at de slites, tar skade eller kanskje helt 8de-
legges eller gér tapt. Dessuten medfdrer de ofte ogsé for-
bruk av andre driftsmidler for & holde dem i virksomhet,
eks.vis brensel og betjening til dampkjel o.s.v.. Disse
tekniske ofre kan enkeltvis og hver for sig 1 mange til-
felle bestemmes og sammenlignes ,men de lar sig like lite
som nyttevirkningen uttrykke i enkle og felles absolutte
mAal. Denne vanskelighet 1dses imidlertid som foran om-

handlet ved & innfdre verdiene og de pengeutlegg som de

forskjellige ofre representerer. Utgiftene ved kapital-

gjenstandenes anvendelse faller 1 4 grupper

1. Renter.

Den pengekapital som er anvendt til kapi-
talgjenstandens anskaffelse mé forrentes. Rentebelast-
ningen beror pa kapitalens stdrrelse og rentefoten. For
lémj_kapital settes rentefoten til den faktiske, for egen-

kepitalen mé man kreve at bedriftens wvirksomhet kan kaste
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s& meget av sig at ogsé denne kan forrentes normalt.

2. Avskrivninger.

Avskrivningens storrelse bostemmes slik
som omtalt i det foregaende og 1 praksis for det meste ut
fra prinsippet med konstant avskrivning. Med hensyn pa de
enkelte bestanddeler av anleggskapitalen anfdres : Tomt
og_Jjordkapital trenger normalt ingen avskrivning. Byg-

ninger avskrives i 1l&pet av 20-75 &r alt efter bygningens
konstruksjon, materiale, anvendelse og risiko for & bli
utidsmessig. Maskiner og redskaper avskrives pa fra 1

til hdist 25 ar avhenglg av dcres gjennemsnittlige varig-
het. Til stdtte for valg av avskrivn.sats har riksskatte-
styret utgitt velledende reglcr for betydelige driftsmid-
lers forringelse ved slit og foreidelse, hvorfra hitsettes

Industrielle bygninger av jern,betong,stein

2 %
~-do- " av tre 3 %
Vannturbiner med tilbehor 4 %
dampturbimer " " 3 -6%
dampmaskiner 6 -10 %
dampk jeler, ildrdr, 6 -10 %
vannror g -7 %
Forbrenningsmotorer -12 %
Elektriske generatorer med tilbehdr 5-8%
Akselledninger med remskiver 5 =10 %
kaier og bryggeanlegg av mur 2 - 5%
] i n_ " tre 6 =10 %
personautomobiler 10-12 %
vareautomobiler 12 =20 %
voguner og seletdi 15 %
arbeidshester 10 15 %
elektrisk lysanlegg 10 %
telefonanlegg 10 %
pumper og rorledninger med beholdere for
vannforsyning 6 -10 %
laboratorie-apparater og imstrumenter 10 -15 %

Transportspann (avskrivning anvendes bare
ved Torste gangs anskaffelsc av en stdrre
beholdning, senerc fornyeclser og forbkelse

bdr féres helt til utgift med en gang ) 10 -20 %
autoklaver, past-kjeler, inndampn.kjeler

centrifuger 5 -89
kjerner 7 =10 %
vakuumpumper, trykkvannspumper | 5 -8%
Sanitxzranlegg, kjoleanlegg, kjbkken-

anordninger 5-7%

Disse % satser gjelder avskrivninger pa

anskaffelscsverdien. Utenom disse ordinere avskrivaninger
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kan det ogsé undertiden bli tale om ekstraordinsre av-
skrivninger, nemlig ndr anlegget er opfdrt under serlig
ugunstige prisforhold. Regelen herfor mé& vere at de ekstra-
ordinsre avskrivninger utfdores 1 forhold til pengeverdiens
forandring.

Som middeltall for avskrivning av bygnings-
kapital anvendes i 0.M. 3 % og 7 % for maskinkapital.

3. Vedlikehold.

En del av den slitasje og beskadigelse som
rammer bygninger og maskiner er slik at den kan repareres, .,
i denne anledning, posterer man som vedlikeholdsutgifter. Ogsa
De utgifter som paldperyi denne henseende stiller de for-
skjellige kapitalgjenstander sig forskjellig. For danske
meierier regnes med en vedlikeholdsutgift p& 25 % av byg-
ningskapitalen og 4 - 8 % av maskinkapitalen. For schw -
iske ysterier og meierier regnes med 2 % av bygn.kapital
cg 4 - 5 % av maskinkapital. I 0.M.s normalutgiftsbud-
gett regnes med 2 % av bygningskapital og 5 % av maskin—
kapitalen. |

4. Torsikring.

Utenom de her nevnte utgifter foreligger
der ogsé& 1 de fleste tilfeller mulighet for at kapital-
gJjenstandene kan tapes, Odelegges ved brann eller annen
beskadigelse, eller bli umoderne som f&lge av den al-
mindelige tekniske utvikling. Det er ved vurderingen av
kapitalbelastningen pa driftsbudgettet nddvendig ogsd a
ta hensyn til dette. Det sistnevante forhold pleier man
& ta hensyn til ved bestemmelsen av avdragssatsene ,mens
de forste forhold normalt dekkes ved forsikring mot for-
skjellig slags risiko. Den vanlige forsikring er brann-
forsikring for bygninger og maeskiner og fordvrig skades-
forsikring av forskjellig art. Utgiftene til forsikring
varierer sterkt, men man kan som et almindelig eksempel
anfére at brannforsikring for meierianlegg settes til

2 pro mille av forsikringssummen.
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5. Tilsaumen kan man pa de her nevnte grunnlag regne med
at anleggskapitalen i1 gjennemsnitt belaster utgiftsbud-
gettet med ftlgende beldp

Byegn.kaplital Maskinkapital

Forrentning % 5 %
Avskrivning 3 % 7 %
Vedlikehold 2 % 5 %
Forsikring 0.3%% 0.3%
Sum  10.3 % 17.3 %

For den samlede anleggskapital vil fdlge-
lig kapitalbelastningen bli ca. 13 % pr. ar. Her bemerkes
dog at dette tall vil gjelde det helt nye anlegg hvor for-
rentningen skjer av den samlede anleggskapital, efterhvert
som den avbetales vil rentepostene avta. Det har derfor

interesse & bringe pa det rene hvor stor den gj.snittlige

kapitalbelastning er. Man mé& da bruke avskrivning efter

annuitetsprinsippet. Under anvendelse av de anfdrte mid-
deltall for avskrivning henholdsvis 3 % for bygninger og
7 % for maskiner ,f&r man da ved en rentefot av 5 % at
den midlere utgift til renter og avskrivning blir for
byeningskapitalen.

1,0529 ., 0.05 . 100
1,0520 - 1

6.25 % av bygn. kapital

It

1,057 . 0.05 . 100 = 10.1 % av maskinkapitalen.
1,054 1

Under anvendelse av disse satser vil den
midlere belastning av driftsbudgettet bli henholdsvis 8,6 %
for byeningskap. og 15,4 % for maskinkapitalen og fdlgelig

som grovt gjennemsnitt 12 % med den i va&re meierier alminde-
lige fordeling av anleggskapitalen mellem bygnings—-og maskin-
kapital.

Anvendes disse satser pa de normaltall
over anleggsomkostningene som er anfdrt foran for en del

forskjellige meierityper og meieristdrrelser, vil men fa



~ 152 -

de utgifter til rente-og amortisasjon som er anfdért i
siste rubrikk side 147.

Hvad for det fdrste angédr meieritypenes
innflydelse pé& anleggsomkostningene, s& vil denne fremgd
av félgende sammenstilling for anlegg med 4000 liter pr.
dag.

Anleggs- Rente r.&a,

kapital & amor-  vedlike
Mottagelsesstasjon med is- tis.pr.l. lfﬁﬁ;ﬁ;fg
avkjoling 4000 liter ........ 27.900 0.16 0.22

Mottagelsesst. med meka-

nisk kjoling 4000 liter...... 40.900 0.28 0.40
Skummest. m/ mek. kjdling ... 33.300 0.28 0.40
Smormeieri m/ mek. kjsling... 49.600 0.35 0.50
Komb. meieri uten mysostkokn.101.000 0.71 1.02
L it med e 129.000 0.92 1,35
MySOstKOKeTri.cooarsenannaoaas 82,000 0.56 0.80
Melkesalgsmeieri uten
TlaskemelK.ovesenooeosnoenaaal12.000 0.79 1.14
Melkesalgsmeileri med
100 % flaskemelK...esneou.w0a143,500 1.05 1.52

Hvad dernest angir meleristdrrelsens inn-
flydelse pé anleggsomkostningene og kapitalbelastning pr.
liter melk viser de foran anfdrte normaltall fdlgende for-
hold

Daglig Anleggs- Total kapi-

Meieritype melke- kKapitsl talbelastn.

' mengde Ore pr. lir.
Mottagelsesstas jon 1000 11.%%0 0.32
med isavkjoling 4000 27.900 0.22
Mottagelsesstasjon 1000 17.700 0.68
med mekanisk kjoling 4000 40.900 0.40
Skummestasjon 4000 39.300 0.40
Smoérmeieri,isavkjoling 1000 2%.900 0.65
" mek .k j5ling 4000 §.600 0.50
i Mo 7000 1.500 - 0.46
Komb. meieri uten 1000 1.18
mysostkokning 4000 101.000 1.02
Komb. meieri med 4000 129.000 1.33
mysostkokning 7000 161.600 0.27
Mysostkokeri for B.G.ost4000 62.000 0.80

Melkesalgsmeieri
uten flaskemelk 4000 112.000 1.14
Melkesalgsmeieri

med flaskemelk 4000 145,500 1.52
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Disse normaltall er meget gode hjelpemidler
t1l bedbmmelse av hvorvidt og i hvilken grad et godt
eller darlig driftsresultat beror pd kapitalfunksjomer.
Fksempelvis skal i henhold til de anférte tall et kombi-
hert meieri med mysostkokning og 4000 liter melk pr. dag
og som er gjeldfritt bare av denne grunn ha 0.92 &re
hoiere nettopris enn et tilsvarende meieri som har full
anleggskapital & forrente og amortisere. Og pa& den annen
side er det jo meierier som har enda ugunstigere kapi-
talforhold og som av den grunn ms ga i enda lavere netto-
ﬁriser.

En lignende sammenstilling er utfort av
Pele (1933) for Schweiziske forhold

Rente,amorti-

Kg. melk Anleggs-— sas jon, ved-
pr. dag kapital likehold og
R.M. forsikr.

R.M.pr.100 kg.

SmTmeieri ceooee.. 5500 65.000 0.%32
Ysteri med retur

AV MYSEI wconconnan 2000 82.000 o.gg
Bymeierl ...cee.ve. 13000 370.000 0.
Centralmeieri .....130000 28%0.000 0.89

For tyske forhold har Schaffe (1932)angitt
folgende normer

Melk Anleggs—~ Rente og
DT, omkostm. amortisas].
dag pr. liter
Milchsammelstellen 500 3200 0.50
- 1000 4500 0.36
TiefklUhlstationen 2000 13200 0.57
=9 3000 10400 O.go
Rahmstationen mit 2000 20300 0.88
Tiefktihlung 3000 27500 0.65
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For tyske smérmeierier angir Kthlig (1930)
f6lgende forhold for normalanlegg regnet efter 5 % rente,
10 % amortisasjon for maskiner og 5 % for bygninger.

Rente-
Liter melk Anleggs— & amor-
pr. dag omkostn tis 1.
000 81.200 0.76
5000 95.600 0.61
8000 113.680 0.57
12000 13%"200 0. 44
15000 156.500 0.39

» Det bemerkes at de hittil anfdrte tall
gjelder normaliserte anlegg d.v.s. anlegg som forutsettes
utstyrt til samme tekniske niva og med noenlunde samme
avstand fra det overdrevent sparsomme til det overdre-
vent flotte. Her gjdr ogsa det forhold sig gjeldende
at anleggene oftest er opfdrt +til hdist forskjellig tid,
og derved bringes ogsi pengeverdiens svingninger inn 1
materialet. S=rlig velkjendt er svingningene i arene
efter verdenskrigen. Hvis man undersdker forholdet
rent statistisk vil forskjeller 1 disse siste henseender

gjbre sig gjeldende s& tendensene kan bli mindre klare.
Som et eksempsl pa bra overensstemmelse hit-
settes fra Henkel og Henkels undersdkelse for Pommersk

smérmeieri 1930

Daglig Anleggs- Rente og av-
melke- kapital skrivninger
nengde pr.1000 pf. pr. kg.
i kg. kg,
1536 19.1.46 0.57
2421 17.2%1 0.52
3461 15.98% 0.48
1532 14.505 0.45
5127 13.51% 0.43
6540 11nggl 0.39
8493 11.880 0.37
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Vesentlig mindre god er overensstemmelsen i
fslgende undersdkelse fra U.S.A. ( Clement og Grant )
over bymelkeforsyninger

Anleggs--
Daglig Gjen- kapital
melke— nemsnit- dollar
mengae lig dol- pr. 100
gallons lar gallons
1 9%2 1308
lg9 1c§3 1848
o g up
P
1296 1%338 1221
1822 26922 1480
2597 29268 1127
094 45200 110
27 123800 149
1729 168019 971

At avvikelsene blir szrlig store 1 bymelkefor-
syninger er i og for sig rimelig, idet variasjonene i
ubtstyrets kvalitet her er storst.

Det m& holdes for die at de foran refererte
relasjoner gjelder forskjellige anleggsstdrrelser malt
ved den dagligeeller arlige melkemengde.

Ved variasjon 1 melkemengden innenfor et be-
stemt anlegg vil anleggskapitalens belastning av drifts-
budgettet pavirkes ennda sterkere enn de foran refererte
tall fra forskjellige store anlegg viser. Tar mam eksem-
relvis de foran refererte tall for tyske smbrmeierier,
hvor anleggskapitalen ved et normalanlegg pa 12000 kg. pr.

dag belastet driftsbudgettet med 0.44 pf. pr. kg.. Om
melkemengden her halveres til 6000 kg. pr. dag, vil de
absolutte utgifter til renter og amortisasjon fortsatt bli
de samme og utgiftene pr. kg. fordobles til 0.88 pf..
Til sammenligning sees at et normalanlegg beregnet pa
6000 kg. kun har en utgift pa 0.061 pf. pr. kg. til rente-

og amortisasjon.

Man star her overfor to forskjellige slags
utviklingstendenser i anleggsomkostningene, hvor den
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ene gjelder utviklingen innenfor den enkelte bedrift ved
forskjellig beskjeftigelses-grad , den annen viser utvik-
lingen av anleggsomkostningene ved normalanlegg av for-
skjellig st6rrelse. Den fdrste av disse tendenser er med
den i kapitel I amvendte termiologl en driftsdegressjon,
den siste en stérrelse-degressjon.



KAPITDL IV

Meilerievs tekniske drift .
1. Arbeidsenvendelsen I
mele V”.Le"lv .

a) Arbveidskraftens ubtnybtelse.

Spersmalet owm arbeidskraftens rasjonelle utnyt-

telse er 1 meieriene av ganske stor betyéning og ber vies
den sterste cpmerksomhet fra driftsledelsens side. Dette

pjelder sdvel de kvantitative som de kvalitative ydelser,
Undersekelser av de beskjeftigede personcrs kvalitative

cller stort sett samrmen med driftskontreollen av

melkeutnyteelsen, kraft- og brenselutnytielsen. da den

ber £28 sitt fullgylidige utslag. For bedgmmelsen av de
kventitetive ydelscr =2r det hensikitsmessig 4 foreta

tidsstudier over ndyr og hvem som 2r beskjefbtiget med de

[w]

forskjellige arbeider og hver lang tid de forskjellige

o
]
arbeider tazr,

Digoe tilassvudier er s=mrlig satt 1 system

gijenmem de jellige former for scientific managemens,

= 7

mer har sin redvendige plass ogsa 1 bedrift som admini-

- P I N iy R — oy ) o] - ) « 2 ~ Y
streres eiter andre prinsipper. Tremgangsméten er ganske
enkel, neml men ved hijsly av L.eke. stoppeur folger

de eonkelte personer og arbelder og underscker hvor lang

tid de cuaxelte arbelder tax.
- Pormd3let med disse studier og tidsobservasio-
nernes uwnytielse kan vere lengt forskjellig og vi skal

I ferste rekke kan formilet vaere & F4 tal
be ldeyr krever. Man

arh
engir dette glerne 1 wmannsiimer eller arbeldsminutter,
] r

T i AT D o ~ o v l [T
Lik summen av cet antall Tine

1 et meieri
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temning av spann 403 arb.minutter pr, ddg
veining gL " ; 7
vekksetting av ftemte spann 161 " " en
rengjoring av arbeidsplassen 60 " ! oo

705 arb.minutter pr.dag
T en mannstime er her mottatt 1180 kg. melk og til mot-
tagelsen av 1000 kg melk er anvendt

Dernect 1 obhoe jonene envendes tii sammen-

ligning av forskje

V@else, eliex

forskjellige axrbei gﬂ texniske

innretninger., I alle disse til7fe m& man ta =4 mange

lir tilstrekkelig

=

Observasioner at de tilfeldigs
utjevnet. Som eksempel péd de "ilfeldige verilasjo-
e

ner kan anieres efiter Dievzmann at ved 20 observasjoner
%]

=}
over hvor lang tid de* tok & lefte op, tonme og sette

ned et 20 liters spann med melk, viste:

4 observasjioner 0.12 min,
5 LK O . -]-3 "
6 ft O ) l 4 t
: 1 1 O . ] 5 )
2 " O . 1 c; it
s} n o it
I o b

T
=}
)
]
S

]
-
b
-

0.139 eller G.14 min,

{05

En samtidig utfert undersokelse over forskjel-

lige anordninger for tomningen viste

neit plasert vekt ,Lq min. p¥r., spann.
lavt plassrv 7 0. " " i
banvnivippe 0. 7() " " "
Som et traodje eks eﬂDHL hitsettes resultater av
gn sammenlignende undersekelse 1 T.85.4A, over arveidsfor-

bruket ved: a; pumpning. b) ocleveio

ved lbft“¢12 av melk il motlagelse

antell g .Snitol.i g enitil At eTT CTimer Moti:
'spann jarb.timer | antall ar-i manns- timer DY antall
% ¢ pr.dag.  heider2 | timer pr.i00 1100
o ; i 5 L spann | sponn;
t : ) i i i :
CPumpe .......}0035 1 4.9 L4.3 26,2 . 2.5 | 0.47 213
| Elevetor ...., 815 | 4.9 L 5.7 30,8 1 3.6 | 0.580 172
| Spannelevatori 825 .+ 8.1 5.8 S58.4 0 7.1 0.990 102

o . - R . B -
Encelizg kan materialet cuvendes til a gi en
T

over axbelidsanvendelsen i meicried.

~ o

te kan best skie ved & anvende diagrammer f.eks., cb-
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Motte— Melie- TFlrske- Smer- Yst- Lebo- kjele- Andre
gelse. behand- vask lag- ning.rato- puss arbei-
K1l. ling ning. riearb. der,
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o

Man kan her ved & sette inn forskjellige tegn
for de enkeltt arbeidere 4 frem et meget overszikilig
billede av nvorledes ce enkelte personer beskjeftiges 1
dagens lop.

Videre kan man av det samme materiale finne utb
hvor stert erbeide I ©wimer hver enkelt ydelse krever, eks-—
empelvis melkemottagelsen for sig, smerlagningen Tor gig
0.s8.v. Disse tall kan vere til nytte pd mange m8ter 1
driftskontrollen og cdet er swrlig i U.S.4. ng Tyskland 1
de seners Ar lagt adiskillig arbeide pd & skaffe frem slike
data .

b Arbedldsbencvet i forskijellige
L g
mrle”“Typer:

Det samlede @ntal’ personer som var knytbtted

-

meleribruket 1 vart land fra 1880 fremgadr esv folgende ta-
neil: , e
P Antall pers . | Tonveier s intall, Antall pers. 5 g
E o I melk meier: - mey
' Kvin- ; Rty oT o lbl anmlpl.l L
Ar .} Menn ner Talu | ‘P 1€ g'logﬂ aomill.
H MmiLsa . 3JfQT€:— ! -4
; ; Loy | i kg .melk
; Zg. rier | i !
I j-» ‘ B 7? ,“ ! ? v
1880 | 150 330 . 480 | 25.8 | ; 5
1885 268, 560 1 820 | 50 2 Foge o= 2 |
S0 | Somi Zoa i 9200 594 1275 13,00 113.8 1212000
189 2270 608 | 935 | 5.0 :50' L 3,04 1 12.5 244000
1895 | 411: 882 11293 |113.9 1632 ! 2lix | 1g 1004
1900 61% 11405 | 2018 |278.4 845 2. 38011 3 1210000
905 |7 3 lanso s : N - N je =NV
$905 1 643.1403 1ac52 1200,5 806 | 2.55 10,2 1250000
- - ot P ;- [ » Ny DU
L@l? g 7§?§L4L¢ [ 2198 1263.5 L0941 3,17 8.3 5;7é050
}igg P 9021282 12104 1246.5 (544 | .88 glp 1153000
1925 | | L3158 1360 £02 ! i a '
%0 i - It P : %
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Det er karakteristisk ved vaArt meieribruk at
kvinnene utgjer en sd stor del av arbeldertallet. Arbei-
dertszllet er forevrig szmmenlignet med vére naboland som

Tolgende tabell viser:

{oaAntally Antell : Anleggencs §
i pers .. pexrs, gj.sn. storrel-
| ialt . pr. 1 miil. se. kg. ;
3 kg, melk |
Danmark 1914 | 6208 1.9 2.265.000 |
Norge 1915* 2198 | 5.3 578.000 |
Sverigo 19153 5306 4.16 773,000

Dette Torhold henger dels sammen wmed at vére

melerier gjlennemgaende er mindre, men beror vVesentlig pa

<

at vare meierier har mer arbeidskrevende produksjcnsreb-
ninger. Dette spersmé&l er nmrmere undersegkt for vart lands

vedkommende forsavidt angdr smermeierier, fetostysterierx,
kombinerte meicrier, melkemottegelsesstasjoner og bymei-
erier,

Smogymeicriene. P2 grunnlag av Meieriencs driifts-

statistikk 1913 samt Landsforeningens lenningsstetistikk
har dosent Mork utarbeidet feolgende oversikt:

| Ars - 63. | 4n- | antell wexs. Antall | Gj.en..Antall

| melke— | -sn. Dot 11 pr.and iicrslbrr melkz—%§€§§olpr,
! mengde | i omeie— : . L mill.! mengde!lO00 kg.
| kg.u | bori- 3¥®%"; %ag’ GJ' ?kg%melkj r. melkemn.
i Gruppe | 5 A  vest sno. dz1lig @ dag. . daglig .
i £ | i H :

e i T ; : 7 i z

| Urder 200000 | 113500 { 40 | 2 | 1 {1.25 i11.4 | 378 . 3,3
2CC £.-400000 | 280000 | 19 = 3 ' 1 11,95 : 6.96 | 933 1 2.1
ACO £.--600000 + 504000 § 9 3000 2 12,67 0 5,30 1680 1,58
500 1.-800000 { 703000 | 4 3 |} 3 (3,00 ! /.30 2%4% 1.28
200 +,4000000 ;938000 ¢ 3 3 . 3 13.00 ! 3,20 3127 .26

U

Et dansk materiale bearbeidet av Mork viser

folgende forhold:

: Ersmelke- i An- snteall pers. Antall GJ. Antall
| mengde mill kg, f tall pr.anlegg, rers.pr. sn. pPCIre.nr.
* P . . meie-Hpis La- Gj. | 1 mill. melkem. 1000 kg;
; J"Ep" g%' fori-est. vest sn. ! kg, pr. - daglig |
i pe. N L er | oeimelk - dag, F%mrlg;i
: C.o -1.0 -0.83 L2204 5 - E . L
. 1.0 -1.5 1.20 i 22 ¢ 4 .o ,%:6 ; 2'25 '%é%% LB
. 1.2 2.0 1.72 22 .4 3 2.36 | 1.90 L 4G20 ! ﬁ’?: '
2,0 -2.5 2.25 L2515 5 4.0 11.8 '6520 S
o 2.925,0 2k 2l 5 s g gty peos o BEg
3908 3R a0t 2t s56 14 9000 | 0180
15 2] i1 ° 44075 1 103 10280 G.47
H:'-O -—4-5 4-]—7 : 1j H 6 L]_ 5 lr B :\ ;-r"
; A5 =50 4.58 : £ Fooo.lo 1025 11600 N Oy
C emen BT ae . o 25 598 11,05 13550 | 0.38
Coover 5.0 5.85 : / v z a2 L ;éb - 0.38

— 22020 099 16250 050




Neiaktig samme resultsat er Carlberg kommet til

Tor Hollands vedkommende .

Fetogtysterier.

I denne eruppe er samlet meieriexr
23 D

som yster helfet ost cg innkcker all myse til mysost. Ma-

terialet for den offentlige statistikk 1920 viste felgen-—

de:
Eremelkemengde Antall Antall pers. Antall . Gj. @ Antall
kg, mele — pr.anlegg. ~ pers.pr. Sn. DPers.po
Gruppe Gj.sn. O ,Hoi- La- GJ. ’lkmlll°f %?1“.%Eogﬁ
“est fvest sn. o RE. Om., £g.08g-
: imelk, pr.. lig
, ‘ 1 : o ‘ dag.' melken,
Under 200000 1%7400° 16 4 2 278 120.0 458 . 6.07
200000~-400000 251100° 21 L6 2 3.%3 12.25 837 4.0
4 ,0000-600000 494540 6 ‘8 .5 5.8% 11.8 1643 3.54
600000-800000 735200 4 6 5 6.00 8.18 2444 2.45

Kombinerte

meilerier.

ericr som anvender melken Til smerlagning,

I denne gruppe er samlet meli-

y

stning

0g myve—

ostkokning. Vi finner her igjen den samme tendens 1 de
gtore meleriers faver :
Arsmelkemengde Antall Antall prs. Antall. G Antall
kg. melie— . pr.anlegg, © pers.pr. Sn. pers.pr
rier Do o - Ll mill.! mel- 1000
‘ e _ P . P Hedi- la— -G : C vem ko Aac
‘ Gruppe : g3. ; oot vest. Slc:l ) kg. ; gewm o g dag-—
' i osn, ; - P melk L opr lig
. : ﬁ . . dag. melkem.
Uncer 200000:17G.800. 4 D 2 2.5 26 560 . 4.4
200000--400000%10.500 . 14 (4 2 5.07 10.0 1035 3.0
1400000-600000 484,0007 10 ) 4 4.6 - 9.5 1617% d .85
'600000-800000: 700,000 4 -6 5 5.5 7.86 2%%% 2.3z
over 800,000 l926.000? 2 -7 i) 7.0 7.56 3086 2.20

Melkemottarelsesstasjoner, I er samle
bedrifter

de den til bysentral. Matcrialet

denne gruppe

som kun har til ferm&l & innveie melken og sen-

fre den off. statistikk

viste kort at anlegg med under 500.000 kg. melk har 1 an-

satt person, og enlegg med 500.000 - 1.000.000 kg. melk
har 2 ansatte perscner med meget f8 avvikelser.
Sentralmederier. Opgavane fra de norske bymecierier
viste sig i flere henseender mangelfulle, Blandt perso-
nalet er séledes enkelte steder medregnet butikkdamer,
andre steder ikke. Enkelte medregner bykjerere, andre 1k
ke. Tnkelte medregner kontorpersonalet, andre ikke,
0.5.v. Det er klart at dette materizle er verdilest til
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tralmeieriene hvor dexr ikke drives noen ystning ellex

smerlagning, men kun melkebehandling.

Gj.snittl. melke-
mengde pr. anlegg Antall pers.
pr. dag, liter. pr. anlegg .

|
1286 286 1.1 %0
| 785 785 1.7 2.1
11820 1820 2.8 1.5
. 3590 3590 5.7 1.5
. 5890 5830 7.2 1.%
. 8090 8090 11.5 i3
12030 12030 14.6 1.2
18350 18350 20.5 1.1
53650  3%650 32 .7 c.0
78330 78330 85.8 1.0

yr roguefortysterier regnes 1 man. ZoU Lvor

500 kg. daglig melkemengde og for Camenberivsterics .

mann for hver 250 kg .

¢) Arveidelonninger 1 meieri-

ariften.

Arbeidslenningenes heide er 1 vars lond

o B

sakelig bestemt ved de av Novske MeleriFoliz Lendolcwcrin

fastsatte minimumsleonninger Loy meleribesiyrore, meill

sker og meierister, som er vcatatis

mellem Norske Melkeprecdusenters Landsfoxbunl 0g

Meierifolks Landsfcrening gjeldende fra 5. jom

n
(Beregnet efter prisindeks januver 19%4 elter Deu Diztic

o

S
tiske Centralbyras indeksftail over leveomxosinings

den nye beregning.)
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Melkemotta - Smor— E Melerier med
i _gelsesstsm]., meierier + komb, drift.
Efter 3 &r f Biter % ar 'ffter 3 ar
ved samme I ved samme fved samne
meieri. meieri . imeieri

A, Meieribestyrcre:

Under 0.5 mill.kg.

arlig ...|2016 2364 2%64 2724 2724 3072

0.5 t.o.m, 1.0 v...12%64 2724 2820 5216 3216 3720

1.0 m 1.5 v, . .12664 2072 3264 3720 4020 4560

L,y oo 2,0 ", L. 12964 5420 3672 4212 45€0 5268

2,0 m 2.5 " 15072 5564 4068 4668 4920 5624
Over 2.5 mill.kg.

- Arlig %264 3720 4260 4920 5164 ] 5920

B.Meiersker og i i
vstersker. ‘

Under'1.0 mill.kg.

Arlig ... {1236 1476 1236 1 1476 | 1356 1596
1.0 til 2,0 " " ,i1%56 1596 1356 | 1596 1596 ¢ 1896 ’
over 2.0 now 11276 1776 L1476 1 1776 1 18361 207€-
| | Bfter 3 4  Efter 6 &r ved
Begynnerl- ved samme samme meieri
g lenn. meieri.,
(€. Melerister. |
Under 1,0 mill.ke. |
| driig... | 1356 1596 | 18%5
1 otil 2.0 Moo 1596 1896 i 2172
Over 2 meoonoon f 1836 2076 | 2400

!

1) a). Ved meieribestyrer forsties her driftens leder,
enten denne er meierist eller meierske. b) Ved meierske
forstées enhver kvinne som forestar og har ansvar for et
bestemt fagerbelde 1 meieriet, og som har fullstendig
ekszmen fra meieriskole eller hovedstyrets godkjennelse
for at hun sitter inne med nedvendige feaglige kvalifika-
sjoner for medlemsskap. c¢) Ved meierist forstées enhver
mannliig arbecider 1 et melerl som har fullstendig cksa-
men fra meileriskole, eller har hovedstyrets godkjennelss
av at hen be-gitter nedvendige faglige kvalifikasjoner
for medlemsskap. .

2). Skjer der vesentlige forandringer i den offisielle
prisindeks, er det forutsetningen at legnnssatsene regu-
leres ved forhandlinger og 1 forhold til prisindéksen,
3). Satsene for meiersker kan reduseres med 20% i forste

praksisar.
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4) satsene for meiersker og meierister ved bymeirier.
tillegges 10%.
5) I satsene er ikke medregnet hus, lys og bremne. Det

forutsettes at der sprges for familiebekvemmelighet med
lys og brenne for bestyreren, og nedvendige rum til mei-
ersker og meierister,

6) hvor funksjonmren har full kost ved meileriet, fratrek-
kes i satsene kr. 35.00 pr. mnd, for bygdemelerier og kr,
40,00 pr. mnd. for bymeierier. - Skjer der vesentlige for-
andringer i kostutgiftene, forutscttes forholdet rettet
ved forhandlinger,

7) I satsene inngdr 14 deages sommerferie med full lenn.
Skifter meieripersonalet stilling efter 6 mndrs. ansettel-
se, er de berettiget til ferie av det meieri de fratrer .
Periens lengde beregnes efter ansettelsestiden og 14 dager
pr. ar.

8) Ved inntredende uhelbredelig sykdom er en familiefor-
sgrger berettiget til full lenn 1 3 méneder, og ved ded

er hens efterlatte berettiget til betaling av lenn 1 samme
tidsrum.

9) Meierier med melkemengde under 150.000 kg. inngdr ikke
i forannevnte lennsskala.

10) Landsforeningens medlemmer har ikke anledning til &
savende andre midier for & f& sine legnns- og arbeidsvilkér
ordnet enn de som godkjennes av foreningens hovedstyre.

2. Stoffomsetningen ved

melkens foredling.,

a. WMelkens egenskaper.,

Det er fra leren om melkens kjeml kjent at
melken varierer meget i sine egenskaper. Det er 1 nen an-
ledning hensiktsmessip & sondre mellem 2 grupper av egen-
skaper. Forst har vi de cgenskaper sonm betinger melkens
brukbarhet overhodet, sdsom utseende, lukt, smak, holdbar-
het o.s.v., cgenskaper som tilsammen avgjor hvorvidt
melken er fysiologisk normal. Disse egenskaper utgjer og
vestemmer tilsammen melkens fysiologiske kvalitet. Der -
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nest har vi melkens ianhold av nyttige stoffer, fett,

egegchvite, melkesukker, salter o.s.v. Disse utgjer og be-

stemmey melkens kjemiske kvalitet, Tilsammen bestemmer den
J

Tysiologiske og kjemiske kvalitet melkens tekniske verdi,

¢ller bruksverdi, Denne ¢r 1 hei grad avgjerende for meil-

eridriftens skonomiske resultater og veriasjoner 1 bruks-—
verdien kan Tordrseke betydelige variasjoner i det okono— -

niske utbytte Lo folgende avenitt vil dexrfor bli viet spoers—
mdlct hvilke og hvor store variasjoner melkens egenskaper
kan undergé, hvilke utslag disse har pd produktutbyttet,
samt endelig en angivelse av hved der kan ansecs pa den ene
side som melkens normale cgenskaper og pa den annen side
normale utbyttelforhold.

Fved for det forete angdr melkens fysiolcgiske

kvalitcet sa stiller man til denne 1 det vesentlige folgen-
de krav: Mclken mé& se normal ut, med normalt utseende,
lukt og smak. Den mé vzre fri for patogenc bakterier og ha
lavt samlet baktcerieinnhold. Dessuten stilles der ved de
enkelte melkeanvendelser visse ssrkrav, Tor friskmelken i1l
renhet, holdbarhet og appetittlighet. For kondensering

og schweitzerostystning til fdringen o.s.v.

Den fysiologiske kvalitet bestemmeswd iaktita-

gelse av farve, lukt, smak samt ved anvendelse av de s.k.
hygieniske undersekelscsmetoder, prever for reduktase, gim
legpe, alkohol, aligzarol, Tromnsdorf, katz-lase, Storck
samt bakterietelling, smusspreovey, pH-verdl og surhetsgrad.
for 4 nevne de mest zlmindelige.

Ved disse forskjellige metoder e¢r man kommet gan—
ske langt 1 retning av &4 karckterisere melkens egenska—
per. Men stiller man sia spersmélet videre om den ekonomisk
betydning som avvikelser ved disse metoder og undersokel -
ser har i okonomisk henseende, s& vil det 1 de fleste $il
feller vise sig at en relssjon er vanskelig & fastsla. Tax

vi f.eks. for oss skummetmelken og dennes bedemmelse ved

~

hjelp av reduktasepreven, sé& vet vi at en hurtig aviarv-
ningstid er tegn pd liten holdbarhet og dermed risiko forx

at melken ved selg vil skape misneic hos kjeperen, men a

vurdere mindreverdien av en melk som avfarver pd 2 timer i
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forhold til en som avfarver pa 5 timer er Apenbart ganske
ugjerlig. Man henvises her t1l rent praktiske vurderinger

og som bekjent e¢r sporsmi. et 1@st 1 form av en straffe-

praksis. Tar vi for osgs en

cnba
m

ldc ved konsummelkomsetningen,
nemlig risikoen for smitteoverforingen, s& er forholdet
ennu mere komplisert, Ennu vanskeligere er det ved fored-
lingen til smer og ost. Her spiller ogsd foredlingstek —
nikken en viktig rolle for resuitatet og det er ofte ikke
godt & pdvisc hvor stor andel melkekvaliteten og produk-
sjonsteknikken hver for sig her. En overlegen feknikk
kan 1 mange tilfeller lage brukbare produkier av dérlig
melk mens en slett teknikk ndr som helst ken lage darlige
produkter av den aller finestc melk. Vi stér her ved et
meget svakt punkt ved bedemmeloen av melkekvalitetens
gkonomiske betydning. Visstnok kan man I sine grove trekk
si at produktkvaliteten stort sett vil folge melkekvalite-
ten og at man for & lage helt prima produkter i de fleste
tilfeller md ha en helt prims melk, men her er pa ingen
mate noen bunden sammen-heng og der er mange undtagelser
Det er av disse grunner ikke nmulig & bygge broen
owver fra resultatene zv de enkelte fysiologiske og hygi-
cmiske melkebedeommelsesmetoder til 4 angi den betydning

disze har for produksjonens kvantitative og kvalitative
uthytte og dermed igjen for det ekonomiske resultat .

Stort sett kan man imidlertid regne med at de fysiolo-

giske emenskaper begrenser sig $til & ha innflytelse pé

produktencs kvalitct og kun i liten grad p& deres kvanti-

tet, og det kan i den anledning igjen minnes om at hvis

en senket kvalitet gir en senket produktpris pd 10 ere pr.

. @rc

kg., sa representerecr dette ved smerlagning
fetost -

Magerost -

gammelost -

Mysost -

bl., gjetmysost -

Disge tall er samtlige 1/10 av utbyt etallene

SOOFO
-1 0

a

'_l

rr. 100 kg. melk.

Det vil a2llevede v disse tall fremgd at det fo
driftsekonomien er av den aller stegrste betydning &t man
holder gode produktkvaliteter og iverksetter de forholdse-

regler m.h.t. melkekvalitet og teknikk som trenges for &
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klere dette. Et godt hjelpeniddel hertil hnar man 1 de
forskjellige metoder til betaling efter melkens fysiolo-
giske kvalitet. Disse kommer vi tilbake til sencre .

Vi kommer dernest til melkens kjemiske kvalitet,

som omfatter det prosentiske innhold av fett, eggehvite,
sukker og salter og bestemmes ved kjemisk analyse pé dis-
se. Ogsd 1 disse egenskaper er der betydelige variasjo-
ner. For det feorste foreligger det muligheter for forfals
ninger for hvis pavisning er omhandlet 1 meierikjemien og
dernest er der ogsé fra naturens side betydelige forskjel-
ligheter. I sin egenskap av €t typisk bioclogisk produkt
cr melken meget langt fra & vere en konstant vare, men
derimot stedlg varierende under innflytelse av de mange
biologiske forhold som péavirker melkekua . Det gjelder
ogsd om disse variasjoner at det ilkke er lett 1 alle til-
feller 4 gi uttrykk for deres driftsekonomiske betydning.
Meget illustrerende exr forholdet med konsummelk hvor ma-
germelk kan verc like god & drikke og til husholdnings -
bruk som foct melk, bare dens fysiologiske kvalitet exr 1
orden. Det er hellcr ikke lett for konsumentere & bedemne
om melken er rik eller fattig pd de enkelte nzringsstof-
Ter. Selv fettinrholdet kan blil gjienstand for meget Tell-
side ¢r det heller ikke tvil-

somt at 1 det lange lop sclger den fete melk sig bedre
d

ektige skjenn. P& den annen
enn den magre, s@ledes at den tilkommery en heicre verdil
ogsd ved salg,

Hvor det gjelder melkens produktverdi som utgangs-
materiale for foredling gielder det ogsé at man har van-
skelig for & gi faste og tallmessige uttrykk for den gene-
reclle sammenheng mellem melkens egenskaper og produktut-
byttets mengde. Pa grunn av voriasjoner i den znvendte
teknikk, vil nemlig det faktiske produktutbytte pr. 100
kg, melk kunne bli meget forskjellig fra meieri til nmei-
eri og innen samnme meieri fre tid til tid, selv om mel-
kens cgenskaper er de samme. AV denne grunn md man vare
neget varsom med bruken av gjennemsnittstall for produkt-
utbytte hvor nyttipge disce enn kan vere til visse bruk .
Man ma ielifall brlﬂgc p& det rene om melken o kniklken

g te
undey de forhold berecgningene gjorcs svarer til de samme
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som ligger til grunn for gjiennemsnittstellene og 1 til-
fclle hvorlcdes de avviker. For 4 kunne gjere dette er

det nedvendig & kjenne til hvilke forhold som her har inn-

flytelse, hvorlcdes dissc kan varicre og hvilke utslag
dissc variasjouner kan bevirke , Disse spersmal vil bli
optatt til nermerc undecrscokelse 1 det felgende,

b, Veriasjoner i mclkens sammensetning,

I tilknytning til hved dey ey meddelt herom 1 mel-
kens kjemi, skel vi 1 det felgende betraktle nzrrmere hyppig-

heten og sterrclsen 1 variasjonenc 1 melkens stofifinntiold.

Vi her her for det ferste den gencrelle regel =2t variasjo-
nenc er desto gterre og hyppigere jo mere grovdi spera ved-
kommende stoff cr. Variesjonenc er sdledes storst for fei-

r
tets vedkommende, dernest for eggehvitens, mens de cp -
loste bestanddeler verierer meget lite (Cornelbas kon—
stant). Videre vil variasjonenc verc storst og Lyppigst
hvor mean kun betrekter en cnkelt ku . De exr betydelig
mindre hvor man operercr med gjennemsnitt ev he

S
ninger, og desto mindre Jo sterre besetningen er og blirwr

minst for meicri med menge leverenderer, desto mindre Jjo
sterre meicricne er . Vi skal ved nocn cks, illustre
forholdet:

Efter Plelgschnmenrn hitsettes ¢t par resultater av

en undersogkelse foretatt pad 16 dyr pd feti-prosent 1 mel-
ken hvey dag 1 1 &r. For 2 av de undersokte kyr var for-
skjellen mellem minste og heleste fettd 1 de cnkelie mé-

eder feolgendo: ey e
velte

Jan,.feb. mors  Apri

-

Tu nr.1l., - - - 0 )
— - 2.3.0 - .9 A o oA & 0.9

Fleischmann undersekte videre hvorledes fett? for

en hel besetning pad 13C dyr som stod pd normal fdring og
normal me kemengde var ., Nedenstaendce tobell zngir for —

skjellen mellem heieste og laveste fettd 1 de enkeltec né-

neder:



- 170 -

Iorgen- I Aften- % Dags~ f Midlere total-]
| melk. meik . . _welk, § melkem.pr.dag.i
: ' f
Oktober 0.6 L 0.6 1 0.8) | ;
November 0.4 i 0.5 0.2) i 1030 i
Desember 0.% 0.3 0.2) :
Jenuar 0,2 0.2 0.3)
Fcbruar 0.4 0.3 I 0C.4) 1090
Vars 0.4 0.2 | 0.%)
pril 0.3 0.2 0.2)
a1 1.0 0.9 0.7) 1400
;Junl 0.4 ;0.8 G.5) i
iJuli i 1.0 L 0.6 0 7) i ;
Aug. 0.6 0.4 3 0.3) i 990 i
»Scpt 0.5 ( 0.5 * Oj_z_ i !
a s ,

i
i
i
!

.

En lignende undersekelse er utfeort av Klose 1

n
1913 i en besctining pa

mengde av 600 liter,

lyr med en midlere dagsmelke-

0.%0 !
0.40
0.65

i Morgen- | aften- E Daga— |
i welk | melk | melk.
L0651 0.50 0.40 !
0.65 | 0.65
i
I

r i
iJuli | 0.70
i % 0.8

O
(@]
_J
O

Videre anfores at Co0K 0g Hjllv for en bebétming
p& 13 kyr i 1 mnd, fant at degmmelkemengdens. fe t%  kunde

varicere med 0.89 fra et degrn til neste.

Car vi s& viderc til & underseke avingningene 1
fett?h 1 den melk som leveres weleriet fra de enkelze
leveranderer, sé vil disgse svingninger naturligvis i
forete rekke falle semmen med svingningene 1 besctningens

fett%, men hertil kommer jo at leverandorene ikke leverer
all sin o 1@1]\u@nvd pd meieriet, s8ledes at der blir en
ny kilde til urcgelmessighetcr, Larell fant ved sydsvensks

meierier 1 1921 optil 0.99% forskjell i fetih fra enkelte

leveranderer fra en dag til en acnnen. Forscksmeieriet t
Hillered fant 1 en uke evvikelecr pd inntil 1.5% (4.veret-
ning) .

Kommer vi s& endelig til svingningen i i melkemeng-
den 1 et helt meieri, s8 vil disse som nevnt dli adskillig
rindre. Ved E*by seieri, som hadde 4.4 mill. kg. pr. Aar,
varierte middeife i dagsmelk i lopet av 1 mnd . Ira

% 42 til 3.70. Viderc fany Mor: ved Hove Meleri en avvi-



kelse 1 lepet av % uker fra 3,060 il 3.17. Forevrig ex
der innenfor det enkelte meieri ikke ubetydelig sving-
ninger fra de enkelte kjerelag og leveringsdistrikter,
Dette byr péd betvydelige vanskeligheter for driftskontrol-
len, s=rlig for ystningen. Utenom disse mere uregeliessige
svingninger er der ogsé andre mery regelmessige sving -
ninger som felger Arstiden. Det vanlige forlep er hos

oss en noe magrere melk om viren og en noe fetere om hgs-—

ten . Men mens disse varlasjoner er meget sm8 pa flatbyg-
dene med den mere intensive drift, cr de meget store 1
vare fjell- og fjordbygder, hvor melkeproduksjonen er

cget ckstenslv og skiev,

~
{;

Med hensyn til svingningene 1 cggehvited, si

Q

cr disse betydelig mind~e enn svingningene 1 fett?, men de

@]
[

spillexr ikke desto rolle, smriig T

O

ysterier, idet forholdct mellenm febth og terrstoff% kan

N

3
;. J

|
=3

pavirkes., Ved der omtalbte preve i lepet av 1 mnd. 1 Eiby
Meieri i Dammark varicrite eggehvited kun fra 3.16 til
%.26% . De prever som blev utfert av Steren og Dovie 1927-
31 viser oged sméd svingninger. Derimot har IMork 1925 wved
den omtalte preve ved Hove meieri funnet eggehvite®d gjen-
nen lengere t1d liggende vesentlig undey det normale og |

med tilsvarende zo’ g - teutbybte

¢, Normalmelken.

P& grunn av &t melken kan vere gienstand for sé
store variagjoner som forsn omtalt, vil det forsties at

det er meget venskeiig A4 anpl melkens foredlingsverdi 1
sin almindelighet. Selv ¢l meget stort antall ko trol
undersegkelecr over de Iakuiske utbyﬁteforhold vil 1kke
vere istond i1 4 lesce denne vanskelighet idet man alliid
m& regne med &t der fra de sdledes Tunne gjenmemsnitistall
vil vere store avviaselgser opover og nedover., AV samme

grunn vil ern masscrs trering av faktiske utbytteforhold

vere lite egnet T11 4 welyse hvad man kan kalle mekanik-

ken 1 produktlire:

&

ctillingen, Det er 1 det hele nedvendig
for & £4 oversikt over de crnkelte faktorers innflytelse.

et man cegker & Forverkle oroh’ et mest 113 =4 man
20 Man sSgACY 4 I0UelniKic TIY0o..clie e s maLlg, =a man
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iallfall dznner sig enkelie faste utgangspunkter for den
forste orientering, og dere’ter kan man s& underscke ner—
mere varizgjonen 1 det velgte grunnlag. Det myldrer av
faktorer som influerer pé& det endelige produktutbytte,

men de faller som foran newvnt 1 2 hovedgrupper. En gruppe

sorr refererer sig til melkens mmensetning og egenskaper
0g en annen gruppe son relferercr sig til den anvendte pro--
duksjonsteknikk. For driftslzren cr det nettop disce veril-
asjoner og deres bestemmelsesgrunner sorm er «v sterst be-

tydning .

For & kunne belyse de enkelte faktorers innily-
telse, skel vi 1 det felgende g& frem pé den mite st vi

konstruercr op en s.k. normalmelk som vi sd4 tenker oss
foredlet under forskjellig slags tekniklk, god og derlig,
for derved & 4 klarlegt de tckniske foktorers serinnfliy-
telse. Dernest skal vi underseke hvorledes avvikelser 1
melkens egenskeper Tre den siledes opstillete normalimelx
influcrer pa pr oda&tutbyttet nadr teknikken forutsettes u-
forzndret. Vi far dermed legt ¢t rasjonelt grunnlag for &
belyse det mylder av fsktiske utbytteforhold som forelig-
ger og som er resultavet 2v ¢t tilsvarende stert antall
faktiske kombinosjoner av melkecgenskaper og produksjons-—
teknikk. .

Sorm normelmelk velger vi & stille op melk av fol-
gende sammensetning:

Petts Esgchv.% Melkesukker Saltexr Tegrrstoff
2.50 L 2.60 | 4.69 0.69 0.4
13.00 I 2.80 i 4,67 0.70 P 11.17 i
;B.SO 3,00 i 4.65 0.71 i 1.86 |
4,00 | 3.20 | 4.6 0.72 : 12,(3, |
14.50 | 2.4 P 4.01 0.7% } 13.24 |
;‘b,oo ! 5,60 3 .59 C.74 | 13.93 ;

Dennc normalmelk svarey meget ney til det gj. .7,
forhold 1 norsk melk. I de tilfe¢ller hvor man bringer mid-
lerce tekniske utbytteforhold i anvendelse pa denne meli,
vil men derfor &4 utbyttetall som svarer til gjennencniti-
lige forhold, men her md pany understrekes et disse gjen—
nemsnitistall wd brukes med forsiktighet, og hovedformales
med de folgende undcocrsekeiser er ikke sé meget & finns
frem til de¢ gjennemsnittlige Torhold som & belyse de en—

kelte utbyttefaktorers innflytelse pa utbysies.
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d, Utbytteforholdene ved salg av
elmelk. '

Avis melken mottas 1 kg. og mé&les ut i liter, vil
herav streks folge et tilsynelotende svinn pd 3.15% ndr
helmelkens sp.vekt settes til 1.0315, Erfaringen viser
imidlertid at der ogsd foregdr et mere reelt svinn ved den-—
ne omsetning. Erfaringer fra melkemottagelsesstasjoner »é
@stlandet har vist at der normelt opstlr et svinn pd 1% ved
melkens mottageclse, behandling og pé&fylling av fulle 50 -
liters spann og 1 Estlandets lclkezentral regnes der med
denne svinan% for mottzgelsesstasjoner hvor zltsd hele melke-
mengden leveres ut pé 50 liters spann (1929), Her er imid-
lertid & bemerke at der er store avvikelscr ved de enkelte
meierier. Svinn% er ved enkelte meierier oppe i 6.% og ved
andre nedc 1:6% . Det fremgdr allercde av disse tall at
svinnforholdene varierer sterkt, men det tor neppe vere
tvil om at hoveddrsakenc til de storc avvikelser ikke er
reell Torskjell men feil enten 1 vekter eller notater,

Ved konsummelkomsetningen omsettes imidlertid ogsé
en hel del av melken pd mindre spenn enn 50 liter og svin-
net kan da bli sterre. Det synes derfor praktisk & sctte
det midlere behandlings- og utm8lingssvinn ved melerienes
konsummelksalg en gros til 2% hvori der ikke er medtatt
svinn ved detaljsalg. Ved detaljsalget vil der ogsé normalt
inntre en del svinn og ogsé& her er variessjonene betydelige.
Dette svinn ved utmdling for h&nd kan let .p& op i 2 - 3%,
men ken ved forsiktig maling bli negativt og det kan ved
bruk av spesielle malcapparater, eks. Eok, bli sé& nzr O
man bare vil . Det kan sdledes sammenfeattende sies at for
et meleri sorm kun driver cngros szlg vil der kunne rcgnes
med at der for 100 kg. mottatt melk kun faes betaling for
94~9% litcer, og hvis meierict ytterligere omsetter cn acl
av melken 1 detalj 1 cgne utselg, vil herav ytlierligere
flyte ¢t svinn pd 2-3%, sdledes at der i detal]j kun utméles
92-8% liter av loo kg. mottatt melk,

¢. Utbytteforhold ved skumning.

Kallces helmelkens, den sep. melk og fletens fettd
f £+ og ¥ semt flete% G, s& har vi at 100 £ = F.G.+(100-G)E7
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Loscs denne med hensyn pd G fies
Ge 100 ( £-f1)
I
P& grunnlag sv denne formel er i det felgende ut-
regnet en tebell over det antall kg, flote som teoretisk
skel opndes av 100 kg. helmelk ved forskjellig fetts® i
helmelk og flote ndr fettinnholdet i den skummete melk

settes til 0.1%, ct for norske forhold rimelig normaltall.

Plotens fettinnhold 1 % r

e s v »
LS AN |

. o

O O-=1\J N OVl

T OO O

i : 7 - “,! e

14 16 ¢ 18 i 20 j22 |24 . 26 ;28 | 30 32 :

15.10]13.41:12.06/11.00f 13.05) 9.27; 8.60! 8,03 7.52

18.24116.20114.58{1%.24} 12.14,11.20{10.40} 9.70. 9.09 |

19,81 17.60:15.8%1 14,38/ 15.18;12.16{11.29110.5% 9.87 |

' 21.39119.0017,08!15.52} 14,231 13.15112,19{11.3710.66 |

22.96{20.40118.%41 16,671 15,271 14.09]13.08)12.2101 .44 |

24.531 21.79119.60 17.81§16.51E15.06 13.98113.0412.22 |
27,67 24.58122,11] 20,09 18,40! 17.00115.77114.7113.79
30.82127.37124.621 22,57, 20.50,18.93117.56116.3815.35

Utbyttet av sep.melk fremgdr likefrem ved & trek-
ke de anforte tall fra 100. Eks. av 100 kg. helmelk med
%3.5 % fett erholdes der tcoretisk 17.08 kg. flete med
204 fett og 82.92 kg. sep.melk med 0.1% fett.

De sé&ledes erholdte tell er imidlertid rent teo-
retiske. I praksis vil utbyttetsllene bli mindre pa grunn
av at der optrer svinn av forskjellig slags. For det for-
ste har man ogsé& her likcesom for helmelk et "svinn" ved
overgeng fra kg. til liter hvor melken kjepes inn 1 kg.
mens fleten og magermelken selges ut 1 liter. Mens den
sp.vekt for helmelk som foran nevant er gjennemsnittlig
1.0%15 , sé& er den for magermelk gjennemsnittlig 1.036.
For flete varicrer den sp.v., med fett% efter Hunziker,

° .

Videre har man her ogsd et svinn ved meleribe-

géledes regnet cfter 60° Pehr. eller 15.5

handlingen »d grunr av uneiasktighet 1 innveiningen, for-
dampning i forvarmer, scparator og kjeler. Dette svinn
kan normalt settes til 2% og bestdr dels i virkelig spill
og dcls 1 fordampning =v vann. Videre har man ogsé her et
évinn ved utmdlingen sonm likeledes ved engros utmdling
kan settes t1il 2%.

Det gjelder scivssgt for begge de to siste svinn-



Fetts

O 0 ~3 OWVJT A N

0.05 1.0%60
1.0315
10 1.0243
11
12
13
14
15 1.0186
16 = L0L74
17 1.0163
18 1.0152
19 1.0140
290 1.0129
22 1.0107
24 1.0085
26 1.0062
28 1.0040
30 1.0017
32 0.9995
54 0.9973
36 0.9952
38 0.9930
40 0.9908
50 C.9801
60 0.9637
70 0.9595
80 0.9494
90 0.9396
100 0.9300
vann , 1.0000
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former at det vil spille en stor rolle for utbyttet hvor
forsiktig det arbeildes. Det er av den storste betydning
for meivricts gkonomi, 2t men pusser pa disse poster ved

4 holde tettc rerledningor og apperater, at man passer pa
alle slumper og heor semvittighetsfullt pcrsonale. Ut fra
disse svinn-normer kan det nu beregnes hvad man i praksis
kan 4 frem som szlgbar flete og magermelk av 100 kg. hel-

melk,

1. Engros salg av halvfet fleote med 10.25% fetit.

Dennes sp.vekt er 1.0241, svinn i apparater settes til 1%

for flete og 3% for sep.melk. Utm&lingssvinn 2% for flote
og 2% for sep.melk. Totalsvinnet blir da inkl. overforing
fra kg. til liter for fleten 5.49 ng for sep. melk 8,6%,
Renskummingen er regnet efter 0.08 % fett.

| !
Teoretisk utbytte kg. Salgbart produkt

Fettdh 1 av_100 kg. helmelk .| av 100 kg. helmelk. |
helmelk i Flote i sep i Plote | Sep.m. Sum!
- | telk., | liter | liter. |

2.5 ! 25.80 | 76.20 | 22.5 69.5, 92,0.
5.0 ’ 28.71 | 71.29 | 27.2 | 65.1.92.3:
5.5 33,63 | 66.37 31.9 | 60.6/92.5"
.0 38.54 i 61.46 ! 36.5 | 56,2192.7!
4.5 43,46 ' 56,54 41,1 51,7 92.8}
5.0 | 48.38 © 51.62 | A5.7 1 47.1:92.8|

2. Tlote med 20.5% feott, fletens sp.vekt 1.0124.
Totalsvinn for flete 4.2% og for sep.melk 8.6%

12,5 ‘ 11.85 | 88.15 |11.3 | 80.5 91.8
3.0 14,30 | 85.70 }13.6 | 78.3191.9
3.5 16.75 | 8%.25 116.0 ©  76.1,92.1
4.0 | 19.20 | 80.80 ;18.3 | 73.8{92.1|
H4.5 i 2l.65 { 78.35 120.7 « Tl.5:92.2
15.0 | 24,10 1 75.90 123.0 |  69.4/92.4

%, Kremflete med 3%1.0% fett, sp,v. 1.0006. Utmé-
lingssvinn 3%({l)Totalsvinn flete 4%, sep.melk

8.6 9%
2.5 ! 7.82 1 92,18 | 7.5 84.1791.6
3.0 a 9.44 | 90.56 9.0 83.0192.0
3.5 11.06 | 88.94 110.6 | 8L.4192.0
4,0 _ 12,68 ! 87.32 {12.1 1 7%.9{92.0
4.5 ; 14,30 1 85,70 1%.1 78.4192.1
5.0 g 15.91 | 84.09 !15.3 76.8192.1 |
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4. Bakerkrem med 36% fett og sp. v. 0.9952., Utmalings-
svinn for flete %%. Totalsvinn for flete 4%, sep.
melk 8.6%

.

Teoretisk utbytte | Salgbart produk?d
Fett% i kg.av 100 kg helmelkjav 100 kg. helmelk,

helmelk. Sep. Flote Sep.m.{ Sum
Flote melk, liter. liter.
2.5 6.73 93.27 6.4 85.3 9L.7
3.0 8.1% 91.87 7.8 84.0 91.8
3.5 9.52 90.48 9.1 82.8 91.9
4.0 10.91 189.09 10.95 81.5 g92.0
4.5 12.30 1 87.70 11.8 80.2 82.0
5.0 1%.70 i 86,30 15.1 78.9 52.0

I almindelighet innstiller man fleteskruen ved
separeringen slik at man erholder en flete som er noe

fetere enn salgsfleten. Denne blir sd blandet ut til den
fettsh sbm salgsfleoten skal ha ved tilsetning av helmelk
eller sep.melk. Foregdr blandingen under anvendelse av
vekt, er beregningen av tilsetningens steorrelse meget
enkel. Br f.eks. fleotens fett®% ved skumningen 28% og man
vil ha en flete med 18% fett, kan dette gjores ved at
man utsper 100 kg. flote med sep. melk til 2§élOO = 155 kg
ferdig flete av 18%. Herunder er da ikke tatt hensyn til
det fett skummetmelken inneholder. Vil man ta hensyn til
dette, kan men g& frem sdledes:

X . F+y . £« (x+y) P

~ P+ F .
Y= o + f{ . 100 kg.sep.melk til 100 kg.

.

flgte . Denne regning utfores meget enkelt ved hjelp av
kvadratmetoden. |

Eks. flete med 30% fett skal blandes med sotmelk
%Sd 7% fett til flete av 18% .

= 12 Til 500 kg. flete skal der da

= 15 settes M
15

kg, seot melk
= 400 kg

3 |
lan erholder dermed 900 kg. flaote
Eks. 2.Flete med 30% fett skal blandes med sep.melk med
0.1% fett +il flete av 18%.



3O{T_fw_wyf7.9 ~ 178 —

! \\ /

g P8 ! 30-- 18 = 12 Til 500 kg. flete skal der
Onl%ﬂmmwxf&HQ 16-0.1 = 17.9 da settes E%%;%z = 335 kg.

sep. melk, tilsammen 835 kg. flote.

Eks. 3. Helmelk med 3.7% fett skal blandes med sep. melk

2 7(:“"”i;2}%ed 0.1% fett til melk med 3%
| ;ﬁf’ i 5.7 - 3.0 = 0.7 Til 500 kg.Relmelk skal set-
{ - \ a 3 O _ O 1 _ 2 9 tes )OO Oe7 — 120 kg Sep
0.1 30,7 L= e o :

melk, tilsammen 620 kg.
Eks. 4. 3000 kg. sep.melk med 0.1% fett skal blandes med

2V P fg fleote av 20% for & T4 en blanding pd %% fett.

% ?(//t Til BOOO kg. sep. melk skal settes 3000. 2.9 =
0.1 %ﬁw I 2 kg. flete . i

Eks. 5= 1000 kg sep. melk skal blandes med helmelk av
3.5 %"”””“?@53 5 % fett til blandingen far o.7% fett.

? j Til 1000 kg. sep- melk skal da settes

§ %K\J L1000 - 0-6 = 214 kg. helmelk
0.1 M

Imidlertid foregdr fleteblandingen i praksis
som regel ikke ved hjelp av vekt, men efter volum. Da
kompliseres formlene noe derved et man ogséd mé& ta hensyn
til den sp.v. Beregningene blir derved s&vidt omstendelige
at de ikke ber utferes 1 ekspedisjonsrummet med den travli-
het som der hersker, men begr foreligge ferdig p& forhind
1 form av tebeller innrammet og ophengt i ekspedisjons-
hallen. Vi skal 1 det folgende tilrettelegge grunnlagene
for en slik tebell. Vi regner da feorst med at den flete
som skal selges skal inneholde 18 % fett.

100 kg. flote sksl inneholde 18 kg. fett.
100 liter av denne flegte skal da inneholde 18 . 1.0152 =
= 18.27 kg. fett. 100 kg, ufortynnet flete inneholder
F. kg. fett., 100 liter av den inneholder da F.S5. kg. fett

hvor 8§ er fletens sp.v.

x liter av den inneholder E;ﬁiﬁf kg. fett.
100
100 kg— sep. melk -—"- 0.1 kg. fett
100 1tr.-"—- -—"- -"— 0.1 . 1.036 kg. fett
y MW _n_ P L " 6.1036 :I M _n_
100
I 7.8.x + 0.1036 .y = 18,27

100 100
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IT x + y = 100
Y = 100 + x

Loses disse to ligninger fées

F. S. x + 0.1036 x = 1816.65 ,
hvorefter man ved innsetning av samherige verdier for F og
5. kan finne hvor mange liter ufortynnet flete og hvor
mange liter sep. melk som skal blandes sammen for & fa
100 liter utszlgsflote

Til 100 liter flete med 18% fett.

Den oprinnelige

fletes fett % Liter flote Liter sk.melk

18 100 0

19 94 .800 5.200
20 90,128 9.872
21 85,898 14.102
22 82 058

23 75.552

24 75.3%9

25 72.387

26 69.660

27 67.205

28 64.856

29 62.676

30 60.643

51 58.738

32 56.954

53 55.278

34 53.647

De hittil anferte relesjoner mellem flote og hel-
melk gjelder ubegrenset og uavhengig av hvordan de gvrige
melkebestanddeler med fettet varierer. Av hensyn til de
tilfeller da floten cog sk. melken e¢nvendes som utgangs-
materiale for videre foredling, er det imidlertid nedven-—
dig & se pé& hvordan de andre melkestoffer fordeler sig
mellem flete og sep. melk. Vi gdr her forelgbig ut fra
en melk av normalmelkens sammensetning. Vi tar her til
hjelp den regel at den fettfrie melkeveskes kjemiske sam—
mensetning er den samme savel i sep. melk og flote som i
den helmelk de er fremgdtt av. Som eks. herpd hitsettes
en undersgkelse av Storch 1883 over den prosentige sammen—
setning av fettfri melk og flete:
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Storch.

Terrztoff Vann Eggehv.Aiske sukker
Sutmelk 9.15 20.85 %.34 0.81 5.00
Flote , 8.91 91.09 3.31 0.52 5.08
Forsgkslaboratoriet. (10. beretning s. 45.)
Melmelk 9.25 C,7% 3.37 5.88
Sep. melk 9.19 90.81 3.35 5.84
Flote .39 90.61 3.37 6.02

Serlig for eggehviten sees overensstemmelsen &
vere meget god.

Med utgangspunkt i normalmelken beregner vi nu
forst den fettfrie normalmelks sammensetning. Dette skjer
ved & dividere normalmelkens tall for eggehvite%, sukkerd,
salt? med (100 - f) og multiplisere med 100.

Eks.vis. normalmelk med 3.5% fett.

Den fettfrie melks eggehv.% er da %6%8_'3120 = 3.30%

Disse tall kan tilnzrmet brukes som uttrykk for
den sep. melks stoffinnhold. Flgztens innhold av ikke
fctt beregnes av de funne tall for stoffinnheldet 1
fettfri melk ved & dividere disse tall med 100 og multi-
plisere med (100 - ¥) hvor F er fleotens feti%. P& grunn-
lag herzv er utregnet folgende tabeller over sammenhen-
gen meller helmelkens sammensetning pd den ene side og
og den derav fremstillede flegtes og sep. melks sammen -
setning pa den annen side . Det er utregnet tabeller for
18 vg 28 ¢4 fett i fleten , I begge tilfeller forutsettes
renskumming til 0.1% fett.

Vi flr. senere anvendelse for disse tabeller og
man skal her kun henlede opmerksomheten pd at sével
flote som sep. melk i sin sammensetning bsrer preg av
hvordan den helmelk har vzret som de er fremstillet av.
Det er kun i fettinnholdet de er uavhengig av helmelken
idet dette ved tekniske midler kan reguleres efter on —

ske
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Tabell over stoffordelingen ved skumning av
normalmelk ved renskumning til 0,08% fett i

separert melk og m
2

roduks jon av fldte med
,0 % fett.

FPettfri helmelks-

Flote med 28 % fette.

m Helmelknormalen Separert melks sem-

! _ sammensetning. mensetning.

T e S. 1 a T i el | st a-L t+ I T e s ay | by [fiSte| ¥ B S 1A T
% | % % % % %| % % % %k % R B O m % % % 1% %
Y - o . e N [ P s -
Wm_m 2,60 pum@,oum@ 10,48{ 0 2,67{4,82]0,71; 8,20}0,08!2,674,82}0.71/8,28) 8,71286,00/1,92}3,46{0,51!%3,91
Mw“o 2,80|4.6710,70111,17! 0| 2,8914,82/0,72] 8,43/0,08{2,894,82{0,7218,51,10,5!28,00!/2,0413,48/0.52|34,08
wwum 3,00 |4.65(0,71/11,86] o 3,11 4,83/0.731 8,67{0,08!3,1114,8310,73]8,75 12,328,001 2,24{3,48 0.53!34,25
4,013,2014.6310,72/ 12,55 0| 3,34/4,8310.75 8,92]0,08]3,34)4,83/0,75 9,00/14,0|28,00 2,403,48{0.54 34,42
4,5'3,4014.6110,73/13,24| 0 3,56]4,84[0.77 9,1710.0813,5614,84]0,7719.25/15,8/28,00 2,56/3,48|0.55 34,59
5,013,6014.590,74 15,931 01 3,79 4,84{0.781 9,41{0,0813,79|4,84]0.78]9,49/17,6128,00] 2,7213,48 0.56|34,76

Det bemerkes at hvis skumningen foregar i eldre

apparater med svinn av vann, m& tallene for den fettfrie

helmelk 8kes med 1 a 2% alt efter svinnets stdrrelse og

de andre sammensetninger tilsvarende.
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f. Utbytteforholdene ved smegrlagning.

Hvor stor mengde smer maen ved foredling skal fa
av 100 kg, helmelk beror pa felgende forhold:

1. melkens sammensetning

2. renskumming
3. renkjerning
4. smorets fettd
5. svinn

Det er her forst nedvendig & definere nzrmere de
tekniske utbytteforhold og disses innflytelse p& produki-
utbyttet.

A, Renskummingens innflytelse.

Til belysning av denne hitsettes folgende tabell
over hvor stor % av helmelkens fett som efterlates 1 den
sep. melk’ ved forskjellig fett% i magermelken ndr flotens
fettd er 28%

; Renskummingsprosenten.

[ Fettd 1 __Helmelkens fettprosent 5
' Sep. melk. 2.5 3.0 13.514.0 4,5 | 5.0
! ? é ' T 5
| 0.2, 7.32] 5.98 15.021 4.50{3.74 | 3.30
1 0.15 5.49] 4.48 [3.761 3.2212.80 | 2.47
' 0.10 i 3.66; 2.99 l2.51' 2.15¢1.87 § 1.65
! 0.05 . 1.83] 1.43 1.25: 1.07!0.95 | 0.82

W8r man altséd skummer en helmelk med 3.5% fett
og lager flote med 28% fett, s8 tapes der 1 magermelken
100 - 1%-2) 0.2 = 5,024 hvis den sep. melks fettdh er 0.2%

men kaﬁ 2.51 hvis den er 0.1%

B. Renkjerningens innflytelse,

Som mdl for renkjerningen har flere beregnings—
méter veret anvendt, nemlig kjernemelkens fett%h, fettdh 1
kjernemelkens torrstoff, det svenske renkjerningstalli og
renkjerningsprosenten.

Av disse renkjerningsmdl er det renkjernings% som
gir det mest konkrete uttrykk for renkjerningen og ved
renkjernings% forstées den %del av flotens fettinnhold
som g8r over 1 kjernemelken. Man har pleiet & setfe com
grense for god drift at renkjernings?% ikke mé overstige
1.5%, men dette tall kan nu antagelig senkes til 1.0
En prazktisk tabell for beregning av renkjerningsprosenten
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av Tlotens fetth og kjernemelkens fetty er utgitt av

Chr. Hansens laboratorium.

C. Smorets fettprocent.

Sammenlagt bestemmer renskummingen og renkjer-
ningen hvor stor del av melkens fett absolutt og %vis som
overfdres 1 smdret. Det vil sé& videre avhenge av smérets
fetti. hvor stor smrmengde det skal bli av dette fett.

Jo lavere Tett% desto stdrre smdrmengde og jo héiere fett®
desto mindre. Smdrets fett% avhenger fdrst og fremst av
vann%, men dernest pavirkes den av fl&tens innhold av
ikke fett samt av saltning og skylning idet disse bestem~
mer smOrets innhold av s.k. andre stoffer. OSmbrets vann-
innhold varierer normalt mellem 10 og 16 %. Hvor der an-
vendes kKjerneeiter er man imidlertid ganske godt herre
over det og kan holde det s& & si hvor man vil. Av hen-
syn ti1l ndiaktigheten ved prdvetakning og analyse vil

man dog nddig gé over 15 %. For & komme nmrmere inn pé
spdrsmélet smdrets innhold av andre stoffer, vil vi forst
betrakte fordelingen av fldtens stoffer mellem smdr og
kjernemelk uten at der foreghr skylning eller saltning.,
Det viser sig at ogsa denne stoffordeling i hovedsszken
dirigeres av den foran nevnte regel om den fettfri melke-
veskes kKonstant.

Til belysning herav hitsettes en undersdkelse
av Storzh 1883 over sammensetningen av fettfri melkevesks
i fléte, smdr og kjernemelk .

Torrstoff Vann Eggehv. Aske Sukkew

S6t smbT 8.91 91.09 3.31 0.52 5.08
35tf16te, usaltet 8.66 91.34 4.01 0.63 é,og
Kjernemelk 9.36 90.64 2.48 0.52 .36

En lignende undersCkelse er foretatt av For-
sOkstaboratoriet, men her med saltet smdr .

Sur fléte 9.1 90.86 3.36 5.78
Saltet smor 5.8 1.12 4.27 5.59
Kjernemelk 10.67 9.3%3 3.29 6.40

Sammenholdes disse resultater med hvad der for-
an er sagt ang. Tordelingen av helmelkens stoffer under
skumningen, vil vl Tinne at den fettfri melkeveske 1 smir
og kjernemelk har tilnsrmet samme sammensetning som 1
helmelken, fldten og den sep. melk.

Legges dette forheld il grunn, vil man finne
at i smdret er resp. 10-13 og 15% vann, og det finnes da
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felgende 9 andre melkestoffer i1 det uskyllede ogusaltede

SMOT
100 kg.fettfri melkeveske efter melk med 3.5% fett,
inneholder ........ 8.67 kg, fettfritt tarrsteff.
91.%33" vann svarer til ...8.67 F i "
:[_OO " it " "
8.67. 100 .- 9.5 1 " tr
91.3%
10 v gvarer il C.95 " " "
a1 indre melkestoffor i % nér
ggig;lk smerets vanninnhold er
7 10% 13% 15%
2.5 0.8¢ 1.15 1.3%3%
3.0 0.92 1.20 1.%28
3.5 0.85 1.2% 1.42
4.0 0,98 1.27 1.47
4.5 1.01 1.31 1.51
5.0 1.0% L.34 1.54

T

I praksis viscr det sig imidlertid at de
cggehviteinnhold men pé dennc mate far over 1 smoret blir
for store og de gdr lett ut over kvalitcton med smrlig
risiko for s.k. ostesurt snmer. For & motvirke dette
forctas det nu en meget inngdende skylning av smerct
hvorved omtrent halvparten 2v de s.k. andre melkestofferx
skylles bort. Forutsatt crs skylning kan man de regne med
2t der ved 10% vanninnhold blir emtrent 0.6% andre melke—
stoffer 1 smorct. Ved 13% ca. 0.7% andre stoffer og ved
15% 0.8%

Vi skal s& endelig se¢ pé& saltningen og det fpr-
hold hvorpé saltet overfeores i smeret. I henhold 3il

Rogengircrns  undersoskelser gir der ved saltning feolgende
g

nengacr over i smeret:

Anvendt salt 1 Smeorcts saltd Av saltet cxr cvexr-
% av smerveky. efter saltningen Tort i smeret %

1 0.89 89

2 1.54 7

3 2.22 T4

4 3.0 76

5 5.78 75

i

mtrent samme resultater er Hunziker kommet
til, men tallcnme synes ikkc & stemme for norske forhold .

Her har Mork ved en rekke leilighcter funnet abt kun 25%
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av saltet gdr over 1 smeret, altsd sdledes at der ved
saltning med 49 kun er blitt 1% 1 smeret. Den normale
salt% 1 smeret e¢r for tiden 1%

Sndelig avhenger smegrutbyttet av det svinn man
far under foredlingsprosessen. Efter Puck kan fett-tapet
under skumningen og den egentlige melkebehandling settes
til 0.4% og fett-tapet under kjeming til 0.6%, tilsammen
1.0 % . :

Viderce m& det regnes med et tap pd grunn av
godvekt pd 0.5%, sdledes at fettsvinnet gjennemsnittlig
kan settes til 1.5% .

Vi skal 1 det folgende foreta et par sammen-—
stillinger som vil vise hvoriedes variasjoner i disse ut—
byttefaktorer influerer pé smorutbyttet nér man g
fra helmelk av forskjellig men bestemt fett% og ©
av normalmelkens sammensetning. IFer vi gdr cover til dettie
er det imidlertid nedvendig & bringe pd det rene hvorvids
de enkelte utbyttefaktorer kan forutsettes & vmre mere
uavhengig av hverandre. Dette sporsmdl reiser kun tvil pa
et punkts vedkommende, nemlig sammenhengen mellem renskum—
ming og renkjerning. Jo lenger renskummingen drives, desto
mindre blir nemlig de fettkuler som ytterligere fores over
i fleten og om de minste fettkuler vot man p& den annen

Y

gide at disse er vanskeligere & overfore i smoret underxr
kjerning enn de sterre fettkuler. Dette forhold har gjern-—
tagne ganger vzret undersekt og man kan som resultat si at
s& lenge fett% i magermelken er over 0,07%, fores det eks-
tra fett som exr drevet over 1 flgten med denne renskumming
sammenlignet med til eks. en renskumming til 0.1% ikke &
pavirke renkjerningen. Drives renskummingen lenger, md man
imidlertid regne med at det som da innvinnes ved skumning-
en ikke blir fullt utnyttet ved kjerningen.

Smerutbytte ved meget god drxift.

Forutsctning 28% fett i floten, 0.08% i sev.
melk, Renkjerning 1.0%, 15% vann, 0.8% andre melkestoffexr
og 0.8% salt i smeret hvorved smorcts fettdh blir 83.4

Svinn av fett ved skumningen  0.4%
" . " " kjerningcn 0.o" )
Godvekt 0.5" sum 1.5%
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Produktutbytte ved smorlagning av

100 kg. helmelk.

Helmelkens fett®b 2. 5% 3% 3.5% 4% 4.5% 5%
100 kg. helmelk innc-
holder kg. fett ........ 2.5000 3.0000 %.5000 4.0000 4,500C 5.000C
i sep. melk tapec ...... 0.0731 0.0717 0.0702 0.0688 0.0674 O.CHED
i flgten er z8tt over 2.4269 2.9283 5,4298 3.9312 3.4%26 4.5%40
1 kjernemelken tapcs 0.0243% 0.0293% 0.0%43 0.0%9% C.044% 0,045
1 smerct gjenfinnes 2.4026 2.8990 3.3955 3.8919 4.3883% 4.8847
smercts fetth........... 83,4 8% .4 8% .4 8% .4 8%.4  8%.4
teorctisk smerutbytte... 2.88 3.48 4.07 407 5.26 5.35
stofftap, svinn under
skumning, kjerning 0.5.V.
samt godvekt .......... 1.5% 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
selgbart sSMOY .......... 2.8%  3.42 4.0 4.6 5.18 5.75
svirn av sep. melk og vann 2.60 2.60 2.60 2,60 2.60 2.60
sep.melk + kjernemelk kg. 94.6 94.0 93,4 92.8 92,2 GI.6
Smegrutbyttc ved noenlunde god produksion.
Porutsetninger: 28% 1 fleten, 0.12% feth i
sep.melk, 1%% venn i smorct. Renkjerning 2.0% samt 2%
fettsvinn,
Helmelkens feti% 2.5% 5.0 3.5% 4%  4.5% 5%
100 kg. inneholder kg.fett2.5000 3.0000 7.5000 4.000C 4.5000 5.000C
i sep.melk tapes ......... 0.1096 0.1075 0.1054 0.103z 0.10L2 0,093
i fleten er gatt over 2.,30042.8925 3.%5G46 %.,8968 4.,3988 4,207
i kjernemelken tapes ..... 0.0480 0.0598 0.0678 0.0779 0.0830 0.098(
i swgret gjijenfinnes ...... 2.3424 2.83%7 3.%3268 3.8189 4.%7.08 £4£.30350
smerets fetth ... ... £65.5 85.5 85.5 85.5 85.5 85,2
teoretisk smerutbytte, . 2.74 3.51 3.90 4.46 5.C4 5.62
stcfftﬂp, svinn under skum-
ning, kjerning c.s.v.samt ‘
godvekt ... iiheneacnn 2, 0% 2,0 2.0 2.0 2.0 2.0
Salgbart smer............, 2.68 3,26 3. 84 4.%6 4.94 53.51
Svinn av scp.m. Og vann . 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Sep.melk + kjernemelk kg.94.75 94.19 93.60 G3.04 92.46 92.88
Proauktutvyttet av forskjellig fet mell ved
dérlig produksjon 28% fett i fleten, 0.15% fett i sen.
me 1k Renkjernings% 3,0, 10% venn i snmeres
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Produktutbytte ved smerlagning av 100 kg. helmelk.

Helmelkens fett% 2.5% =g 3.5% 4% 4. 5% 5%L“_
100 kg. inneholder

kg, Tett . 2.5000 %.0000 3.5000 4.0000 4.5000 5.0000
i sep.melk tepes ..... 0.1371 0<1344 0.1%317 0.1290 0.1264 0.1237
i flgte er gdtt over.. 2.3629 2,8656 3.368% 3.8710 4.3726 4.8763
i kjernemelken tapes.. 0.0710 00,0850 0.1000 0.1170 0.1300 0O.L:i0°
i smoret gjenfinnes .. 2.2919 2.7806 3.2683% 3.7540 4.24%6 4.7363
Smorets Tettsh 88.6 88.6 88.6 88.6 88.6 88.6
teoretisk smorutbytte 2.59 3.14 3.69 4,23 4.78 5.%54
Stofftap og svinn % 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
Salgbart smer 2.51 3,06 %3.60 4.1% 4,66 5.21
Svinn av magermelk 2.50 2.50 2.50 2,50 2.50 2.50
sep.melk + kjernemelk k.94.99 94.44 93.90 93.37 92.84 92.29

Til sammenligning kan anferes at Dalrymens
League 1 New York anvender feglgende utbytteforhold som
grunnlag for sin prisbestemmelse:

Helmelkens fett% Smorutbytte.

5.48
4,00
4.54
5.22
5.80
6.38

WA N

1 OUT O

Det vil sees at stort sett szker smerutbyttiet
med 1.2 kg. pr. 100 kg. helmelk ndr helmelkens fetidh sti-
ger med 1%, samtidig sees magermelken & gé& tilsvarends nec,
men her er & bemerke at den magermelk som stammer £z den
fetere helmelk har et storre inrhold av eggehvite enn den
som stammer fra en mager melk . Verdien av magermelken ex
til *tross for det lavere kvantum sivel til opféring som
til ystning minst like hei efter 100 kg. fet melk som ef-

ter 100 kg. mager,

Smegrutbytteformler.

Grunnlaget for opstilling av de tallrike smoxr -
utbytteformler man nu har er folgende:
I. Helmelkfett = flegtefett + magermelkfett
100 f - G. F. + (100 - @) £
II. Plotefett = smorfett + kjernemelksfett
G.F. = §. F_+ (G- 8) £ 5
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Ved lesning av disse ligninger med hensyn
100i(f~fl) - GW(fQ_ fl)
Ps = T
Dette er Fleischamnns smerutbytteformel.

S =

I almindelighet brukes der noen enklere form-
ler hvor der er innfert middelverdier for enkelte av
bokstavuttrykkens . Settes flete% G = 15%, magermelkens
fetts 1= 0.1%, smerets fettinrhold F_ = 84%, kjernemel-

S
kens fett% f, = 0.5 fées:
100 (f - 0.1) - 15(0.5 - 0.1)
S = = 1.2 £ - 0.19 kg.smer

84‘ - Oc5
pr. 100 kg. helmelk.
Vére kontrollforeninger anvender formlen:

_ F = 0.15
S = Sz . 100

Pjord og Holtes tabeller til differensbe-
regning cr basert pd formlen:

. f - 0.22
-

1
= 85 ~00

Under vanlige ferhold og under hensyntagen
ogsé til det fett-tap som alltid vil foreligge i virke-
en, kan man anvende den tilnermede formel:

5 = 1.15 T,
som betryr at man normalt fir 15% mcre smor enn helmelker.
inneholder fett. I U.S.A. bestemmes smerproduksjonens
kvalitative godhet ved hielp av det s.k. overrun . Her—
ved forstdes det antall % hvormed vekten av salgbart®
smer overstiger vekten av det fett man har mottatt. I
den nettop anforte formel S = 1,15 f.er der et over—
run p& 15% i forhold til helmelkens fett. I U.S.A., hvor
smerproduksjonen drives vesentlig pd mottatt flote, bereg-
nes overrunct i forhold il fletens fettinnhold og blir

da noe hgiere, liggende mellem 15-20%

g. Stoff-fordelingen ved ystning

Ystningen er er betydelig vanskeligere pro-
sess & bringe over i tallmessig, klar form enn de foran
nevnte, skumning og smerlagning, dels fordi de andre
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melkestoffer enn fett her kommer til & f& storre inn -
flytelse og dels fordi den lange tid som gér hen for osten
er markedsfor gir anledning for mange mere eller mindre
ukontrollerbvare forhold & gjere sig gjeldende. Efterhénden
er dog ogsé denne proscss blitt noenlunde belyst séledes
at man kan angl de normale forhold hvori melkens stoffer
fordeler sig mellem ost og myse, men de nettop nevate
forhold gjor at man her i praksis finner betydelig sterre
avvikelser fra normen enn ellers.

Resultatenc av disse undersgkelser er av en
rekke forfattere sgkt uttrykt 1 formler som viser sammen-
hengen mellem osteutbytte og melkens sammensetning.
Peter har opstillet den generelle formel:

T + ¢

K= 100 ‘"—m—ii—2
tv

4

-

hvorav X kg. ost pr. 100 kg. ystemelk

o

T ystemel-kens terrstofiprosent
t3= ostens t@rrstoffprosent
tzz et tall som angir hvor meget av ystemelkens

torrstofi som bl]r tilbake 1 mysen og hvor
meget torrstoff som tapes under behandlingen,
tillagt stofftilfersel ved saltning og krydde-

rier

Det settes ifelge Peter:

for fete fastosisortexr K2 = 6.3 - 6.5
“ magre - koo 6.0 - 6.1
" fete blete cstesorter k : 6.2 - 6.%

2
Eller for Emmenthalerost: fett? 1 ystemelk 3,35,

torrstoffd i ystemelken 12.24, t2: 6.4, torrstoffprosent
i moden ost 67
K= q0p5.12.24 - 6.4 = 8,71 kg. ost pr. 100 kg.
67 ystemelk,
Tller for halvfet Tilgilerost:
10.20 - 6.1

XK = loo- = 7.7%
5%

Tlier Ffor helfet Camembertost:
X = 100 . 12.7 - 6.2= 14.4 kg, ost.
45
Tor emmenthalerost har Herz formlen:
K= 4.46 + (F = 2.0) 3 + (& - 30)0.3 hvor F = ystemelkens

fettprosent og d& = lactodensimelergrader.

Det finnes mange slike formler som har adskil-



- 190 -

lig praktisk betydning, men for driftslzren er de av
mindre interesse fordi de er for grove og ikke tilstrekke—
lig klart fér frem de enkelte tekniske Ffaktorer som influ—
erer pd utbyttet . I det “olgende skal vi derfor folge en
fremgangsmate som mere direkte bygger pd de enkelte utbyt—
tefaktorer ved ystning.

Vi skal nu forst se pd det viktigste materi-
ale som foreligger til belysning av de forskjellige melke-
stoffers overgang i osten.

For fettets vedkommende fant Haglund at over—
gangstallet for fett fra melk til ost Fo falt med stigen—

de fettinnhold 1 ystemelken, siledes:

j

Ystemelkens Av melrefettet gjenfantes: _ o A
fetts oste % . mysed ‘
FO !l chu
2,887 90. 90 ! 9.10
3,230 ' 89,78 10,22
3.741 I 87.13% § 12.77

Ved bearbeidelse av Forsgkslaboratoriets 86,
beretning her Mork funnet en lignende tendens for halvfet
0st séledes:

Pett® i ystemelk o F.m.
1.55 90.01 9.99
1.84 86.16 13.84
2,09 84.77 15.23

Disse tall gjelder oster av goudatypen. For
chedcarost regnes 1 U.S.4. med en motsatt tendens, altsi
‘sdledes at Fo stiger med stigende fett? i ystemclken.

Ved be

ovennevnte 5. beretrning fra Forsckslaboratoriet, har Mork

carbeldelse av et sterre materiale i

funnet felgende tall:

; Ystemelkens |

[Blarndingsforhold | Feti% i Fo F. m
| 100 % helmelk 2,00 | 86.53 1% .47
{50 " " 1.8%3 | 6.8 1%.16
|25 on 0.96 | 8&.50 I 11.50
L15 v y 0.64 |  85.00 15.00
oo " 0.15 | 59.37 40,63

Omtrent samme tendens viser Forsekslabora —
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toriets 10%. beretning:

80 % helmelk Fo = 84

50 H i FO - 92‘5
25 " " Fo = 89.1
15 " i Fo = 84.3%
o " " Fo = 54.7

Ved Grans undersekelser over gouda-ost i 4
Pstlandsmeicrier 19%4-35, fantes folgende tall:

Meieri 1 Fo = 0.885 ved fett 1 ystem. 2.80
" 2 Fo = 0,910 1 " t i 3.00
i 3 FO — 0_925 1 1 f 4 2.90
" 4_ To = O. 940 it "t i 1 2. 90

Tallene viste utpreget konstans innenfor de enkelte meie-
rier.

Ved Statens Meieriforsek (beretning 11) fan-

tes feolgende forhold:

: Ystemelkens fettinnh. Fo.

Schweitzerost 2.78 84,6

goudaocst, helfet 3,57 90.8
" halvfet 1.1 1.2

Nokkelost, kvartfet 0.95 94,2

Gudhrandsdals mysost

med biprodukt av bare

skumme tmelk %, 86 15.9

Foruten av ystemelksns fettinnhold m& Fo
antas 8 vere sterkt avhengig av hvorledes oste koaglet skje-
res og rives samt av fettkulenes sterrelse.

Tor eggehvitens vedkommende kunde det tenkes
naturligst & bygge pé kaseininnholdet, men Haglund fant
det badre & regnce med totaleggehviteinnholdet. I gjiennem-
snitt fant han at 74.42% av melkens eggehvite ved ost av
goudatypen gikk over i osten. Dette tall var uwavhengig av
melkens eggehviteprosent og varierte forevrig lite , og
Forsekslaboratoriets 103. beretning angir folgende tail:

80% helmelk Eo = 0.72
501; " EO —_ 0.74
25” H EO — 0.72
15n L] Eo = 0'72

o " Bo = 0,735
Ved Grand underspkelser fantes:
Tor meieri 1 Eo = 0.75

1 it 2 EO — 03‘76

it " 3 o = 0976

i " 4_ "o = 0576
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Av melkens evrige bestanddeler antas red
Thor at de uopleste salter &ir kvantitativt over 1 osten
med 0.17% av melken. De opleste salter og melkesukkeret ove:
fores 1 osten med den myse som innesluttes. HMan vil derfor
kunne beregne mengden av disse stoffer i osten ndr man
kjenner vanninnholdet 1 den ferske ost og mysens innhold av
melkesukker og oploste salter. Er cksempelvis mysens inn-
hold av melkesukker og salter 5.5%, s& vil man finne at
1 100 kg. fersk ost med 50% vann ,hvilket svarer til 53%%
myse, er der 2.95 kg. av de nevnte stoffer og forholdsvis
for andre vannprosenter. Regnes vanninnholdet i fersk ost
& vere 45% for fersk helfet gouda, 50 for halvfet og 55%
for megerost {(jfr. Statens Meieriforsek no. 13), vil hen-
holdsvis 0.55 . 48 = 2.6 kg. for helfet ost , 0.55 . 5% =
= 2.9 kg. for halvfet ost og 0.55 . 58 = 3.2 kg. for mager-
o0st, av den ferske ost bestd av de opleste salter og melke—

sukker.Omregnet p& ostens terrstoffinnhold blir disse tall:

For helfet ostﬁ—gép = 4.7 % av terrstoffet.
" 1’18,11\7:6{3 t " 2 o 9 R 1 " ”
0.50 = 28"
" Kvartfet " 502 _ — 7_1 1 " n
0.45

Da osteteorrstoffet helt overveiende bestlr
av fett, eggehvite og de nopleste salter (normalt utgjier
disse % &v terrstoffet) vil mengden av melkesukker
og oplestec salter som fores over i osten avrundet vere:

for he fet ost 5%

" halvfet " 6"
" kvartfet" T

llengden av ostetorrstoff stammende
fra ystemelken blir derved avrundet

for helfet ost - Tm= (Fof + Bo e + 0.17) 1.05
" halvfet " - TM= (Fof + Eo e + 0.17) 1.06
" kvartfet" - Tm= (Fof+ Eo e + 0.17) 1.07

Ved saltningen ekcs dettec torrstoff ytter-
ligere, Efter et materiale opgitt fra Statens lMeieriforsek
har den gjennemsnitlige Na Cl1 % i moden ost veret for hel-

fet gouda 1.7% og for halvfet nekkelost 3.0% . Fra Folland
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opgis for prima goudaost 2.%4% NaCl. Schibevaag fant
(19%4-35) gjennemsnittlig 2.2 % NaCl i goudaost, mens
Ihlen fant 1.5% NACl. Som normalt saltinnhold kan for
tiden antagelig setites 2.0 % NaCl for goudaost og 2.5%

for nekkelost. Omregnet pd torrstoffet blir dette for hel-
+ 2.0 ) _ 2.0
fet gouda —5gz = 5.6 , for halvfet gouda gFigg—= 4, 0%

. el 2.0
og for kvartfet gouda oI5 = 4.5 %

Den samlede mengde av ostetorrstofl skal efter
dette
avryundet v=zre:

for helfet ost - T = Po f + Eoe + 0.17) 1.09
" halvfet * - T = Fo £ 4+ Bo e + 0.17) 1.10
" kvartfet" - T =( Fof + Eo e + 0.17) 1.12

Dect vil nu avhenge av vannprosenten hvor stor
ostemengde dettc terrstoff vil representere. Det kan synes
som vi her har ¢t sévidt variabelt forhold at utbyttebereg-
ningcnes verdi vil reduseres. Imidlertid exr det ved flcre
undersokelser bragt péd det rene at for moden prima ost er
venns i fettfri ost temmelig konstant for en og samme oste-
sort, og man m& nu legge til, for en og samme texnikk.
Dette forhold c¢r ferst konstatert av hollenderen Keestra

og senere bekreftet av Forsgkslaboratoriet for danske og
av Haglund for svenske forhold.

Selv om de scrncre 8rs utvikling 1 retning av
fastere og leserec ostetypcr har endrct noe 1 dette forhold,
m& man dog fortsatt regne med at regelen har full gyldig-
het innenfor den type som fremstilles, og dette er til -
strekkelig for nzrverende formdl

Ifelge Storens Meieriteknologi var omkring
1925 tallene for fett® og vanng i moden ost s8ledes:

Fett?h  Vann % Vann®% i fettfri
ost
Schweitzerost 31.5 34,5 50.5
Goudaost, helfet 30,4 39.0 56.0
- " - halvfet 20.4 42 .7 54.0
Nokkelost, kvartfet 11.2 49.1 55.0
- " - lo % 5;"’! 5104‘ 5500
Gammelost 0.7 50.0 50.0

Vi ser her at for gouda og nekkelosten ligger
vanns i fettfri ost meget nele omkring 5.5% i full overens-

stemmelse med Keestra’s regel



- 194 -

f. Produktutbyttet ved helfet goudaost.

I nedenstéende tabell er beregningen av oste-
utbyttet av helfet gouda regnet ut i henhold til foran -
stédende for normalmelk med forskjellig fettinnhold.

Det er anvendt fettovergengstoll fallende fra 0,92 for
melk med 2.5% fett til 0.87 for melk med 5% fett, mens
egeehviteovergangstallet er satt konstant til 0.76 . Vi-
dere er utregnet det plregnelige utbytte av moden ost ved
4 redusere det efter formlen beregnede osteutbytte med
3% . Likeledes er utregnet ostens terrstoffsk , fetish i
terrstoff og mysemengden i kg. samt mysens stoffinnhcld
under forutsetning av et ferskoé%%ytte P& 5% over utbyt-
tet av moden ost
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m Utbytte av
‘ettovergang N Eggehvite- Teo- Teo- Utbyt- Ostens Mysen 100 kg.hel-
j overgang. retiski retisk te Tav melk
térr~{ oste-| moden | TOor- | Fett%! Teo- Fett| Hsge-i{Suk-{ Tor-4 Mo- Mys- Anm.
stoff| utby¥r ost. | stof+ 1 retisk kg. hvitelker | stof]l den  ost
te. % térr-| mengde kg.liog | kgd ost Kg o
| Fo | For e Eo | Eoe Tt Ot Om stoff kg. salte ke,
1,510,921 2,30 { 2.60{0,76/1,97 | 4,84 | 7,95 | 7,71 | 61,0} 47,5 | 91,55 {0,20 | 0.6315,03|5,82] 7,71 7,15
,010,91} 2,72 2,80{0,76/2,13 | 5,47 | 8,84 | 8,57 162,01 49,7 | 90,66 |0,28 | 0,675,00(5,90{ 8,57 7,25
,510,90] 3,15 | 3,0000,76/2,28 | 6,10 | 9,70 | 9,41 | 63,0 51.5 | 89.80 |0.35 | 0.72{4.97|5.98] 9.41 7.35
400,89 3.56 | 3,20[0.7612,43 | 6,71 110,56 |10,24 |63,6| 53,0 | 88,94 | 0,44 | 0,77 14,94|6,08{10,24 7,47
-,510,86) 3,96 | 3,40{0,76/2,56 | 7,31 11,41 ;11,08 |64,1| 54,2 | 88,04 |0,54 | 0,82{4,83/6,19/11,08 7,60
1,010,87 4,35 | 3,60{0,76 2,74 | 7.92 12,28 111,91 |64,6 55,0 | 87,22 |0,65 | 0,86(4,8616,30{11,91 7,73
w o .J\w.
| (Fof+Eoe+0 HQVH‘M@_ 7 Od,+ 5% [ diff.idrstor, _MV.\\ hs 15 -
2 2 .m , myse +Tett og _ 100 Mysehs térstofinnhold + 3
; T Fof 4 o+For eggehvite, | 79

Melkens torstor %
+(Fof+Eoe+0,17(1,05
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Til sammenligning med disse beregninger
hitsettes noen eksempler pa faktiske utbytteforhold hentet
fra velkontrollerte forsecksmelerier,

1. Haglunds ystningsforsek ved de svenske meierifor sek,

Meddelande nr. 116,
‘ Utbytte av moden ost

Tettd 1 ystemelk . i kg. av 100 kg.melk
2.887 % 8.768
3.250 % 9.363
3.741 % 10.112

Helmelksystninger av gouda ved det danske forsoks-
laboratorium. Forsekslaboratoriets 86. heretning.
] 7

Ostens Yste- ' Ost av lOO!Lagrings—

‘ Vste— | Ost av 100 |

| melkens « kg.melk Ealdur ved : melkens . _kg. melk | tid
o rig | €EEE+ | siste ana- e ;
ifctuw hv.% friskglagretf lysedag. ;f€+t% hv 7 frlsk]lagret degn
2.79.3.041 9.8 | 1% .52 3 12 10.68’ 61 124
2.952.86 9.05E ; 13,54 13,161 11.11] 10, 55! 64
L 5.0012.95] 9.82 | 5.56 12.9% | 10.9d

1 3.05(3.1210.06 | 13,56 {3,251 11.0 7 ,57{ 62
1 3.0612.95, 9,94 ] | '3.60 ,3.00; 10.33! 9.18] 126
P16 1 3.1%,10.%4 | 3.67 1%.03 | 11.80/10.21: 126
1 3.20 | 3.20]11.22 ! 3.73 13.25, 11.30/10.59| 104
5073 15.17110.091 10,21 | 95 5.76 13.25) 11.54/10.53 | 103
bz 42 12.28111,110 9.76 | 124 3,77 13.28] 11.35,10.251 103
1 3.50 |3 P94 5.82 [5.27110.771 10, 271 98
1 i : 1 : i

vl7§11.35 10.62

Som gjennemsnitt av de siste 12 ystninger hvor
helmelkens fett% var 3.6, var gjennemsnittsutbyttet av
3 mndr. gammel ost 10.18 pr. 100 kg. melk eller noe gun-
stigere enn de foran beregnede tall.

Proveystninger ved en rekke forskjellige
meierier i Holland 1910.

Ystemelk- %fett i Ostens  Kg. moden ost
kens ostens vann% av 100 kg. m@lk'
fetts torr- %

stoff :

2.40 47.5 42.12 9.08 |

2.60 45.9 43,40 7.01 ;

2.60 19.8 41.72 8.35 ‘

2.60 49.85 41.59 7.69 |

2.60 45.8 £2.19 8.11 |

2.70 48.1 £0.69 9.61 |

2.70 49.3 41.,2% 8.85 ;

j 2.380 49,22 42.09 Q.15 i
} 2.90 50.00 41,00 8.19 |
: 2.90 48.40 4% .17 -
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forts.
Ystemelkens % fett i Ostens Kg. moden
fett% ostens vann ost av
torrstoff % 100 kg. melk.
2.95 48.1 39.70 8.48
.00 48,2 40.92 8.31
3.00 50.0 41.05 9.10
.00 49,77 44,775 10.25
.00 48.90 41.80 10.06
3.05 51.3% 41.53 9.18
3.10 49.2 39.08 8.5
3.10 48 .4 36.0 7.74
5.10 47.6 40.08 9.47
5.10 44,9 43,26 8.26
5.10 49.20 - 40.05 8.72
5.10 48,40 41.3%4 9.91
2.10 48.20 42.90 10,35
5.20 49.1 i2.9% 8,85
5.20 48.50 59.2% 9.24
5.30 48.66 40,40 7.68
3.50 50.60 41,71 10.08
Ystemel- Gji,snitt Pett i osteterrstoff Antall
kens fett®h Tfett % Gl. Ez1 - la-
snitt. est vest. prover.
2.5 - 2.99 2.73 48.4% 50.0 45.9 10
3,0 = 3.5 3.12 49.40 51.% 44.9 16
Ystemelkens Gj.snitt Utbytte av moden ost Artall
fett % fettd G3. Tp1i- T~
R CAC IS sn. est vegt. pProver.
2.5 - 2.99 2.73 8.38 9.61 7.01 9
5.0 = 3.50 3.12 9.12 10.35 T.74 16

Ystningsforsegkene ved Hoorn Proefzuivelborde-

ry har i de efternevnte 8r gitt felgende resultater for

edamerostystning:

Ar fettsh Ostevekt kg, 1 md. gl.
cet av 100 kg, helmelk.

1902 5.18 9.02

1903 3.15 9.01

1907 5.26 9.10

1908 5.19 9.14

Disse eks. viser at de foran beregnede
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utbyttetall plaserer sig noc 1 underkant 1 rekken med
forsgkstall, hvilket 1 feorste rckke skyldes at var melk
har lavere eggehviteinnhold (ca. 0.2% lavere) enn vare
naboland, men det viser sig ogsd at forsekstallene av-
viker ganske sterkt bade opover og nedover. Disse avvi-
kelser m& som foran nevnt antas & bero dels p& forskjel-
ligheter i den envendte melk og dcls pé forskjelligheterx
1 den anvendte tecknikk . Beregningseksempler visexr hvor-
ledes avvikelser 1 melkens sammensetning og 1 teknikk
influerer pa produktutbyttet.

g. Produktutbytte ved ystning av helfet

ermenthalerost.

Sammenlignet med ostene av goudatypen blir
fetttapet i mysen noe sterre ved ystning av emmenthalen—
ost. Pettovergangstallene mé& derfor settes
noe lavere enn ved gouda . Ennviderc er myseinnholdet 1
den ferske ost mindre enn ved goudaosten mens saltinn-
holdet er varicrende . Terrstoffinnholdet 1 osten efter
100 kg. helmelk beregnes av formlen (Fof + B8 + 0.17)1
hvor 4% exr melkestoff og 4% salt.

Likcledes er vanninnholdet 1 den modne ost
lavere enn for gouda og venninnholdet i den fettfri os?t
settes derfor t1il 50% . Endelig medferer den lengere
lagringstid at svinnet ved bortskraping m.v., blir sterre
og settes til 4 %,

.08
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Til sammenligning anfdres de schweiziske normaltall

for osteutbytte for emmentalerystning.

Helmelkens Moden
Tetty ost ) Smdr
2,5 8,2 0.9 hvorav ca.0.60 hg.mysesmdr.
5,7 8.4 1.0
3.9 8.6 1.0

Det ses at disse utbyttetall for ostens vedkommende lig-
ger adskillig lavere enn de foran beregnede. Dette beror P& at
der under normale forhold i Schweiz foretas en avskumning av 16—
ten fOr ystningen hvorved osteutbyttet reduseres mens der til gjen-—
gjeld kommer et ekstra smdrutbytte. T de anfdrie tall for smdrut—
bytte inngér imidlertid ikke bare det sfledes avskummede fett men
ogsé det smdr som lages av mysefldten.

For 4 fa sammenlignbare tall m& man derfor i de schweizis—
ke utbyttetall trekke fra mysesmdret. Sette mysens abs. fettinn-
hold som i beregningstabellen til 56 kg. og skumme s mysen til 0,06 %
fett, kan herav beregnes & bli 0.5 kg. fett til mysefldten hvilket
ved et overrun pd 18% er 1lik 0.6 kg. smbr hvorefter der for hel-
melk med 3.5% fett blir tilbake 0.3 kg. almindelig smbr som efter
beregningstabellen skulde inngédtt i osten. Man kommer da +il
6.2 + 0.3 = 8.5 kg. hvilket meget neer svarer til det beregnede tall

8.56.

Kontrollystninger av emmentalerost ved
meisriskolen ved Rftti 1908.

et Relpedipne S¥eren [e-gshey 101, Wi T8ibuder.
1872 Z.15 12.12 8.35 67.95 4718
15/2 %.20 12.38 8.40 65.40 416.97
13/2 3,22 12.31 8«5@ 66.58 A7 .47
eg/l 3.28 12.11 8.3& 6%.1Q 43,58
18/2 3.39 12.35 t.53 £6.28 A9 .27
21/2 3.40 12.55 8.3b 65.7% 45.24
P1/1 .42 12.60 8.47 68.95 46.62
bl 3.46 12.62 5.27 67.22 48.68

oL 3.49 12.62 §.02 65.22 46.50
20/2 %.51 12.45. 6.66 6h.31 49.G4
20/1 %.61 12.69 8.62 £5.46 49.22
15/1 2.67 12.61 8.84 66.67 50.88
Gj.snitt 3.40 12,45 8.53 66.34 47.79

4
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h. Ystning av goudaost med bestemt fett% i torrstoffet.

Som det vil hﬁg%ﬁ%?%étt av foranstdende vil den ost som
lages av ublandet melk fé en héiere fetty i torrstoffet enn loven
krever. Det anses derfor i almindelighet driftsmessig riktig a
blande ut den fete helmelk slik at den ost som lages bringes sa
langt ned mot lovens grense,45%-30 - 20 - 15% fett 1 torrstoffet,
som det gir an. Vi skel 1 det folgende beregne hvordan utbyttefor-
holdene vil stille sig i dette tilfclle ndr man sv forsiktighets-
hensyn innstiller p& 46% - 31 - 21 og 11% fett 1 torrstoffet i mo-
den ost og forutsetter at teknikken cr lagt sdledes an at de for-
en anvendte overgangstall holder stikk. At man her bygger P& en
bestemt forutsetning mé& sterkt understrekes, og det mé advares mot
& bruke de blandingsforhold vi her kommer til p& et hvilketsomhels?
meieri. Der foreligger utarbeidet cn rokke tabeller som angir hvor-
ledes helmelken skal utblandes for & gi ost av bestemt fett? i
tSrrstoffet. Det md understrekes et selv om dissc tabeller kan
gl visse holdepunktsr over de vanlige forhold s& gjor de sterkt
varicrende utbytteforhold at en hvilkensomhelst fast blandingsta-
bell i de enkelte tilfeller kan gi ganske gale resultater. OSer
vi p& tallene for ystning av helfet gouda, vil det ses at med ub-
cangspunkt 1 normalmelk med 3.5% fett og med anvendelse av normal
teknikk crholdes ost med 51.5% fett i térstoffet. Man kan her
fjerne dec 4.5% av fettet og lage f.cks. smbr av uten at osten fal-
“er ut av gruppen. Det kan da Tjernes sd meget fett at det gjloen-
vercnde fett i1 osten dividert med det gjenvercnde térrstoffinn-
hold multiplisert med 100 gir tallet 46. Betegnes fettinnhold
og cggehviteinnhold i blandet melk med fl 0g €7, fdes for hel-
fot ost med 46% fett i tdrrstoffet

A fl * Fo - 46
(£, F, =8y By + 0,17) + 1,10 100
orav f = - 3
averev Iy = 50,6 e, B_ + 8,60
19,4 T,

P4 lignende méatc regnes for halvfet og kvartfet ost.

N&r fl er bestemt kan Dblandingsforholdet lett besvemmes
ved almindelig reguladitri. Derefter kan den ferdighlandede melks
egegehviteinnhold beregnes og s videre efter de samme ligningor
som Tér beregnet produktutbyttet. Til bruk for disse beregninger
hitsettes f6rst en tabell O%er sammensetningen av forskjellig
slags blandingsmelk forctatt med utgangspunk? i den foran definerte

normalmelk og herfra stammende sep.melk.



Sammensetning av ystemelkblanding av normalmelk.
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helm. 50 % blanding. 25 % blanding, - 10 % blanding.

E TR T | Tasker | svoren || o [T | Tomken | svotin ||k [PEET |Tasker Leotea
2,5 |1 1.29 |2.64 5.46 | 9639 0.64 | 2.65 5.49 8,78 0.32 2.66 5.52 8.50
3.0 || 1o54 ]2,65 5446 | 9485 0.81L | 2.87 5.50 9,18 0.37 2.88 5.52 8.77
3.5 |1 179 | 3.06 5,46 [10.31 0.94 | 3.08 5.51 9.53 0.42 310 memm 9.06
4.0 || 204 | 327 5.47 (10478 1.07 | 3.31 5¢52 3.90 0.47 3433 5456 9.36
he5 |l 2.29 | 3.48 5¢48 |11.25 1.19 | 3.52 5.54 | 10.25 0.52 3.54 | 5.57 9.63
560 || 254 | 370 5.48 111,72 131 | 3.74 555 110,60 C.57 wpﬂﬂ 5¢59 9.93
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- s Produksjon av sm8r og ost mcd 46% fctt 1 torrstoffet.

Her scties FO = 0.91 for melk med 3.5% fett med varia-
sjon fra 0.92 ved fett% 2,5 til 0,895 ved fetth 5,0. £ settes
som T8r til 0.76. Toérrstoffet bercgncs av formelen

T,= (Fof, + Eoe, + 0.17) 1,09 (5% mysestoff og 4% salt i torrstof-
fet.

Blandingens fettprocent bercgnes av formelen
50,6 Eoe; 8,60
19,4 ¥

fl:

idet man bruker grensen 46.

Der er rognet med 55% vann i fettfrd ost samt 3% svinn
P4 osteutbyttet. Mysostutbyttet er beregnet med 3% svinn og 79%
t8rstoff.
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nwobﬁﬁmgoz AV m.wdm OO OST MED h.

h@ T I H.owm.u%o IFE

Helmelkens Separert melk Beregning av Blandings- Osteutbytte.
blandingens fett%| forhold.
torr- 1 térr-| Gren- S€Pe torr | tOrr | Beregn | Virkelig
o e | stoff | f el! stoff! se. | To f1 | helm.| melkj £yF, stof | stof | oste- | osteutb.
‘ % L% x% | y% Lo ke.l % | uthb, + 3%
2,512,60; 10,48 | 0,08 2,67 8.28 46 192,01 2,40 mm 01! 4,012,21 93, 4,76 60,51 7,88 7,64,
3,0 12,80} 11,1 0.08{ 2,89 8,51 46 1 91,5 “mm muo 14,0 12,37 5.10 1 60,51 8.45 8,20
3,5 3,00} 11 m 0.08| 3,11 muﬂw 46 1 91.0 , 7 79,0 21,0 | 2,53 m,mm 60,51 9,02 8,75
4.0 13,20 Hmumm 0,08 w.wm 9,0 46 190,51 2,98 | 71,0 26,0 2,0 5.8l 60.51 9,61 | @,mm
4,5 13,401 13,24 | 0,081 3,561 9,25 46 190,04 3,17 | 70,0 wouo 2,05 6.15 mo”m 10,1¢ 9,07
5,013,060} 13,93 | 0,08 3,79 9,49 46 @@umw .35 | 06,5 |33,513,00 6.49 60,5 10,75 | 10,43
| SAMI"T PRODUKT- . MENGDE. _ AV 100 KG. IAIMELK. | MYSENS VERDI.
kg o ! Erholt av Av kg
f sep.; f1l&-ihelm. skumm.helim. ; n Kie kge &~ kg
melk; ©ve % skumneb smér (Kindll | helmelk: smBriost myse | Kamsllk nyselmellr | swoff | nys-
L o L kgl ik ] Kz Ao Eee | Lire 2. myse. | osh
250 4.0 1 8,7 33T 0,124 0085 1 100,3B10,12417,64 1 Gib 760 T 8BS R TOL AT T B0
5:0{14.0 110.5 .65 10,5354 1,09 101.6510,53518,20 | 92,0 6,07 | 87,0(1,53 mgNm 7.62
5.5(2L,0 112,35 | 24,00 | 0,960| 2,01 | 103.000,560(3,75 | 0,5 8.5¢ | 85,511,921 5,80 | 7.62
1,0(26,0 134.0 0,20 | 3.390] 2,81 104,20i1,350,9,32 m@mm_ m“ww 65.012.60L1 5.6 7,63
4.5 vOnO Hmmm. ;60 urum,_b. 51 1.05,00 H“,,Gm._..u Q\O_N &Mhu“ QMM& @muw oy 4 mhmuu. ,Ntfr.w
5,0133,5 117,06 | 40,60 ! 2,340| 4, 107,201 2,340/10,45 | 08,7 019,75 | 80,5,4.30 1 5.82 1 7.6/
_ I S - - AU SV SR SR e
* - ¥ *
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k. ¥Ystning av goudaost med %1% fett i

terrstoffet.

Man setter F = 0.91 for melk med 3.5% fett

med variasjoner fra 0.92 ved fett® 2.5 til 0.895 ved
fett® 5.0% E, settessom for 1ik 0,76

Terrstoffet be-
regnes efter formlen:

(F,. £; + Eeq + 0.17) 1.10 (6% mysestoff og 4% salt i

torrstoffet.)

Blandingens fett% beregnes av formlen
34‘04‘ lelE + 5-85
£ o

65.6 . F,

idet man bruker grense 31. Jfr.

1=

eeeeeee

Det regnes med 55% vann i fettfri ost samt
3% svinn pd osteutbyttet.
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PROLUKSION AV S¥OR 06 0ST Lo WAQ fetbt 3 TORSTOFFHT.

oy J

[ o separer’t wm_ﬁmmdw.bm mqai , mu,._mﬁgwwmm: o __
helmelkens “ melk blendingens K. forhold. ‘ , omﬂ @ﬁdu%wm, S zi;%!..fm
5T - N N | tor- hel- [sep- tBr- | tOT - Wmmwmwrw Virkelig |
T e stof f e stof Gren-| Fq 1 (melk imel | T3Fq lejEq|stol stof [oste- osteuth,
% % se x % v % i o + 3% B
2,5] 2,60 110,48 10,08 2,67 18,28 |31 D2,001,23 | 45,5 154,51 1,15 2,00] mupw
2.0 mumo 1137 10,08 12,89 18.51 {31 Pi,5|1.32 | 41.8 56,2 1.21 2,16 6,98
13,51 3,00 (11,86 10,08 | 2,11 18,75 |31 pL,t|1.43 | 39.5 90,5 1.30,2,32) 7,45
4,01 3,20 {12,55 ;0,08 wuwm 9,00 | 31 pO,51L.53 | 37.0 63,0 pewm 2,40 m,wm
4,51 3.40 u.MUMN_. O.Om 5.5 9,25 | 31 wOuO ur;@b. wmm\w Om.mm Mlah,\ P.MN: .mhhh
5,01 3,60 115,93 [0,08 | 3,79 | 9,49 | 31 P9,5 |1-74 | 33, mmumm =50 12,00 8.90
N T I T I T I T T e s e S o |
Samlet pro D:Weﬁmﬁm@m. Ipd u.oo kg . hel %l:f Mysens verdl
e e ) g e e e 2 e —_— S WO US—.
kg.sep flo-ialt jErh.av deBJ. av kg smdr jost myse _w jeme 1K | smor Eo denj myse [kj.melkkg.torstof Kg.
f melk te thelm. imet helmelk m Y2lm. | kg, |kg. ikg. | kg. g {ost | ltr.iliter I mysen myzost _
) L % ek kgasmOr | Kkj.meldl e KEe
D5 154.5 ] 8e7]50.7 |£-6Q [3.5L ].05.2 | 1.0§ 10.49(92-87 551 11.61 .17 mmw 2702 551 6.60
3.0 m@nm 105 (65.0 |2, 2% B:mm 106.8 | 2.22 mc@m g2.31 4.58 {2,008 nm$ 84 1415 5.52 5.80
7.5 160.5112:3 [69.0 2.76 574 11085 12,76 17.45101.C m,ﬂé 2.54 6.85 182.515.10 5.52 6.80
50 quo A0 733 |3+37 o 93 |1:0.3 | 3.57 17.9291.3] £.93 |3.00 8 1 81.0b.C8 552 6,060
405164.6(15.8 768 wﬁmf .22 |112.2 | 3,90 10.42 @oﬂm 8.22 13.54 0 179.0|7.07 5.51 6.80
5.0 662 |17.6180.4 m,um 114.2 | 4.62 [6.90{90.31 9,58 [4.04 i7.80 | 77.0(8.09 5.52 6.80
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1, ¥Ystning av ost med 21% fett i
terrstoffet,

Men setter P = 0.91 for melk med 3. 5%
fett med variasjoner fra 0.92 ved fett$ 2.5 til 0.895
ved fettdh 5.0 E, settes som for 1lik 0.76 . Teristoffet
beregnes eftcr formlecn (Fo.f Eoel + 0,17) 1.11 . (7% myse

1t

toff og 49 salt ] stpf .

® g 47 SB an&igggﬁst§g€%% beregnes av formlen:
. :4505 2By L

1 76.5 . B,

idet grensen er satt ved 21% fett i torr-
stoffet. Det regnes med 55% vann i fettfri ost samt 3%

svinn pa osteutbyttet.



-206~ Produksjon av_smdr og ost med 21 % fett i torstoffet.

] m wmd DmHHHH,, T m.r.ﬁ.h: —_ Hmw _im‘wl,.j\.mn_. HPO_L T ‘rmi.! RV Gy T S
,mMuEDHW. s _ Mm@aamwﬂms . ; dp@b@wbq»bW;%iﬁﬁ: _Torhold i omﬁncdﬁ tte .
£ o  d3rstof wk ow tsrstoff! Grensel Fe e mmHS. Sep. mmw Toi e, ho_ﬂokmﬁck fi78rstof T mmwmmw &wﬁmeHm
| %o % + x5 V% | w T _ % omﬁmcﬁuﬁmdmcﬁdﬂﬁ
L I . W ; M . _ .me.fﬁﬁﬁmw < .W@. g W \u
= i U S ——— = _:ll PR H;Hm.ﬂl.u!. I P N v
! . ; a -
2.5 .60 1048 10.0812.678.28 21 1 92.0|0.73 [26.8 | 73.2 10.67 [2.02] 3.186 | 5l.c  (0.25 | 6.06
3¢0 1,80 111,17 10.08[2.89 8.5L 21 | 91.510.79 |24.3 | 75.7 10.72 [2.18! 3.41  : 5l.0 16.69 16.49 |
3.5 .00 [11.86 [0.0813.11 8.75 |21 101.010.85 22,5 | 77.5 oaMQ 2.34! 3.64 51.0 7.15 i 6.90
AeC 13.20(12.55 10.0813,34 19.00 m 21 1 90.5(0.91(21.2 | 78.8 [0.082 [2.50] 3.87 | Bl,o N.mo Y |
£e5 w;mo 13.224 10,08 wgmm 9.25 m 21 mmo,o 0.97j20.1 | 79.9 10.87 |2.67] 4.11 | Bl.o 8,07 1 7.83% |
5¢0 i3 13.93% [0,08(3.7919.45 h 21 9,5 {1.04 {19.5 | 80.5 10.93 |2.84) 4.36 i 5l.o 8.55 | .29
| | _ |
[ma—— — opos T e T L LSTID _ ol — LTIITTTIEII L =) g e saar. st sryigns |_v Zo.Tn Ilu”w.wui._.Iu.uiJ!ﬂulli:ll»hdu Lo T ey ..eriﬁf.li.z l:.l,ilﬁ||llw
~ e R P B e e
Samlet produktmengde. Av 100 kgchelmelk. Mysens verdi. W
WmammeWHmﬁw Hmeimwmwwgﬁ av av Kge wmmmsmww‘,waWme anﬁmww Smor MUWMWWJUMWM:NMMMMHW‘WW acﬁwﬁowwwwm - m
f melk, % | ﬁmwdrmrca fnelm. | helm. kgo Kg. kg« kg kg. j0ost kgiltr. {Liter. | i mysen MS%momﬁ,
” | BIOT K el IR o " b . N (o i
it en iy MmN P 4.,_«\.“”\1. S J.H- M A S TN - S S e T T AR Sahtn S T ‘
i M ~ i - ” i ~ m
2.5 10 73,21 8.7 1 80.2 {1 2.27 4.75 | 107.0 12.27 6.06193.2] 4.73 1 2.1215.66 [84.5 |4.27 | 5.43 ' 6.75 m
5.0 75.7 105 84,6 §2.,89 | 6, ow 108.9 |2.89 | 6.49192.8} 6.01 2,66 5.96 82.0 15,35 1 5.41 1 6.72 w
5:51 77.5 112.3 i 86.5 1 3,54 m [ 111.c 13.54 ; 6:49192.3 m.pﬂ 13,18 16.25 10048 650 5.38 16,70 !
4.0l 73.8 14.0 {91.6 . 4.21 P 112.8 (4.2 | 7.37 mz.@ .59 1 3.73 m,ww | 790 1735 5.36 ' 6.67
45 mm.@ i5.8 194.8 wg,mm | 114.9 b,mm m.mw 9l.4 m.mm P 1,28 16,82 [77+318.40 5e33 mwmm |
50 | 805 1176 “@ﬂum 5 mm Bm 117.1 |5.b2 | 8.29130.9]|11.48 h 4e7117:09  175.4 19445 | 5.30 _u. A
i i * |
, L L S S R R U R
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m. Ystning av ost med 11% fett i terrstoffet
( M 10 )

Men setter F = 0.90 for melk med 3.5% fett
med variasjoner fra 0.91 ved fetts 2.5 til 88.5 ved fettdh
50 . E, settes som for 1lik 0.76

. Torrstoffet beregnes
efter formlen:

(Fo, Iy + E ey + 0.17)

. 1.11 (7% mysestoff og 4% salt
i terrstoffet. :

Blandingens fett% beregnes efter formlen:
l2.2 . elEb + 2.1

87.8'FO

£

l:

idet grensen er satt ved 11% fett i terrstoffet . Der

regnes med 55% vann i fettfri ost, samt 3% svinn pé
osteutbyttet.
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n. Andre ostesorter.

Cheddarost. I henhold til de amerikanske

melkesalgskontrakter som hver méned inntas i New York
Produce Reviews regner man med felgende utbyttotall:

Fett® i helmelk Kg. moden ost pr.
100 kg.helmelk.

3.0 8.30

3.5 9.45

4.0 10.60

4.5 11.75

5.0 12,90

5.5 14.05

Roquefortost av kumelk . Ved amerikanske

undersekelscr erholdtes 10 - 11 kg. moden ost av 100 kg.
melk med 49 fett. Statens meicriforsek fant et utbytte pé
15.0 kg. fersk og 12.4 kg. moden ost av 100 kg. ystemelk
med 3.5 ¢ fott. Man ber forevrig nedig yste av melk med

mindre enn 4% fett.

Cammenbertost. Ved amerikanske forsek cr

funnct et utbytte pd 44 ostcr av 100 kg, melk med 3.5%
fett,

Utbytte ved ystning av gammclost. Ved yst-

ning av helt mager melk med ca. 0.1% fett crholdt Statens
Meidriforsek folgende utbyttetall:
Sogne—~ Hardanger—

metode., metode.
Kg.melk til 1 kg,fersk ost 15.0 16.69
" " "1 " moden " 20.12 21.68
Kg. fersk ost av 100 kg. ystem. 6.67 6.00
" moden " " 100 " " 5.00 4.60
Svinn % 25.4 22.9

Jakob #.Vik 1933: 4.3 kg. ost av 100 kg. helmeclk

Samlet utbytte ved gammelostproduksjon av
100 kg. helmelk:

Fettsh i | - Magermelk Gammel-| Myse yiter
helmelk | Smor ! 2% svinn .| Smor ost | ligerc 2%
| ; svinn, |
2.5 2.8 | 94.0 2.8 4.30 |
3.0 3.4 94.0 3.4 4.3%0 :
3.5 4,0 93.0 4,0 4.30
4.0 4.6 gz2.8 4.6 4.30
4.5 5.2 | 92.2 5.2 4.30 %
5.0 5.8 91.6 5.8 4.30 | ;
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Pultostystning. I Heiskolens meieri crhold-

tes 1 8rene 1928-30 gjennemsnittlig 10 kg. ost av 100 kg.
sep.melk og kjerncmelk.

0. Andrc mclkeanvendelser.

Kondenscert melk, Man kan hcr regne mcd at det

gér 2.50 kg. helmelk til 1 kg, usukret kondensert mclk og
2.75 kg. helmelk til 1 kg. kondensert sukrct melk.

Terrmelk. Man kan her regne med at der erhol-
des et utbytte 1ik melkens terrstoffinnhold idet de stoff-
tap som uwundgéelig inntrer opveics a #Met 1 torrmelken er

en smule vann

Spesiell syke- og barnemelk, I enkelte andre

land har det vzret bragt i1 handelen kumeclk med forskjelli-
ge tilsetninger og utblandinger som skulde gjorc den mere
skikket til bruk for syke og barn . Disse forsek har dog
kun i liten grad fert til prektiske resultater . For de
tilfeller hvor spesielle tilbercdninger er enskelig, er
det naturligere at disse foretas i hjemmene for hvert
enkelt tilfelle ., ‘

Likeledes anvendes melken til forskjellige
gjerede melkesorter sdsom kulturmelk, kefir, youghurt
0.8.V.

Helmelk til giekalver, I tider med gode gio—

kalvpriser kan dette vere en meget egkonomisk anvendelse

av melken, men man mé vere opmerksom pd at gj@kalvmark@det
i vart land cr meget begrensct s& markedet lett blir over—
fyllt. Mh.t. utbytteforholdene ved gjekalv-féringen kan an-
fores noen forsevk utfeort ved Hvam landbruksskole i &rene
1914-16 .

Disse forsek gav som resultat at melken brutto
utbringes i ca. 104 av gjekalvkjettets salgspris . Hertil
m& legges gjedselverdien og trekkes fra arbeidslennen og
arbeidsutgifter for & f& nettoprisen. Heller ikke er tatt

med omsetningsutgifter og frakt

Regenerert melk. Herved forstées melk hver

melkefettet er erstattet med fremmed fett. Eks.vis sova-
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melk og hvalfettmelk som fremstilles ved innhomogenisering
av soyaolje eller hvalfett i sep.melk . En annen form er
den s.k. Remademilk som er torr melk oplegst i vann . Den-
ne melk ken meget neie £& vanlig helmelks egenskaper.

Spesielle flgtesorter., Foruten den almindelige
flote pd 18% og kremflete hvis fettinnhold cr 30-32%
hvis utbytteforhold er gjenncmgdtt foran, mé& vidare

nevnes steriliscrt fletc og iskrem. Den steriliscrte fleote
holdes i regelen pd 10% fett og leveres pafylt flasker

i homogenisert og steriliscrt tilstand . Iskrem cer ct
frosst produkt fremstillet av flete og sukker tilsatt
smaksstoffer av forskjellig art, men utbytteforholdene

er vanskelig 8 angi

Spesielle anvendelger av _magermelken. Foruten

anvendelse 11l drikke og almindclig husholdningsbruk,

her ogsé8 adskillig megermelk envendelse 1 syrnet tilstand
under navn av surmelk, kulturmelk o.s.v., Den har tildels
ogsd veret anvendt som melkesekt d.v.s. tilsatt kull-
syre og essens ., Videre aznvendes magermelken til kasein-
fremstilling. lan ber her rcgne med at der av 100 kg

sep. melk erholdes ca. 6.5 kg. rdtt lepekasein (kjuke)
med vann % under 60.

Terrmelk eller melkepulver. Her regnes 10 kg.

torrmelk av 100 kg. sep. melk.

Brodbakning. Ifolge Statens Meieriforsek gav
100 liter sep.melk et merutbytte av bred pd 14.4 kg., 1li-
kesom bredets kvalitet blev bedre.

En meget almindelig anvendelse av magermelken er
dens anvendelse t1il opfdring . Man kan her regnc med at

der gér med 4.5 kg. sep.melk til 1 f.e. ndr magermelken’
kun utgjer en mindre del ov totalfdret . FEr sdledes pri-

sen pr. f.e. 12 ere, vil magermclkens verdi vare EE%N =

= 2.7 grc . Det gamle erstatningstell p& 6 kg. til 1 f.e.
refererer sig til féringsforhold hvor magermelken utgjoxr
cn stor del av totalfdret. Man kan ogsid settc magermel-
kens verdi i forhold til fleskeprisen og man kan da regne
a2t en fleskepris pd 1 kr. pr.kg. gir en megermelkverdi
pad 2 - 2.5 ore pr. kg.
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p. Mysostkokning ,

Ved mysostkokning fjirnes det mestc av mysens
vann, men der cr alltid cn del tilbake og utbyttet av
salgbar mysost vil vmre avhengig av pé den enc side
mysens teorrstoffinnhold og péd dan annen side mysostens
vanns. Man m& ogsé her regne med at der i panne og rerer
blir endel stofftap og dette ken under vanlige forhold
settes til %% av mysecteorrstoff. Med hensyn til vann % i
mysost s8 er denne under vanlige forhold ifplge Statens
Meieriforsek:

B.G. ost 1%3.%6 % vann 86.64 % terr-
stof:
Mysost efter helfet schweitzer 20.0 " . 80,0 ™
" " " gouda-ost 21.34 78.66
" " halvfet " 21.72 " voq8.2T v
" " 1/4fet nekkelost 21,56 " "o 78.44 v 0™
" " 1/10" " 24.05 " 't 75'95 n 1

Legges disse forhold til grunn, far men de
utbyttetall for mysost som foran erx angitt 1 tabel-
len for de produksjoner som tidligere er gjennemgdtt
reghet pr. 100 kg. helmelk

Med hensyn til mysostens sammenseining ken
men som alm. regel g8 ut fro &1 mysostens torrstoff har
den samme semmensetning som terrstoffet i den myseblan -
ding den er laget av . Dette har szrlig interesse nér
man skal lage flotemysost ellexr 1 det hele tatt mysost
hvor loven fastsetter grenser for fett# i terrstoffet.
Man her her som utgangsmateriale en myse av bestent
sammensetning . Til denne settes et visst kvantum flete
eller usaltet smoer og som resultat skal da fremkomme en
mysost med gitt stoffinnhold. Har vi f.eks. 100 kg .
myse med f% fett og t% torrstoff og tilsetter x kg.
fleote av fett% = F og torrstoff % = T, s8 erholdes ved
sammenblanding

F . x
{ 100 + x) kg. blending med (f + 50 kg. fett og

t + Tx
(" "1507 k-

torrstoff., Altsé en fett® i terrstoff pé

f +
= X 100 %

F.x
100
T.x

t +

100
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Loses denne ligning féaes

x = Be bt = 100 f X 100 kg. flote

100 F - F B

Eks., B = 31, £ = 0.1, t= 7.0, F = 25, T = 32

x = —2f « 12100 . 0.1 v150 _ 13,5 kg, flote til 100

100.25 - 32 , 31 kg.myse

Det venlige produktutbytte ved ystning av
B.G.ost er folgende:
Fett?h 1 helmelk Mysost Kas

sein
2.0 10.7 6.0
3.5 11.2 6.0
4.0 11.7 6.0

Annen anvendelse &v mysen.

Melkesukker . Av 100 kg. erholdes ved mo-
derne drift 4.5 kg. rémelkesukker og 2.5 kg. - % kg.
rent melkesukker,

Brodbakning, Ifelge Stetens Meleriforsek gav
100 liter alm. myse et merutbytte i bred pd 9.89 kg.

Mysesmegr. Man kan her regne med at mysen
renskummet t1i1l 0.05 % fett hvorefter smorutbyttet be-
regnes pé& venlig méte . Bks. 1000 kg. myse med fett %
0.39 gev 4.28 kg. smer med 15.8% vann

%, Kontrollen med melkens

utnyttelse.

Som det vil he fremgatt ev foranstéende er
der syrdeles mange anvendelsesmuligheter for melken og
det er likcledes betydelig avvikelse mellem det utbytte
som crholdes ved god cller darlig teknisk drift

oy & fA den best mulige utnyttelse ov mel-
ken, er det derfor nedvendig & folge melkens foredling
i detzljcer . Dette gjeorcs ved den tekniske driftskon- |
troll



2) Den tckniske driftskontroll,

Pen tekniske driftskontroll har ferst og fremst
til opgsve & vise produksjonens effektivitet, d.v.s. i
hvilken grad det er lykkes av givne kvantae driftsmidlcr
av kjent kvalitet & f& fremstillet ¢t séavel i kvantitativ
som kvalitativ henscende godt produktutbytte. Dette er
kontrollens beskrivende del. Dernest hzr den til opgave
ved forefundne feil & vise i hvilke forhold feilen er &
seke . Dette cr driftskontrollens undersokende del. Av
de sé8ledes funnc resultater skal man =8 ved & ta teknolo-
giens lzrdommer til hjelp kunne rette de feil som fore-
kommer

Den kvalitative kontrolls betydning beror pé
dens evne til & holde konstante og heie produktkvaliteter
som kan betinge heie produktpriser. En prisforskjell pé
10 eore pr. kg . betyr hvor det gjelder smer 0.4 gre, hvor
det gjelder ost ca. 1 ore og mysost 0.7 eres forskjell i
melkeprisen. _

Man forstédr kontrollens virkefelt best nd&r man
betenker hvor ganske betraktelig prisforskjellenc kan bli
son felge av kvalitetsforskjeller. Men i evrig er denne
kontroll lite tilgjengelig for tallbehandling idet den
mere mé& baseres pd bedommelser enn pd cksazkte mélinger.

Den kvantitative driftskontroll er i dennc hen-—
seende lettere &4 gi tallmessig grunnlag idet det her
dreier sig om avvikelser 1 mengdeforhold med undersekclser
over disses arsaker. Ved de 1 vart land almindelige drifts-
systemer blir som regel alle melkens stoffer gjenstand for
utnyttelse i meicrier, Som fglge derav har man undertiden
ment at det vilde vemre av mindre betydning & fere noen
skarp kontroll med produksjcnen fordi stoffene jo utnyttes
allikevel. Dette resonnement beror pd en Torveksling mel-
len teknisk og eokonomisk utnyttelse og vi skal ved et
par cksempler belyse dette:

I smer her terrstoffet ved en smerpris 4 2.10
kr, en verdi av:

2.10 galOO = 2,47 kr. pr. kg. (15% vann)
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I 10% nekkelost er det kanskje kun en pris av

0.50 kr. pr. kg= O-5g6X 100 = 0.90 kr. pr. kg. torrstoff

og ved mysost vil der ved en pris av 25 ere pr. kg. bli:

0.25 x 100 _
0 = 0.31 kr.

Stoffer som normalt kommer 1 smere? men som ved

pr. kg. terrstoff,

feil behandling kommer 1 osten tapte sdledes i dette til-
felle kr. 1.57 pr. kg. 1 verdl og havnet de 1 mysosten,
taptes kr. 2.15 pr. kg. terrstoff. Disse beregninger an-—
gir hovedtendensen. I virkeligheten c¢r sammenhengen noe

mer innviklet og vi skal se pd dette 1 noen eksempler:

Skumning m d_salg av flete og sep.melk:

Den tidligere anferte tabell over utbyttet av flote
og sep. melk refererer sig til en fett% i magermelken pé
0.1% . Det vil da kunne beregnes at hver 0.01% stigning
1 sep.melkens Tetfhvil representere et tap = differensen
1L verdil mellem den forminskede flotemengde og den gkede
mengde sep.melk . Flgtemengden kan beregnes av formlen:
100 (£ - £.)

P

¢ =

kg. pr. 100 kg. helmelk. Innenfor

1

f= %.5 og F= 18% s& T8r man at der til en stigning i sep.
melkens fett% pé& 0.01% svarer en senkning i fleteutbytte
pé& 0.04 kg. pr. 100 kg. helmelk vunder de nevnte betingel-
ser. Er fleteprisen kr. 1.50 og sep.melkprisen 10 ere, si
blir dette et tap p& (0.04 x 150) + (0.04 x 10) = 0.04 x
140 = 5.64 ere pr. 100 kg. helmelk.

En annen kilde til tap ved dennc foredling er at
utsalgsflotens fett® holdes for hei . Av 100 kg. helmelk
faes som en tidligere tabell viser av helmelk med 3.5% fet-
ndr renskummingen er 0.1% 19.0 kg. flete med 18% fett,
men 178 kg. flete med 20% fett. Er nu prisen festsatt
péd grunmag av en flete med 18% fett, sé& vil man ved utle-
vering av flete med 20% fett tape pd det nermeste 2 kg.
flete pr. 100 kg. helmelk , eller nar de nevnte priser
innferes: (1.92 x 150) + (1.92 x 10) = 1.92 x 140 =
= 271 ore 2ller pé& det nmrmeste 2 ore pr. kg. melk.

Vi ser at dette siste forhold har langt sterre betydning
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enn det feorste og det mé derfor tillegges tilsvarence
storre opmerksomhet. Det er en nedvendighet at der aldri
sendes flose ut av meieriet uten at den er undersokt pa
fevi
Fndelie keon nevnes betydningen av at man er om-

hyggelig veld utmé&lingen. 1% ekstra (unedig) svinn repre-—
senterer ved mevnte Tleotepris et tap pd& 1.5 ere pr. liter

e, hvilket igjen vil reprcsenterc ca. 0.3 ore pr.
liter heirmellk,

Smegrlognineg med hjemsendelse v den megre

Som foran nevnt beror smerutbyttet for melk med gitt
fett% pd renskummingen, renkjerningen og smerets fettdh
In forskjell 1 reLbLummingeﬂ pa 0.01% representerer en
forskjeil 1 swmprutbytte pd 10 gr. smer pr. 100 kg. helmelk,
Med en smpropris ov 3 kr, pr. kg., betyr dettc en forskjell

elmelk eller %00 kr. pr. 1
i r@nkjerning pé& 0.1% fett

i werdi pa 0.03% ore pr. kg.

nevyr _en diffcranse 1 smormengde pé& 4 %r smgé ﬁr 1OO
o efler dey nevnie. smerprls har en veId av are elm
lelmzi/ el er 140 kr. py. L mill. kg. helmelk. Bn | 8-

Torskjell P4 1% 1 smerebs vann? betyr en forskjell i smer-

urbytiet 0d& 40 gy, pr. 100 kg. helmelk eller med nevnte

kg, helmelk, ellexr 1200 kr. pr, 1 mill.
11 sisinevnte forhold er den

aensyn ti
gionomiske betydning uomtvistelig forutsatt at kvaliteten
noldes kcasten®, hvilket ikke volder noen vanskelighet,
M.h.t. renskumming og renkjerning sé& gar Jjo de stoffer som
ikke kommer med 1 smerch over 1 henholdsvis sep.melk og

Zjernemeik ., dvis nu den ms

OQ

re melk sendes hjem til le-

verandervene il opfdyring, s& vil Jo disse stoffer oke
me_kens verdi, nean 1 g4 liten grad at men nesten kan se

oorl fra det. I hvert fall unddrer det sig beregning.

med

ystning v 10%’s nekkelost.

Bor derne produksion glielder det samme resonnement
gon netivor onfery for sfvidt ongdr swercts fett eller
vanngs. men nvor det gjelder renskumning og renkjerning

stiller saken sig noo anderledes. Det er jo sd at man
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o2t nér man dlikevel skel tilsette magermelken helmelk, sé
ken det synes A& vere likegyldig hvorvidt skumningen og
kjerningen foregdr slik at der blir meget fett igjen i
skumme tmelken og kjernemelken, idet msn bare tar tilsva—
rende mindre helmcelk . Dette er dog neppe helt riktig

idet de smé& fettkuler i1 den magre melk neppe fastholdes
sd godt i ostekozgulet som de sterre fecttkuler og derfor
for en stor del gir over i mysen . Derimot utnyttes disse
smé& fettkuler ganske godt ved kjerningen, 1 2llfall s&
lenge ikke renskummingen c¢r bedre enn 0.05% . Imidlertid
er det dpenbart ot dessuten vil en dérlig renskumning all-
tid inncbzre et usikkerhetsmoment , sdledes =2t man ogsa
for dcnne produksjon vil sta sig pa en ordentlig renskum-
ning. Av vesentlig sterre betydning er det dog at ystningen
drives riktig, 21lts& slik at mest mulig av ystemelkens
stoffer fores over 1 osten, Her gjelder det foran nevnte
forhold at 1 kg. terrstoff gjennemgéende er verd 3 genger
sé& meget 1 ost som 1 mysost . Ved denne produksjon er det
folgelig vesentlipg smerets vannd s:mt renystningen som nd

overvakes.

Ystning av ost med bestemt fett% 1 oste-
togrrstoficet.,

Efter de moderne ysitningsreglementer er de gamle
definisjoner pa& ost: helfet - halvfet etc. 1 betydning
ystet :v ublandet, % blandet etc. melk , endret derhen =t
de betegner ost med en nzrmere angitt o % fett i terr -
stoffet, Det er dermed likegyldig hvad slags melk osten
er leget av nar den bere tilfretsstiller lovens minstekrav
med fett 1 terrstoffet. I almindelighet har den gkonomiske
fordel streks veret innsett ved streks & blende ystemelken
slik at man ckkurat klarer de festsatte grenser, derved
her driftskontrollen fatt sin i oieblikket viktigste, men
ogsé vanskeligste opgave. Vi m& da forst se pd hvorvidt
utblandingen virkelig e¢r okonomisk fordelaktig., Vi tar da

for oss de foran refererte utbytteteballer for henholdsvis

‘

helfet éouda, d.v.s.
med 46% fett 1 torrstoffet, det cr gouda ystet av melk

gouda v ublendet helmelk og gouda

blandet ut sdledes et den med venlig ystningsteknikk gir os
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med 46% 1 terrstoffet, cg vi innferer i disse tabeller
felgende priser som stlr i normalt innbyrdes forhold :
Smer kr. 2.10, mysost kr. 0.35, 1/1 fet ost
kr. 1.10, kjernemelk kr. 0.04.

i 1/1 fet gouda . ! 4.6% fett i terrstoffet |
Fettdh | ys -; Brutto-| Smeoy Ost|Kjerne Mys-|Brutto-
i held Ost jost E verdi X X melk kg ostiverdi
me Lk kg. | kg, | ore E- g i kg, | ore

{ ! T

2.5 1 7.7117.15 {11.00 |0.12 {7.60| 0.2 [7.60 | 11.28
3.0 8 5717 25 {11.97 {0.53[8.07{ 1.0 |7.62 | 12.60
3.5 4117.35 112,92 10.9318.50) 1.9 [7.62 | 14.05
4.0 10 24{7.47 113.91 |1.3318.95| 2.6 [7.63 | 15.42
4.5 11. 08}7 60 §14 86 L.74 19.35; 3.4 7.64 16.78
{5.0 1.9107.73 115.80 |2.18 9.75| 4.3  [7.64 | 18.12

Det fremgdr av denne sammenstilling at det er
pkonomisk fordelektig & foreta utblanding, og vi ser

ogsé at fordelen blir desto sterre jo fetere helmelken ex.
Stort sett kan man regne med at men ved utblandingen fér
en pkning i smerutbyttet svarende til senkningen i oste--
utbyttet, sidledes st man for det stoff som siledes over-
flyttecs opnar smerpris istedetfor ostepris. I denne sam-
men-heng ken ogsé pekes pd at vare tidligerc utbytbtete
for ystning av helfet, helvfet og kvartfet ost viser av
summen av vekten av smer og ost er konstant for scmme fett
1 helmelken, I tilknytning til dette skal refereres resul-
tetene av et forseok gjort ved Hoom Proofzuivelborderei i
1908 . NMan ystet her melken en rekke dager séledes at
halvperten blev ystet uforandret mens av den annen nalv-
part eftenmelken blev avskummet. Der blev ystet av ials
3480 kg. melk, 1740 kg. p& hver mate . Den oprinnelige
fett% 1 helmelken var %.11%

Produksgjon I.
(Av ublandet melk, fett i terrstoff 48.6%)

160.1 kg. moden ost £ 1.10 = kr. 176,11
4.9 " myscsmer & 2. = " 9.80
1511.6" myse & 0.005= " 7.55
45 " mysckjernemelk & 0,04 = " 1.80 Kr.l19%5.2¢
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Droduksijon II.

Aftermelken nvskummet. Fett® i terrstoffet 45.2%

149. kg, moden ost £ 1.10 =kr. 164.23
10,1 " smor 22,10 = " 2%.21
3.5 " o nysesmer £ 2.00 = " 7.00
1474 kg. myse & 0.005 = " 7.37
47 " kjernemelk S 0.04 ="  1.88
42 " mysekjernem. & 0.04 = " 1.68 kr. 205.37

Imidlertid ken det mot disse beregninger gjores

den innvending 2t den mogrere ost muligens ikke ken brin-

ges s& heit op 1 pris som ost ev den ublandede melk. Til

bedommelse herav hitsettes en undersekelse av van Gulik fr:

1911 over sammenhengen mellem fett 1 terrstoff og point-

t2ll ved en meieriutstilling i Gouda, heieste pointtall

er 125 .
. S
% fett i‘t@rrstoffet , j _Points
Gruppe | Gj.snitt Gi.sn. | heiest | Laves
' | f
Under 46 44,6 | 90.3 104% 67%—
S 5
46-49 47.3 | 1104.0 115 2 | 92
f
Over 49 | 49.8 1 90.0 | 116 % |64

o e e i e bt R e

Man ser herav ot det heiestc pinttsll er opnédd
i gruppen med mest fett, mcn denne gruppe inneholder 0ogséa
det lavestc pointtall, og 1 gjennemsnitt bemerker man at
den middcls fete ost med 47% fett i terrstoffet far de
heieste points

Koestler og Broderick her utfert lignende for em-
menthalerost . De fant rt ndr ystemelkens fett% oversteg
%.6%, blev faren for glesler sterre og sterre. P& den
annen side viste det sig at nettop blondt disse feteste
oster fantes de aller fineste.

Men hertil kommer ogsd a2t selv om den fetere ost
skulde vere av bedre kvelitet, sé& kommer ytterligere det
spersm&l til hvorvidt men for denne hepiere kvalitet opnér
en heierc pris og dette vil stille sig enda langt usikrexc
Det m& derfor i sin almindelighet kunne sies at man ved
ysterier ber innstille ystemassen slik at den ferdige ost



kun s&vidt gar over lovens bestemmelse om fett 1 tdrr-
stoff.
ozsad fore en rent praktisk argu-

Man kan

mentasjon for dette. Det som skjer ved utblandingen er
i realiteten kun dette at ostestoffet 1 den tilsatte
Det

nevines at der pa engelsk og hollandsk side har vart en

sep.melk skaffes avsetning til helfet ostepris. bor

aksjon for . hindre at ost laget av ublandet melk kan
holdes helfet, men dette har ikke T6rt frem.

Foruten innstilling vil man ved denne produk-
sjon som vwed enhver annen méte matte ta tilbdrlig hen-
syn til stoff-fordeling mellem ost og nmyse. Som eksempel

hitsettes folgende paralellystning fra Rennesdy.

Ystn. 1 4-kantet kar, 15001tr. Ystn. 1 rundt salm. ost-
) kar ,1500 liter. )
Helmelk: 1050 1. a 3.90%fett Helmelk: 1100 1. a %3.90 %
Sep.m. 300 " " 0.075 Sep.m. 300 " 0.07 %
Ystemelk 1350 1. a 3,25% fett Ystemelk 1400 1. a %.30 %
og 12.2 % t&rrstoff. og 12.2 % tdrrstoff
Syre 4,5 1ltr.

Salpeter 25 gr. for 100 ltr.

Farve 5 gr.
Lope 22 gr. o
Lopetemp. 317 C

Helt som forste men 1its
lenger eftervarmning.

)

)

)

)

)
Lépetid 30 min. )
Sk jering 15 min. )
Eftervarmnlng 75 ming )
til A4° C. )

Mysen efter l.tapn. %350 1. O. 35% Myse svarende til 1.

ferdig impr, 0.3%%% n avtapn. har )
- - 7.13%t6rs,.fett 0.73 %
Erholdt mysost 90.- kg. Ferdig myse ,f.0.50 %
toérrstoff 7.25 %
Erhoidt myse 101.- i
Mysostens fetts 0.6% craecaoanee . 1.15
- térrstoff % 79.0 ceevsessenea 79.0
- . fett i torrst. é.58 crereaaaeans 8.0
Fettie efter 1. presning 2.1 cecsresssess 27.0
Térrst. - 1. - 5540 ceosesassons 52.§,
Fett 1 torrst. - 45.0 ceecessaence 46 .0
Ostevekt efter l.presn. 148.7 k ceesesasesses 1358 ki
- - siste - 143.0 - cccsnsnsoncs L3H4H -
Boregnet vekt ved 59 % T= 140 kg.
Tillegg for 50 kg. helm.= 5 -

_;ﬁﬁzﬁﬁfia
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Man ser av disse eks. at der er knyttet en
meget stor interesse til den méte melkens stoffer ut-
nyttes pé. Det t6r vere innlysende av det som er nevnt
at en forholdsvis vidhgéende kontroll med stoffomset-
ningen vil vere nddvendig hvis man vil sikre sig det
beste utbytte. Denne kontroll kalles den tekniske drifts-
kontroll. Denne behdver 1 og for sig lkke forcfinnes som

et ndiaktig utarbeidet system. Under smé& og mer cnkle
tilfeller vil dette regelmessig ikke vere tilfelle. Den
bestar da bare av driftslederens ndiaktige overvaken av
produksjonen. I en liten bedrift og med en dyktig og
interessert driftsleder kan dette vere langt pé vel til-
strekkelig, sclv om man ogsd i slike tilfeller gjorne bdr
stotte sig til spesielle undersdkelser over hvordan

stoffene er utnyttet.

Ved stdrre meierier bdr man derimot aldri und-
late & gjennemfdre en helt systematisk driftskontroll,
idet de mer tilfeldige og sporadiske undersdkelser her
ikke vil v=re sikrce nok., Den tokniske driftskontroll

faller naturlig 1 2 dcler,nemlig

1. En driftsstatistisk del. Kfr.Morks skjema.

2. En produksjonskontrollercnde del.

b. Den statistiske driftskontroll.

Hvad for dct forstc angér driftsstatistikken-
s& ¢r der 1 tidens 16p utarbeidset ¢t betydelig antall
bdker og skjemaer til mceieribruk, siledes bl.a. av meieri
inspektdren, Five og Tjensvoll. Det kan 1 sin alminde-
lighet siecs om disse trykte skjemacr som hos oss er kalt
meicrioptegnelser, at de mi geremliseres altfor meget til
at de helt kan passe $1l det enkelte meieris spesiellc
krav. Man vil derfor overalt gjorc den erfaring at dissc
trykte optegnelser mangler rubrikker péa enkelte omréader,
mcns dc har overflddige rubrikker pa andrc. Dette forhol
er imidlertid ikke til & undgé, og man kan 1 sin alminde-
lighet si at drifitsstatistikken helst bOr utformcs sz:r-

skilt for hvert enkelt meicri.
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Foruten optegnelser over melkens anvendelse,
altsa tilvirkningsstatistikken,event. meierirapporter,
er det ogsa all grunr til & fdre statistikk over brendel.
Denne statistikk kan ordnes meget enkelt safremt man 1
fyrhuset anbringer sgnede innretninger til médling eller
helst veining av 211 ved og kull som brukes. Det ideelle
er her & anbringe en vekt i fyrhuset ved veieflate an-
bragt i flukt med gulvflaten séledes at i tilfelle tran-—
sportvogner for kull og ved kan kjdres direkte p& veie-
platen. Notatene fOres daglig av maskinisten 1 serskilt
brenselbok som kun inneholder 2 rubrikker, en for kull
og en for ved, men som selvsagt ogsé kan forsynes med
andre rubrikker til beddmmelse av kjeldriften.

Endelig bdr man alltid fore en fullstendig
lagerstatistikk, hvor man fdrer alle varer som gar inn
og ut av lageret. PA inngangssiden féres ved manedens
begynnelse beholdningen og efterhvert {0res de varer som
produseres eller kommer i retur. P& utgangssiden de vare:
som selges. P& slutten av perioden tar man varetelling,
og man teller for ostens vedk. kun antallet. S& veies
et passende antall, f. eks. 10 (modenost) tilfeldig ut-
rlukkede oster, og gj.snittsvekten beregnes. Derved
finnes den beregnsde beholdning av salgsferdig produkt,
hvilket igjen kan danne utgangspunkt for svinnberegning.
Det vesentligste ved komtrollen er imidlertid & kontrolle-
re at beholdningen stemmer med lagerboken hvad antall ost.
mysost og smordunksr angar. Ved differenser vil man uop-
holdelig undersdke om det skyldes feilfdrsler eller tyver:
Se fordvrig velledning i1 meieriregnskap s.l/ angéende lage
bokens foring. Mcd h.t. lagerbokens féring sé kan dette
foregd efter 2 slags skjemaer.

1. Med szrlig skjema for hvert produkt.

2. Med Tellesskjema for alle produkter

{se weiledning 1 meleriregnskap s.47)-

Det gjieider ogsd for lageratatistikkens vedk.
at man ikke bare holder sig til meieriprodukter, men ogsa
alle andre stoffer hvorav man holder lager.
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C. Den analytiske driftskontroll.

Mens driftsstatistikken kun har til formdl &
vise hvad som skjer i driften, har den analytiske drifts-
kontroll til opgave & klarlegge prosessene mer 1 detaljer
for derved & kunne gi materiale til bedSmmelse av hvor-
vidt produksjonen har gdtt godt eller darlig. Denne kon-—
troll faller i 2 hovedavsnitt, p& den ene side kontrollen
med melkens omsetninger og pa den annen side kontrollen
med damp-og kjbleanleggene. Den siste kontroll bSr helst
overlates de spesialister som anvendes av Norsk damp-
kjelforening. Grunnlag for en enkel kontroll vil men dog
kunne finne i forelesningene over varme-og kjoleteknikk.

Vi skal her kun ta for oss kontrollen med

melkeomsetningen, som faller i fdlgende deler

1 Kontroll med salget av melk.

2. - - Trenskumningen.

3. - - smirlagningen.

4. - - vystningen.

5 - - mysostkokningen.

6. - _ andre melkeanvendelser.

Kontrollen med melkesalget. Denne faller i

to deler: Komtroll med utleveringssvinn og innstilling
av T1dtens fett%.

Undersdkelsene over svinnforholdene byr pé
den vanskelighet at vedk. arbeidere nadr denne kontroll
utfores uvegerlig kan komme til & foreta utleveringen
med en annen ndiaktighet enn ellers. Det henvises til
sk jema for svinnundersdkelser 1 butikker s.d., inne-
holdende noteringssteder for inngangsbeholdning, utleve-
ring samt sluttbeholdning. Efter samme prinsipp fdres
en hvilkensomhelst annen svinnunderstkelse. Det skal
understrekes at svinnundersdkelser i her omhandlede for-
stand foretas for et bestemt foreliggende kvantum hvis
opdeling p& mindre enheter man overvéker. Slike svinn-
undersdkelser vil kun bli utfdrt en sjelden gang. Man
vil ogsd kunne foreta en svinnbestemmelse pé& beregnings-
messig basis idet man sammenholder tallene for inngatt
og utgatt, event. anvendt melkemengde 1 hele melerie%d,
men denne svinnbestemmelsc vil alltid vere undiaktig.
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‘ Den viktigste kontroll innen melkesalget er
kontroll med fldtens fettinnhold. Denne bdr utfdres dag-
lig. Under innstillingen bdr det erindres at der kan
begas fell pa 0.5 % 1 fettinnhold.

Renskumningskontroll. Denne utféres nar

skumningsaggregatet er kommet i-likevekt med hensyn til
tilstroémning, forvarmningstemperatur og hastighet. Som
observasjonstid anvendes i almindelighet 5 min. nar
stoppeur anvendes. Med hensyn til de anvendte observa-
sjoner gjelder fdlgende

Prove av helmelken uttas ved smameierier i sam-
lekar, hvor all melk mé& vere blandet for prdver begynner
og hvor man ogsad helst bdr rdre helt om noen ganger under
préven. 1 stdrre meierier uttas prévene som drypp-prover
efter forvarmer. DMan bor gjerne ha minst 2 draper pr.
sek. Melken analyseres efter Gerber. Forvarmnings-
temperaturen avleses hvert minutt og s®tkes holdt s& ndi-
aktig som mulig pé& den temperatur man Onsker. For det
meste passer det ljos oss & foreta renskumning ved 350 C.
Som faktisk forvarm.temp. settes middeltallet av de ob-
serverte verdier.

Separabtorens hastighet bestemmes like fOr og
like efter proven, og middeltallet utregnes. Separert

melk og £1l&te opsamles 1 hvert sitt spann. Totalvekten
av begge bestemﬁes med en ndiaktighet av 1 hg. Tectal-
tilstromning bestemmes som sum av den mengde separert
melk og flote som er kommet ut av separatoren 1 18pet av
observasjonstiden. Tiistromning pr. time beregnes ved

& dividere den totale tilstrdmning med antall min. ob-
servasjonstid og multiplisere med 60. Floteprosenten be-
stemmes direkte ved & dividere den opsamlede flotemengde
med den totale opsamlede mengde og multiplisere med 100.
Som avslutning pa kontrollen opsettes balanse

Renskumningskontroll 26/1-1G28.

A. Blandingsmelk fra HOliskolens meleri.
Fett% A. 3.80 fra kar
Ax 3,75 fra drypp, 2 draper pr. sek.
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1. Skummet med Alfa-Lavals kraftseparator.

Forvarm. temp. 350 C.

Hastighet 7000 omdr. pr. min,
Observasjonstid 4 min. 38.6 sek.
Erholdt sep.melk 124,5 kg.

Tlote 30.7 =
155.2 kg.
Timeavvirkning 2006 kg. = 1940 liter

Fldteprosent 19,8
Fldtens fett% , Gerber 18.90 - 19.02, gj.sn, 18.9&.
it 0,0 1

Sep.melk " - 0.0
" R.G. 0.087- 0.087 n 0.087.
Fettbalanse :
100 kg. helmelk a 3.80 % fett inneholder 3.80 k
19.8" fiste a 18.9g % fett " 3.76 ke.
80.20 sk.melk a 0.087% * n 0.07 3,8%
* 0.05

Med moderne maskiner vil man ved normal drift
og 35 © ¢. normalt f& en fetty: i magermelken bestemt
efter Rose-G. til0.06 -0.08. Her m& dog bemerkes at
disse tall kan bll betydelig hdiere uten maskinens skyld.
Arsaken Kan dels ligge 1 at melken er bearbeidet for
skumningen séledes at der er foregatt knusning av fett-
kuler, men der kan ogsa vsre egenskaper ved selve melken,

f.eks. sterk innblanding av sinamelk.

Betydningen av melkens bearbeldning for skum-

ningen
1. Melken varmet i kar, ikke pumpet,sk . melk fettd’ 0.117
2. - - - pasteur 200 omdr. pr. min. 0.115
3. - - - - 250 - - 4 0.118
4. - - - - 300 - - - G.13%4
g. - - - - 350 - - - 0.14%
. - - - - 400 - - - 0.19¢
7. - - - - 500 - - - 0.225

Smorlagningskontrollen.

Denne faller i1 % deler nemlig

1. Kontroll med renskumningen.
2. - - 7renkjerningen.
3. - - vannprosenten,

1. Renskumningskontrollen er allerede omtalt.
2. Kontroll med renkjerning utftres sdledes at man ndi-
aktig bestemmer flétens mengde og fett %, hvorav samlet

kvantum fett i1 fl&ten beregnes. Videre tas ndiaktig fett
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av kjernemelken hvorefter fettinmholdet 1 kjerneﬁiken be-
stemmes ved & multiplisere fett?d med fldtemengde + smor-
mengde. Renkjerningsprosenten er sa
kjernemelksfett = 100 ,
flotefett
cfr. Melerikandidat Hansens tabeller.

Den bdr kumne holdes under 1 9

c¢. Vannprosenten bestemmes 1 forsvarlig gjennemsnittsprdve

Som eks. pad fullstendig smdrlagningskontroll
hitsettes
Tirsdag 27. oktober 1925,

Mottatt drypprover av dagens helm. fett% 3,82-3.86 gj.s.3.
sp.v. 1.0329, temp. 15°C
Torrstoff bestemt pd glycerinbad 12,53 -12,68
o efter Fleischmann 12.74
Skummet ved 30° C og 6000 omdr.(l/4 omdr. mot tykkere
f1lote idag

erholdt 2150 1ltr. sep.melk med fett% 0.05
435 - Tidte

Talt 2585 1ltr.

Fldtens fetty Gerber-Stérem 25,32 - 25,32 gj.sn. 25,32 %
( 2 fortynninger, 1 butyrom. av hver).

Flotens torrstoff%, spritflamme 22.36
glycerin 600 32,00 - 32,33 gj.sn. 32.15

Beregnet fett% 1,1 T + 10 = 25,36 %

Fldten avkjslet til 11,5°C, stod her 1 time, derefter
opvarmet til syrningstemp.

Fl8tens syrning : 435 1tr.
20 -~ syre 455 ltr.

Syrnet k1. 12 middag, temp. beg. 16° C., aften 16.1° C,
&pent vimdu om matten, morgen 15,2° C.

Surhetsgrad i fléten ved kjerningen 25,8 S.H.
Kjiernetemp ved beg. 15,2° C., slutt 16.1°C.

Kjernetid 8.15 - 8.47, 32 min. omdr. 25 pr. min.

Pent smdr , 3m/m diameter.

Avtappet 250 ltr. kjernemelk.

Skyllet 2 ganger i 400 ltr. vann av 16,5° C.

Foreltning 2 omdr. = 4 trykk

Saltning3% = 3,9 kg.

Hovedeltning 8 omdr. = 16 trykk

1/4 times henstand.

Mellemeltning 2 omdr.

3/4 times henstand.

slutteltning 20 omdr. = 40 trykk.

Erholdt 137 kg. smor.

Vann% i smbret efter skylning 18.85
- - - -~  hovedeltning 15.68 )
-~ - ferdig smdr{glyserinbeh.) 14.87 - 14,88,gj.sn.14.08

Salt % i ferdig smdr 0.90.

Kjernemelkens Tett% 0.380 - 0.38, gj.sn. 0.38.
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Renkjernings % 1,21 x 100 = 1.1 %

Sméret understkt i dunk fredag 3%0.oktober 12.0 points.

( fett i fl8te : 435 x 0.25% = 110,0 kg. )
( - ~Xkg.m. : (455 + 1.37) . 0.38 = 1,21 kg.)
( - - smdr : 137 x 0.083 = 113.7 kg. )

Ystningskontrollen. Den faller som for nevnt

i 2 avdelinger, for det fdrste en innstilling av yste-

melken pé& bestemt fetth 1 ostemns tdrrstoff, og for det
annet kontroll med renystningen.

Hvad for det fdrste angar kontrollen med inn-
stilling av ystemelken p& bestemt fett%h 1 tdrrstoffet sa
er den viktigste forutsetning forat det skal kunne skje
med noenlunde sikkerhet, at man har ancrdninger for ndi-
aktig mdling eller veining av de mengder helmelk eller
sep.melk som skal blandes. I praksis er det ikke godt
gidrlig & foreta dette ved ndiaktig veining av de en-
kelte kvanta, men man er henvist til & foreta malimgen
i selve karet. Dette gar imidlertid lett ut ovwer ndi-
aktigheten og man bdr legge adskillig arbeide i & fa sé
sikre mdlingsgrunnlag som mulig. Av feilkilder ved den

vanlige maling av melkemengder i et ystekar kan nevnes :

1. At man beregner hvilke hdider som svarer
£11 100-2001ltr. osv. istedenfor & mile, ujevnheter i1 bun-
nen kommer derved straks til & virke. Man bdr alltid
médle op karene ndiaktig ved fylning med vann de fOrste
300-4001tr,hvorefter de senere mdl kan beregnes safremt
sideflatene er plane, er ogsi disse bulket,md man male
helt op.

2. At karet forskyver sig pa gulvet hvorved
ogsh skjer pavirkning av de hoider inne 1 karet som svarer
til bestemte melkemengder. Det er en selvfdlge at man
ogsé inne i karet alltid md passe pd & mile pa samme
sted.

%. At der brukes for grove og undiaktige
m&lestaver. Eks.vis vil en trestavs lengde vere av-
hengig av om den er t8rr eller vat, selve snittene 1

tremélene vil gjerne ogsa bli for grove.
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Dernest melder spérsmalet sig om hvorledes
selge innstillingen skal utfores. Der har til dette
bruk fra flere hold vert utarbeldet spesielle blamdings-
tabeller, sdledes at man skulde behdve bare a kjenne hel-
melkens fettinnhold s& vilde man derav kunne beregne
blandingsforholdet i ystemelken. De fleste av disse er
basert pa utblanding av helmelk til fastsatt fettdh 1
ystemelken, eks.vis 3,0 eller 3%,1% i gj.snitt vil man |
nemlig derved f& en ost med fobtyp 1 torrstoff f.eks.= 47 .

Imidlertid er dette gjennemsnittstall, og i
de enkelte tilfeller kan der bll ganske store avvikelser
bdde op og ned, bade pa grunn av spesielle tekniske for-
hold som pd grunn av variasjoner 1 melkens sammenseb-
ning. Dette gjor at de fastc blandingstabeller ma an-
vendes med stdrste forsiktighet og helst bdr de overhode
ikke benyttcs. Saken er nemlig at de nddvendigbis vil gi
en rekke tilfeller hvor osten blir for mager, og for loven
vil en cneste ost som faller under, danne grunnlag for
dom over meieriet og bestyreren. Den sikreste fremgangs-
méte er at meicriene folger ystningen med hypplge ana-
lyser av fett og térrstoff 1 ferdig ost og ystemelkens
innstilling foretas s& rent empirisk pa grunnlag av
analysene. De endelige, sikre analysetall far man forst
i den modne ost. Dette er altfor sent til & kunme tjenec
som veiledning ved ystemelkens innstilling og spdrsmalet
er da om man ved analyser i fersk ost kan f&4 tilstrekke-
lige holdepunkter. Ved undersSkelser serlig i Sveilts,
Sverige og Danmark har man funnet at en anmalysc 1 oste-
avskjering fra pressen gir gode holdepunkter, og man har
1 almindelighet regnet med at nir fettd% i avskjmringene
tilslutt er over 2 % over den prosent man onsker 1 den
modne ost, si er man pa den sikre side. Men dette tall
variercr ikkc sa lite, og ved Gjerstads undersdkelser 1
Hoiskolens Meicri vistce det sig tilstrekkelig at man
hadde samme fett 1 avskjeringen som 1 moden ost (kan
gierne si bare 1 % over ).

Det kan fordvrig bemerkes at innstillingen

syncs & kunne holdes temmelig konstant maned efter méned

i vinterménedcne og i noen grad ogsa i sommerminedenc,
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derimot viscr overgangsmancdcenc var og hdst plutselige

sprang, s& 1 disse md ystningskontroll utfédres spesiclt

ofte.,

Frossent for skaper ogsa urcgelmessigheter.

Med hensyn til renystning henvises t1l det for-

an refererte forstk fra Rennesdy.

som ¢t skjema over kontroll av ystning og

kjerning hitsettes

I. Kontroll av renkjerning

IT. Kontroll av ystning

Datum
kjerne
Fl1&6te til kjerning kg
Fldten tilsatt syre,%
Den syrncde fldtes fettéh
Kg. fett 1 fl&ten
Fldten var past. £11° C
avkjblet £11° ¢
- holdtes avkj6let min.
- syrnet kl.
Flodten tykk kl.
Samlet syrningstid timer
Temp. ved syrningens beg.
- slutt
kjerningens begyn.
slutt

Farve pr. 100 kg. melk
Kjernetid
Antall eltninger for saltn.
efter -
TllSqtt salt under kjerning
- pr. kg. smdr
Erholdt smor kg.
Tilsatt
Erholdt kjerncmelk
Smdrets vanng
- fetty
Kjernemelkens fettd
Kg. fett 1 kjernemelken
Renskumningstallet

vann undcr eltningen

Datum
Ostesort
Helmelk
Sep.mclk
Sur melk
Ialt ‘
Ystemelkens fett
- SP.V. )
- torrstoff%
— >
G jerprove
Lopeprive
Lopens temp.
Gr. lope pr. 100 th melk
Farve
Lopn.tid
Sk Jercapparat
Sk jesring begynt
- varte
Fin eller grov skjzring
Roring varte
Bftervarmn. C
- min.
Osten fcrdig kl.
Samlet tid til skjering
og, rorimg min.
Wysens fetth
Tilsatt salt kg.
Presning timer
- kg. trykk
Antall oster
Ostens mrk.
Kg. ost fra presscn
Saltn.tid min.
Gj.sn.temp. pa lagerct
Tukt. pa lageret
Analyse efter antall dager
Ostens vekt
- svinn
- vanninnhold
- fetth )
- fett 1 tdrrstoffet %
ng melk pr, kg. fersk ost
- moden ost.
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Kontroll av mysostkokning. Denne stér i be-

tydning langt tilbake for de andre. Som skjema for kon-
trollen kan benyttes fdlgende

Datum
Mysostslag
Fetmyse, kg.
Blandingsmyse,kg.
Magermyse, kg.
Fldte
Sirup
Smor ,
Mysens Tett%

~ torrstoff%
Erholdt kg. mysost
Mysostens fett%

- torrstoff%
Fett 1 t8rrstoffet %

4. Melerienes varme-og kraftdkonomi.

Ved siden av melken er varme-og kraftanvendel-
sen meleribrukets viktigste tekniske prosess. Bade under
anleggenes planleggelse og drift méd man ha for 8ie at den
nddvendige varme og kraft tilvelebringes og utnyttes pa
den mest Skonomiske mate.

Som varme-og kraftkilde kommer i1 hovedsaken
1 betraktning brensel og elektrisitet eller begge deler
i forening. Anleggsmessig gjelder det 1 fOrste rekke &
velge det rette forhold mellem disse varme-og kraftkilder
samt 4 f4 anlegg som kan gi den best mulige utnyttelse
av den disponible energi. Driftsmessig gjelder det om
1 det daglige arbeide & f& den best mulige utnyttelse
og kontrollere at si skjer. Disse spdrsmdl er nsrmere
detal jbehandlet i1 forelesningene over Varme-og kjdletek-
nikk, Meierimaskinlere og Meleribygningslsre, og man skal

i denne forbindelse kun peke pa hoVedproblemene.

a) Valeg av kraftkilde.

Med hensyn til kraftkilde har meieribruket ut-
viklet sig fra ren héundkraft over mellemstadiene heste-
vandringer og vamnturbiner til nutiden hvor det i hoved-
saken kun er spdrsmal om dampmaskin eller elektromotor.

I sjeldnere tilfelle anvendes dampturbiner og forbren-

ningsmotorer.

Ved dampmaskindrift kan man under de 1 meiecri-
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bruket vanlige driftsforhold regne at der gjennemsnittli
g&T 20 kg. damp av & atm. kjeltrykk til & fremstille

1l eff. H.K.time beregnet pa krumtappen. Man kan da sam-
tidig regne med at 85% av dampens totalvarme er igjen 1
spilldampen og kan event. utnyttes til opvarmmings-eller
inndampningsformél. Videre kan man regne med at der i
meieriene erholdes 4 til 5 kg.damp pr. kg. kull séledes
at prisen pr. eff. H.K.time p& dampmaskinen vil bli
prisen p& 5 kg. kull. Er kullprisen kr. 30.- pr. tonn,
blir utgiften folgelig 15 Ore pr. H.K.time ndr spill-
dampen ikke utnyttes. Utnyttes denne helt rasjonelt,
med mottrykksdrift i dampmaskinen, vil prisen herav bli
20 %, altsd 3 Bre pr. H.K.time.

Ved elektrisk kraft kan man regne med at 85 %
av den tilforte energl vil bli omsatt til nyttig kraft-
encrgl pd motorakselen. Da 1 H.K.time = 0,736 kw.time,
vil det sces at det til 1 eff. H.K.time vil medgd 0,736
+ 15 % = 0.85 kw.time. Den elektriske krafts kostende
vil 1 vesentlig grad wvesre avhengig av hvorledes den ut-
nyttes sett i1 forhold til den Bariff hvorefter kjdpet
skjer. Man kan her skjelne mellem fdlgende 4 hovedtyper
av tariffer: '

a. Fast arspris (vippetariff)

b. Fast pris pr. Kw.time(kilowattimetariff)

¢c. Blandet tariff (fast &rstariff + en forbruks-

tariff)

d. Trinnvis kw.tariff: en hoiere pris for et visst
minsteforbruk, og lavere pris pr. kw.time for
det overskytende.

Mens det f. eks. 1 Tyskland vesentlig er tale
om type b) med fast pris pr. kw.bt.,anvendes i vdre meic-
rier vesentlig a) og ¢). I disse tilfelle er det av
vesentlig betydning at den kraft man har abonnert pa
blir utnyttet ogsd utenfor de tider da den benyttes til
kraftproduksjon. Denne spillkraft kan med stor fordel
‘anvendes til opmagasinering av varmt vann. Den vanlige
pris p& elektrisk kraft er i vart land i 1932 omkr.
kr. 120.- pr. kw.ar. Er brukstiden her 7 t. pr. dag

i 300 dager, = 2100 timer, vil en eff. kw.time pd& motorer
koste 120 . 0.85 = 6,5 6re pr. kw.time nfr spillkrafter
2100

ikke utnyttes. Utnyttes denne 1 sin helhet vil herav er-
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holdes 365 . 24 = 8760 + 2100 = 6660 timer hvor man kan
forutsette 800 kal. pr. kw.t. = 5.328.000 kal. som igjen
sverer til ca. 7000 kg. damp eller 1400 kg. kull. Br
kullprisen kr. 30.- pr. tonn, vil verdien herav vamre

[

Kr. 42.-, og kraften kan da kun tilregnes kr. 78.- pr.
kw. istedenfor kr. 120.-, hvorved kw.time prisen gir
ned til 4 Sre.

Det fremgdr av disse tall at valget mellem
elektrisk kraft og damp som kraftkilde i ganske vesent-
lig grad vil vere avhengig av de forutsetninger som fore-
ligger m.h.t. utnyttelse av spillvarme og spilikraft,
samt av hvorledes anlegget forutsettes &4 dekke sitt
varmebehov. Ved siden herav var det s=mrlig tidligere
grunn til & ta hensyn til at den elektriske drift ikke
sjelden ver usikker, men dette forhold kan nu ikke til-—
legges synderlig betydning da den elektriske kraftfor-
syning er meget sikker.

For bestemmelsen av kraftanleggets stdrrelse
er det 1 fOrsie rekke nddvendig & kjenne kraftforbruket
ved de enkelte arbeidsmaskiner. Vi m& da her ikke bare
regne med arbeidsmaskinenes midlere kraftforbruk, men
med det maksimale. TFor de fleste maskiners vedk. vil
dette veere ved igangsettelsen hvor kraftforbruket lett
gar op i 25 % mere enn senere. Videre gjelder det &
bringe pa det rene hvilke maskiner som samtidig kan for-
utsettes & were i drift. Nar hertil legges krafttapet
ved kraftoverfdring i ledninger 0g remmer, har man grunn-
laget for fastsettelsen av dampmaskinens eller elektro-
motorens stdrrelse, Forsavidt angdr krafttapet i aksel-
ledninger kan man regne med at en 15 m. lang aksel for-
synt med glidelagre sluker 1 H.K. og hvis den er for-
synt med kulelagre § - 3//4 H.K. Disse krafttap er si-
vidt astore at de krever opmerksomhet og bl.a. av denne
grunn er man ogs& i meleribruket i noen grad gatt over
111 & sldife de lengere sksler som er tilknyttet en rekke
arbeidsmaskiner og utviklingen synes & g& i allfall hvor
man har elektrisk drivkraft, i retning av enkelt trekk.
Einzel Trieb) med en motor for hver maskin 0g ofte sam-

menbygget med doenne.
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b) Valg av varmekilde .

‘ Ogsé& som varmekilde stir valget mellem brense’
og elektrisitet. Ogsa som ovenfor nevnt kan man regne
med 4-5 kg. damp svarende til ca. 2500 kal. av 1 kg. kul:
og for elektr. energi 800 kal, av 1 kw.time. Ved en kul:
pris av 30 kr. pr. tonn vil fdlgelig 1000 kal. kunne leve
res for vel 1 Ore mens 1000 kal. tilveiebragt ved elektr.
kraft som betales med kr. 120.- pr. kw. &r = 2 8re pr.
1000 kal. Den elektr. kraft vil derfor under vanlige
forhold falle for dyr til regulsmre opvarmningsformdl og
brukes vesentlig hvor det gjelder utnyttelsen av spill-
kraft. M.h.t. bestemmelsen av varmebehovene kan man
regne med at der ved forvarmning, pasteurisering og
ystning erholdes en nytteydelse av 500 kal. pr. 1 kg.
damp. Ved mysostkokning regnes med at 1,2 kg. damp pr.
kg. myse som inndampes. Om varmebehov ved opvarmning av
rum- se forelesninger over Varme-og kjSleteknikk.

Videre trenges varme til opvarmning av vaske-
vann. Dette forbruk er det vanskelig & fastsette, men
man ken antagelig ifdlge Kuhlig regne at forbruket er
1/3 liter varmt vann pr. kg. melk 1 smdrmeierier, 1 liter
i bymelkeforsyninger og 0.7 liter i kombinerte lands-
meierier.

¢} Hvad fordvrig angdr brensels-og kraftfor-
bruket ved de enkelte melerityper s& vil dette bli be-
handlet senere under gjennemgéelsen av driftsutgiftene.

5. Andre tekniske driftsmidler.

Utenom de 1 det foregéende omhandlede drifts-
midler anvendes der i1 meieribruket ogsd en rekke andre
tekniske driftsmidler.

- I forste rekke kommer her da de hjelpestoffer
som inngér i de forskjellige meieriprodukter, sasom salt,
farve, lope, krydder o.s.v. e¢ller anvendes ved deres
tilberedning for salg sésom ostevoks, stempelform, eller
endelig til deres emballage, sésom smdrdunker, ostekasser
og kybler, pappemb., flasker 0.s.v.. Dernest har man for
brukene av hjelpestoffer for varme og kraftproduksjonen,
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sasom smurningsoljer, glyserin, konsistentfett,twist,
rengjoringsmidler, sésom sape,soda,bdrster,koster o.s.v.
samt artikler for vedlikchold av maskiner og anlegg.

For disse og de ‘andre forbruksartiklers vedk.
gjelder det at forbruket er fast og ufravikelig, sésom
ved salt, 1ope o.s.v. mens det 1 andre tilfeller kan veare
gjenstand for Skonomisering. Dette er dog rent praktiske
spérsmadl som vi her ikke behtver & g nermerc inn pé
utenom den generelle bemerkning at ogsé disse‘poster
bdr vies adskillig opmerksomhet fra driftslederens side.



