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KAPITEL I. 

UTSNITT AV DEN ALl\/lINDELIGE DRIFTSLÆRE. 

1. Driftslærens gjenstand. Bedriften. 

Det moderne samfunds økonomiske virksomhet ut­ 

føres igjennem en mengde store og små enheter som kaldes 

økonomiske bedrifter~ Ved en økonomisk bedrift forståes 

en faktisk og varig sammenstilling av produksjonsmidler 

som drives i økonomisk øiemed for en bestemt persons reg­ 

ning og resiko. Ved prcduksjonsmidler forståes herved i 

sin almindelighet de midler og gjenstander som anvendes 

ved fremstillingen av økonomiske goder eller varer. 

Foruten dette økonomiske bedriftsbegrep har man 

også et teknisk. Ut fra et teknisk synspunkt blir den 

organiserte sammenstilling av produksjonsmidler, en tek~ 

nisk bedrift når den foruten gjennem ledelsen også er bun­ 

det sammen gjennem produksjonsprosessen. F~r disse to 

begreper har man på tysk betegnelsene "Unternehmung" og 

"Be t r Le b ", på svensk "føretag0- "bedrift". Det kunde i 
overenssternmelse hermed ha vært ønskelig om man også på 

norsk hadde kunnet bruke betegnelsen økonomisk "foretagen­ 

de II j_stedenfor ''økonomisk bedrift" da denne siste beteg­ 

nelse innbyr til forveksling med det tekniske bedrifts­ 

begrep, men det er formentlig for sent nu å gjennemføre 

en slik omlegging av terminologien. 

Det vil innsees at det økonomiske bedriftsbegrep 

er videre enn det tekniske, mens den tekniske bedrift kan 

defineres som en planmessig foranstaltning til fortsatt 

fremstilling av tekniske ydelser,omfatter den økonomiske 

bedrift dessuten det merkantile tilbehør. En økonomisk 
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bedrift kan også omfatte fle~e tekniske bedrifter, såle­ 

des er Oslo Melkeforsyning en økonomisk bedrift som om­ 

fatter ca. 80 tekniske bedrifter, 

Det er den økonomiske bedrift som er drifts­ 

lærens gjenstand og i det følgende brukes ,hvor intet 

annet er sagt, ordet bedrift i betydningen økonomisk 

bedrift. 

2. Driftslærens systematiske avgrensning og formål~ 

Driftslæren har til formål å utforske og klar­ 

legge de forhold som har innflyteise på bedriftens øko­ 

nomiske resultater. Ved det økonomiske resultat forståes 

da ,som vi senere nærmere skal komme tilbake til, for-­ 

skjellen mellem verdien av de ferdige produkter og verdi­ 

en av de til denne fremstilling anvendte produksjons- 

m.i d Le r ," 

Denne definisjon er helt almengyldig og gjelder 

i prinsippet like fuldt for en selvforbrukshusholdning 

som for en moderne kapitalistisk bedrift, en statsdrevet 

bedrift eller en kommunistisk drevet bedrift. At selv­ 

forbrukshusholdningen i motsetning til de øvrige ikke er 

basert på omsetning utad er i denne sammenheng likegyldig. 

Lik!'eledes er det for driftslæren som sådan likegyldig 

hvem det økonomiske resultat retslig tilfalder, &m det er 

en privatperson, et selskap, staten eller et kommunistisk 

samfund. 

Hensynet til driftslærens praktiske nytte gjør 

imidlertid at den i sin utformning allikevel har preg av 

det økonomiske system bedriften arbeider under. I en 

selvfoTbrukshusholdning vil den i hevedsaken kunne begren­ 

ses til en undersøkelse av forholdet mellem de tekniske 
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resultater og de tekniske ofre, d.v.s. i forste rekke 
arbeidet. Det samme iwilde formentlig gjelde for et konse­ 
kvent gjennemfort kommun Le t i.ak samfund. For mange stats­ 
drevne virksomheter vil også en rent teknisk betraktning 
være langt :på vei tilstrekkelig. 

Når man imidlertid kommer over til de typiske 
bedrifter i industri, landbruk Ons.v., under moderne penge­ 
husholdning, vil det straks innsees at den rent tekniske 
betraktning ikke forer frem" En knappenålfabrikant, en 

hvalfanger, en meierieier en moderne gårdbruker produserer 
iltke sine varer for å konaumar-e dem selv, alt så for selv 
å dra den tekniske nytte av varen, de er ikke ferdig med 
sin virksomhet og med :produktenes fremstilling, de må også 
omsette dem~ For de derved erholdte salgsbelop skal de så 
for det forste betale sine kj6pte eller leiede produksjons­ 
midler og dernest skal de få noe tilovers hvormed de kjBper 
de varer de selv skal konsumo r-ø, Forskjellen mel lem (salgs) .... 
verdien av de ferdige pr o dukt e r og ( I nnk jops )verdien av de 
anvendte produksjonsmidler, altså hvad man pleier å kalde 
driftsoverskuddet, får derfor i den privatkapitalistiske 
bedrift en selvstendig betydning. Driftsoverskuddet angitt 
i :penger blir her bedriftens egentlige formål, det blir det 
virksomme agens for hvilke :produksjoner som kommer til å 
utvides eller innskrenkes og det kan, hvor dot regelmessig 
innfinner sig, få en egenverdi som kan kapitaliseres. 

Til tross for at dette forhold ikke trer så 
skarpt from ved andelsdrift, faller det naturligst å bygge 
driftslæren op som en analyse av driftsoverskuddets be­ 
stemmelsesgrunner og denne o:pbygning vil bli fulgt i det 
folgende " 
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De konkrete fenomener driftslæren behandler er 

i stor utstrekning også gjenstand for undersøkelse av 

andre disipliner og fra andre synspunkter, i første rekke 

i de tekniske disipliner, so~ialøkonomien,scsialpolitik­ 

ken og :rettslæren, og det er nødvendig å avgrense drifts­ 

lærens forskningsområde i forhold til disse og da særlig 

overfor de tekniske disipliner og sosialøkonomien. 

Hvad for det første angår de tekniske disipliner 

så omfatter disse læren ~m de råstoffer som brukes· og 

disses tekniske egenskaper, om de tekniske prosesser som 

foregår i bedriften, om bedriftens utstyr med maskiner 

og bygninger, om bedømmelser av kvaliteter i produkter 

og råmaterialer o~s.v .. De har til formål å belyse de 

forhold som har innflytelse på de tekniske resultater samt 

å vise hvilke fremgangsmåter og midler som kan eller bør 

brukes for på sikreste og beste måte å nå de tekniske 

formål virksomheten har. Dessuten skal de klarlegge år­ 

sakene til og botemidlene mot forekommende feil i den 

tekniske produksjon. 

For å løse disse opgaver er det i regelen i vid 

,utstrekning nødvendig å bygge på de rene naturvidenskaper, 

særlig kjemi og fysikk for å få det best ~ulige innblikk 

i de prosesser som foregår og de natu~l~ver som ligger 

til grunn for dem. I meierilæren er det eksempelvis 

vanlig å opdele de tekniske disipliner i meierikjemi, 

meieribakteriølogi, de enkelte melkeforedlingsmidlers 

spesielle teknologi, varme-og kjaleteknikk, meierimaskin­ 

lære og en bygningslære~ 

Allerede i de rent tekniske disipliner møter ,man 

imidlertid det krav at de tekniske prosesser skal utføres 
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med så lite forbruk av stoff og kraft som mulig. Man 

møter dette krav enten i den form at det gjelder å opnå det 

tekniske resultat virksomheten tilstreber med de minst 

mulige ofre av stoff og kraft, prinsippet om de minste 

tekniske midler, eller også i den form at det gjelder å 

utnytte de mengder man disponerer over av stoff eller 

kraft slik at man får det størst mulige utbytte-prinsippet 

om det størst mulige tekniske utbytteo Heri ligger alleredi 

en betraktningsmåte som går ut over den rent kausale som 

ellers er karakteristisk for de tekniske disipliner. Det 

dreier 'sig ikke lenger bare om årsakssammenhengen, men om 

valg av forskjellige mere eller mindre effektive fremgangs­ 

måter for å nå bestemte mål. I systematisk henseende 

befinner man sig her på et grenseom!åde mellem teknikk og 

økonomi som tildels har vært kalt teknisk økonomi, men 

som dog bør henregnes blandt de tekniske disipliner fordi 

de målemet0der som brukes fremdeles er tekniske. 

Mens de tekniske disipliner likesåvel som den 

tekniske økonomi beskjeftiger sig med de stoffomsetninger 

som foregår i bedriften har de økonomiske disipliner til 

formål å belyse de verdiomsetninger som foregår i bedrif­ 

ten. Overalt hvor man har med verdi og pris å gjøre er 

problemet av økonomisk art og hører hjemme i driftslæren.­ 

I denne undersøkes ut fra økonomisk synspunkt de produk­ 

sjonsmidler som anvendes i virksomheten1 deres egenskaper, 

anvendelse og sammenstilling for å opnå det best mulige 

økonomiske resultat. I enkeltheter stilles man her over­ 

for en rekke problemer, som vedrører virksomhetens plan­ 

leggelse, ordning og sikring, valg og anskaffelse av 

produksjonsmidler, valg av produksjonsformer og produk­ 

sjonsteknikk9samarbeide eller kamp med andre bedrifter, 
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avhendelse av de tilvirkede produkter,ansettelse,avskje­ 
digelse og administrasjon av arbeidere og funksjonærer, 

kontroll av virksomhetens enkelte deler gjennem bokhol­ 

deri9 driftskontroll o.s.v .• 

Likesom ved de tekniske spørsmål er det også 

ved de økonomiske hensiktmessig å dele behandlingen på 

flere disipliner. Man har her i første rekke den egent­ 

lige driftslære, som behandler bedriftensopbygning, 

ledelse og daglige drift i sin almindelighet. Dernest 

har man særdisipliner som bokholderi med statuslære, 

salgslære m~d reklame,kontorteknikk,hvilke siste forøvrig 

nærmest er å opfatte som hjelpedisipliner for dirftslæren, 

Det er viktig å holde sig for øiet at de tek­ 

niske og økonomiske funksjoner i en bedrift som regel ikke 

er adskilt slik at man kan peke på noen virksomheter innen 

bedriften som er av helt teknisk karakter og noen som er 

av heli økonomisk. Alle de tekniske problemer har alltid 

en økonomisk side og økonomiske problemer som regel en 

teknisk. I virkeligheten dreier det sig om en betrakt­ 

ning av i stor utstrekning de samme konkrete fenomener. 

De fenomener som betraktes er nemlig i begge tilfelle hoved, 

sakelig_omdannelse av produksjonsmidler til produkter,men 

mens de tekniske disipliner har til formål å belyse den 

stofflige sammenheng i kvantitativ og kvalitativ henseende, 

har driftslæren til formål å belyse den økonomiske sammen­ 

heng, nærmere bestemt hvorledes verdiene forandrer sig 

under virksomhetens gang for dermed å gi grunnlag for å 

treffe de disposisjoner som vil gi, hvad vi foreløbig 

uten nærmere definisjon vil kalde, det beste økonomiske 

resultat. Man kan :c_,-:cyi~"tder skjelne mellem 3 forskjellige 

grunnproblemeY 
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a) Der foreligger et bestemt forråd av produksjons­ 
midler som kan anvendes til forskjellige formål. 

Hvilke av disse skal man velge å bruke produk­ 

sjonsmidlene til? Valg av produksjonsformål. 

b) Der foreligger et bestemt formål som kan nåes på 

forskjeilige måter,hvilken fremgangsmåte bør velges? 

Valg av produksjonsvei og produksjonsmidler. 

c) Der foreligger både et bestemt formål og en bestemt 

fremgangsmåte å nå dette på. Lønner det sig å gå 

igang med den virksomhet som er nødvendig for å 

nå formålet. 

I alle disse tilfelle er driftslærens hovedopga­ 

ve å gi grunnlag for sammenligninger, ledsaget av valg. 

Det som sammenlignes er overalt økonomiske verdier, og 

valget treffes ut fra hensynet til hvad der gir det 
beste økonomiske resultat. 

Ved behandlingen av disse spørsmål må driftslæren 

i stor utstrekning anvende de samme metoder og det samme 

erkjennelsesapparat som socialøkonomien og det er nødven­ 

dig også å gjøre sig klart grensene mellem og forskjellen 

på disse to disipliner. Felles for begge er at de be­ 

skjefttger sig med økonomiske forhold, med verdier og 

priser,og de har begge til opgave å belyse de krefter 

som gjør sig gjeldende i det økonomiske liv. De bygger 

begge herunder på den forutsetning at menneskene i sine 

erhvervsvirksomheter lar sine handlinger bestemmes ut fra 

rent økonomiske motiver, Disse har sitt enkleste uttrykk 

i den såkald te m i.n.imums Lov som er den økonomiske pendant 

til det foran nevnte prinsipp over de minste tekniske 

midler. Den sier, at hvor et økonomisk resultat kan op- 

··"' 
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naces på forskjellige måter, velger man·.den som: represen­ 

terer det minste offer~ Hermed benektes selvsagt ikke at 

der i erhverisvirksomheten også kan gjøre sig andre motiver 

g j e 1 a e ~1d e :i e t i s ke , s o s i a 1 e o . s . v ~ . Men d is s e mo ti ve r og 

deres virkninger kan kun ansees som modifikasjoner og av­ 

vikelser fra det almindelige økonomiske prinsipp. Det er 

helle~ ikke disse økonomiske videnskaperi sak å avgjøre om 

selve dette prinsipp er riktig eller ønskverdig,den aksep­ 

terer det og bygger på det som uttrykk for en erfarings­ 

messig nyttig kjensgjerning til forklaring og forståelse av 

menneskenes økonomiske handlinger. 

Forskjellen mellem socialøkonomi og driftslæren 

ligger for det første i selve undersøkelsens gjenstand som 

for socialøkonomien er det hele samfund, for driftslæren den 

enkelte bPdrift, og for det annet det synspunkt ut fra 

hv i.Lkc t fenomenene sees og bedømmes, som for socialøkonomien 

er det 1:lele samfunds trvisel, for driftslæren den enkelte 

'.>edrifts .I overensstemmelse hermed beskjeftiger social­ 

økonomien sig med de generelle økonomiske lovmessigheter 

i p r oduks j on, prisdannelse, omsetning og samfundsinntek-'jens 

fordeling,hvorimot driftslæren har til opgave å belyse de 

e~kelte erhvervsvirksomheter eller bedrifters økonomiske 

l.'.)vmessigheter,hvilke krefter som her er i virksomhet og 

hvorledes de skal påvirkes for å gi de beste økonomiske re­ 
sultater. 

Fra denne prinsipielle formulering av driftslærens 

fc~~åJ_ Ar det- imidlertid langt til den praktiske realisa­ 

sio~. Allerede erfaringen viser at der i virkeligheten er 

meg8 t s t o r ; .:.vvikelser mellem driftsresultatene ved temmelig 
likeartede bedrifter, til tross for at de sikkert alle har 
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tilstrebet det best mulige økonomiske resultat. Her er 
det driftslæren, som nevnt, setter inn med si ne hvorfor 

og hvorledes og med det hovedformål å søke tilrettelagt 

det nødvendige materiale forat forskjellige driftsøkonomis­ 

ke vurderinger kan bli foretatt på det sikrest mulige 

grunnlag. Tidligere var man her henvist til å bygge ute­ 

lukkende på erfaring og skjønn og selvsagt kan dette i 

mange tilfelle føre godt frem, som tallrike erfaringer 

viser. Allikevel har erfaringen også vist at de herhen 

hørende problemer i vid utstrekning er tilgjengelige for 

systematiske undersøkelser som kan føre, og faktisk også 

allerede har ført,mange av driftsproblemene over til ra­ 

sjonelle og enkle løsninger, likesom det også har vist sig 

mulig å isolere og stille sammen mange av de almindelige 

grunnlag for bedriftsvirksomhet man erfaringsmessig står 

sig på å følgeo Herunder har man selvsagt hatt den største 

nytte av sammenligninger mellem driftsresultatene under 

forskjellige forhold, og ikke minst mellem gode og dår­ 

lige driftsresultater. 

Det ligger forøvrig i sakens natur at driftslærens 

formål i overensstemmelse med det her sagte i første rekke 

må være av analytisk og undersøkende art. Den skal skaffe 

hjelpemidler for bedriftsledelsen, men skal ikke og kan 

ikke gi resepter for drifteno Her møter man nemlig det 

personlige element hvis betydning for driftsresultatet man 

alltid vil støte på. 

d• Driftslærens utvikling og opdelin&_ 

Som forsknings-og undervisningsfag er driftslæren 

forholdsvis ny, og fØTst i de siste årtier har erkjennelsen 

av at også de driftsøkonomiske problemer er egnet for og 
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trenger videnskapelig analyse, trengt mer alment igjennem. 
I 

De første forsøk på behandling av de driftsøkonomiske spørs- 

mål kan føres tilbake til italienske forfattere omkr. år 

1500, men først ved franskmannen Jacques Savary's bok 

"Parfait Negociant" som utkom 1675 regner man at den egent­ 

lige driftsøkonomiske litteratur begynner. Savary opstilte 

som formål for sin bok å belyse spørsmålet hvorledes man på 

redelig vis varig kunde opnå den største fortjeneste. Dette 

er en problemstilling som i virkeligheten helt dekker den 
moderne driftslære~ 

Sin videre utvikling fikk driftilæren av kamera­ 

listene i det l??og 18~århundre som forøvrig også hadde 

betydning for socialøkoncmien og landbruksfagenes utvikling~ 

Med so~taløkonomiens sterke vekst under og efter Adam Smith 

blev interessen for de økonomiske problemer særlig ledet 

over på socinløkonomisk grunnlag, og den egentlige drifts­ 

lære trådte i bakgrunnen. Først fra omkr"19OO kan man si 

at erkjennelsen av driftslæren som et nødvendig og selvsten­ 

dig fag har arbeidet sig frem, og det dyrkes foruten ved 

landbrukshøiskolene og handelshøiskolene også ved de tek­ 

niske høiskoler, Driftslærens utvikling er særlig knyttet ti: 

Tyskland, U.S~A. og Italiao Fra Tyskland kan fra eldre tid 

nevnes von Thflnen9 senere Aereboe, Brinchmann,Schmalenbach, 

Schmidt og Leitner. Fra UoS~A. Taylor9Clark og Marshall. 

Nevnes må også sveitseren Laur. 

Ved den systematiske utformning av ~riftslæren 

skjelner man neJlom den almindelige driftslære som omhand- 

. l8r de bedrifter der er felles for alle bedrifter og den 

spesielle drif~slare s0m igjen faller i en mengde særdisipli­ 

ner for de forskjellige slags bedrifter~ ~ledes en indu- 
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striens driftslære, en kjøpmannshandelens, en bankvesenets, 

en landbrukets, en meieribrukets driftslære,hvor do for 

hvert av disse erhverv spesielle formål omhandles. Vi skal 

i de følgende avsnitt av dette kapitel omhandle noen av de 

viktigste spørsmål fra den alm. driftslære for derefter i 

de senere kapitler å behandle den spesielle meieridrifts­ 

lære. 

j. Driftsresultatets bestemmelse. 

Som foran nevnt er formålet for de økonomiske be­ 

drifters virksomhet å opnå det best mulige økonomiske resul­ 

tat. Det må herpåny understrekes at det økonomiske resultat 

under det økonomiske system vi arbeider er noe helt annet 

og vesensforskjellig fra det eller de tekniske resultater. 

Dette henger sammen med at den moderne økonomiske bedrift 

ikke eller kun i helt underordnet grad fremstiller vater 

bestemt til innehaverens eget personlige forbruk, men helt 

ove~-veiende med avsetning for øie. Hans interesse er i 

tiløvarende grad rettet ikke på produktene selv men hvad 

virksomheten kan skaffe ham til dekning av hans v~dere og 

personlige behovstilfredsstillelse .Dette gjelder selvsagt 

ikke bare hvor man har med en personlig eier å gjøre, men 

helt i sin almindelighet. Angitt i penger kan vi til å 

begynne med kalle dette virksomhetens reninntekt og vi for­ 

står da dermed i sin almindelighet det beløp som eieren 

kan forbruke eller trekke ut av bedriften uten at den 

økonomiske stilling forverres. 

Da produksjonsresultatene alltid er bundet til 

anvendelsen av produksjonsmidler som representerer ofre 

eller omk~s~ningor, er det differensen mellem resultat 

og omkostninger som utgjør virksomhetens økonomiske resul- 
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tat ,.Hvis resultatet målt i pengers verdi som inntekt 

bare akkurat dekker omkostningene, likeledes angitt 

i pengers verdi, så har innehaveren økonomisk sett ar­ 

beidet forgjeves, er inntekten mindre enn omkostningene, 

lider han direkte tap, og kun hvis de er større er hans 

hensikt med virksomheten opnådd. I overensstemmelse her­ 

med kan reninntekten som allerede foran nevnt, prinsipielt 

defineres som forskjellen mellem verdien av samtlige pro­ 

duksjonsresultater eller produkter virksomheten har 

kastet av sig og verdien av de herunder forbrukte produk­ 

sjonsmidler. Angitt i pengers verdi blir det forskjellen 
mellem den samlede inntekt av virksomheten fratrukket 

omkostningene. Denne differens kalles for det meste netto­ 

inntekten i motsetning til totalinntekten som oftest 

benevnes bruttoinntekten Jg som utgjør tctalverdien av de 

fremstillede produkter eller ydelser, 

Det ligger i sakens natur at det økonomiske re­ 

sultat først kan bestemmes efterpå og for en forutgående 

periode. 

I praksis bygger man her på bokholderiet som for 

de enkelte driftsperioder viser hvorledes driftenhar gått. 

Disse perioder er normalt et regnskapsår som faller sammen 

med kalenderåret,men det er en stadig sterkere tendens 

til dessuten å foreta regnskapsopgjør for kortere perioder, 

halvårs-, kvartals og månedsopgjør. Disse siste slags 

opgjør er de senere år blitt inngående teoretisk behandlet, 

særlig i tysk forskning under be tegnelsen ''Kurzsichtige 

~:;_~f olgsrechnung". 

I privat næringsdrift måles driftsresultatet ved 
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virksomhetens fortjeneste eller tap. For samvirkefore­ 

tagender og derunder andelsmeierier or denne bestemmelse 

av driftsresultatet ikke helt uttømmende, som vi senere 

skal se. Men også forholdene i disse foretagender vil 

prinsipielt i hovedsaken bli klarlagt ved den følgende 

redegjørelse over forholdene i de vanlige, private handels­ 

eller industriforetak. 

Driftsresultatet i en bestemt periode kan bestem­ 

mes på to måter, for det første som differensen mellem 

bedriftens kapital ved periodens begynnelse og slutt, 

bestemt ved statusoptagelser. Dernest kan den beste~mes 

ved at man fra det samlede bruttoutbytte trekker de i den 

anledning påførte omkostninger. 

Begge fremgangsmåter skal riktig utført gi samme 

resultat, hvilket bokholderimessig viser sig ved at ge­ 

vinst- og tapskonto må stemme med forskyvningene i be­ 

driftens kapital. Tilsynelatende er begge disse fremgangs­ 

måter enkle og greie, men i virkeligheten er det mange 

feilkilder og vanskeligheter med å nå frem til så rene 

og korrekte tall for bedriftens resultater at de kan 

brukes som målestokk for bedriftens godhst. 

For det første må vi være opmerksom på at do 

regnskapsresultater som fremlegges hyppig inneholder en 
eller annen tendens~ Når dotte kan skje solv i juridisk 

forsvarlige regnskaper, beror det på at ethvert opgjør 

må bygge på statusoptagelser og i disse er det normalt 

adskillige poster som fastsettes og kun kan fastsettes 

ved skjønn(' 

Vi skal j_ en senere forbindelse komme tilbake 
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til en mer detaljert gjennemgåelse av disse spørsmål i 

forbindelse med drøftelsen av statusoptagelse i meierier~ 

Det skal her ku~ pekes på at man i mange tilfell~ikke har 

med absolutt givne størrelser å gjøre, men med størrelser 

som kan trekkes i den ene eller annen retning. Hvor ek­ 

sempelvis opgjøret foretas med henblikk på skatternyndig- 

he tene er bc d r i f t e n interessert i å fore ta de skj ønnsme ssi­ 

ge vurderinger slik at det blir minst mulig å skatte av. 

Hvis det omvendt skal danne grunnlag for direktørens 

tantieme, er det en interesse i motsatt retning som også 
kan avspeile sig i regnskapeto Selv am man har fått regn- 

skapet opgjort uten tendens og med såvidt mulig riktig 

opsatte poster, vil i m2nge tilfelle fremdeles bedriftens 

bokholderimessige over- eller underskudd være et upålitelig 

mål for hvad bedriften som sådan har ydet. Det kan således 

være inntekter som ikke skriver sig fra bedriftens normale 

virksomhet, men er av mere tilfeldig art. Typisk er 

her lotterigev~_ns-t" gavor o ~ l C 9 og hertil hører ogs å 

spekulasjonsforretninger, fortjeneste eller tap på om­ 

plasering av kapital illoffin hvor d~sse operasjoner ikke or 

bedriftens formåle For disse mere irregulære deler må 

det regnskapsmessige drj_ftsoverskudd renses, slik at der 

bare blir tiloa:,n; det s cm vedrører de omsetninger som dan­ 

ner bedriftens egentlige formål~ Dette blir det rene 

driftsoverskudd eJ.J_e::' den rem: netteinntekt. 

Det fremgår herav at man for å finne bedriftens 

rene driftsresultat må undersøke i detaljer hvor fortjenes-­ 

ten kommer fra~ J:Glrnernpelvis må man ved bestemmelse av et 

mo Le r i s d r t.f t s re su~tat 1.{:-·bJ e ut de omsetninger som ved·-­ 

rører f,oks, grisehold innkjøpslag,handelsforretning og 

lk b t i.kke ·p, ~ 7. ,., ' ?..+o ,-, r1 --,-j- • d::, -fl -:,~t. -a,,, .:, me e UvJ ,t'-t"r~ a _,_lglla.cll•.::t..,v ,__,r oe t. l .e ~-G~"J e an . .,,C 
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slags bedrifter uten at vi her skal gå i- detaljer. 

Det er ~gså andre rensninger som må foretas før man har det 

rene nettoresultat,mon disse skal vi behandle nærmere i 
en senere forbindelse. 

5. Ilriftsresultatots bedømmelse" 

Med det foregående er det pekt på de viktigste 

forhold man må være opmerksom på ved konstateringen av 

driftsresultatet. Det neste spørsmål er nu hvorledes det 

skal bedømmes. Det or da for det førsto klart at overskud­ 

dets absolutte størrelse fremdeles er et utilstrekkelig 

grunnlag for bestemmelsen av d riftsre sul ta tet. Et og samme 

tallmessige overskudd kan for en liten bedrift være et glim­ 

rende økonomisk resultat mens det for en stor bedrift kan 

bety et slett resultat. Det er først når overskuddet settes 

i relasjon til den i bedriften nedlagte kapital at man får 

det fullstendige uttrykk for driftsresultatet. Også her er 

det ofte nødvendig å foreta en lignende rensning som foran 

omtalt for driftsoverskuddet, idet man tildels kun kan _anse 

en dol av den hele forretningsvirksomhets kapital å vedrøre 

den bedrift man undersøker. Således må kapital vedrørende 

bi- eller sidevirksomheter skilles ut før man går til be­ 

stemmelse av den såkalte rentabilitet, hvorved forståes 

overskuddet i% av den nedlagte kapital. I aksjeselskaper 

gir denne sig i det lange løp uttrykk i selskapets dividende, 

Men denne kan i de enkelte år variere n~e opover og nedover. 

I andelsmeierier innregnes den som oftest automatisk i 

melkeprisen. 

Ilen første målestokk som her melder sig er en sam­ 

menligning mellem bedriftens faktiske rentabilitet og den 

vanlige kapitalforrentning ellers på vedkommende tidspunkt • 
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Da enhver bedrift innebærer en viss risiko, vil man 

privat økonomisk måtte stille det krav at bedrifton minst 

bør klare den forrentning man kan få ved å anbringe 

kapital i sikre plaseTinger, som f.eks. statsobligasjoner. 

Gir bedriften mindre forrentning enn disse, er kapital­ 

plaseringen dårlig, gir den mere er den god. Men dette 

er jo også en meget grov bedømmelse fordi den kun henholder 

sig til resultatet uten hensyn til hvilko betingelser som 

har foreligget. 

For nu å komme videre til bedømmelse av om selve 

bedriften som sådan virkelig har gitt det resultat dert 

burde i henhold til sine forutsetninger, er det først nød­ 

vendig å være opmerksom på at det fremdeles selv efter 
de foran omtalte rensninger av de regnskapsmessige opgjør 

er en rekke bedriftsfremmede elementer for resultatet 

og som skriver sig fra konjunkturene. For bedømmelse av 

selve driftens økonomiske resultat er det av interesse også 

å få dette element utkcblet, men det byr på store vanske­ 

ligheter. Relativt lett er det å koble ut den innflytelse 

forandringer i beholdningsverdier o~l, har på drifts­ 

resultatet idet dette kan gjøres ved å bruke samme en­ 

hetspriser i inngangs- og utgangsstatus. (NB. slik sær­ 

behandling må ikke sammenblandes med det virkelige bok­ 

holderiopgjør ). Men det er ?ndre konjunkturvirkninger 

som er vanskelige å koble ut, således f,eks, det forhold 

at i OJ)gangstider stiger vareprisene hurtigere enn produk­ 

sjonso~kostningene og omvendt i nedgangstider. Et drifts­ 

overskudd i en opgangstid behøver derfor ikke å være tegn 

på god drift og heller ikke et driftsunderskudd i nedad­ 

gående konjunkturer tegn på dårlig: Derimot er et drtfts-· 

overskwdd i nedadgående tider i ethvert fall et tegn på at 



driften ligger sundt an,men dermed er fremdeles intet 

sagt om hvorvidt alle muligheter er utnyttet. For å 

kunne dette må man gå videre til å betrakte de enkelte 
funksjoner i bedriften 

~ -···:-:::s\>.1 det allerede ved bestemmelsen av det 

økonomiske resultat av bedriftens virksomhet som foran 

nevnt var nødvendig å se på hvorledes dette resultat var 

fremkommet, er dette i enda høiere grad nødvendig når 

man skal bedømme resultatene således som nettop nevnt ., 

Den første og enkleste opdeling av driftsresul­ 

tatet er at man samler bruttoinntekten og drift ;~:-:<;i~?·1:-ene 
hver for sig. Selv denne opdeling er lett å foreta fordi 
de nødvendige tall direkte kan hentes ut fra ethvert 

noenlunde ordentlig utført bokholderi. Men det vil i de 

fleste tilfeller falle vanskelig å bruke disse tall som 

grunnlag for en bedømmelse av driftens godhet. Fremgangs­ 

måten kan lett bli direkte vildledende fordi hverken 

høi bruttoinntekt eller lave driftsutgifter er noe formål 

i sig selv eller i det hele tatt tegn på god drift. Det 

er deres differens, nettoutbyttet, som er avgjørende og 

dette opstår kun formelt som en differens mellem bruttoinn­ 

tekten og driftsutgifter, reelt opstår det som resultatet 

av virksomheten i bedriftens enkelte avdelinger, organer 
eller funksjoner. 

Av bokholderimessige grunne er det ofte praktisk 

allikevel å bruke opdelingen i bruttoutbytte og drifts­ 

utgifter som utgangspunkt for bedømmelsen. Men for den 

driftsøkonomiske analyse er det nødvendig å følge ikke 

de formelle9 men de reelle sammenligninger og da kommer man 

ikke forbi· analysen av de enkel te organer eller f'unk s j o ne r 
hver for sig. 
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Det kan være tale om forskjellige mer eller 

mindre vidtgående opdo Lt ng srnåt er . Som den enkleste slkal 

nevnes en hyppig anvendt og for praktiske formål som 

regel tilstrekkelig tredeling mellem for det første 

de funksjoner som vedrører selve anleggetsoprettelse 

og opretholdelse , fbr det annet de so~ vedrører den 

tekniske drift i anlegget og for det tredje de som 

vedrører den yttre vareomsetning. 

Hvad her for det første angår de forhold som 

henger sammen med bedriftens anlegg så møter man her 

slike forhold som tilveiebringelsen og plaseringen av den 

nødvendige kapital, kapitalens verdtforandringer og be­ 

lastning av driftsbudgettet med renter, amortisasjon, 

vedlikehold og forsikring. Videre er bedriftens belig­ 

genhet på mange måter av betydning for driftsresultatet 

i heldig eller uheldig retning. Likeledes må i samme 

forbindelse nevnes den betydning utformningen av det 

administrative appar2t og omsetningsapparatet har på 

resultateneo Det gjeld.er for disse funksjoners vedkom­ 

mende om at de må belaste driftsbudgettet minst mulig med 

bibehold av full e~fektivitet. 

For det annet har man de forhold som vedrører de 

indre stoff-og verdiomsetninger i bedriften, altså ut- 

nyttelsen og anvendelsen av de driftsmidler som settes inn 

i produksjonen. For industribedrifter er dette ofte den 

viktigste funksjons for handelsforetagender derimot trer 

den helt i bakgrunnen. Den består i av de tilveiebragte 

driftsmidler å frembringe de produkter bedriftsledelsen 

til enhver tid be stemmer ut fra den sar'.1lede vurdering av 

markedspris os )l'C:J_':k~3 ~101~s:f:'0rl1old .De t er dens opgave å 

foreta disse stoffomsetninger således at forbruket av 
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driftsmidler blir minst mulig i forhold til ydelsen. 

For dot tredje har man de forhold som knytter 

sig til bedriftens ytre vareomsetning, på den ene side 

innkjøp og anskaffelser av do nødvendige driftsmidler og 

på den annen side avhendelsen av d o frembragte produkter. 

Det gjelder her at man får de for driften passende 

driftsmidler frembragt i riktige mengder på riktig tid 

og sted i de riktige kvaliteter9 og endelig at dette 

gjøres til de efter markedsforholdene rimeligste priser 

og med de lavest mulige omkostningero Det gjelder videre 

at man får de i bedriften fremstilte produkter avhendet 

til de gunstigst mulige priser. 

Undertiden innskyter man også en fjerde funksjon, 

bedriftslcdclson, som består i å koordinere de foran 

nevnte funksjoner til det best mulige samvirke, 

For å få en fullstendig bedømmelse av drifts­ 
resultatet for den hele bedrift9 er det som nevnt nødven­ 

dig å und c r s ako hvor for sig disse hovedfunksjoner eller 

virksomhetsområder da de er så vesensforskjellige. Dette 

kan prinsipielt gjøres på to måter. 

Den første består i å C"' ~::q:n•nE"' 1/1 l i· O' 11 n ~:il.-,,'\;.._ L ...., .t....L ••••••• b ~ bedrifts- 

resultatene på hvert av disse områder og samlet for den 

hele bedrift med andre likeartede drifter og de til- 

svarende v i r ks cmhc t somr ådo r i d i ss e , Hvor dette kan gjen­ 

nemfør8s har man heri et viktic.g og nvttig middel til å 
_,. ~...' V t_~ 

bedømme re su I t a t eno såve 1 for den enke 1 ts bedrift som for 

de enkelte virksomhetsområder innen bedriften. Imidler­ 

tid er det ofte meget vansk2lig å finno cgnoclo sammen­ 

ligningsledd, dols fordi det ikke fins så likeartede 

bedrifter og dels fordi de i mange tilfelle ikke er villig 

til å meddele sine driftsresultater i en slik form at en 
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nærmere analyse or mulig. Riktignok har dette for­ 

andret sig meget i de senere år og eksempelvis er slike 

driftssammenligninger blitt mulig i vårt meieribruk gjen­ 

nem melkesentralens meieristatistikk, men fremdeles 

byr denne bedømmelsesmåte som vi senere skal komme til­ 

bake til på mange vanskeligheter, og den fører vanske­ 

lig til sikre resultater uten i forbindelse med den føl­ 

gende fremgangsmåte. 

t 

Den annen bedømmelsesmåte går tilbake til selve 

driftsgrunnlagene, og det er på den ene side de tek­ 

niske produksjonsmidler og på don annen side de herskende 

prisforhold på produksjonsmidler og produkter. Ut fra 

disse grunnlag kan man på de enkelte punkter foreta 

sammenligninger mellem det faktisk opnådde og dot mulige 

med hensyn til priser, produktutbytte o,s.v~. Med en 

teknisk paralell kan man her innføre virkningsgrader 

for de enkelte funksjoner. Om man deler den merkantile 

funksjon i en innkjøps- og en salgsfunksjon, vil virk­ 

ningsgraden for innkjøpsfunksjonen være forholdet mellem 

innkjøpspris på markedet og faktisk pris, for salgsfunk­ 

sjonen er den forholdet mellem virkelig pris og maks.pris 

på markedet, for den tekniske foredling forholdet mellem 

det faktisk opnådde utbytte og det teknisk mulige o.s.v .. 

Det fremgår herav at for å få en riktig bedøm­ 

melse av driftsresultatet, er man ikke bare nødt til å 

betrak~e de enkelte funksjoner hver for sig, men man er 

også nødt til innenfor hver av disse områder å undersøke 

hvorle'3.es de enkel te driftsmidler er u tnyttct. I enda 

høiere grad blir dette tilfellet når man med driftslæren 

stiller sig r0ni. må.L ikke bare å kons t a t.e r e og bedømme 

driftsresultatene, men dessuten som foran nevnt å skaffe 
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hjelpemidler for å kunne gripe inn i de enkelte funksjoner 

for å få ennda b0dr0 rosu:tater~ 

Det blir dc:-:-:ned for den v ldo ro t'o r at åo Lso av 
de okonomiske omsetninger innenfor bedriftene nodvondig 
å betragto de enkelte faser i den eller do produksjons­ 
pros 2sser som foregår innenfor bedriften. 

6g Produksjonsprosessens faserc Produksjonsmidleneo 

Det må her i overensstemmelse med hvad der 
er fremholdt foran straks underst.rekes at ordet :produk­ 
sjonsprosess her ikke anvendes i teknisk betydning som 
uttrykk for de stoff-lige omvandlinger ved varenes tek­ 
niske fremstilling, men derimot i okonomisk betydning som 
uttrykk for de verdiforandringer som foregår i bedriften. 
I driftslæren må alt det som foregår i bedriften sees ut 
fra ve rd l syn.spunkt.c t , For bedr5_ftenes formål og virksom­ 
het er de tekniske omformninger kun av sekundær interesse 
som middel til å nå de okonomiske formål som kort uttrykt 
er å skape verdiokninger& 

For den driftnokonomisko analyse får man den 
beste overensstemmelse med virkeligheten og den klareste 
owersikt over den store vr Immc.L av enkoJt:problemer ved å 
o:pfatte bedriften som en kapital:plasering hvis formål er 
å skaffe okonomiske resultater. Bedriftens start er 
knyttet til tiJ.veiobringelso og investering av kapital, 

bedriftens virksomhet består i forvaltning og omformning 
av kapital, og det siste som i sin tid skjer wed bedriftens 
oplosning er disponeringen av den derved ledig blevne ka­ 
pital. Bedriftens virkscmhet er i det hele okonomisk sett 
å opfatte som en kapitalstrom hvor det or bedriftens 
opgave ålede og forme denne: på en slik måte at den stiger 
i verdi så meget som mulig i forhold til de omkostninger 
man setter inn& 

I den regulære j_ndustriclle bedrift sk,jer 

dette på den måte at don oprinnelig i~nskutte pengekapi­ 
tal anvendes til anskaffelse av midler og gjenstander 
som ved sin fortsatte .anvcn de Lsc kan gi det utbytte som 
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var pengeinnsetningens formål" Disse midler og gjem­ 

stander det her er tale om er i forste rekke t.ekn.i ske 

anlegg med tilhorende maskiner og redska:per egnet til å 
utfore de tekniske omformninger av stoffet som er indu­ 

strielle bedrifters f'ormål. I annen rekke består de av 

de råmaterialer som skal omformes, og de hjelpestoffer 

m.v. som også trenges hertil~ Den forste av disse grup­ 
per ka Ll.e s ofte bedriftens- anleggskapital eller faste 
kapital. Den annen gruppe kalles driftskaJ)ital, fly­ 
tende kapital eller omlopende kapital. Den sondring som 

her er gjort svarer til den sondring mellem anleggskapital 
og driftskapital som er vanlig i :praksis og som vil bli 
nærmere omtalt senere. 

I virkeligheten er dog denne sondring alt 

annet enn skarp og det er for den fullstendige teoretiske 

forståelse i forste omgang best ikke å gjennemfore den~ 

Det faktiske forhold er nemlig at såvel anleggskapitalens 

som driftskapitalens elementer for det forste anskaffes 

for pengekapitalens midler, dernest forbrukes de under 

den :produksjonsprosess som settes igang og o:ndelig er 

formålet med begges anskaffelse å bidra til fremkomsten 

av :produkter hvis verdi mest mulig overstiger verdien 
av de :produksjonsmidler som er satt inn. Den hoved­ 

sagelige forskjell er at mens driftskapitalens elementer 

stort sett forbrukes straks og går direkte over i de 

ferdige produkter, forbrukes anleggskapitalens elementer 

forst efter hvert og går mer indirekte over :på :produktene. 
Men her er alle mulige overganger, så i praksis motor man 

en rekke tilfeller hvor et produksjonsmiddels :plasering 

som anleggs-eller driftskapital er onrtv i s t e Li.g . 

Verdiomsetningen utgjor altså de primære for­ 

mål, men for å nå disse, må der normalt til visse tekniske 

omsetninger" Teknisk sett er bedriften karakterisert ved 

at den anskaffer ~isse gjenstander og stoffer som så om­ 

(\annos fra råmateriale til ferdige; :produkter ved hjelp 
av de tek-niske anlegg og arbeidet, hvorefter de ferdige 

produkter omsettes. De tekBiske anlegg her utgjor pro­ 

duksjonens mero aktive elementer eller det som omformer 
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.,. (anleggskapitalen), omfatter siste produksjonens passive 

elementer, eller det som omformes (den omlapende kapital, 

driftskapitalen). 

Den omlopende kapital kan opfattes som en 

varestrom, forst av de råmaterialer hvorav :produktene 

fremstilles, i meieribruket melken, dernest av hjelpe­ 

stoffer, brensel, 16pe, salt, farve, krydder o.s.vo som 

stadig tilfores, omformes og konsentrerer sig i det fer­ 

dige produkt. Dette går så ut av bedriften og fores 

gjennem omsetningsorganene ut til sine forbrukere. For­ 

bindelsen mellem den inngående og utgående varestram dan­ 

nes av pengene og omsetningsmidlene i det hele tatt, og 

vi får da f6lgende karakteristiske kretslap: 

--··-·--~- 

Innsatt ~t· 
Penge- 

be Lop . . ·. 1.i-• ·-;)>1 
. .,, .•. .,............. ·-... .• ~--~~····•••it·,<:~, !···~·~-~-~~- 

. /.··· ·· Nettoutbytte. l For-d.r , ,1{ • 

$ 1 
i I 

\ -~-~----,-7---- ) 

l Pen:.e_l_.-/' 
- .• "!i 

Hensikt-en med denne omformning av råmateri­ 
alene er som nevnt å 6ke deres verdia Den grad i hvilken 

dette skjer er bestemmende for pro-duksJonens rentab_ilitet. 
}~is verdien av de ferdige produkter, det s.k. bruttout~ 

bytte, er storre enn det utlegg man har hatt til rå­ 

materialer, hjelpestoffer, kraft, arbeidsH5inn, vedlike- 
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hold, renter og amortisasjon, altså produksjonsor~ost­ 

ningene eller driftsutgiftene~ slik at der f:rort~~~om:-:1:-;T' e:1l. 

positiv differanse, nettofortjeneste, sier rnan at pro­ 

duksjonen er rentabel. Er bruttoutbyttet derimot nindre 
enn driftsutgiftene, sier man at den e;· u+en t abo L o Ren-­ 
t.ab l L'i toton awhonger i forsto rokke av produicsjun.sc:,'fcJc-­ 
tiviteten, d.v.s. i hvilken grad det er lykkes å from­ 
stille mange og gode produkter av de anvend te dri:ff-~smidler" 
Dernest avhenger den av prisforholdet mellom de fremstilte 
produkter og de anvendte produksjonsmidler. 

Idet vi forelobig går for'b"i de innflytelser 
som stammor fra forandringer i prisene på resp~ produkter 
og produksjonsmidler, vil utbyttet forovrig bero på hvor­ 

vidt man foretar en fornuftig fordeling av :psngekapitalen 

på de enkelte produksjonsmidler~ Dotto vil igjen si at 

utbyttet dels vil bero på hvad slags :produksjonsmidler mo.a 

anskaffer, dels på hvorledes disse stilles sammen og bringes 

til samarbeide i bedriften" 

Det i.ril f::-a so sl a Lokononu.cn erindres at man 
i denne samler de forskjellige produksjonsriid1er i 3 hoved-- 
grupper, pr-o duka j ons rak tor cno , nu cur , arbeide og kapital" 

Også i driftslæron har den samme inndeling ticD.igc:"'e væ:rt 
anvendt, men don er Lkko uten videre så vel cgrie t til 

å belyse de forhold driftslæren srboiJer m0d. 

Hvad angår :produksjonsfaktorens natur 1 vil o:p-·­ 

stillingen av en slik gru:p:pe falle kunstig i em pri 1.11:-:.-t­ 
okonorm sk driftslære o Det faktiske forhold e r jo 2. .. ~~ ele 

naturgoder man benytter har man betalt for og de f·rc-·"ltre:~ 
i bedriftens status som kapitalplaseringer. Hvis man 

imidlertid istedenfor ordet natur innf6rer r. ekoM heg~epet 

beliggenhet eller miljo ,. så v l L do t innsees at d i.a ae for­ 
hold i de fleste tilfeller spiller en rolle for drif~s- 

resul ta tet o Man har her det s .. }:: ,, Stanc7_orts-p:::-oblcm, arbeids-­ 
forholdene o. s o 1i7. • Hvad ape s i.e L t angår rno Lcr ib ruke t, v i.L 
kvaliteten av melken bety meget for drifts r-esu I ta -~C::Jj o" s:;1. 
Dor er forovrig også andre :f'orl1old av typen externe,.1 ecc­ 

nomies som hor g;jor si.g gjeldende,_ 
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Imidlertid er det allikevel en kjennsgjerning 

at disse forhold i~ke egentlig g~r inn som aktive produk­ 
sjonsfaktorer, de virker mere :passivt eller om man vil 

modifiserende i gunstig eller ugunstig retning på de di­ 

rekte virkninger av kapital og arbeidsinnsatsene. Det 

er derfor med god grunn at man i driftslæren er blitt 

stående ved kun å regne med to grupper av tekniske produk- 

sjonsmidler, nemlig kapital og arbeide. Vi skal i det 

folgende betragte disses egenskaper og forhold nærmere 

for derefter å se :på de forhold som er åta i betraktning 

ved deres sammenstilling innenfor bedriften. 

+ 

7. Bedriftens kapital. 

a) Kapitalbegrepet. 

At driftslæren og sosialokonomien har vært 

nodt til å hente store deler av sin terminologi fra dag­ 

liglivets ofte ubestemte benevnelser, har særlig vært u­ 

heldig og voldt vanskeligheter for den definisjonsmessige 

bestemmelse av ordet kapital. I virkeligheten brukes nem­ 

lig dotte ord i on rekke forskjellige betydninger og der 

har vært ikke liten vakling og uklarhet som folge heravo 

Det har derfor vært nodvendig å foreta en skjelning mellem 

forskjolligo kapitalbegroper. For driftslæren er det 

tilstrekkelig å skjelne mellom realka11i tal og :PengE3kapi tal" 

Ved realka:pi tal. forståes i overensstemmelse 

mod sosialokonomien de produserte produksjonsmidler som 

sammen mod pro duks jonsmidlcno, natur og ar bed de medvirker 
i produksjonen, altså allo materielle produksjonsmidler, 

som onton er materialer oller for produkter for de ende­ 

lige konsumsj onsgodc:3r eller de rcdskapor og hj olpomidler 

hvormed du okonomiske goder frembringes. Don deles 

efter varigheten i fast og flytende kapital. Til den 

faste kapital henregnes de stedfasto produksjonsinnret­ 

ninger, bygninger og maskiner o.s.v., samt alle redskaper. 

Til don flytende kapital henregnes r~stoffor, hjelpestof­ 

fer, ferdige varor i produsontonos hender, samt pengene 

som omsetningsmidlere Denne o:pdoling mellom fast og fly- 
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tende kapital har særlig betydning hvor det g5el.der fast­ 

settelsen av produksjonsomkostningene, idet den anvendte 

flytende kapital i sin helhet må innregnes i disse ,mens 

den faste kapital forst forbrukes gjennem et kortere eller 

JLengere tidsrum, og derfor kun kan belastes det enkelte 

produkt med en forholdsvis andel. 

Overfor dette mer sosialokonomiske orienterte 

og stofflige kapitalbegre:P står det :privatokonomiske kapi­ 

talbegrep, pengekapitalen, hvorved i sin almindelighet. 

forståes verdien av de gjenstander og rettigheter hvormed 

de enkelte Bkonomiske subjekter erhverver sig inntekt. 

Pengekapitalen omfatter således verdien av de forskjellige 

materielle kapitalgjenstander, som inngår i realkapitalen, 

men dessuten verdien av rettigheter av enhver art. Disse 

siste kan være aksjer, obligasjoner, bankinnskudd o.sev. 

som imidlertid i virkeligheten også i siste omgang er 

basert på kapitalgjenstandenes verdi. 

Ut fra driftsokonomiske synspunkter må det 

som f6r nevnt understrekes at bedriftens kapital i f~rste 

rekke er en sum penger eller verdior som settes inn i· 
virksomheten og som bedriften fBlgelig blir skyldig inn­ 

skyteren" Med et bokholderimessig uttrykk kalles denne 

kapital for passivka:pitalen. For denne anskaffes dor an­ 

legg, maskiner, redskaper o.s.v. til de forskjellige drifts­ 

formål. Derved får bedriften on rekke midler som man til­ 

svarende kaller aktiwkapital" Man har treffende sammenlignet 

passivkapitalen med et :pengeslor bak hvilket skjulElT sig 

grupper av materielle og immaterielle goder" hvor de mate­ 

rielle goder utgjor ·bedriftens realkapital og de immateri­ 
elle dens ngoodwill" eller firmavcrdio 

b. Bedriftens finansiering. 

Ved bedriftens opr-e t.t.e Lse må man regne med at der 
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må skaffes kapital til dekning av følgende poster: 

lo Anleggskapital, hvorved forståes de nødvendige utgifter 

ved å skaffe tomt, bygninger, maskiner5 redskaper og 

forøvrig alt teknisk utstyr nødven~ig for bedriftens 
virksomhet~ 

Anleggskapitalens størrelse kalkuleres på grunnlag av 

de foreliggende planer og beskrivelse over de tekniske 

anlegg~ såvidt mulig basert på innhentede anbud og 

ellers under anvendelse av sakkyndige der er kjent som 

forsiktige og ans var Lt go beregnere O I anleggskapi t'a l en 

må også beregnes omkostningene med å få etablert det 

nødvendige organisasjonsapparat for såvel den indre drifi 

som det ytre salgs- og innkjøpsapparat. Heri innbe­ 
fattes også hvad man kan kalle startomkostninger hvorved 

forståes de forskjellige utgifter som påløper under 

starten på grunn av uberegnelige feilgrep ved anlegget. 

Man er for disse posters vedkommende henvist til skjønns­ 

ansettelser og det er mest praktisk å sette dem op som 

en sikkerhetsmargin på anleggskapitalen. 

2 • D . ft k ...; ..\- l ~- s ap_.LvcL.en hvorved forståes den kapitalmengde som 

er nødvendig for å dekke forskjellen i tid mellem drifts­ 

omko s t n i nge ne som utgifter og p r cd uk t s aLge ns s om inn­ 

tekter. Driftskapita~en faller i en rekke forskjellige 

grupper, således utgifter til råmaterialer og hjelpe­ 

stoffer J d.:ri.vkraft :, 2.:r-be idslønn o ~ s "v 0 

I driftsøkonomisk henseende spiller forhohlet mel­ 

lem disse to kapitalformer en viktig rolle. Det gjelder 

for det første at den direkte utbytteskapende drifts­ 

kapital kommer i optimslt forhold til de øvrige deler 

av aktivkapitalen~ slle~ ~.2.00 at anleggskapitalen 

ikke gjør~s unødig stor. De store og stigende faste 
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omkostningeY i de siste 100 år har stillet det økonomiske 

liv på en vanskelig prøve og skapt problemer såsom 

dumping o.l. som ha:t voldt vårt økonomiske system de stør­ 

ste vanskeligheter. 

Dernest gjelder det at man har tilstrekkelig av 

likvide eller lett realiserbare midler til å møte de krav 

som melder sig. I det hele gjelder det å ikke binde mer 

kapital i bedriften enn det er strengt nødvendig idet 

kapitalen jo vil komme til å belaste driftsbudgettet i 

form av renter, amortisasjon, vedlikehold o.s.v~ og enhver 

overkapitalisering må derfor søkes undgått likesåvel 

som underkapitaliseringo 

+ 

Da fo~an nevnte kapitalbehov er uundgåelige i og 

med bedriftens ieangsettelse~ og det er av den største 

betydning for bedriftens videre skjebne at de på forhånd 

er riktig vurdert og at man i tide har sø~get for midler 

til deres dekning ps, d.2 guns t Lg s t mulige betingelser. Ikke 

minst gjelder dette 5~n ofte til bedriftens varige skade 

negliger~e driftskapital~ 

Normalt tilveiebringes den vesentligste del av 

1 't ]h , ' 7 • ' r- d 0 ca o i -a .... e nove t vea r.nns ac se r r r a e personer som gar sam- 
.men om å starte bedrif~en. Dette blir bedriftens egen- 

+ 

kapital som senere eventuelt økes eller minskes eftersom 

d r 1· . .p -1-. e :r: [! a0 " O' 0 C' -I-- e-· 17 e- -i~ G:1 .-:; Y' 7 .: O' D 1·- . . t " 4- • 1 . b . 
-- .L L, 1 o - _._ o ). '-' - -'- .1.. _c-t,_ -- .Le. .c.:gen \.ap 1 a.Lens L, 1 _ ve J_e rin-- 

ge 1s e henger på det nøies-te sammen med bedriftens retts­ 

lige organisa3jonsform. I enkeltfirmaene og personselska­ 

pene sette :3 ke,p : .. talen .i nn i YU11.c1e be løp for hver de 1 tager, 

i aksjeselskapene og ande~sselskapene i form av enkelt­ 

beløp~ aksje~ eller andeler. I finansiell henseende er 

r e su.rca t.c r c,"",,8~~'.J~_t det s amme , nemlig tilveiebringelsen av 

e~ elle~ annet fiksert bel~p for egenkapitalen. Det regnes 

i almindelighet med at man ved start minst· må skaffe til­ 

veie en egenkapital som er tilstrekkelig til å dekke ut- 
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giftene ved de faste anlegg, altså anleggskapitalen. Dette 

kan stille sig noe forskjellig i de forskjellige slags be­ 
drifter ,men f.ekso for meieribruket passer regelen ganske 
b r a , 

Det øvrige kapitalbehov, behovet for fremmedkapital 

kan dekkes på mange forskjellige måter således i form av 

banklån, vekselgjeld og varekreditt, samt obligasjonslån 
i form av almindelig pantelån, kredittforeningslån eller 

hypotekbanklån. Det er av den største betydning for rente­ 

postens størrelse at behovet for driftskapital konstateres i 

tide så man undgår i siste øieblikk å måtte akseptere lån 

på kanskje hvilkensomhelst betingelse~ Et viktig forhold 

er at fr:m~mcdkapitalen såvidt mulig bør være uopsigelig fra 

kreditors side. I det hele kan man ikke sterkt nok under­ 

streke den avgjørende betydning finansieringen har for be­ 

driftens rentabilitet. Det er ikke nok at man skaffer den 

tilstrekkelige kapital, det må dessuten være et økonomisk 

riktig forhold såvel mellem anleggs-og driftskttpital som 

mellem egen- og fremm0~k2pjtal. Til belysning av den betyd­ 

ning en rasjonell kapitalfordeling har~ hitsettes følgende 

eksempel på rentebelastningen i to bedrifter hvorav den 

ene har sund kapitalplasering, den annen ikke 

Egenkapital 

Pantobligasjon 

Kreditorer 

Ka s s ak r e d jt t 

A 

l.000~000~- 

500.000<- 

100a000,- 

50c000.- 

B 

500.000.- 

200.000~- 

500.000.- 

450.000.- 

Rentebelastningen herav blir eksempelvis 

Pantobligasjoner 

Kreditorer 
4 ½ % 
5 ½ % 
- .• d. 
b 2 70 

Sum 

A 
22.500.- 

5~500.- 

B 
9.0008- 

27.500c- 
,r_ - - - , .~ . ' ' i"" % 3,250. - 29" 250 ~ - 

kr~ 31"250~- Kr.65~750.- 



Forholdet mellem anleggskapital og totalkapital sam 

mellem egenkapital og totalkapital er naturligvis forskjel­ 

lig for de forskjellige slags bedrifter. Ved en tysk under­ 

søkelse fantes følgende middeltall og variasjoner: 

Antall 
under- 

Annleggskap"i % 
av totalkapi tal 

søkte 
bedrifter gj~sn. minG max~ 

Egonkap. i% av 
totalka12ital 

gj.sn. min. max. 

Handolsforetag. 31. '~- .1 0 18 37.4 1.4 ln37 
Brenneri 13 30.8 6 86 62.9 24 87 
Mølle 10 44.3 27 66 54.2 35 85 
Snekkerfabrikk 15 C:7 r.: i7 85 58.6 29 90 J .J ~ J 

Kjem, Lnd u s t r i. 20 58.1 28 94 61~4 43 96 
Bryggeri 20 5808 32 83 63.0 39 80 .• 
Lagshusselskaper 10 83.U r7 97 79.5 45 99 :J...L 

Elektrisitetsverk 11 87.2 7A 96 77.8 49 92 

i, 

c . Bedr i f Y-?'.I.]._:§ _ _l{_~:p i ta 1 f orva 1 t n_trtK_· _ 
Efter bedriftens start er fremdeles kapitalspørsmå­ 

let et av de viktigste bedrifisledelsen har med å gjøreo 

Under normale, sunde driftsforhold skal de årlige regnskaps­ 

opgjør vise overskudd, som foruten å gi rimelig forrent­ 

ning av den nedlagte kapital også muliggjøre en styrkelse 

av bedriftens finansielle stilling. Dette gjøres dels 

ved avsettelse ti: fonds under forskjellig benevning, så­ 

som reguleringsfond, byggefond m.v.,dels ved å anvende 

sterke av sk r ivn t.nger (jfr~ dog skattelovens bestemmelse 

herom). I det første tilfelle fremkommer hvad man kan kalle 

offentli8 rcsorver9 i det annet tilfelle skjulte reserver. 

Disse kan sei i sin t i.d brukes til u tv ido lser, moderniserin­ 

ger, opkjøp av andre bedrifter o.s.v. eller utdeles. 

Men det kan også inntre det motsatte, nemlig at 



driften ikke viser sig å svare til forventningen og at der 

blir underskudd. For det første og event. flere begynner- 

år må man i mange branchor regne med dette som on normal 

foreteelse idet det skal en viss tid til innarbeidelse og 

isåfall må startkapitalen være gjort så stor at den tåler 

en slik påkjenning. Fortsetter imidlertid underskuddene, 

vil bedriften være mislykket, kapitalen reduseres grunnet 

underskuddene og det tidspunkt vil komme da bedriften enten 

frivillig trer i likvidasjon eller settes under akkord eller 

konkurs. Men det kan også inntre andre situasjoner, således 

kan det forekomme at der blir behov for mere kapital, 

Kapitalutvidelse er særlig aktuell når bedriften skal 

utvide sin virksomhet eller for å få et bedre forhold 

mellem egenkapital og fremmedkapitalo Selve utvidelsen 

foregår enten ved at de tidligere deltagere skyter inn 

ny kapital eller også ved at der kommer nye deltagere, 

I disse tilfelle er det i regelen nødvendig å foreta en 

verdsettelse av bedriften som grunnlag for utvidelsen og 

for å få grunnlag for fastsettelsen av de nye og gamle 
innskyteres rettighetero Oftest foretas opgjørene således 

at der ved hjelp av over-eller underkurser skapes likhet 

mellem de gamle og nye. Er eksempelvis i et andelssel­ 

skap andelskapitalen: 

1000 andeler a 100 - 100.000 og verdien av meieriet 

med Oplagte fonds OrS.V. er krol30.0QQ så Vil der ved Op­ 

tagelse av nye medlemmer normalt bli å betale kr.130 pr. 

andel med pålydende kr"lOO~-. I andre tilfelle anvendes 

preferansekauteler av forskjellig art. 

Videre kan tet inntreffe at bedriftens kapital 

blir for stor således at en kapitaltilbakebetaling blir 

naturlig, fordi det selvsagt er liten grunn til å ha stående 

overflødig kapital til unytte i bedriften. I nær forbin­ 

delse hermed står sanBringen. Denne består for det meste 
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av nedskrivning av kap i talen fordi de virkelige kap i tal-­ 
verdier i bedriften er blitt lavere enn de nominelle 

og man foretrekker en ampu tas j on fremfor en lang sE::ig­ 
:_pining med overkapi taliserte ve r-d i o r . .Sar1eringen kan 
dog også bestå i tilf3ring av ny kapital således som 

ovenfor nevnt for å få et gunstigere renteforhold,. 

Videre kan nevnes de kapitalomlegninger som foregår 
ved fusion d.v.so to eller flere bedrifters rullstendige 

sammenslutning i driftsmessig henseendeo For det meste 
skjer dette ved dannelsen av et nytt foretagende som 

overtar de tidligere enke I tbedri:fters akt i va og pass i va, 

men kan også foregå ved hel eller delvis Li.kv i.da s j on av 
enkelte av dem. Endelig kan nevnes likvidasj5men, denne 

blir normalt aktuell når bedriftens realisasjonsverd.i 

er storre enn dens :fremtids-eller utbytteverdi ,d"v"s" 
at den kan selges for et bel6p hvis renteavkastning er 

storro enn det driftsoverskudd bedriften påregnes å gi 
i fremtiden. 

Utenom disse forskjellige former for 
kap i talomlegninger som blir no dve:::id.ige e:ftersom bec~:riftons 
finansielle stilling u-:-;vikler sig :på den ene eller annen 

må t o , må det i almindelighet kreves av da kapitalfor­ 
valtende or-gane r at do sorger for en s Lo r a t mulig sikring 
av kapitalens enkelte bostenddele:r" Den vanlige fo::c-m her 
or forsikring, som kan tegnes mo~ brand. tyveri etc.o 

Som foran nevnt 11J_ir i de industrielle 
bedrifter den innsatte :per..geka1)i ts.J_ normalt straks an­ 

vendt til anskaffelse av en r ekk o forskjellige slags 
tekniske produksjonsmidler som så bringes til~ virke 
sammen i den hensikt å få f1"om det best mulige oko-­ 
nomiske resultat. Disse t ckn i ak o :prodv.ks j onsm i d.Lo r faller 
i de to store grupp0r, realkapital-gjenstander og arbeide. 

Vi skal nu i do t folgende be t.r-akt.e nærme r e realka:_pi talens 
rolle i denne prosess, hvori lisse gjenstanders tekniske 
innsats eller bruksve::::'d.i består og hvcrav dores okono­ 
miske verdi avhenger. 

lr 
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Det karakteristiske for de gjenstander 

som går inn undor gruppen realkapital er at de :på for­ 

skjellig vis kan ydo vissa tuknisko nyttevirkninger av 

6konomisk verdi for bedriften. Do faller som foran nevnt 

i to undergrupper hvorav dan ene som gjerne kalles drifts­ 

kapitalon eller den oml6pende kapital, tinglig sett i 

form av råmaterialer" hjulpostoffer, halvfabrikata o.s.v" 

danner forstadier for de ferdige produkter. Don annen 

gruppe som gjerne kalles anleggskapitalen Gller den faste 

kapital, er derimot vesentlig karakterisert ved at den 

6kor virksomhetens effektivitet ved å beskytte oller 

behagoliggjore den ( hus, bygningsanlegg, opvarmning, 

lys etc.) ved å forsterka virkningen av menneskolig 

muskolwirkningor (vorktoi, maskineri, hammer, skrue, 

vektstang etc.) eller vod å muliggjore utnyttelsen av 

naturkrefter som ellers ikke kan benyttes (varmotekniske 

og elaktriske maskiner). 

Bostemmolsun av en kap i talgjenstands 

tekniske nyttevirkning byr på den hovedvanskclighot at 

man ikke på tilfrotsstillGndo m~te kan utskille hvor 

stor del av don storre eller bedro produksjon som påvise­ 

lig skyldes anvendelsen av vedkomrncndu kapitalgjenstand, 

eks. hjernens, håndens, pennens, blekkets, papirots andel 

i et skrovet produkt. 

Denne vanskelighet har man også, om onn 

ikke i fullt så sterk grad, hvor det gjelder~ påvise 

de rent tekniske ofre som bruken av en kapitalgjen­ 

stand medf'orero Det or eksempelvis meget vanskelig å 
kunne gi tallmessige uttrykk for hvor stor slitasje 

eller forringelse i bruksverdi som opstår vod on kapi­ 

talgjenstands anvendelse til :produksjon av visse vare­ 

kvanta. 

Til nærmeru belysning av disse forhold 

or dot :formålstjenlig åta for sig dot enkle tilfelle at 

kapitalgjenstanden or et frukttre. 

Formålet ved anskaffelsen av frukttreet 

or i sin tid å få avlinger som enten skal forbrukes av 

eieren,oller selges. I begge tilfeller dreier det sig 
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om visse fremtidige årlige nyttevirkninger som teknisk 

får uttrykk i det kvantum og den kvalitet frukthosten 
årlig antas å gi, og som okonomisk får uttrykk i avling­ 

ens salgsverdi. 

For å nå dette formål må man idag anskaffe 

et visst areal, L eks. 50 mo2 god jord, et tre, der må 
nBdlegges endel arbeide p& jordens bearbeidelse og plant­ 

ningen. Senere må der hvert år anvendes visse utgifter 

til gjodsel og arbeide med å holde jorden i orden og når 

treet begynner å bære frukt dessuten s:proitning, host­ 
ning, sortering, emballage, salg o.s.v .• 

Det vil her straks innsees at det ikke vil 

være mulig å finne noe felles mål for de tekniske nytte­ 

virkninger (avlingen) ~å den ene side og de ydede ofre 

(arbeide, g jo dse 1" sp ro l tning o. s . v. ) };)å den annen e Såle­ 

des at hvad man kan kalde den tekniske nettonyttevirk- 

ning kunde bestemmes. Derimot vil det i mange tilfeller 

være mulig, i all fall tilnærmet, å gjore sammenligninger 

mellem nærstående gjenstander i dette tilfelle, f.eks. 

forskjellige frukttresorters eller behandlingsmåters 

nyttigvirkninger, altså hvad man kan kaldo de relative 

nyttevirkninger. Således kan en Silkeborg-vekt sammenligne; 

med en desimalvekt ved det antall timer som brukes til 

innveiningen av et bestemt melkekvantum ved de to vekterG 

Forutsatt at begge vekter voier lika n6iaktig og krever 

samme o:pmerksomhet fra målerens side, vil sammenligningen 

være holt liketil ved den tid og det arbeide som spares" 

Vi har her for oss den mest almindeligo form for angivul­ 

sc av en kapitalgjenstands nyttevirkning, nemlig det k~an­ 

tum arbeide som spares ved dun. I de aller fleste til­ 

feller inngår der imidlertid også kvalitativt og subjek­ 

tivt bostomte momentor og dormed blir bestemmelsen straks 

moro komplisert. Allcrodo i eksemplet med vekton kan 

man st~ overfor dei forhold at de kan vise forskjellig 

n6iaktighot og forholde sig forskjellig overfor frost, 

driftssikkerhet, reparasjoner o.s.v. og aller vanskeligst 

er kanskje bedommelsen av hvor lang tid man kan påregne 

at det vil varo. Ved molkupum:por har man ikke bare hen­ 

synet til kraftforbruket, men også deros innflytelse :på 
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melkens egenskaper. I sporsmålet maskinmelking kont~q 
håndmelking,må man foruten arbeidsbehovet også ta hen­ 

syn til hvorledes de to melkemetoder v i rkc r på mc Lkc n s 

kvalitet, dyrenes sundhetstilstand o"s.v" 

man derfor finne at det ikke er mulig å gi 

0 --: oom rege_::.. 

noe enkelt 

samlet uttrykk selv for to nærliggende kap lt.a t.g j enat.ande r s 
relative nyttevirkninger fordi disse normalt omfa·tter 

flere inkommensurable storrelser. 

Ved å innfore prisene på de enkel te yde]_~ 

ser vil disse vanskeligheter fjernes og man kan få både 

nytte-virkningen (avlingen) og ofrene (arbeide, gjods­ 

ling, s:proitning o"s.v.) over på samme enhet, pengeen­ 

heten. Derved. når man også frem til den riktige betrakt­ 
ningsmåte at de tekniske nyttevirkninger som j_ sig selv 

danner grunnlaget for realkapital-gjenstandenes anven­ 

delse,i virkeligheten kun kan ansees som midler for det 

endelige formål som er av okonom i sk art og består i f r em­ 
komsten av okonom i skc nyttevirkninger, der harke.rak~-:;ren 
av et verdioverskudd" Dette fremkommer som en forsk jel.\. 
mellem verdien av det som folge av kap i talgjenstanrle::--1es 
anvendelse, okede eller bedrede :produktutbytte og de 

merutgifter kapitalgjenstandenes anvendelse har medffrtu 

Kun hvor et sådant verdioverskudd opstår, er kapitalgjen­ 

standens anskaffelse og anvendelse berettiget$ 

Ved å innfore pengeenheten får man det 

nodvendige grunnlag såvel for den praktiske be s t errme Lse 

av ka:pitalgjenstandenes verdiforokende virkninger og 

dermed igjen foJ;bestemrnelsen av deres verdi~ 

+ 

e. Bestemmelsen av kapitalg,ienstanders ~rdL~tur= 
skrivningerD 

Det må her forst bemerkes at ke p i talgj on-­ 
standens verdi ikke er en til gjenstanden fast knyttet 
egenskap6 men derimot som enhver annen verdi, en dom s ori 
avsies pa grunnlag av en rekke okonomt ske kjennsgjernin;- __ ;c:::' 
i for ste rokke gjenstandenes forskjellige anvcr.do Leo r , 
for det annet de forhold hvorunder t.ak sa s jonen skjer oe; 
for det tredje pengenes verdi. Endres vurderingsgrunn. 
laget, så vil dermed også gjenstandens verdi forandre:s" 

Bestemmelsen av kapitalgjer..standenes veru~ 
er i dot hole in~en mekanisk operasjon, det er mere en 
sannsynlighetsregning eller jugoring, men denne kan i 
almindelighet underbygges ved tall og bcrugninger som 
blir noo forskjellig efter gjenstandenes art-og ve?di-­ 
ansettelsen. e Ll.o r taksasj anens formål. 
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En og samme gjenstands verdi vil kunne ansettes 

forskjellig til forskjellig tidspunkt . På den annen 

side vil en rekke sakkyndige hver for sig kunne ansette 

verdien av en bestemt foreliggende gjenstand som befinner 

sig under bestemte forhold til verdier som kan avvike 

adskillig innbyrdes. (Smlg.med forskjellige personers 

efterspørselsrekke efter almindeligc konsumvarer). 

Av størst betydning i denne forbindelse er imid­ 

lertid at gjenstandens verdi også er avhengig av hvilket 

formål taksten skal tjene. Det må her i første rekke 

skjelnes mellem om verdsettelsen foregår i anledning en 

nyanskaffelse eller i anledning bedriftens regelmessige 

årsopgjør eller endelig om den foregår i anledning en 

forretningsoverdragelse som igjen enten kan skje på frivil­ 

lig basis eller under tvang. 

Hvad det første av disse tilfeller angår er det 

tilstrekkelig å peke på at anskaffelsen av realkapital 

ved hjelp av den i bedriften anbragte pengekapital foregår 

nøiaktig på samme måte som et hv Ll.ke t s omhe Ls t annet k j øp , 

Kjøperen gjør sig ap en mening om hvor store verdiforøkel­ 

ser eller inntektsstigninger av produksjonen han mener å 

kunne få ved anskaffelsen og ·bruken av vedkommende gjen­ 

stand og sammenligner så disse på den ene side med de 

priser han må betale for gjenstanden og på den am1en 
side med de utgifter eller utgiftsforandringer den 

nye kapitalgjenstand vil medføreo Disse enkeltspørsmål 

vil bli videre optatt til drøftelse senere i forbindelse 

med produksjonsmidlenes su~stitusjon og kapitalens be­ 

lastning av driftsbudgottet. 

Vi skal dernes~ta for oss det tilfelle hvor for­ 

målet er å fastsette kapitalgjenstandens verdi under 

forutsetning a,, at de fortsatt blir anvendt til sitt 

nuværende formål således som tilfellet er ved de årlige 
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statusopgjør. Vurderingen vil her bli forskjellig 

efter gjenstandens art. De gjenstander i formuesmassen 

som forutsettes solgt og som mod letthet kan selges 

settes i priser svarende til deres selvkostende således 

som tidligere nevnt eller også til deres almindelige 

markedsverdi, salgspris på vedkommende tidspunkt. For 

de andre gjenstander må verdien fastsettes ved takse­ 

ring. For fullstendighets skyld kan nevnes at man under- 

tiden som før nevnt kan gå frem på den måte at man be­ 

stemmer nutidsverdien av gjenstandens samlede fremtidige 

påregnelige avkastning~ Den på grunnlag herav bestemte 

verdi kan kalles gjenstandens absolutte avkastningsverdi 
f,eks. taksering av epletrær utføres ved å kapitalisere 

verdien av den påregnelige eplehøst i on rekke år frem­ 

over i tiden. I industrien og derunder også meieri­ 

bruket har denne vurderingsmåte liten interesse, idet man 

som nevnt praktisk talt aldri kan isolere den enkelte 

kapitalgjenstands særinnflytelse på nettoutbyttet. Man 

er her nødt til å slå inn på andre veier og for å få 

holdepunkter for dette er det hensiktmessig for det. 

første å gjøre sig klart hvilke forhold som betinger 

forandringer i kapitalgjenstandens verdi. Idet vi her 

ser bort fra de forandringer som skyldes pengeverdiens 

fluktuasjoner,har man i almindelighet at en gjenstands 

verdi økes ved anbringelse av tekniske forbedringer 

som øker dores effektivitet. På den annen side minskes 

verdien ved slitage, beskadigelse og ved at der frem­ 

kommer andre kapitalgjenstander som er bedre skikket til 

å utføre den eller de funksjoner de betraktede kapital­ 

gjenstander utfører~ 

Dernest må man for å kunne bestemme gjenstandenes 

verdi under visse gitte betingelser søke en verdi som 

kan a:rvendes som utgangspunkt og ut fra hvilken man be- 
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stemmer deres aktuelle verdi ved åta hensyn til de·verdi­ 

forøkende og verdiforminskende forhold som har foreligget. 

Det vanlige utgangspunkt er her gjenstandens anskaffelses­ 

pris på den ene side og utrangeringsverdi på den annen 

side, hvortil man også må bedømme hvor lang tid kan gå 

hen før utrangeringen må skje. 

Den opgave som foreligger for takseringen Brå 

bestemme gjenstandens verdi til tidspunkter som ligger et 

sted mellem anskaffelsen og utrangeringen. Dette gjøres 

ved at man fra anskaffelsesverdien trekker de s.k. av­ 

skrivninger. Disse skal prinsipielt svare til nedgangen i 

gjenstandens tekniske verdi eller bruksverdi, men da denne 

som før nevnt ikke direkte lar sig bestemme,henvises man 

til å gjennemføre avskrivningene og dermed nedgangen i 

gjenstandenes takseringsverdi efter et eller annet matema­ 

tisk system basert på en kontinuerlig avskrivning bygget 

på de 3 fundamentalstørrelser,anskaffelsesverdi,restverdi 

og levetid eller bruksvarighet. 

Hvad hor for det første angår anskaffelsesverdi 

så kan det ligge nær i likhet mod hvad der gjøres for 

d. lett omsettelige kapitalgjenstander å anvende dags­ 

prisen. Man møter imidlertid her den vanskelighet at 

navnlig anleggskapitalens gjenstander ofte ikke har noen 

dagspris. Ved verdsettelse av anlegg til bruk for status 

i en bedrift som fortsetter uforandret bruker man for å 

undgå vilkårlighet den faktiske anskaffelsespris og 

avskriver ut fra denne uten hensyn t i L om det på vedkom­ 

mende tidspunkt vilde koste mere å opføre et lignende 

anlegg. Dette forsiktighetsprinsipp er direkte påbudt i 

lovgivningen f~eks. for aksjeselskaper. Hvis derimot 

anlegget er opført i en dyrere tid, således at anlegget 
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på takseringsdagen kan opføres foret lavere beløp 
bør man ved takseringen nedskrive til den s,ko reproduk­ 
sjonsverdi, Slike ekstraordinære avskrivninger er 

direkte tillatt i skattelovgivningen~ 

Dernest gjelder det å bestemme den sannsynlige 

restverdi. Den er for kapitalgjenst~ av metall deres 

bromverdi, for kap.gjenst. av tre deres brennverdi 

eller verdi ved nyanvendelse. I begge tilfelle den 

påregnelige nettosalgspris fratrukket omkostninger ved 

demontasje eller rivning. 

Endelig må man foreta en bedømmelse av gjenstan 

dens sannsynlige levetid eller bruksvarighet~ Denne 

avhenger i første rekke av gjenstandens art og anvendel­ 

se, men dernest også i høi grad av hvorledes den passes 

og vedlikeholdes~ Der foreligger for de fleste slags 

maskiner og redskaper gjonnemsnittstall for den påregne­ 

lige levetid og på grunnlag herav kan man regne ut den 

midlere levetid for grupper av kapitalgjenstander samt 

for hele anlegg. Som ekso hitsettes beregningen for 

den midlere levetid for et anlegg hvis kapitalgjenstande: 

naturlig faller i 4 grupper: 

Gruppe 

1 
2 
3 
4 

Levetid Avskrivn. Avskr. % Årlig avskrivn. 
i år verdi 

6 1200000 16 2/3 20.000 
10 60.000 10 3 6.000 
16 140.000 6 1/4 8~750 
20 40.000 5 2~000 

360.000 

Midlere levetid blir nu 360.000 = 9~8 år. 
36}750 

36.750 

avskrivn~% 3675000 = 10.2 % 
3'50000 
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Endelig gjelder det som nevnt å finne enkle 

matematiske formler for avskrivning i løpet av den 

påregnelige brukstid, Man står her overfor den prinsi­ 

pielle vanskelighet at en kapegjenst~ som er tatt i 

bruk så å si momentant får sin påregnelige salgspris 

ved eventuell avhendelse redusert meget sterkt,nemlig 

fra prisen på den ubrukte gjenstand til prisen på den 

brukte,men på den annen side holder den tekniske bruks­ 

verdi sig praktisk taltuforandret gjennom lange tider. 

Man har mange eksempler på at separatorer efter 20 års 

bruk presterer like god renskumning som i ny tilstand. 

Ved valg av aVskrivningssystem kan man ikke ensidig 

legge noen av disse forhold til grunn. Man får et bedre 

innblikk i avskrivningensopgave og utførelse ved følgen­ 

de resonnement : Hvis regnskapsperioden falt sammen med 

kapitalgjenstandenes brukstid, vilde gjenstandenes 

kostende i sin helhet måtte belastes denne regnskapsperi­ 

ode. Imidlertid foretas jo regnskapsopgjørene som regel 

på grunnlag av kalenderåret og i ethvert tilfelle for 

perioder som for det meste utgjør bare en brøkdel av de 

enkelte kapitalgjenstanders levetid. Avskrivningens 

opgave er å fordele utgiftene til vedkommende kapital­ 

gjenstand over disse enkelte regnskapsperioder og herav 

vil da straks innsees at der blir grunner for å gjennem­ 

føre mere jevne avskrivninger enn de som man får ved 

utelukkende å betrakte bruksverdiens forandringer~ 

Med hensyn til avskrivningsformen skal vi her 

kun gå inn på de tre viktigste for praksis9 nemlig 

konstantavskrivning, avskrivning fra bokført verdi,samt 

avskrivning efter annuitetsprinsippet. 

Ved den konstante avskrivning er avsk~ivningsbe­ 

løpet det samme for hver periode forutsatt at basis-­ 

verdien og avskrivningsprosenten holdes uforandret~ 

Betegner A det årlige avskrivningsbeløp, n antall 

k . _. å . avskrivnings% satsen = i avs r 1. vn ing s r og a :::: - 10 0 - n 
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K = anskaffelsesverdi 

R = restverdi, så er: 

A = K - R = a (K-R) 
n 

Denne avskrivningsmåte har en meget stor prak­ 

tisk fordel i sin enkelhet og er uten sammenligning den 

metode som er mest anvendt i praksiso Tar vi for oss et 

meieri som opføres med en anleggskapital på 200.000 kr, 

og som man vil nedskrive i løpet av 15 år til kr~20.000.­ 

så må der årlig avskrives 

A = 200000 - 20.000 = 12.000.- Q 

15 

De bokførte verdier blir følgelig efter 1 år krel88~000.­ 

efter 2 år kr~l76.000.- o.s.v .. 

Foruten ved sin enkelhet er dette prinsipp også 

et forholdsvis forsiktig prinsipp idet man i de første 

år foruten det faste avdrag også får de høieste renter. 

Eftersom årene går vil jo rentene avta og kapitalbelast­ 

ningen på driftsbudgettet derved også lettes. 

Avskrivning i fast~. av bokført verdi. 

Denne avskrivningsmetode består i at man stadig 

foretar avskrivningen som en viss% av regnskapsperioden; 

inngangsstatus. Betegner vi med 

K
0 

avskrivn.verdi ved begynnelsen av l~avskrivningsperi: 

K, - - - - - 2Q 
.L 

Kn = R - - enden av n , -"- 
A1 = avskrivn.beløp i l.avskrivn.periode 

A - ". . 2 " 2 - - - - l • - - 

An = -"- n" li 

n = avskrivningsperioder i levetiden 

a = avskrivn. % sats= 1 
100 n 

så får vi: 
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K -K a = K ( 1 -a ) 
0 0 O 

nu er 

A1 * K0 • a 

K2 = K1- A2 =K0(1-a) - K1a = K
0 

(1-a) -K
0
(1-a). a 

K2 = K
0 

(1-a) (1-a) = K 2 (1-a) 
0 

og i sin almindelighet 

Kn= K0 (1-a)n denne kan vi løse med henblikk på a 

n 

Tar vi for oss en anleggskapital på kr.200~000*­ 

og restverdi kr.20.000.- og antall avskrivneperioder 

= 15, får vi 
15 
~ 

a = 1 - -v 2 0 • 000 
r200.ooo 

= 1 - 0.858 = 0.142 

d.v.s. avskrivn.% = 14~2 %. De bokførte verdier blir 

følgelig efter 1 år kr8171.6004- efter 2 år kr.147.232380 

o.s.v .. Det sees at denne avskrivn,metode kommer til å 

tynge overordentlig sterkt i de første driftsår. Dette er 

i en ennu høiere grad enn den foregående metode et for­ 

siktig prinsipp og den er riktig i bedrifter som arbeider 

under stor risiko mens den derimot virker altfor vold­ 

somt for bedrifter av mere stabil karakter. 

Avskrivning efter annuitetsprinsip12_et. 

Ved denne avpasses avdragene således at disse 

sammen med renteutgiftene kom.mer til å utgjøre like store 

årlige beløp. I% av den oprinnelige kapital blir det 

samlede årlige beløp 

b = l~O pn. O,o p . 100 % . 
n 1~0 p - 1 
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Denne avskrivningsperiode brukes lite i praksis, 

men anvendes bl.a. ved de normalutgiftsbudgetter som 

ligger til grunn for beregningen av produksjonsmelkprisen 

i Ø.M .. I disse gjelder det nemlig·om å få uttrykk for de 

midlere og utjevnede forhold og da er annuitets% en vel 

egnet avskrivningsform. 

Eks. p = 5% 
n = 20 år. 

20 tr1_ 8 m.' b = 1, 05 • 0 t 05 . 100 70 = 8. 02, fo 

1,0520 - 1 

Vi har i det foregående betraktet kapitalgjenstan­ 

denes verdsettelse ut fra den forutsetning at de fortsatt 

anvendes i sitt nuværende formål således som forholdet 

eksempelvis er ved de årlige statusopgjør,og vi kan sammen 

fatte det foran sagte deri at man i praksis avskriver fra 

bokført verdi i inngangsstatus ,men med årlige avskriv­ 

ningsbeløp som er like store og ansatt til den midlere 

årlige verdiforringelse. Selve avskrivningssatsene 

skal vi senere komme tilbake til. 

Imidlertid kan en verdsettelse også ha andre for­ 

mål,nemlig å tjene som grunnlag eller hjelpemiddel ved 

gjenstandens avhendelse. Der vil da være noen forskjell 

eftersom der foreligger en større eller mindre tvang for 

øieblikkelig salg. Kan avhendelsen utskytes i påvente 

av gode anbud og er kapitalgjenstanden en ikke altfor 

ukuraITTt omsetningsartikkel så vil gjenstandens verdi bli 

verdien i handel og vandel og denne kan i mange tilfelle 

sterkt nærme sig reproduksjonsverdien. Anderledes er det 

i de tilfelle hvor et hurtig salg er nødvendige Man 

vil da måtte regne med lavere verdier som man kan kalle 

deres nødrealisasjonsverdi. Denne kan plasere sig nesten 

hvor som helst mellem bromverdien og den almindelige 
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handelsverdi og er vanskelig å bedømme fordi de mest 
uforutsette tilfeldigheter kan spille inn. En takst 
i slike tilfelle er derfor meget vanskelig og blir under 
hensyntagen til avsetningsforhold som foreligger å sette 
mellem disse yttergrenser. 

g. Verdsettelse av en økonomisk bedrift. 

Vi har i det foregående sett at hvor det gjelder 

de interne regnskapsmessige opgjør så vil de forskjellige 

aktiver normalt bli satt i verdier som er basert på an­ 
skaffelsesomkostningene . Hvor det derimot gjelder å vur­ 

dere en hel økonomisk bedrif~ samlede verdi, f.eks. hvor 

det er tale om dennes salg så vil de anskaffelsesomkost­ 

ninger den nuværende eier har hatt selvsagt være av under­ 

ordnet betydning for den endelige pris. Det vil riktig­ 

nok erindres at den klassiske verditeori anså produksjo~s­ 

omkostningene som avgjørende og bestemmende for de enkelte 

gjenstanders markedspris. ·og dette resonnement har også 

hatt en vid utbredelse og stor innflytelse og betydning 

ved vurderingen av kapitalgjenstandenes verdi ved avhendel­ 

se. Man ser derfor stadig at når noe mere teknisk orien­ 

terte sakkyndige skal taksere et fabrikkanlegg så legger 
man i første rekke til grunn reproduksjonsverdien for 

et like stort anlegg om enn under hensyntagen til alderen, 
og i den populære opfatning er denne anskuelse meget ut­ 

bredt. Til dette må man imidlertid straks fastslå at denne 

fremgangsmåte er såvel teoretisk som prinsipielt uriktig, 

likesom den fører til uholdbare praktiske eller faktiske 

resultater. Hvad for det første angår sakens teoretiske 

side så er den klassiske verdilæres fremheven av produk­ 

sjonsomkostningene som den vesentlige og avgjørende be­ 

stemmelsesgrunn for prisene ikke riktige. Den moderne 

socialøkonomi lærer at produksjonsomkostningene kun er en 

sekundær verdibestemmende grunn mens den primære verdi­ 

bestemmende grunn er den nytte som vedkommende gjenstand 
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gir. Typisk trer denne forskjell i opfatning frem med 

hensyn til de praktiske konsekvenser ved vurdering av 

et bergverk. Når man nemlig erhverver de fornødne grunn­ 

stykker, foretar boringer, bygger sjakter, ventilasjons­ 

anlegg o.s.v., så er det umiddelbart innlysende at berg­ 

verkets salgsverdi efter utløpet av en eller annen perio­ 

de ikke er lik summen av de påkostninger man har hatt. 

Viser det sig f.eks. at man efter en tids forløp finner 

malmtilgangen for liten eller ikke drivverdig, så vil den 

hele bedrifts verdi være lik O eller bromverdien av dens 

anlegg. Og på den annen side vil verdien, hvis det viser 

sig at malmtilgangen er vesentlig rikere9 langt over­ 

stige anleggsomkostningene. I dette tilfelle trer 

forholdet særlig sterkt frem, men prinsipielt gjør det 

sig gjeldende ved verdsettelsen av en hvilkensomhelst 

økonomisk bedrift. 

Vi slår derfor fast at dennes verdi ikke er lik 

dens produksjonsomkostninger eller lik summen av verdien 

av de enkelte konkrete gjenstander den omfatter. For 

vurderingen av bedriftens økonomiske verdi, må man søke 

å finne uttrykk for den nytte den påregnes å ville gi. Vi 

må her fastholde det foran omtalte grunnsyn av bedriften 

som organisasjon og omsetning av kapital med det formål 

å skape verdiforøkelse av de produksjonsmidler, i siste 

instans kapitalsummer som settes inn i bedriften. Målet 

for dette er bedriftens overskudd og utgangspunktet for 

verdsettelsen av bedriftenskulde derfor prinsipielt være 

en kapitalisering av de fremtidige overskudd. Således 

skulde verdien av en økonomisk bedrift som med absolutt 

sikkerhet vil gi 10.000 kr. som årlig overskudd i frem­ 

tiden ha en kapitalverdi på kr.200.000 hvis rentefoten 

er 5 % idet 5 % av kr.200.000 = kr.10.000.- De 5 % kalles 
kapitaliseringsprosenten. 

Denne prinsipielle løsning er imidlertid som det 
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vil sees ikke egnet til å danne grunnlaget for vurdering i 

praksis idet de fremtidige utbytteforhold normalt ikke er 

kjent, men det prinsipielle i dette grunnsyn må man alltid 

holde sig for øiet. Den som kjøper bedriften er selvsagt 

kun interessert i hvad bedriften kan tenkes å bringe i ut­ 

bytte i fremtiden, og den som selger avgir nettop og ikke 

noe annet enn det som bedriften vil yde i fremtiden; men 

i praksis kjennes som nevnt ikke de fremtidige utbytte­ 

forhold og man er her i hovedsaken nødt til å bygge på hvad 

man vet om bedriftens fortid. Herunder benytter man sig 
hovedsakelig av to beregningsgrunnlag. 

1. Ov~rskuddene et visst antall år bakover i tiden som of­ 

test gjennemsnittet av de siste 3 år, som kapitaliseres 

efter en eller annen kapitaliseringsrentefot hvorved erholdes 

den såkaldte avkastningsverdi. 

2. Anleggenes reproduksjonsverdi eller nyanskaffelsesverdi, 

d.v.s. produksjonsomkostningene for et lign.anlegg på takse­ 
ringsdagen. 

Hvad for det første angår avkastningsverdien så 

ligger det klart i dagen at middeltallet av de siste 3 års 

overskudd må brukes med adskillig kritikk. For det første 

henvises til hvad der foran er sagt om selve bestemmelsen 

av driftsoverskuddet og de feilkilder som her foreligger. 
Videre må. man bringe på det rene hvorvidt den betraktede 

3-årsperiode befinner sig i opadgående eller nedadgående 

konjunkturer i den almindelige prisutvikling på verdens­ 

markedet. Videre må man undersøke om der er tendens til 

stigning eller fall i bedriftens eget overskudd o.s.v .. I 

det hele må man være varsom med slavisk å bruke de faktiske 
middeltall, men man må såvidt mulig søke å korrigere for de 
forandringer fremtiden kan bringe. 

Hvad angår selve kapitaliseringen av overskuddet 

så går man frem på følgende må t c : :B1ra bruttoinntekten t.r e kke s 
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de almindelige løpende driftsutgifter samt vedlikehold 

og avskrivning av anleggskapitalen. Videre fratrekkes 

de faktiske renter av lånt kapital, og det som da ~r til­ 

bake er overskudd i her omtalte forstand. Foreligger der 

et overskudd, kan bedriftens avkastningsverdi settes lik 

lånekapitalen+ det kapitaliserte overskudd. Er det deri­ 

mot underskudd, kapitaliseres også dette, men det derved 

fremkomne beløp må trekkes fra lånekapitalen for å få be­ 

driftens avkastningsverdi. Med hensyn til kapitaliserings­ 

rentefoten så må denne fastsettes under hensyntagen til 

den risiko som normalt vil foreligge for bedriftens frem­ 

tid. Den kommer derfor til å bli forskjellig for de for­ 

skjellige former av kapital som foreligger i bedriften. Som 

vi foran har sett faller den naturlig i 3 grupper,nemliij 

lånekapital (fremmedkapital), aksje-eller andelskapital 

og skjulte reserver (egenkapital). 

Den lånte kapital har fortrinsrett samt også 

fortrinsplikt på forrentning f.eks. efter 5 ~ rentefot. 

Aksje- eller andelskapitalen bærer straks større 

risiko idet denne først får dividende efterat alle andre har 

fått sitt, likesom den også løper risiko for at bedriften 

kan gå galt. Derfor bør denne kapital normalt kunne for­ 

rentes noe bedre enn til vanlig rentefot, og det regnes gjerr 

med at hvis normalutbyttet er 5 %, så bør aksjeselskapene 

klare 7 ½ ~ forat aksjene skal stå i pari. De 7 ½%blir da 

kapitaliseringsrentefoten for denne del. 

Kommer vi så til den 3.gruppe, bedriftens egen­ 

kapital (skjulte reserver og fonds) ,så er åpenbart risikoen 

ved denne enda større og man pleier derfor gjerne for denne å 

regne med en kapitaliseringsrentefot på 10 %. 

Som eksempel på det her nevnte tar vi for oss en 

økonomisk bedrift som i et bestemt år har et overskudd på 

varekonto på kr.100.000.- Under hensyntagen til driftsut- 
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gifter og kapitalanvendelse kan denne bedrifts avkastnings­ 

verdi bestemmes på følgende måte: 

Overskudd på varekonto 

Alm.driftsutg.inklusive vedl.hold 
70000.- 

Avskrivninger 10000.- 
5 % rente av lånekap.100000 5000.- 

kr.100.000.- 

7 ½~dividende på aksjekapitalen 
150,000.- 

0verskudd 

som kapitalisert efter 10 ~ gir kr~37.500.- 

Hvis disse tall efter kritisk undersøkelse finnes 

å være ordinære driftsresultater for vedk. bedrift, vil be­ 

driftens avkastningsverdi være 

" 85.000,- 

kr. 15.000.- 

fl 11.250.- 
li 3.750.- 

Lånekapital 

Aksjekapital 

Kapitaliseringsverdi 

Sum 

kr.100.000.- 

" 
fl 

150.000.- 

37.500.- 

kr.287.500.- 

Hvis på den annen side overskuddet på varekonto 

var kr.80.000.- og alle andre tall uforandret, vil opstil­ 

lingen bli følgende: 

Overskudd på varekonto 

Alm.driftsutg.inkl.vedlikehold 
Avskrivninger 
5 ~ renter av lånekapital 

100000 

kr. 80.000.- 

70.000.- 
10.000.- 

5.000.7 " 85.000.­ 

Underskudd kr. 5. 000. - 

--./, 

I dette tilfelle er avkastningsverdien negativ og dens 

størrelse kr.100.000.- 

Som et annet grunnlag for verdsettelsen av en 

bedrift nevntes foran reproduksjonsverdien. Selv om man 

som foran nevnt prinsipielt må avvise produksjonsomkost­ 

ningenes direkte innflytelse på verdien, så kan man ikke 

komme forbi at de har en sekundær innflytelse og i mange 
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tilfelle har man vanskelig for å finne noe annet grunnlag 

enn dette. Det klassiske eksempel her er at man i et land 

har eksempelvis 100 bomullsspinnerier av nøiaktig samme 

art. Hvis et slikt veveri for tiden kan opføres for½ mill 

kr. så er det innlysende at prisen på hvert av de 100 

veverier ikke kan stige synderlig over den½ mill.kr. i 

reproduksjonsverdi uten at dette vil medføre nybygning av 

veverier hvorved de overskudd som lå til grunn for en verdi· 

ansettelse på mere enn½ mill.kr. vilde reduseres eller 

forsvinne (kapitaliseringsmerverdien). 

Nettop av hensyn hertil er det at man ve~kapita:... 

lisering av overskuddene foran satte en vesentlig høiere 

rentefot enn for lånekapitalen. På den annen side kan 

prisen på et slikt veveri synke langt under½ mill.kr. nemli 

hvis behovet av bornullsvarer mer enn dekkes av de allerede 

eksisterende veverier~ Man kan her i sin almindelighet si 

at for bedrifter som ikke er fullt ut beskjeftiget og som 

heller ikke i overskuelig fremtid kan :regnes å bli det, 

representerer reproduksjonsverdien en maksimalverdi, men ikk 

den virkelige verdi. Ved vurdering av en samlet bedrift må 
hovedvekten legges på utbytteverdien mens reproduksjonsver­ 

dien kun kan tillegges sekundær betydning. Hvis utbytte­ 

verdien er mindre enn reproduksjonsverdien så må der regnes 

med den første. Hvis derimot utbytteverdien er større enn 

reproduksjonsverdien, så brukes hverken den ene eller den 
annen, men en mellemverdi og det er da vanlig å bruke 

middelverdien. 

Eks. Tenker vi oss at reproduksjonsverdien av de 

anlegg som inngår i den foran behandlede bedrift er kr.200.0C 

så vil det sees at utbytteverdien er 87.500.- høieree Denne 

forskjell utgjør bedriftens "goodwill'' eller firmaverdi. 

Det vanlige skjønn over bedriftens omsetningsverdi vilde nu 

være 245.000.- eller meget nær de 250.000 kr. som utgjør 

lånekapital og aksjekapital . 
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Ved siden av disse vurderingsmåter kan man også i 

visse tilfelle nyttiggjøre sig sammenligninger med· andre 

bedrifter av samme art og som nylig har vært i handel, men 

også dette må gjøres med stor forsiktigheto 

Vi har i det foregående betraktet vurderingsspørs­ 

målet ·i sin almindelighet. Det står tilbake å si et par 

ord spesielt om vurdering av meierier. 

Hvor vurderingen gjelder privatmeierier som drives 

efter almindelige forretningsprinsipper, så vil det foran 

sagte ha full gyldighet. Man må undersøke avkastnings­ 

verdien og reproduksjonsverdien og velge den ene eller den 

annen eller en mellemting alt eftersom de senere års drifts­ 

overskudd har gitt avkastningsverdier over eller under 

reproduksjonsverdien. Ved andelsmeierier og aksjemeierier 

som drives efter andelsprinsippet vil imidlertid bestemmel­ 

sen av avkastningsverdien volde betydelige vanskeligheter. 

Her foreligger nemlig ikke som før omtalt noe driftsover­ 

skudd i vanlig forstand idet andelsmeierienes overskudd 

kun er et uttrykk for hvor forsiktig månedsprisene har vært 

fastsatt. Avkastningsverdien av et andelsmeieri kan derfor 

først fastsettes efter en mere inngående analyse av meierietE 

driftsresultater, hvorved det særlig blir åta hensyn til 

meieriets effektivitet, d.v.s. de mere almindelige betin­ 

gelser for å kunne fremstille gode produkter og i kvanti- 

tetsmessig tilfredsstillende form av melken. Man må her inn 

på en sammenligning av meieriets driftsresultater med en 

eller annen normalutbytteberegning og således at sammenlig­ 
ningen foretas mellem meieriets faktiske driftsresultater 
og de man kan få på annen måte. 

Eks.: Et meieri 3 mil fra en større by har i de 

siste 3 år betalt ut 2 øre mindre pr.liter enn et meieri i 

vedkommende by. Landsmeieriets årsmelkemengde er 1 mill. 

liter og reproduksjonsverdien kr.1009000. De to års under­ 

pris representerer kr.20.000.- pr.år. Hvis nu meieriets 
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andelshavere kan kjøpe sig inn i bymoieriet mot et trekk 

av 0.5 øre pr.liter og videre transportutgiftene fra 

produsent til meieri økes med 0.5 øre pr.liter, vil meieri­ 

interessentene få 1 øre høiere melkepris ved å gå inn i 

bymeieriet. Men ved siden herav har de jo sitt eget anlegg 

å forrente og avskrive. Medgår hertil lOfo av de 1000000,­ 

altså kr.10.000.-, så vil det sees at det for meieriinteres­ 

sentene ikke blir noen virkelig prisforbedring ved å gå inn 

i bymeieriet før det gamle anlegg er nedbetalt . 

-~ 

•• 

8. Arbeidet_ som produksjonsmiddel. 

Ved arbeide forståes i driftslæren kun menne­ 

skelig arbeide anvendt i en økonomisk virksomhets tjeneste . 

Det står i en særstilling derved at det samtidig med å inngå 

som ledd i virksomheten på linje med de andre produksjons­ 

midler også har den særfunskjon at det fra først til sist 

ordner og leder virksomheten og såvel sin egen som de andre 

produksjonsmidlers anvendelse og utnyttelsee Det er derfor 

nødvendig ikke bare som en rent mekanisk bestanddel, men som 

en menneskelig ytringsform hvor de rent psykologiske for­ 

hold må tillegges den største vekt. Mens man i daglig tale 
med ordet arbeide særlig tenker på de anstrengelser og ofre 

av tid og krefter som utøvelsen av en virksomhet krever, så 

er man i driftslæren i første rekke interessert i de ydelser 

og arbeidsproduksjoner som fremkommer ved virksomheten. 

Dette er selvsagt bare to forskjellige sider av et og samme 

forhold idet anstrengelse er selve prestasjonens grunnlag og 

forutsetning. Virksomhetens formål er alltid en prestasjon, 

en nyttevirkning, framkomsten av et resultat. Anstrengelsen 

er det offer, den driftsutgift, om man vil et nødvendig onde 

som man må finne sig i for å nå resultatet. Det er en dypt 

menneskelig egenskap at man ikke vil pålegge sig ofre uten 

at man derved mener å opnå noe som har større nytte eller ver­ 

di enn summen av det som ofres, og selv om man også må regne 
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med tilstedeværelsen av en trang til arbeide og virkelyst, 

så kan man iallfall gå ut fra som gitt at man n~rmalt 

vil forsøke å opnå den størst mulige tilfredsstillelse 

eller resultat av de anstrengelser man påtar sig, eller 

omvendt at et bestemt resultat opnåes ved minst mulig an­ 

strengelse. Dette er maks.loven i anvendelse på det men­ 

neskelige arbeide. Under nutidens arbeidsforhold vil 

dette forhold kunne ytre sig på en eiendom~elig måte derved 

at det for bedriftens personale i første omgang blir av 

interesse å opnå den størst mulige lønn for sine anstren­ 

gelser og ofre av tid og kraft, uten eller med lite hensyn 

til størrelsen av prestasjonen. 

Det fremgår herav at det fra driftsøkonomisk 

synspunkt blir nødvendig å sette lønn og prestasjon såvidt 

mulig i forhold til hinannen, og for virksomhetens samlede 

resultat er løsningen av dette spørsmål et av de aller 

viktigste. Jo vanskeligere produksjon og jo større bedrift, 

desto viktigere er spørsmålet. 

Blandt de forhold som særlig må tas i betrakt­ 

ning hvor det gjelder arbeide som produksjonsmiddel må i 

første rekke nevnes at man legger forholdene vel til rette 

for en rekruttering til faget av dyktige folk. Det kan i 

sin almindelighet sies at en hvilken som helst næringsgren 

stort sett vil gå frem eller tilbake eftersom den løser dettE 

spørsmål. Hvad spesielt angår meieribruket så stilles her 

ganske store krav til legemlige krefter, nøiaktighet og 

administrasjonsevne, men dessuten er det klart at med de 

store og betydelige stillinger som efter hånden er' vokset 

frem stilles der i øket grad krav om videre overblikk over 

samfundsforhold i sin almindelighet. 

Videre gjelder det om at der gis en for arbeidet 

passende utdannelse. Til å begynne med hadde denne et ute­ 

lukkende praktisk tilsnitt. Den nødvendige utdannelse fikk 

man ved å gå med i arbeidet hos folk der var kjent som dyk­ 

tige tilvirkere av de forskjellige melkeprodukter. I dette 
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er der efterhånden blitt en betydelig forandring. Visst­ 

nok er den praktiske oplæring fremdeles et viktig grunn­ 

lag for det daglige arbeide, men utviklingen har medført 

at det ikke lenger er tilstrekkelig. Selve arbeidsproses­ 

sen er i høi grad i sin moderne form blitt til som resul­ 

tat av videnskapelige undersøkelser og disse har også 1 

praksi~~!~ rekke hjelpemidler til støtte for det daglige 

arbeide. Med de kra~ som nu stilles til produktkvaliteter 

stoffutnyttelse o .. s.v. er en viss teoretisk innsikt en 

betingelse for et godt resultat. Man kan kanskje uttrykke 

det slik at den praktiske oplæring og trening er det nød­ 

vendige grunnlag for det vanlige arbeide mens teorien er 

til for å klare uregelmessigheter, idet man kun gjennem 

den kan opnå forståelse av de forskjellige driftsmidlers 

egenskaper og denne forståelse er igjen en betingelse for· 

at man skal kunne gripe riktig inn om noe går galt. Oplæ­ 

ringen må såled0s være både praktisk og teoretisk,men det E 

megen dissens om den nærmere utformning. 

Det er videre en generell erfaring fra all virk­ 

somhet at de beste resultater såvel i kvantitativ som 

kvalitativ henseende opnåes ved spesialisering av arbeidet. 

I en rekke industrier er dette ført frem til sin ytterste 

konsekvens, men muligheten for dette er høist forskjellig 

i de forskjellige erhverv. I meieribruket beror det ve­ 

sentlig på meieriets størrelse hvor langt spesialiseringen 

kan drives, men man søker nu overalt såvidt mulig å fordele 

arbeidet slik at det blir klart skille mellem de enkelte 

personers arbeidsområde med tilhørende større ansvarlig­ 

het for den enkelte ar~eider med hensyn på arbeidets ut­ 

førelse. I store meierier kan spesialiseringen drives 

temmelig langt. Den enkelte arbeider får derved større 

ferdighet og arbeidet går lettere og sikrere. 

I samme grad som arbeidet sp8Sialiscres må dor 

legges vekt på arbeidsledelsen og denne spiller i det 

hele en stor rolle for arbeidskraftens utnyttelse. Foruten 
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overlegent kjenskap til de økonomiske og tekniske funksjo­ 

ner som ligger hos ledelsen er det her av den største 

betydning at lederens personlige egenskaper er iorden. 

Den gode driftsleder må være en karakter som i sin optredon 

overfor underordnede er avbalansert, hverken unødig brysk 

eller unødig beskjeden og som gjonnemsyrer bedriften fra 

øverst til nederst mod en sund arbeidsvilje. I nær sammen­ 

heng hermed står betydningen av at de rent personlige for­ 

hold mellem alle de mennesker som er beskjeftiget i en og 

samme virksomhet er ordnet tilfredsstillende. Forsyndelse 

herimot forårsaker lett nedsatt effektivitet og konflikter. 

I meieribruket har man hittil for det meste sluppet fri for 

arbeidskonflikter fordi arbeidsforholdene, særlig i de 

mindre meierier, på mange måter minner om det gamle gssell­ 

system hvor bestyreren i sine underordnede i stor utstrek­ 

ning må se fremtidige kolleger. Ved større meierier 

endres dette, de personlige forhold og relasjoner blir mind: 

faste, likesom også lønnsforholdene her lettere fører til 

konflikter. Imidlertid er meieriarbeidet av den art at det 

må utføres på dagen uten hensyn til hvor lang tid der behøve 

fordi melken ellers blir ødelagt. Dette har ført til en 

temmelig lang arbeidsdag særlig i meieribrukets første tid. 

Utviklingen har imidlertid også her ført til kortere arbeid: 

dag, særlig efterat sosiallovgivningen har grepet inn på 

dette punkt. De viktigste lovbestemmelser på dette område 

er følgende: 

1. Lov om.arbeiderbeskyttelse i industrielle virksomhete~. 

18 september 1915 med en rokke tilleggsbestemmelser. 

Blandt do bedrifter som inngår under denne lov er også alle 

meierier. Loven gir for det førsto en rekke forskrifter 

med hensyn til arbeidsstedets innredning for å sikre at 

arbeidernes sundhct kan beskyttes og for at bedriftsulykker 

kan forebygges. Videre har loven bestemmelser om arbeids- 

tidens lengde samt om beskjeftigelse av barn og kvinner. 

almindelighet får en bedrift lov å være i gang mellem kl.6 

morgen og kl.9 aften. Videre kan den holdes i gang til 

T 
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kl.12 aften hvis der innføres 8 timers skift. Nattdrift 

fra 9 aften til 6 morgen kan kun finne sted i visse til­ 

felle som er spesielt nevnt samt når dot gjelder kontinuer­ 

lige bedrifter. Dessuten kan kongen eller departementet 

og fabrikktilsynet under visse omstendigheter gi dispensjon 

Søn- og helligdagsarbeide, d.v.s~ fra kl.6 aften før en 

søn- eller helligdag og til kl.10 aften på vedkommende 

helligdag tilstedes i almindelighet ikke. Dog tillates 

arbeide i meieri eller ysteri for såvidt det er nødvendig 

for mottagelse, behandling og forsendelse av melk. Like­ 

ledes tillates arbeide med visse reparasjoner som ikke kan 

foretas ellers i ukens vanlige arbeidstid uten å forstyrre 

driften. Disse undtagelser gjelder samtlige kun for 

arbeidere over 16 år. Den enkelte arbeider må i almindeli~ 

het ikke holdes beskjeftiget over 8 ½ time pr.dag og 48 

timer i uken. Det er dog adgang til å få dispensasjon fra 

disse bestemmelser for bedrifter hvor arbeidspresset er 

ujevnt til forskjellige årstider og deriblandt meieriene~ 

Når arbeidet varer utover den tid som utgjør en arbeiders 

vanlige arbeidstid, regnes det overskytende som overtids­ 

arbeide. Sådant er forbudt uten i visse tilfelle, deriblan( 

meieridriften hvor overtidsarbeide kan finne sted for arbei­ 

dere over 18 år i inntil 10 timer ukentlig. Det er også 

her adgang til dispensasjon. For overtidsarbeide skal der 

med noen i loven nevnte undtagelser betales et omforenet 

tillegg til den lønn som er avtalt for arbeiderens alminde­ 

lige arbeidstid, Videre har loven bestemmelse om hvile 

tider, om kvinners, unge arbeideres og barns arbeide. 
Videre opstilling av reglement for bedrifter med mere enn 
10 arbeidere. 

2. Lov om ulykkesforsikring for industriarbeidere av 
13.august 1915 med tilleggslover. 

Ved denne er samtlige arbeidere ved meierier til­ 

pliktet å være forsikret mot ulykker, Premien betales av 
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arbeidsgiveren og administreres av Rikstrygd~verket. Fqr­ 

sikringen yder ved legemlig skade fri sykebehandling og 

sykepenger,senere en invaliderente. Ved full invaliditet 

er denne 60 % av arbeidsfortjenesten. Ved dødsfall kr~50.­ 

til begravelse og en livrente til do efterlevende. 

3. Lov om sykeforsikring av 6.august 1915 med tilleggslover 

Ved denne lov er samtlige arbeidere tilpliktet å 

stå i en trygdekasse som yder fri legehjelp, sykepenger o.s. 

til forsikrede samt ektefelle og barn under 15 år. Ydelsens 

varighet er begrenset til 26 uker. De hertil nødvendige 

premier betales med 6/10 av vedko1mnende medlem, 1/10 av 

aroeidsgiveren, 1/10 av kommunen og 2/10 av staten. Forsik­ 

ringen ledes av Rikstrygdeverket mens den lokale administra­ 

sjon foregår gjennem trygdekassene . 
(Loven bør anskaffes,f~eks.hos Grøndahl & Søn.) 

Av den største betydning for de personlige forhold 

innen bedriften er avlønningen, herunder innbefattet ikke 

bare lønnens høide9men også lønnens form~ Ved behandlingen 

av lønnsspørsmålene må man alltid holde sig for øiet at 

lønnen på den ene side er en del av bedriftens driftsutgiftc 

og på den annen side er arbeiderens praktisk talt eneste 

inntekt hvormed han skal dekke alle sine materielle og kultt 

relle behov. Dette medfører at de almindelige krav som ell( 

gjelder om å holde enhetsprisene så lavt som mulig ved an­ 

skaffelse av driftsmidlene må anvendes med varsomhet på 

arbeidslønnen. For det første vil en nedpresset lønn virke 

tilbake på rekrutteringen til faget og også ellers kan den 

influere på arbeidsydelsen således at det lavt betalte ar­ 

beide slett ikke behøver å bli billig arbeide. Endelig må 

man heller ikke tape avsyne at arbeidslønnen på sin side 

representerer en temmelig stor del av de beløp som i 2o 

omgang anvendes til innkjøp av markedets varer, så en høi 

reallønn er i samfundets samlede interesse. 
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den vesentlige fordel fremfor tidslønnen at den stiller 

lønn og prestasjon i direkte avhengighetsforhold. Forut­ 

satt at der til grunn for satsene ligger rimelige normal­ 

tider, er derfor dette lønningssystem megetsundtog er 

også meget anvendt. Settes imidlertid de til grunn for 

akkordsatsene liggende normaltider for høit, så vil dette 

gi for høi lønn til arbeideren idet han da kan fremstille 

flere vareenheter pr~tidsenhet, og settes omvendt normal­ 

tiden for lavt, vil arbeiderens totallønn også bli for lavo 

Fastsettelsen av den riktige normaltid er vanskelig fordi 

den må baseres på direkte dbservasjoner og det sier sig sel~ 

at arbeidstempoet har lett for å bli skapt mens en slik 

observasjon foregår. Anvendelse av akkord-eller stykklønn 

krever derfor adskillig innsikt og erfaring hos driftsledel­ 

sen. 
I storindustrien har man her tatt til hjelp helt 

videnskapelige tidsobservasjoner og arbeidsstudier som 

grunnlag for akkordsatsene, men det sier sig selv at dette 

bare kan få en begrenset anvendelse. Det mest kjente er her 

Taylors system opkalt efter og utformet av den amerikanske 

ing. Taylor. Grunnlaget for dette lønningssystem er i hoved­ 

saken iakttagelsen av strengt arbeidende menn ved hjelp 

av stoppeur,senere også ved hjelp av film. Innvendigene 

mot Taylorsystemet går hovedsakelig ut på at arbeidspresset 

blir betenkelig høit, idet det vil foregå en tendens til 

å sette de beste arbeidere op som normer istedenfor de 

gjennemsnittlige. 

3. Andelslønn -tantieme. 

Andelslønnen fastsettes her i forhold til utbyt­ 

tet. Denne lønningsform synes å være mindre vel skikket 

for underordnet personale og arbeidere, men er en meget god 

og brukbar lønningsform for overordnet, ansvarshavende 

personale. Disse blir i tilfelle avlønnet med en forholdsvis 
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beskjeden fast tidslønn, hvorefter de får en viss %del 
av de nettoinntekter bedriften opnår,utover en viss 
standard, Systemet er derved vel skikket til å stimu­ 

lexe interessen for å skape det best mulige økonomiske 

resultat, men på den annen side må man være opmerksom på 

at det økonomiske resultat ikke bare avhenger av ledelsens 

dyktighet,men også av konjunkturene. 

4. Premielønn. 

Utgangspunktet herfor er en fast tidslønn hvor­ 

til kommer premier for prestasjoner som ligger over en 

bestemt standard. I industrien er det mest typiske tilfelle 

her at produktenheten fremstilles på kortere tid enn nor­ 

malt ,idet det i så fall gis en premieo Som eksempel på 

dette hitsettes en tabell som viser Halsey's premielønns­ 

system i forhold til tidslønns- og akkordlønnssystem. 

Halsey's system består i at arbeideren får½ av den inn­ 

sparte tidslønn som premie. Det er i tabellen forutsatt at 

arbeidets normale tid 90 timer. 

Forbrukt tid Tidslønn Premie Totalfortj. Akkordlønn 
i timer Kr. Kr. Kr. to~alfortj. r. 

90 36 0 36 36 

85 34 1 35 36 

80 32 2 34 36 

75 30 3 33 36 

70 28 4 32 36 
60 24 6 30 36 

Det sees herav at premiebetalingen har gitt 

mindre betaling til arbeideren enn akkordlønnen. Dette 

henger sammen med at den særlig er anvendt i industrier 

hvor det er kostet meget på å rasjonalisere bedriften såle­ 

des at en del av det innsparte må dekke andre omkostninger. 

Ellers benyttes premielønnsystemet i en mengde former, 
flidspremier av forskjellig art, premie for god utnyttelse 
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av råmaterialer )(særlig i Tyskland er ofte fyrbøterens 

lønn avhengig av hvor meget damp han får ut av kullene)~ 

(Trekk i sveitserens lønn for dårlig reduktase er nu alm. 

på Østlandet. Burde også kunne anvendes på kløvermerket 

på smør og ost). 

9.Produksjonsmidlenes sammenstilling. 

Bedriftens formål er som foran fremholdt å frem­ 

stille produkter hvis samlede verdi mest mulig oversti­ 

ger verdien av de produksjonsmidler som er anvendt til 

dens fremstilling. Eller uttrykt på en annen måte: å frem­ 

stille givne kvanta produkter med de minst mulige omkost­ 

ninger (minimumsloven). 

For løsningen av denne opgave kreves der innenfor 

bedriften først og fremst et planleggende og ordnende 

organ som sørger for at de nødvendige produksjonsmidler 

settes inn i produksjonen og bringes i anvendelse til sitt 

bestemte formål. Da dette kun kan gjøres av og ved hjelp 

av mennesker ,vil det sees at ved -løsningen av den be­ 

driftsøkonomiske opgave som efter hvad der foran er sagt 

er rent økonomisk,støter man først av alt på et socialt 

problem, nemlig koordinasjonen av de i bedriften be­ 

skjeftigede personer, således at dens virksomhet settes 

inn på løsningen av den bedriftsøkonomiske opgave . 
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A. Bedriftens indre(sociale). 

I administrativ henseende er bedriftene å anse 

som et samfund av mennesker der arbeider sammen mot et 

bestemt mål. Prinsipielt kan dette skje på 4 måter. 

Virksomheten kan for det første foregå på den 

måte at hvert enkelt individ utfører sitt arbeide helt 

uavhengig og uten forbindelse med de andre. I heldigste 

fall kan dette selvsagt føre til at alle arbeider mot samme 

mål, men i regelen vil en slik form for samarbeide gå råd­ 

lig og i verste fall kan resultatet av hele gruppens ar­ 

beide bli lik 0. Denne samfundstilstand kalles anarki. 

I praksis må man regne med at der i enhver bedrift må være 
en ledelse av arbeidet hvis man skal være sikker på å nå 
de formål bedriften har med rimelige omkostninger. Denne 

ledelse kan prinsipielt foregå på 3 måter: 

Den enkleste av disse er at man har en leder med 

absolutt diktatorisk myndighet og hvis opgave det er å sørge 

for at alle enkeltindivider arbeider frem mot et av ham satt 

mål under anvendelse av midler som ned til de minste detaljer 

kan være fastsatt av ham og med uinnskrenket plikt til å 

følge de gitte ordrer. En slik samfundstilstand kalles auto­ 

krati. Denne administrasjonsform kan i små og middelstore 

bedrifter føre til gode resultater,men særlig i de store 

bedrifter vil kravene til lederens egenskaper bli for store, 

og hovedsvakheten er at man i altfor liten grad kommer 

til å utnytte dyktigheten og initiativet hos det under­ 

ordnede personale. 

Ved den mere moderne og rasjonelle arbeidsledelse 

bygger man tvertimot i utstrakt grad på avdelingsforstan- 
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dere og spesialister som i vesentlig grad løser detalj­ 

spørsmål på egenhånd ,således at kun de større, mere av­ 

gjørende spørsmål blir tilbake til den øverste driftsleder. 

Bestrebelsene har i det hele mest mulig gått ut på å 

lave en administrativ enhet ut av hver person hvorved man 

opnår at den enkeltes interesse og initiativ i arbeids­ 

prosessen kan utfolde sig sålenge de bare holdes i linje 

med det heles interesse. 

I de senere år er der kommet frem en 4. form for 

driftsledelse som kalles videnskapelig driftsledelse 

($cie.ntific Management). Dette er særlig utformet i Amerika 

og dets mest kjente representant er Taylor. Den bygger 

på strengt videnskapelig utførte undersøkelser over arbeids­ 

forhold, materialprøver etc. ved de forskjellige tekniske 

prosesser,og det virker hovedsakelig gjennem lønningssyste­ 

met. På grunnlag av de konstaterte normer konstrueres 

nemlig hele virksomheten oppå arbeidssedler m.v. som følger 

råmaterialet frem gjennem bedriften helt til det kommer ut 

som ferdig produkt. Planlegningen av arbeidet kommer derved 

til å innta en meget bred plass~ 

Spørsmålet om driftsledelsen er selvsagt desto 

viktigere jo større bedriften er. I mindre bedrifter er 

det ofte ikke plass for noe strengt system og det finnes 

også områder i næringslivet hvor man vil stå sig på å drive 

mere eller mindre omtrentlig og nøie sig bare med å trekke 

de nyttevirkninger ut av produksjonsmidlene som disse med 

letthet avgir. En omhyggelig sammenpasning av drifts­ 

midlene krever nemlig ofre av tid og arbeide, og det er da 

kun økonomisk forsvarlig å legge arbeide på det når de op­ 

nådde nyttevirkninger er større enn de anvendte ofre. Det 

regelmessige vil dog være at man vil søke å utnytte pro­ 

duksjonsmidlene mest mulig og da må der til en viss plan­ 

messig ledelse hvis formål må være å få produksjonsmidlene 

best mulig utnyttet. Det hovedmiddel man her har å arbeide 



-67- 

med er arbeidsdeling og koordinasjono Ved arbeidsdelin­ 

gen opnår man å få de forskjellige virksomheter henlagt til 

spesialorganer og spesialister. For det meste kan man her 

skjelne mellem følgende hovedfunksjoner : 

1. Den tekniske funksjon, omfattende råmaterialenes om­ 
dannelse til ferdige produkter. 

2. Den kommersielle funks jan, omfattende innkjøp av råstof­ 
fer og driftsrekvisitter, salg av ferdige produkter sami 
oprettholdelse av de ytre forbindelser. 

3. Finansfunksjoner, omfattende forvaltning av de kapitaler 
forretningen binder og frigjør. 

4. Bokholderifunksjoner, omfattende kontroll med foretatte 
disposisjoner og pågående arbeide. 

5. Sikringsfunksjon, omfattende beskyttelse mot risiko av 
enhver art, forsikring, brannbeskyttelse o.s.v .. 

6. Administrasjon. 

I større bedrifter finner man disse funksjoner 

eller arbeidsområder som særlige organer eller avdelinger. 

I de største bedrifter kan opdelingen endog være ført lenger 

I de mindre er som regel de nevnte arbeidsområder slått 

mere eller mindre sammen, f.eks. slik at der kun skjelnes 

mellem en teknisk og en merkantil avdeling ved siden av 

den administrative, som også omfatter de finansielle 

funksjoner. For meieribrukets driftslære er det som før 

nevnt hensiktsmessig å skjelne mellem 3 hovedfunksjoner, 

nemlig anlegg, drift og omsetning, men man skal allikevel 

være opmerksom på at arbeidsområdene i virkeligheten er 
de samme som i ovenstående opstilling. 

Mens bedriften utad virker som en samlet enhet 

er den altså innad opbyggct av en rekke særlige organer 

tilpasset de forskjellige arbeidsområder. Det har ofte 

vært vanlig å sammenligne bedriften med en levende organis­ 

me, og likesom livsutfoldelsen hos et levende vesen vil 
bero på både styrken av de enkelte organer og disses 

samarbeide, således vil også en bedrifts ydeevne bero på 
for det første at de enkelte avdelinger virker godt og 
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dernest at de arbeider harmonisk sammen. Hvad det siste 
punkt angår så gjelder det om at de enkelte avdelinger 

eller organer bringes i intenst og planmessig samarbeide 

og at de hver for sig utvikles til riktig omfang. Det~ 

siste er en av de vanskeligste sider ved driftsledelsen~ 

En almindelig feil er at driftslederen overutvikler de 

avdelinger hvor hans spesielle forutsetninger og interes­ 

ser ligger. Kt vanlig forekommende tilfelle er således at 

teknisk utdannede driftsledere overutvikler det tekniske 

apparat og selv om dette fører til gode tekniske utbytte­ 

forhold, kan allikevel det økonomiske utbytte bli middel­ 

mådig eller endog mindre godt fordi den finansielle eller 

merkantile side er forsømt. På den annen side har man 

eksempler på middelmådige tekniske bedrifter som allikevel 

har gitt gode økonomiske resultater. Et forsømt organ 

virker i det hele alltid som en minimumsfaktor, og kun 

når hvert orga11; for sig er godt opbygget og riktig dimen­ 

sjonert og endelig samarbeidet er i orden, kan resultatet 

bli helt tilfredsstillende. 

Går vi så videre til det enkelte organ så må her 

de enkelte produksjonsmidler stilles slik sammen at man 

med minst mulige ofre eller utgifter får utført arbeider 

som bedriften har overdradd organet å utføre. Hvor stor 

den samlede avvirkning igjen skal være for hvert organ 

må til enhver tid bestemmes ut fra driftsmessige hensyn, 

altså stå i forhold til bedriftens samlede avvirkning, 

Men innenfor den således optrukne ramme for organisert 

totalydelse, vil man nesten alltid finne· at den bestemte 

ydelse det har fått sig overdratt kan opnåes på en rekke 
forskjellige måter, i særdeleshet ved forskjellige 

kombinasjoner av arbeide og maskinanvendelse og endelig 

ved forskjellig slags kvaliteter såvel av arbeidskraft som 

maskiner og andre tekniske hjelpemidler. 

Selv om den kombinasjon resulterer i samme tek­ 
nisk avvirkning, står disse forskjellige opbygninger av 

organene ofte høist forskjellig med hensyn til de økono- 



-69- 

miske resultater, og det er såvel for driftslæren som 
for den praktiske bedriftsleder av den største betydning 
å kunne gi sikre svar på hvilke kombinasjoner er de beste. 

b. Proporsjonalitets1oven. 

Det bedriftsøkonomiske hovedproblem blir altså 
i virkeligheten å foreta de beste sammenstillinger av de 
enkelte produksjonsmidler, eller m.a.o. å finne den opti­ 

male sammenstilling av produksjonsmidlene hvor resultatet 

fremkommer med minst omkostninger. 

Når løsningen av denne opgave er et hovedproblem 

i all økonomisk virksomhet, så er det fordi de enkelte re­ 

sultater som nevnt oftest kan nåes på en rekke forskjellige 

måter, ved forskjellige slags produksjonsmidler og ved for­ 

skjellige kvantitative forhold mellem de enkelte produk­ 

sjonsmidler, eller med andre ord fordi produksjonsmidlene 

i vid utstrekning er substituerlige, men at de forskjellige 

kombinasjoner stiller sig forskjellig med hensyn til økono- 

misk ydeevne1hvorved et valg mellem dem blir nødvendig. 

Selve valget av produksjonsmidler og også hvilke 

mengder av dem som skal settes inn i produksjonen, er langt 

på vei et teknisk problemo At ·der til produksjonen av 1 kg, 

smør hengår omkring 25 kg.melk og til 1 kg.ost ca.10 kg.melk, 

er rent tekniske forholdstall som straks sier at for å få 

en daglig produksjon på 100 kg.smør må vi ha 2500 kg.melk 
og for en daglig produksjon på 100 kg.ost må vi ha ca. 

1000 kg.melk. Men når vi så spør videre hvorledes de 2500, 

resp.1000 kg.melk, skal foredles til smør eller ost,så møter 

vi straks en vrimmel av økonomiske vurderingsspørsmål: 

skal vi velge å foreta foredlingen i et anlegg som 

koster minst mulig, altså med små lokaler og små billige 
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maskiner,men som til gjengjeld krever megen arbeidskraft 

fordi der f.eks. må kjernes flere gange samme dag fordi 

kjernen er for liten til åta det hele eller fordi der må 

ystes flere ganger i samme ystekar. Skal man istedet gå 

til anskaffelse av mer rummelig dimensjonerte bygninger og 

maskiner hvor arbeidet kan gå lett fra hånden og arbeids­ 

behovet følgelig blir mindre! Skal man isolere kjelderne, 

skal man anskaffe kjøleanlegg eller bygge ishus7 Skal man 

gå igang med fullstendig driftskontroll eller nøie sig med E 

mer tilfeldig produksjon? Skal man ansette flere, dyrere DE 
dyktigere arbeidere, eller skal man ansette flere billigere 

ikke-fagfolk o.s.v .. 

Vi har foran sagt at disse valg skjer efter den 

såkaldte minimumslov,altså således at resultatet opnåes 

ved de minst mulige omkostninger. Denne formulering gir 

imidlertid kun det mål man streber frem imot, men sier intet 

om hvorledes man skal finne frem til den kombinasjon av 

driftsmidler som gir dette optimale resultat. 

For å komme nærmere inn på dette problem er det 

nødvendig å se mer generelt på virkningene av at manisteder 

for et bestemt produksjonssystem foretar endringer av en ell 

flere av de produksjonsmidler som inngår i systemet. Vi gå1 

ut fra at der for fremstillingen av et bestemt resultat 

finnes en optimal kombinasjon av produksjonsmidlene som gir 

det økonomisk gunstigste resultat og som følgelig alene 

tilfredsstiller minimumslovens krav. Dette innebærer at 

en hvilkensomhelst avvikelse fra denne kombinasjon gir et 

dårligere resultat. Spørsmålet er så videre hvad dette 
kan bero på. 

Til belysning av dette skal vi først ta for oss 

et enkelt eksempel hentet fra jordbruket. Vi kan her uten 

videre fastslå at man ikke i det uendelige kan øke avkast­ 

ningen av et gitt jordstykke,f.eks. ved å øke arbeide,utsæd, 

gjødsling o.s.v .• Det faktiske forhold er at om man anvender 
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eksempelvis mere arbeide,eller større utsædsmengde,eller 

større gjødselmengder på 1 mål jord, så vil avkastningen 

riktig nok til å begynne med øke,for de første doser kanskje 

endog med økende utbytte, for senere å bli mere konstant, 

derefter med avtagende utbytte pr.nye doser og tilslutt 

når man en grense hvor avlingen overhodet ikke lenger 

økes og hvor den endog kan gå tilbake. Som eksempel-på 

dette kan vi efter Black tenke oss et tofaktorsystem hvor 

der i produksjonsprosessen kun inngår to faktorer hvor den 

ene er fast og den annen variabel. Den faste er et jord­ 

areal som vi tenker oss bearbeidet, gjødslet og gjort helt 

i stand, og den 2.faktor, den variable, er utsæden: 

Areal Utsæd Avling Avlings- Avling Utsæd pr. Areal pr. 
økning. pr.enhet enh.avling enhet av La i 

utsæd~ 
'-'- 

1 1 2 2 2.0 C.50 0.50 
1 2 6 4 3,0 0.33 0.17 
1 3 12 6 4"0 0.25 0.08 
1 4 20 8 5.0 0.20 0.05 
1 5 27 7 5.4 0.19 0.04 
1 6 33 6 5.5 0.18 0.03 
1 7 38 5 5.4 0.18 0.03 
l 8 42 4 5 ') 0.19 0"02 • c:... 

1 9 . 4-4 2 4.9 0.21 0.02 
1 10 44 (:') 4. ~- 0&23 0.02 
1 11 43 -1 3.9 0.26 0.02 
1 12 41 -2 3.4 0.29 0.02 

Vi ser herav at den maksimale avling fåes ved en 

utsæd på 10 enheter. Den største avlingsøkning pr.utsædsenhe­ 

får man ved en utsæd på 6 enheterA Endelig viser siste rub~ 
rikk at den minste arealmengde pr.enhet avling får man ved 

en utsæd på 10 enheter. Disse forhold henger teknisk sammen 

med at ved utsæd av 1 enhet vil for det første arealet ikke 

bli helt utnyttet og for det 2. vil ugresset få stor makt. 
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•• Disse forhold bedrer sig eftersom utsædsmengden øker,med 

en progressiv økning til å begynne med og senere av­ 

tagende inntil man ved økning fra 9 til 10 utsædsenheter 

overhodet ikke får noen økning i avling,fordi det vokser 

op flere planter enn arealet kan bære frem til modningo 

I virkeligheten har man aldri med bare 2 faktorer 

å gjøre. I landbruket må man minst regne med 4 faktorer, 

jord,gjødsel,utsæd og arbeide. Vi kan videre tenke oss 

et anlegg med 4 maskiner og hvor man setter inn et stigende 

antall arbeidere. Krever her hver maskin l manns fulle 

arbeide, vil ved plasering ved hver maskin 4 mann ikke 

kunne prestere noen som helst avvirkning fordi det ikke blir 

noen til å utføre det øvrige nødvendige arbeidec Eksemplet 

er teoretisk men kan bygges videre således: 
\I', 

-·· 
Anlegg Maskiner Antall Menn Prod.utbytte: Utbytte Utbytte 

menn pr. abso-ok- pr. pr.mann 
maskin lutt nin.g maskin 

1 4 4 1 0 €) 0 
1 4 8 2 20 20 15 2.5 
1 4 12 3 48 28 12 4.0 
1 4 16 4- 80 32 20 5o0 
1 4 20 5 108 28 27 5.4 
1 4 24 6 128 20 32 5o3 
1 4 28 7 140 12 35 5.0 
1 4 32 8 144 4 36 4-. 5 
1 4 36 9 14-6 2 36.5 4.1 

1 4 40 10 140 - 6 35 3 "5 

-··----- ... ~- ...•. ··~. - 
Man legger her i første rekke merke til at det 

•• 

maksima~produktutbytte i avl,den maksima~utbytteøkning 

pr.ny mann,det maksima~utbytte pr.maskin og det ma~sima~ 
utbytte pr.mann ikke inntreffer samtidig,men ved forskjellig 

kombinasjon. 
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I dette tilfelle vil således det maksimale ut- 

bytte erholdes ved å beskjeftige 9 menn pr.maskin,og da 

vil også utbyttet pr. maskin være størst. Det største 

utbytte pr.mann fåes ved å ha 5 mann pr.maskin. Den største 

økning i produktutbyttetfår man ved å øke antall mann pr. 

maskin fra 3 til 4. Derefter avtar økningen og ved økning 

fra 9 til 10 pr.maskin vil produktutbyttet endog avta. Øker 

man antallet av maskiner til f.eks. 8, vil produktutbyttet 

fortsette med å øke,f.eks.helt op til 288 enheter,hvorefter 

man får nedgang,og forøvrig med lign. tendens som i det an­ 

førte eks.med maks. utbytte pr.maskin og pr.mann 5,4 en- 

heter. Øker man antallet maskiner til 12,vil man antagelig 

finne at anlegget blir for lite slik at utbyttet såvel 

pr.maskin som pr.mann blir mindre enn ovenfor nevnt. An­ 

legget må da utvides,og derved kan utbyttet pr.mann igjen 

bringesop. Dette siste er uttrykk for det almindelige 

prinsipp at hvor flere elementer deltar i en produksjons­ 

prosess vil virkningen av å variere en av dem være avhengig 

ikke bare av denne faktors forhold til de andre,men også 

for de øvrige faktorers innbyrdes forhold. Et annet 

eksempel av betydelig interesse i et 3-faktor-system har man 

hvor en faktor holdes konstant og de andre to varierer. For 

eksempel at man har et gitt anlegg og at man så ved øket av­ 

virkning øker antallet av maskiner og antallet av menn. Begy~­ 

ner enffabrikk eksempelvis med å produsere 40 enheter og øker 

denne avvirkning efterhånden til 600 enheter,så kan dette 

f.eks. foregå efter følgende skjema: 

Antall Antall Antall Total Avvirkn. .Avvirkning 
maskin- menn i menn avvirk-pr.mask. pr.mann. 
er. alt pr.maskoning. 

2 4 2 40 20 10 
3 9 3 153 51 17 
4 16 4 320 80 20 
5 20 4 400 80 20 
6 24 4 480 80 20 
7 28 4 560 80 20 
8 32 4 624 78 19.5 
9 45 5 630 70 14 

10 60 6 600 60 10 
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Man ser også her hvorledes avvirkningen såvel 

pr. maskin som pr.mann først øker, derefter holder sig 

konstant og så avtar. Det sees at med 4 mann pr.maskin 

holder avvirkningen såvel pr.mann som pr.maskin sig konstant 

om antall maskiner økes fra 4 til 7. Man er her inne på det 

område som angir anleggets normale kapasitet. 

Det i praksis vanlige forhold er at der i produk­ 

sjonen inngår en rekke dels faste dels bevegelige elementer. 

Herved kompliseres analysen i vesentlig grad i forhold til de 

foran anvendte stiliserte eksempler,særlig fordi forandringen 

i en faktor også. på.virker andre faktorers innflytelse på ut­ 

byttet. Om man f.eks. tenker sig produksjonssystemet jord, 

arbeide,gjødsel og utsæd så vil eksempelvis en forandring i 

arbeidsmengden ikke bare utøve en direkte innflytelse på utbytte 

men også en indirekte derved at gjødsel-og utsædsmengdens 

innflytelse på utbyttet forandreso Denne gjensidige avhengig­ 

het er et meget kompliserende forhold,men heldigvis vil man 

oftest kunne regne med at forandring i en faktor ikke influ­ 

erer på de andre faktorer. Således vil innenfor vide grenser 

i en bestemt bedrift utgiftene til renter,amortisasjon,op­ 

varmning,lys o.s.v. variere lite,eller ikke, med avvirkningen. 

Der vil i det hele i enhver bedrift være en rekke 

forskjellige slags relasjoner mellem avvirkningens størrelse 

og de enkelte produksjonsfaktorer~ Det er dette som danner 

grunnlaget for sondringen mellem faste og varierende omkost­ 

ninger. Som eksempel på dette hitsettes et noe stilisert 

eksempel på forbruk av visse driftsmidler i et smørmeieri med 

stigende avvirkning fra 50 - 500 kg.smør: 
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Anlegg Fløte- Forbruk av Produ- Smørproduksjon 
mengde.Salt arbei-kraft sert :r2r .e nhe t 
kg~ kg~ de HcK~t. smør fløte arbeide kraft 

min. kg, 

1 250 1 26 2 "2 50 Oe2 1~9 23 
1 500 2 28 2 ~ 5 100 Oo2 3 "8 40 
1 750 3 30 2.6 150 0.2 5" 0 58 
1 1000 4 33 2.7 200 Oo2 6~0 74 
1 1250 5 36 2.7 250 C). 2 6 r, 9 92 

1 1500 6 39 3.2 300 0.2 7~7 9~- 
1 1750 7 43 317 350 0"2 8,.1 95 
1 2000 8 ~-7 4-. ~ 400 0"2 8.5 96 
1 2250 9 51 4.7 450 0.2 8.8 96 
1 2500 10 55 5o3 500 C ') 9"0 94 •4 

Vi ser hvorledes forholdet mellem råmateriale-og 

produktmengde er konstant,mens forholdet mellem arbeidsbehov 
·f og produktmengde blir stadig gunstigere ,men med størst stig- 

ning i begynnelsen. Videre viser forholdet mellem kraft-og 

produktmengde et optimum ved en smørmengde på 400 kg~ 

De her omtal te forhold har man tidlig ·sarnmenfattet 

i loven om det avtctgende tekniske utbytte som Tn:1n LJente va:r 
karakteristisk for jordbruket og loven om det konstante 

utbytte som man mente var karakteristisk for håndverket, 

og loven om det tiltagende utbytte som man mente var karak­ 

teristisk for industrien. I virkeligheten gjør disse ut­ 

viklings tendenser sig alle gjeldende i såvel jordbruk som 

industri, og de er kun å anse som særtilfeller av en generell 

produksjonslov som holder proposjonalitetsloven. Denne kan 

uttrykkes slik; Dersom man lar en faktoy variere og kombinerer 

voksende mengder av denne med et konstant faktorsystem, vil 

man fra et visst minimum av utbytte inntil et visst punkt 

(optimum) få stigende tilvekst i utbyttet, men derfra faldende 

tilvekster inntil overhode enhver tilvekst ophører ved et 

annet punkt hvor utbyttet har nådd maximum" 

Vi har foran kun betraktet de tekniske forhold, 
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men de samme lovmessigheter viser sig også når man inn- 

fører priser på de tekniske forbruk av produksjonsmidler 

for de forskjellige ydelser. I nedenstående eksempel er 

det således forutsatt at der til et gitt areal anvendes 

stigende mengder gjødsel hvorved avkastningen først øker på 

lignende måte som foran om.talt, for derefter å avta1 Omkost­ 

ningene pr.enhet avkastning er-derefter regnet ut efter for­ 

skjellige priser på jord og gjødsel. 

Areal Gjødsel Avling pr. enhet avli_p_g" 
areal gjødsel 

1 
omkostninger prcenhet avling 
aroal gjødsel ialt 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
1 

1 

2 

3 
4 
5 
6 
7 
8 

9 
10 

11 

47 

51 

56 
62 

64 
67 
68 

69 
70 
64 

48 

0.0213 

OG0196 

0.0178 

0.0161 

0.0156 

0.0149 

0.0147 

0" 014-5 
0.0143 

0.0161 

0.0208 

0~0213 

0.0392 

0.0536 

0.0645 

0.0781 

0.0895 
0.1030 

001159 

0.1287 

0.1562 

0~2294 

0.213 

0.196 

0.178 

0.161 
0.156 

0.149 

0.147 

0.145 
0.143 

0.161 

0.208 

0"0213 

0.0392 

0.0536 

0.0645 

0.0781 

0.0895 
0.1030 

0.1159 
0"1287 

0.1562 

0.2294 

0.2343 

0.2352 

0.2316 

0.2252 

0.2341 

0.2385 
0.2500 
0.2609 

0"2717 

0~3172 

0.4374 

1) areal 10 $ pr.acre, gjødsel$ 1.- pr"cwt. 

Man ser også her hvorledes omkostningene pr. 

produktenhet først faller og derefter stiger på lign.måte som 

vi foran så for det tekniske produktutbytte. Dette er lovene 

om det tiltagende,konstante og avtagende økonomiske utbytte 

eller den økonomiske propcirsjonalitetslov. Vi ser av de to 

eksempler at denne fører til en minstekostkombinasjon som det 

gjelder å finne og holde og denne er ikke bare avhengig av 

forholdet mellem forbruket av produksjonsmidler og avkastningen, 

men også av det innbyrdes forhold mellem piisene på de enkelte 

produksjonsmidler. For den økonomiske bedrift er det imidler­ 

tid ikke minstekostkombinasjonen som interesserer mest, men 

derimot maksimalprofitt-kombinasjorien. Som eksempel herpå 
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anføres fra en skofabrikk 

.., 
PYodnk-- 
s j on antall 
pa r sko 

------------ _, ·-·--·····.,-----~---------------------------- 
Prod,omk, Fortj,ved 

$ til$ 5,- 
pr,:par . pz_par. _ 

salg iortj" ved salg Fortj.ved salg 
til$ 4"60 til$ 5y40 pr.par. 
pr~par. 

100 
200 
3CJ 
400 
500 
600 
700 
800 
900 
.ooo 
~l.00 

7.- 
5.30 
4,. 70 
4,50 
4.45 
4,48 
4~54 
4" Gt~ 
4.80 
5o04 
5~40 

pr~par j_alt pr"par ialt pr" par ialt 
-- ..•. ~~ 

•··· 2. 00 ·- 200 - 2"40 -240 - 1~40 -140 ·-· 0 0 3,0 - 60 - 0"70 -140 + 0"30 + 60 + 0 .. 30 ·,- so - 0~10 - 30 + 0.90 +270 
J, 50 + 200 -L O .10 + 40 + 1.10 +440 

+ 0~55 ~ 2.7_5 + U.15 + 75 + 1.15 +575 +- (\ i::; 2 + 312 + 0~12 + 72 + 1~12 +672 -· , _,,. 

+ Oe46 + :322 + 0 .. 06 + 42 + 1.06 +740 
~ 0" 36 + 288 -- 0. QL1,. - 32 + 0~96 +764 
+ 0"20 + 180 ,- 0 0 20 -180 + 0.80 +720 

0, 04- _ .. , .40 - 0<44 -440 + 0.54 +540 
- 0 oft.O - i1,40 - 0.80 -880 + Oo20 +220 

~an s2r h6r at minstekostproduksjonen foreligger 

ved 500 par 2ko og følgelig også den maksimale fortjeneste 

pr.par~ Betrakter man imidlertid totalfortjenesten,sees 

denne å være størst ved 700 par sko hvis salgsprisen er 5 $,men 

ved 500 uar hvis salgsprisen er$ 4.60 og 800 par hvis 

salgsp=ri sen e1· $ 5 

Den proporsjonalitetslav som er omtalt i det fore­ 

gåe e gjel1er innenfor en bestemt bedrift hvor anlegget holdes 

kaLstant og enkelte andre faktorer varierer i mengde. Imidler­ 

J;:;::Ld k ormne r der i praksis ganske vesentlige innskrenkninger 

derved at såvel bedriftsstørrelsen som de enkelte faktorers 

egenskaper k a n va.r i.o r e og derved flyttes punktene hvor det 

avtagende utbytte begynner. I landbruket har den høiere tek­ 

nikk og mere rasjoneJ.le utnyttelse av produksjonsmidlene ført 

til 2.·c man også her hvor det avtagende utbytte spesielt har 

v2~t antatt å gjøre sig gjelQende, i mange tilfeller har fått 

bedre ut~ytt2forhold jo sterkere man har drevet. Dette betyr 

ikke at loven om t avtagende utbytte ikke gjør sig gjeldente, 

men derimot at den er mere enn ouveiet av andre tendenser ved 

pro~uksjonsmidlenes utvalg og sammenstilling,såsom bedre så- 
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varer, bedre jordpleie,bedre husdyr o.s.v.,og i industrien 

har overgangen til masseproduksjonen i store bedrifter med 
arbeidsdeling og spesialisering flyttet grensene for det 

avtagende utbyttes inntreden stadig lengere ut. 

Et annet forhold av stor interesse er at en be­ 

stemt avvirkning kan opnåes ved forskjellige innsatser av 
og forhold mellem de enkelte produksjonsmidler. Således kan 

eksempelvis i en bestemt bedrift et bestemt arbeide utføres 

av 4 maskiner og 10 mann eller av 5 maskiner og 8 mann eller 

6 maskiner og seks mann. nette beror på det i økonomisk 

henseende meget viktige forhold at produksjonsmidlene, i 

dette tilfelle arbeidet og maskiner i vid utstrekning er subst 

tuerlige,og at man kan opnå de samme tekniske resultater dels 

ved hjelp av primitive anlegg og stor arbeidsanvendelse, 

dels ved hjelp av fullkomnere tekniske anlegg og mindre 

arbeidsanvendelse. I det første tilfelle har man en arbeids­ 

intensiv produksjonsordning, i siste tilfelle en kapitalinten­ 

siv. Mens det i teknisk henseende kan være likegyldig på 

hvilken av disse måter resultatet fremkommer, er det for det 

økonomiske resultat av den største betydning hvad man velger, 

og det er som vi foran har sett for enhver bedrift og man 

kan si for enhver avvirkning on bestemt sammenstilling som 

gir det beste økonomiske resultat. Denne sammenstilling har 

man når al~ deltagende produksjonsmidler utnyttes så langt 

at de er kommet over i det avtagende utbyttes område. Dette 

optimumspunkt er lett å se av de foran anførte stiliserte 

eksempler, men i praksis er de vanskelige å finne, og det 

vil i de fleste tilfelle være forbundet med nesten uoverkom­ 

melige vanskeligheter å opstille lignende tabeller som dem vi 

foran har anvendt. I praksis må man fr.ir det meste slå inn 

på en annen fremgangsmåte: marginalbedømmelsen. Ved denne 

går man ut fra driften som den faktisk er og foretar forskjel­ 

lige tenkte eller faktiske avvikelser i de enkelte faktorer 

og undersøker om de endringer som derved optrer i omkostnin­ 

gene fører til større eller mindre fortjeneste. Det må da 
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understrekes at det kun er forandringene fra det bestående 

i omkostninger og utbytte man må sammenligne, og således 

ikke de gjennemsnittlige omkostninger og utbytte før og 

efter forandringen. Hvor det f.eks. gjelder større og mindre 

utsæd er det således nok å sammenligne forandringen i utgift 

til utsæd med forandringen av inntekt av avlingen. Hvor det 

gjelder større eller mindre kraftforforbruk er det nok å 

sammenligne forandringen i kraftforutgift med forandringen i 

melkeinntekt. 

Ellers må det i sin almindelighet sterkt under­ 

strekes at man alltid bør sammenligne de totale utgifter før 

og efter endringen. Stor feil kan gjøres hvis man bare 

plukker ut utgiftene til den enkelte faktor. 

Det må tilslutt pekes på at der i det foregående 

kun er regnet med antall enheter av de enkelte produksjons­ 

midler uten åta hensyn til at disse enheter kan variere 

sterkt innbyrdes i sine egenskaper. Der er stor forskjell 

på de enkelte menneskers arbeidsydelse pr.time, videre på 

råmaterialenes egenskaper, såsom brensel, melk o.s.v. og 
endelig på de forskjellige maskiner og andre tekniske anlegge 

Disse individuelle forskjeller spiller i mange tilfelle en 

helt dominerende rolle og det er en av driftsledelsens 

hovedopgaver å være opmerksom på å føre kontroll med dette. 

I meieridriften er det således en hovedopgave å føre kontroll 

med melkens egenskaper, men videre er det også av største 

viktighet å velge de riktige maskiner, det riktige personale, 

de riktige agenter o.s.v. o 

I praksis betraktes alle disse forhold under syns­ 

vinkelen "omkostninger pr~ vareenhet11
1 og skal behandles 

nærmere i senere avsnitt. 

c. De rettslige organisasjonsformer . 

Den enkleste og oprinneligste form for bedriftens 

rettslige organisasjon er at den startes, eies og drives av 

.• 
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en enkelt person som enkeltmannsfirma (eks.fra vårt meieri- 

b ruk ; Helmer Huseby). I enkeltmannsfirmaer bæres den 

økonomiske risiko helt av en enkelt mann. Dette er i land­ 

bruket det vanlige, men i handel og industri har utviklin­ 

gen medført at de stadig større bedrifter har gitt for stor 

risiko for en enkelt mann og følgen herav har da vært en 

tendens til å fordele det økonomiske ansvar på flere. Derved 

er de såkaldte selskapsfirmaer opstått. Ved et selskaps­ 

firma forståes en sammenslutning mellem to eller flere per­ 

soner i den hensikt å drive forretninger. Ved en slik sam-­ 

menslutning opnår man foruten fordeling av det økonomiske 

ansvar også at medlemmene innbyrdes kan supplere hverandre 

med hensyn til kapital eller andre kvalifikasjoner. Av 

selskapsfirmaer har man en rekke forskjellige former hvorav 

følgende er de viktigste : 

1. Fullt ansvarlige (navngitt~ selskaper) hvorved forståes 

et selskap hvor alle medlemmer hefter solidarisk og med hele 

sin formue for selskapets gjeld. Eks.: K.Hansen & Co. 

2. Uansvarlige selskaper {aksjeselskaper)~ 

hvorved forståes et selskap hvor medlemmene kun hefter med 

det beløp de har skutt inn i forretningen; i aksjeselskaper 

således kun med kjøpte aksjers pålydende beløp. 

Eks.: A/S Kristiania Meieribolago 

3. Selskaper med vekslende kapital (andelsselskaper). 

hvorved forståes et selskap hvis kapital stiger eller synker 

eftersom det har flere eller ferre medlemmer. 

Eks.: S/L (A/L) Oslo Melkeforsyning. 

Andelsselskapet er dessuten karakterisert ved at 

andelen ikke har karakter av kapitalandeler,men derimot er 

knyttet mere eller mindre til personer. 

Forøvrig henvises angående lovregler, registre­ 

ring1 regnskapsførsel o.s.v. til den almindelige handels­ 

lære og navnlig til aksjeloven. 
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d. Anleggets geografiske :f?lasering (Standortslæren). 

I visse tilfelle er den geografiske plasering av 

bedriften og de til denne hørende tekniske anlegg natur­ 

bestemt og gitt på forhånd. Dette gjelder særlig bedrifter 

for utvinning av råmaterialer, såsom kullgruber, oljefelter, 

bergverker o.s.v. I noen grad gjelder denne stedbundethet 

også for landbruket, men da planteproduksjonsdyktig jord 

jo er spredt over størsteparten av jordkloden, fremgår herav 

straks en mindre grad av stedbundethet, men don er dog til­ 

stede i form av de innskrenkninger klima og jordsmonn be- 

virker i valg av plantearter. For de aller fleste be­ 

drifter er imidlertid den naturlige stedbundethet ikke mere 

utpreget enn at det blir et stort antall steder å velge mel­ 

lem. Det er dette spørsmål som i første rekke har dannet 

formålet for den moderne Standortlære og som landbrukets 

vedk. blev utviklet allerede av von Thtinen og for industrien 

av Adolf Weber. 

Ifølge von Thtinen vil· når bortsees fra forskjel­ 

ler i jordsmonn, valget av produksjonsrettning på en bestemt 

gård vesentlig være bestemt av avstanden fra markedet . 

Idet han regnet med at en økning av avkastningen 

pr.flateenhet var ensbetydende med større anvendelse og ut­ 

gifter til arbeide, fulgte herav at jo lenger borte gården 

lå fra markedet, jo mere ekstensivt måtte det drives fordi 

de større transportomkostninger på varene frem til markedet 

lot en mindre del av salgsprisen bli igjen til å betale ar­ 

beidet med. Det opstår følgelig en rekke soner (de von 

Thtinenske 7 soner) omkring en by hvor de første represen­ 

terer de mest arbeidsintensive, hagebruk og melkeproduksjon. 

Derefter en skogbrukssone (2.sone) og så videre de mindre 

intensive former for jordbruk (3- 5.sone) med kjøttproduk­ 

sjonen i 6.sone og ytterst ute jaktsonen, 7 sone, som grenser 

ut mot det økonomiske vildniss. 
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Den moderne teknikk har endret meg0t i detaljene 

i det von Thtinenske skjema. For det første er det med den 

stigende bruk av kunstgjødsel og kraftfor satt inn nye fak­ 

torer som gjør det mulig å øke produksjonen i byenes nære 

omegn meget sterkt. Videre har de stadig bedre transport­ 

midler flyttet grensene stadig videre utover således at nær­ 

sonen nu går langt lenger utenfor byen. Men i prinsippet 

har det von Thiinenske skjema full gyldighet med hensyn til 

å konsentrere nær byene såvel det arbeidskrevende jordbruk 

som produksjonen av de mest voluminøse varer. 

For industriens vedkommende har problemet (Standort­ 

problemet) vært særlig bearbeidet av Adolf Weber. Her gjeldeJ 

det ikke som i landbruket spørsmålet om produksjonsretning 

på et gitt sted, men derimot til hvilket sted en bedrift 

med gitt produksjonsformål bør henleggeso Weber skjelner 

mellero 3 hoved2lementer som or bestemmende for den geogra­ 

fiske plass av en industriell bedrift og de or 

1. Transportomkostningeneo 

2. Prisene på råmaterialer og kraft. 

3. Arbeidslønn. 

Plaseringen av bedriften skjer nu ut fra en kalkula­ 

sjon over hvor driftsomkostningene tilsammen blir de lavest 

mulige. Plaseringen kan skje på ett av 3 steder: For det 

første kan bedriften legges på det sted hvor råstoffet fore~ 

finnes. For det annet kan den legges på det sted hvor 

produksjonen har sin avsetning eller forbruk og endelig kan 

bedriften hverken legges på det ene eller annet av disse 

steder ,men på det 3.sted hvor arbeidslønn eller kraftpris 

er særlig gunstig. I overensstemmelse hermed skjelner man 

mellem råstofforienterte, konsumorienterte og arbeidsori­ 

enterte bedriftcro Man kan som almindelig regel regne med 

at hvor råmaterialene finnes overalt, vil bedriften bli 

konsumorientert. 

Eks. :En soltersfabrikk. 
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Råmaterialer som i sin helhet går inn i produk­ 

tet fører likeledes hovedsakelig til konsumorientering,idet 

transportomkostningene blir no nær det samme som for råma­ 

terialene. Råmaterialer som bare delvis går inn i produk­ 

tet gir i tilsvarende grad råstofforienterte bedrifter da 

man dervod s pa r c r transportomkostningene. Kfr .melkesalgs­ 

meieri kontra ystsri. 

Standortspørsmålet gjør sig også gjeldende innen­ 

for den enkeltu by og efter de samme prinsipper. Under 

innflytelse herav vil man i de fleste byer kunne finne en 

citysone, en industrisone, en beboelsessone o.s.v. 

Fra disse hovedregler skjer der imidlertid av­ 

vikelser under innflytelse av arbeidslønninger og kraftpriser 

samt endelig historiske og tilfeldige årsaker. I det hele 

viser bedriftslivet forbausende store avvikelser i bedrif­ 

tens plasering fra hvad man må anse for det mest rasjonelle 

Tilfeldigheter og personlige motiver har spilt og spiller 

her en stor rolle. Endelig kan nevnes at foruten landbruk 

og industri har også handelen sine Standortproblemer som 

vi imidlertid her ikke skal gå inn på. 

E. Konsentrasjonsformer. 

De senere år viser en utstrakt tendens i retning av 

å lempe på den krasse konkurranse som er vokset frem mellem 

de enkelte bedrifter, og dessuten også å fremme fellesin­ 

teresser for forskjellige bedrifter ved avtaler, organisa­ 

sjonsmessig samarbeide eller sammenslutning av bedrifter 
enten av samme slags (horisontal organisasjon) eller mellem 

bedrifter som følger efter hverandre i produksjonsprosessen 

(vertikal organisasjon). 

I formel henseende skjelner man i hovedsaken mellem 

følgende former:ringer, forbundne bestyrelser, karteller, 

truster og fusjoner. 

1. Ringer. Herved forståes et samarbeide mellem 

forskjellige bedrifter i anledning en bestemt opgave som 

løses en gang for alle. Elcsempel overenskomst mellem hånd- 
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verkere om angivelse ved anbud. Hvis en ring skapes i den 

hensikt å beherske hele markedet for en bestemt vare, op­ 

står en såkaldt Corner, mest kjent i forbindelse med korn­ 

handelen. 
2. Forbundne bestyrelser. 

Ved dette blir to elle~ flere forretninger enige 

om å være representert i hverandres styre·. Ved det samarbei­ 

de som derved opstår vil de enkelte selskaper være beskyttet 

mot at de andre treffer beslutninger som går imot dets in­ 

teresser. Denne form for samarbeide er meget utbredt, ikke 

så meget ved direkte avtaler som indirekte derved at samme 

person er medlem av styrene i en rekke forskjellige selskaper. 

3. Karteller. 

Ved et kartell forstår man en organisasjonsmessig 

sammenslutning mellem flere tekniske og finansielt selvsten­ 

dige virksomheter med det formål å løse visse fellesopgaver 

i regelen på det kommersielle område. Kartelloverenskomsten 

kan være mundtlig, gentleman's aggreement eller skriftlig~ 

Det siste er det mest almindelige. Man skjelner mellem en 

rekke forskjellige slags karteller. Det enkleste er det s i k , 
kondisjonskartell,som består i at medlemmene forplikter sig 

til å overholde visse betingelser med hensyn til betaling,le­ 

vering,kreditt o.sov. Neste kartellform er priskartcller,hvor 

overenskomsten består i at der er avtalt en minimumspris som 

medlemmene ikke må gå under. Priskartellene har vanskelig for 

å bli effektive med mindre de utvides til også å omfatte be­ 

stemmelser om produksjonens størrelse, dets.ka produksjons­ 

kartell. Dette ordnes for det meste som et kontingenterings­ 

kartell, d.v~s. at de enkelte bedrifter får sig tildelt en 

bestemt kontingent av den samlede omsetning. I enkelte tilfel1 

anvender man i stedet et s.k. territorialt kartell hvor man 

kontingenterer markedet istedenfor produksjonen. Hver 

bedrift får da sitt spesielle omsotnincsområde innenfor 

hvilket de øvrige deltagere i kartellet ikke må selge. Kfr~ 

Telemark Melkesentral. 
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En videre utvikling av kartellformen er syndikatet 

som er karakterisert ved at der er dannet en felles salgs- 

organisasjon. 

Endelig kan nevnes de såkaldte pools (pulje) egent­ 

lig felleskasse,hvorved forståes kartellaktige sammenslut­ 

ninger som går ut på at det samlede overskudd deles. Denne 

form medfører ikke, eller behøver ikke å omfatte innskrenk­ 

ninger i konkurransen, men selve den ting at overskuddet 

deles gjør indirekte at konkurransen blir mildnet. Denne 

organisasjonsform har vært meget anvendt i meieriindustrien. 

De store amerikanske meieriorganisasjoner er av denne type. 

Det samme gjelder den skotske og engelske meieriorganisasjon 

og likeledes de norske melkesentraler, som er bygget direkte 

på det amerikanske poolsystem. Dette kommer vi tilbake til 

under melkesentralene. 

4. Truster. En trust er en sammenslutning mellem flere 

virksomheter som beherskes av de samme kapitalinteresser og 

således at det blir en faktisk enhet i hele ledelsen. Trust­ 

ledelsen adskiller sig fra kartelledelsen derved at trust­ 

ledelsen har uinnskrenket myndighet, mens kartelledelsen bare 

har den myndighet som er anført i overenskomsteno Oslo 

Melkeforsyning kan sammenlignes med en trust, sentralen m~d 

et kartell, begge deler sagt med forbehold. Trusten har 

særlig vakt opmerksomhet i Amerika,men den har derfra bredt 

sig videre. Trustene er gjennemført på en rekke forskjellige 

måter. En vanlig form er oprettelsen av et_s.k. holding 

company som er anlagt for å holde aksjemajoriteten og derved 

kontrollere driften i en rekke enkeltbedrifter. 

En annen form er dannelsen av moderselskaper med 

datterselskaper. 

5. Fusjoner. Fusjoner er den endelige og fullstendige sam­ 

menslutning mellem to eller flere virksomheter. Den juri­ 

diske selvstendighet som enkeltbedriftene bevarer under 
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trustformen blir opgitt og det blir bare en bedrift tilbake. 

Sammenslutninger som de her nevnte betyr på den 

ene side og samfundsmessig sett en fordel derved at pro­ 

duksjon og omsetning kan gjøres billigere og mere rasjonell. 

Men de innebærer også en fare derved at de kan benytte sin 

maktstilling til en uforholdsmessig og urimelig opskruing 

av prisene. Denne siste fare har vært ansett som såvidt 

betydningsfull at der i mange land er gjennemført lovbestem­ 

melser til kontroll mrid trustene. 

I vårt land har vi i dette øiemed en egen trustlov 

og en egen trustkontroll til hvem alle avtaler om konkurranse­ 

innskrenkninger,priser o.s.v. må meddeles og som kan godkjenne 

eller forby sådanne. I de senere år har imidlertid opfat­ 

ningen av disse organisasjoner slått vesentlig om. Man har 

fått sterkere forståelse av de store samfundsøkonomiske for­ 

deler som kan opnåes ved sunde organisasjoner. I mange til­ 

felle og i stigende utstrekning har man derfor i de senere 

år vært vidne til at staten har grepet inn med direkte påbud 

om sammenslutninger. I Tyskland og England skjer melkeom­ 

setningen under lovbestemte former,gjennem tvungne organisa­ 
sjoner, 

10. Kalkulasjon- og utbytteberegninger. 

A. De forskjellige metoder for kalkulasjon og utbytteberegning 

Nesten alle centrale problemer i en bedrifts 

virksomhet er spørsmål om valg, i første rekke valg mellem 

hvilke produkter man vil fremstille, videre hvilke produk­ 

sjonsmidler man vil anvende og i hvilke kombinasjoner. Det 

er som foran omtalt en av driftslærens hovedopgaver å skaffe 

de nødvendige sikre grunnlag for disse valg. Dette gjøres i 

første rekke ved den såkaldte kalkulasjon som går ut på å 

skaffe tilveie de nødvendige opgaver over produksjonsomkost­ 

ningene pr.vareenhet. Ved fremstilling av de forskjellige 

produkter og ved anvendelse av forskjellige kombinasjoner av 
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produksjonsmidler~ Kalkulasjonen kan av denne grunn også 

kaldes selvkostende bereg~.og heter på tysk Selbstkosten­ 

rechnung. Efter kalkulasjonsresultatets anvendelse skjel­ 

ner man mellem priskalkulasjon og driftskontroll-kalkulasjon. 

Ved priskalkulasjon forståes kalkulasjon som benyttes til å 

beregne de priser bedriften må fA for det ferdige produkt. 

Dette er særlig aktuelt i bedrifter som arbeider på bestil­ 

ling,f.eks. i håndverk. Ellers er det overalt drifts­ 

kalkulasjonen som er av størst betydning. Denne anvendes 

overalt hvor prisene er markedsbestemt som støtte for drifts­ 

kontrollen og driftsledelsen ved valg av hvilke produkter 

som skal fremstillesag hvilke produksjonsmidler som skal 

anvendes. 

Selve kalkulasjonsformene er dog uavhengig av den 

anvendelse resultatet får. Man $kjelner riktignok efter 

kalkulasjonens omfang mellem general og spesial, eller enkelt­ 

kalkulas j on. Efter tidspunktet for kalkulas j anens utf01"\!8s1ft-stS 
mellem forkalkulasjon, mellemkalkulasjon og efterkalkula­ 

sjon, likesom der også skjelnes mellem teknisk og økonomisk 

kalkulasjon, men metoden er overalt kun 2,nemlig divisjons­ 

kalkulasjon og fordelingskalkulasjon. 

Divisjonskalkulasjonen består i at man tar samtlige 

omkostninger i et bestemt tidsrum og dividerer med antallet 

av fremstillede vareenheter i samme tid. Metoden er særlig 

egnet for industrier med flytende eller gasformede produkter, 

såsom gasverker (omk.pr,m3 gas), vannverker (omk.pr.m3 vann), 

ølbryggerier (omk.pr.hl.øl). Videre i elektrisitetsverker 

(omk.pr.kwh) ,teglverker (omk.pr.1000 sten), bergverker,møller 

o.s.v.Divisjonskalkulasjon anvendes også tildels ved beregning 

av omkostningene pr.enhet råmateriale ,I sukkerfabrikker 

beregnes oftest utgiftene pr.tonn sukkerrør og ikke pr.kg. 

sukker. I meieribruket beregnes på lignende måte omkostningene 

i regelen pr.liter eller kg.melk istedenfor prokg.smør,ost 

o.s.v .. Dette er for de fleste formål i meieribruket en 

praktisk fremgangsmåte ,idet melken d.v.s. det viktigste 
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produksjonsmiddel er gitt og kalkulasjonsformålet kun er 

å finne den best mulige anvendelse av melken ved at om - 

kastningene pr.liter sammenstilles med de påregnelige 

inntekter (produksjonsutbytte x pris) ved de forskjellige 

melkeanvendelser. På lignende måte beregnes i husdyrholdet 

melkens produksjonsomkostninger oftest pr.enhet anvendt 

hjemmeavlet for,således at dettes nettopris kan bestemmes. 

Det vil sees at i disse siste tilfeller kan kal­ 

kulasjonens formål kun være å støtte driftskontrollen,idet 

den jo ikke direkte gir noen priskalkulasjon av det ferdige 

produkt,men derimot netto-utbyttet pr.råmaterialenhet ved 

forskjellige anvendelsesmåter. I meieribruket er disse 

beregninger derfor ofte kaldt utbytteberegninger,men for å 

få overensstemmelse med den ellers vanlige terminologi bør 

dG kaldes kalkulasjoner fordi de er basert på vareenheter. 

Divisjonskalkulasjonen er i sin anveldelse begren­ 

set til virksomheter hvor et enkelt produkt eller et enkelt 

råmateriale er helt dominerende. I virksomheter med fler­ 

sidig produksjon fører den ikke frem og man må da her gå 

til fordeling av inntekter og utgifter på de enkelte produk­ 

ter ved en såkaldt fordelingskalkulasjon. 

Ved fordelingen av omkostningene vil man finne at 

de forskjellige utgiftsarter byr på vesentlig forskjellige 

vanskeligheter. Noen av omkostningene ved vedkommende pro­ 

dukts fremstilling er lett å isolere som f.eks. de råmateri­ 

aler som er medgått til dets fremstilling, det arbeide som 

direkte er utført på det o.s.v .. Disse omkostninger kaldes 

spesialomkostninger i motsetning til en rekke andre omkost- 

ninger som kaldes generalomkostninger fordi de ikke direkte 

kan tilbakeføres til den enkelte produktenhet. Dette gjelder 

slike forhold som utgiftene til administrasjon,salgsorgani­ 

sasjon, renter,amortisasjon,skatter o.s.v. som i stor ut­ 
strekning rammer bedriften uten hensyn til produksjonens 

størrelse og er for det meste hvad man kalder faste om­ 

kostninger. 



-89- 

For generalomkostningenes fordeling kan man i sin 

almindelighet si at der ikke finnes noe teoretisk full­ 

::omment prinsipp for hvorledes disse skal fordeles på de 

enkelte produkter som fremstilles innenfor bedriften. 

Man kan som et illustrerende eksempel tenke på.saueholdet 

hvor det klart nok ikke kan angis noe teoretisk begrunnet 

prinsipp for hvorledes omkostningene ved samme opdrett og 

fremvekst skal fordeles mellem kjøtt, hud,ull og eventuelt 

andre biprodukter. Fører man eksemplet videre vil man hvis 

:'"'~";;1-oldet er gren i en alsidig gårdsdrift også ha vanske- 

ligheter med å adskille saueholdets omkostninger fra de andre 

omkostninger i gårdsdriften. I meieridriften har man på 

lignende måte vanskeligheter med å adskille omkostningene 

ved konsummelksalget fra omkostningene ved melkens foredling 

til smør og ost, samt mellem de forskjellige foredlingsmåter 

innbyrdes. 

I praksis har man derfor vært henvist til å utar­ 

beide spesielle fordelirtgsmåter (verteilungsschltissel) for 

nesten hver enkelt industri og ofte også med enda videre 

opdelinger. 

Den mest almindelige fremgangsmåte er den såkaldte 

tilleggskalkulasjon som består i at man for vedkommende 

produkt først foretar en sammenstilling av spesialomkostnin­ 

gene og derefter øker disse med en erfaringsmessig fastsatt 

prosentsats beregnet på å dekke generalomkostningene. Me­ 

toden anvendes meget i håndverket,men er litet nøiaktig bl.a. 

fordi den forutsetter at generalomkostningene skal fordeles 

prosentisk likt efter verdien av de enkelte produkter, til­ 
trods for at de enkelte produkter i virkeligheten reelt sett 

oftest legger beslag på bygninger,maskiner,administrasjon 

oes.v. i helt andre forhold. Man kan som eksempel tenke på 

hvorledes en slik fordeling vil virke i et meieri hvor 1 kg. 

mvs o e+ hvis pris er ca •. 30 øre i virkeligheten legger større 

beslag på bygninger,maskiner,administrasjon og salgsapparat 

enn 1 kg.smør til kr.2.50. Ved tilleggskalkulasjon vilde 
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• 
t ... d 1 t. d k få 30 * 7 = 210 = 1 1 mysos en 1m1. er 1. un 300_4 1200 b av genera - 

omkostningene. 
En anden fremgangsmåte er avdelingskalkulasjonen 

hvor de enkelte omkostninger fordeles på de enkelte avde­ 
linger (Kostenstellen) i bedriften. Da disse har mer ens­ 
artet virksomhet, vil det være lettere å finne kalkulasjons­ 
metoder som kan ta mer hensyn til de reelle omkostninger i 

vedkommende avdeling enn den enkle tilleggskalkulasjon. 

Imidlertid kan man som allerede det nevnte eksempel 

med smør og mysost viser ut fra spesielle kjenskap til general­ 

omkostningenes art i mange tilfeller kunne gjennemføre en 
praktisk brukbar fordeling av generalomkostningene mellem 

de enkelte produksjoner. Men nettop mangelen på et ubestri­ 

delig prinsipp kan som erfaringen har vis~, medføre at man 

heller ikke når frem på denne måte i spørsmål hvor der står 

interesse på spill. Som eksempel herpå kan nevnes at produk­ 

sjonsmeierier med overveiende foredling av melken til smør og 

ost vil være tilbøielig til ikke å regne utgift på sitt 

salg av melk "fordi de må regne med de samme totalutgifter 

til arbeide,anlegg o.s.v., selv om de ikke solgte den lille 

skvetten". På den annen side vil salgsmeieriene være tilbøie­ 

lig til å overse sine utgifter ved foredling av små overskudd 

til smør og ost. 

Disse resonnementer kan være berettiget og riktige 

innenfor den enkelte bedrift, det er nettop disse forhohl som 

danner det driftsøkonomiske grunnlag for dumpingfenomenet som 

bygger på at et tilleggskvantum ofte kan fremstilles for en 
vesentlig mindre tilleggsomkostning enn den ellers vanlige 

gjennemsnittsomkostning pr.vareenheto Men likesålitt som 

dumpingkalkulasjonen kan den nevnte betraktningsmåte anerkjen­ 

nes hvor det gjelder å finne de normale eller gjennemsnitt­ 

lige omkostninger. 

På grunnlag av de prinsipielle og praktiske vanske­ 

lighete:r med å fordele total-omkostningene på de enkelte 

produkter,har man ved prisutjevningen i de norske melkesen- 
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traler fastsatt de normale produksjonsomkostninger ved 

de enkelte melkeanvendelser på grunnlag av omkostningene 

i våre meierityper,hvor der kun drives en enkelt produk­ 

sjonsform (smørmeieridrift, mysostkokeri o.s.v.). Denne· 

fremgangsmåte vil bli nærmere omtalt senere. 

Foruten kalkulasjon som er bestemmelse av produk­ 

sjonsomkostningen pr.vareenhet,anvendes i driftskontrollen 

også hyppig den såkaldte utbytteberegning (tysk Ertrags­ 

rechnung),som består i å sammenstille inntekter og utgifter 

i et bestemt tidsavsnitt. I meieribruket brukes dette f.eks. 

ved fastsettelsen av de månedlige utbetalingspriser. Disse 

beregninger bygger i stor utstrekning på bokholderiet og er 

i virkeligheten forenklede regnskapsopgjør som blir å utføre 

efter de synspunkter som er angitt foran under omtalen av 

driftsresultatets bestemmelse. 
.E__-.l~~g_rv)~:_r;jonale, fixe progressive og regressive omkostninger. 

Det er foran nevnt at de forskjellige omkostnings­ 

arter forholder sig høist forskjellig overfor forandringer i 

produksjonsmengden innenfor en bestemt bedrift, Memnoen er 

nesten uforandret hvad enten produksjonen er liten eller stor 

er andre mer eller mindre sterkt økende med stigende produksjc 

Man taler her om f~ste eller variable totalomkostninger, en 

inndeling som forøvrig i vid utstrekning faller sammen med 

de foran anvendte betegnelser generalomkostninger og spesial- 
, ' . om.r os t m.nge r . 

Dette forhold er av den største betydning for 

bedriftens produksjons-og prispolitikk. For den nærmere 

undersøkelse er det imidlertid hensiktsmessig med Schmalen­ 

bach å skjelne mellem 4 omkostningsarter,proporsjonal,fixe, 

progressive og regressive enhetsomkostninger. 

De proporsjonale enhetsomkostninger er omkostnin­ 

ger som øker eller avtar i samme forhold som produktmengden. 

Øker produktmengden til det dobbelte øker også totalomkost­ 

ningene til det d.obbe1.te • Eller(efter Schmalenbach): 
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Produksjon 

a 1000 
b 2000 

Total omkostn. 

100.000 
200.000 

omkostn.pr.enhet. 

100 
100 

eller anderlodes uttrykt: de første 1000 koster kr.100.000.-,­ 

de neste 1000 kr.100.000.- o.s.v .. Dette forekommer særlig i 

typisk håndverksdrift jordbruksdrift med liten maskinanven­ 

delse o.s.v. Det var denne omkostningsform som tidligere 

var eneherskende og som bl3a. dannet grunnlaget for den klas­ 

siske nationaløkonomis verdi og pristeori, en teori som i 

tilsvarende grad er blitt avlegs som andre omkostningsfor­ 

mer er blitt fremherskende . 

De fixe omkostninger er omkostninger som blir ufor­ 

andret hvordan enn produksjonsmengden er. I sin reneste 

form har man denne omkostningsform ved driften av en stenbro. 

Om denne passeres avl eller 1000 fotgjengere pr.dag, æ~ 

uten innflydelse på omkostningene som består av renter:av­ 

skrivninger og vedlikehold. I tilnermet sammenstilling står 

foysamlingslokaler, teatre,museer o_s.v .. 

Eks. I et forsamlingslokale medfører omk-0stningene 

for et møte kr.200.- Hvis der møter frem 10 personer blir 

omkostningene pr.enhet kr.20.-, ved et besøk på 100, 

kr.2.- o.s.v. Eller anderledes uttrykt: de første 10 koster 

kr.20.- pr.enhet1de neste 10 koster kr.O pr.enhet o.s.v, 

Det må bemerkes at foretagender med fixe omkost­ 

ninger ikke kan utvide sin ydelse ubegrenset. Et forsamlings­ 

lokale kan eksempelvis kun ta et maksimalt antall personer 

før det blir utsolgt. Riktignok er der en viss elastisitet 

ved at flere kan stå eller ved avholdelse av matineer, efter­ 

middagsforestillinger o.s.v, men en viss grense vil der alltid 

være. 

De degressive omkostninger er karakterisert ved at 

fe stiger i et langsommere tempo enn produktmengden,således 

at de senere produserte enheter produseres billigere enn 

de =ørste. Eksempel: 



Produksjon Total 
omkostninger 

Omkostninger 
pr .enhet. 

1000 
2000 
3000 
4000 

100.000 
180.000 
240"000 
300~000 

100 
90 
80 
75 

eller anderledes uttrykt: 

de første 1000 enheter koster kr.100.000 eller kr.100.-pr.st1 

de neste 1000 li li li 80.000 " It 80 ø · 
11 Il 

de neste 1000 " " li 60.000 li li 60.-" " 
de ne ste 1000 '' " fl 60.000 ti " 60.-'' 11 

ialt 4000 enheter koster kr.300.000 eller kr. 75.-pr.stb: 

Denne omkostningsform er meget utbredt og er den 

typiske i industriell masseproduksjon. Den er særlig sterk i 

bergverksdrift, la~erhusdrift,jernbanedrift o.s.v.; noe svakere 

i ferdigvareindustri såsom tekstilindustri, mctalvareindustri 

o~s.v. nenne omkostningsform er i det hele typisk for bedrifter 

som arbeider med beskjeftigelsesgrader under det som de er 

d ~sjenert for . 

De progressive omkostninger er omvendt karakterisert 

ved at de stiger i et sterkere forhold enn produksjonsmengden~ 

3~sempel: 

Produks j o_g__ 
1000 
1200 
1500 
2000 

Total omkostn. 
100.000 
132.000 
195.000 
320.000 

Omkostn.pr.enhet. 
100 
110 
130 
160 

eller anderledes uttrykt: 

de første 1000 enheter koster kr.100.,000 eller 100 p r v c nhe t 
n neste 200 fl li li 32.000 fl 160 " !t 

" ti 300 li " li 63.000 li 210 li 11 

:1 fl 500 " " ti 125.000 li 250 li li 

Denne omkostningsform er særlig karakteristisk for 

~edrifter som arbeider med beskjeftigelsesgrader der ligger 

over den kapasitet de er beregnet på. 

De forskJellige omkostningsarter er foran kun behand­ 

let i forbindelse med de bedriftsarter L.vor de er mest frem­ 

tredende. I virkeligheten optrer de forskjellige omkostnings- 
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arter normalt innenfor enhver bedrift, men i forskjellige 

innbyrdes forhold således at bedriftene som helhet viser 

enten faste, proporsjonale, degressive eller progressive 
omkostninger. Ja endog den enkelte bedrift kan for de 

forskjellige beskjeftigelsesgrader snart være dominert av 

snart den ene snart den annen av disse omkostningsarter. 

Som eksempel hitsettes: 

Produksjon Total omkostn. Omkostninger 
pr.enhet. 

500 100.000 
800 100.000 

1000 100.000 

1200 108.000 
1600 128.000 
2000 150.000 

2400 180.000 
2800 210.000 

3200 256.000 
~ 3600 324.000 

4000 400.000 

200) 
125) fix sone 
100) 

90,) 
80 ·) degressiv sone 
75) 
75) 
75) proporsjonal sone 

80) 
90) progressiv sone 

100) 

Med den i kap.l avsnitt 9 anvendte terminologi 

arbeider bedriften i den fixe og degressive sone med tilta­ 

gende utbytte og avtagende enhets-omkostninger, i den propor­ 

sjonale sone med konstant utoytte og omkostninger, i den 

. progressive sone med avtagende utbytte og tiltagende enhets­ 

omkostninger, 
Det må understrekes at omkostningenes forandringer 

med produktmengden blir noe forskjellig efter som man betrak­ 

ter forholdet innenfor en bestemt bedrift,eller om man sammen­ 
ligner forskjellige bedrifter. Man skjelner derfor mellem 

drifts-og størrelsedegressjoner og progressjoner etc. Som 

eksempel på en teknisk størrelsedegressjon kan nevnes at 

kulforbruket pr.H.K.time i en dampmaskin av 100 H.K. normalt 

er mindre enn i en dampmaskin på 20 H.K. Dette er en størrelse­ 

dimensjon. På den annen side har man med en driftsdimensjon 

å gjøre når en maskin på 100 H.K. bruker mer kull pr.H.K. 

time når den kun er belastet med 25 H.K9 enn når den er be- 
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lastet fullt ut. Efter Schmalenbach hitsettes til belysning 
av dette forhold: 

• - 
Dampmaskinens Belastning i H.K. 
kapasitet. 20 30 40 50 75 100 150 200 

50 2 1.5 1.2 0.95 1.2 
75 2 .8 2.2 1.6 1.30 0.94 1.2 

100 3 2.5 1.9 1.4 1.3 0.93 1,3 
150 3.25 2.7 1.9 1.3 1.1 0.92 1.2 
200 3.5 2.9 2.2 1.6 1.1 0.915 

Vi skal senere i kap.III belyse dette forhold 

nærmere ved eksempler fra meieridriften. 

Det er vanlig å identifisere de faste omkosttninger 
med anleggsomkostningene. Dette er ikke riktig. Også andre 

omkostningsformer kan optrc som faste såsom utgiftene til 

administrasjon,salgsorganisasjon o.s.v.,idethele de utgifter 

som går med til å holde bedriften i driftsberedskap. 

De fixe utgifter er efterhånden vokset sterkt og 

har efterhvert fått virkninger på prisdannelsen av den mest 

inngripende art. Derved at bedrtften i stigende utstrek- 

ning er utbygget så langt at de kun beskjeftiges med 1/4 - 1/2- 

3/4 av sin normale kapasitet ,står de stort sett i den 

degressive omkostningssono hvor et tilleggskvantum av produkter 

kan produseres og følgelig også selges for en lavere enhetspris 

enn den tidligere eller ordinære produksjon. En av de mest 

kjente følger herav er det såkaldte dumpingsalg,men fenomenet 

er nu generelt virkende og av større betydning i det moderne 

samfund enn man gjerne er opmerksom på, fordi det bringer 

store forstyrrelser inn i prisdannelsen. Disse spørsmål 

kommer vi tilbake til under omtalen av prisdannelsen 

c. Noen spesielle kalkulasjonsproblemor. 

Kalkulasjonsberegningens formål og utførelse kan 

som det vil ha fremgått av det foregående, variere ikke så 

lite og vi skal i det følgende se nærære på noen særlig 
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viktige forhold. 

For det første må man være opmerksom på don be­ 

tydning degressive oller progressive omkostninger har på 

kalkulasjonen. I bedrifter hvor man or inne på en av disse 

omkostningstendenser vil kalkulasjonsomkostningen bli sterkt 

avhengig av beskjeftigelsesgraden. Efter Schmalonbaoh bør 

man isåfall i do fleste tilfelle kalkulere på grunnlag av 

grenseomkostningene, d.v.s. hvad et tilleggskvantum vil 

kreve i tilleggsomkostninger. Eks. vod progressive omkost­ 
ninger: 

200 ton produseres for kr.800.- d.v.s. kr.4.-pr.tonn. 

250 " " " 11 1075.- " 11 4.30 n 11 

tillegget på 50 ton har da krevet kr.275.- d.v.s.kr.5.50 pr.t 
De kr.5.50 kalles da grenseomkostningene og bør angi den 

kalkulasjonspris som bedriften bør regne for hele sin produk­ 

sjon. Derved blir bedriftens fortjeneste 250 (5.50 + 4.30)= 
kr.300.- 

Eks. ved degressive omkostninger: 

200 ton produseres for kr.800.- d.v.s. 4.- pr.ton 

2 5 0 11 
" 

11 
" 9 0 0 • - 11 3 • 6 0 " " 

Tillegget på 50 har 
da krevet kra 100.- eller 2.oo pr.tonn. 

På lignende måte som foran blir da kalkulasjonsprisen kr.2.­ 

tiltrods for at denne gir et tap på ialt 250 (3.60 + 2.-)~ 

400.- Her ligger som bl.a. Schmalenbach har gjort opmerksom 

på~ den direkte foranledning til dumpingfenomenet samt den 

dypere årsak til at undor fr~prisdannelso vil bedrifter med 

degressive omkostninger ikke klare sig med mindre de kan 

etablere monopolprisdannelse oller får subsidier . 

Til trods for at anvendelsen av denne kalkulasjons­ 
måte grunnet på grenseomkostningene oller den såkaldte 

proporsjonale sats byr på mange både driftsøkonomiske og 

nasjonaløkJnomiske fordeler,må den foreløbig anvendes med 

noen forsiktighet i praksis sålenge storparten·av bedriften 

kalkulerer med gjonnemsnittsomkostninger. 



Som et eksempel på anvendelse av denne sats 

kan nevnes kalkulasjon av produksjonsomkostningene pr. 

1 kg, import i et meieri som i forveien har dot teknis~ 

utstyr .Ved overveielsen over hvorvidt man skal fortsette 

eller innstille kokningen må her ikke nevnes noen kapital­ 
utgifter,mon kalkuleres efter grenscomkostningono. 

For det annet kan nevnes at man ved bobbel­ 

produksjon( joi~t production), d.v.s, hvor der av on 

bestemt produksjonsprosess fremstår flere produkter,f.eks. 

et hovedprodukt og et biprodukt, går frem på den måte 

at hovedproduktets kalkulasjonspris fastsettes ved å trekke 

biproduktets salgsverdi fra totalomkostningene for begge 

produkter. 

For det tredje må pekes på et par forhold i for­ 

bindelse med beregningen over kapitalanvendelsens rentabili­ 

tet, f.eks. om man skal erstatte arbeide med maskioor, gamle 

maskiner med nye, små anlegg med større o.s·.v •. Her er 

mange fallgruber som særlig skyldes at man utfører ~ereg­ 

ningen altfor spesiell og uten sammenheng med bedriften. 

Man beregner f.eks. at der spares så og så mange arbeids­ 

timer uten å gjøre sig klart om dotte fører til innsparing 

i antall arbeidere og i arbeidslønn& Man overser at hvor 

den eldre maskin ikke er nedamortisert må den nye maskin 

være så meget mer rentabel at den også kan ta på sig ned­ 

amortiseringen av den gamle. Man beregner at der kan 

spares kraft uten å gjøre sig klart om dette influerer på 

kraftregningen (eks.årstariff) o.s.v. I det hele må man 

alltid være ~pmcrksom på at når man sammenligner to 

driftsmidler som det er spørsmål om å substituere og som 

utgjør en del av et større aggregat eller en del av en 

bedrift at der kan være og oftest vil være visse virkninger 
på bedriften som helhet som man ved kun å betrakte de direkte 
virkninger ikke får med.D~t korrekte er derfor å se på 
hvorledes det samlede bedriftsresultat vil stille sig i de 
forskjellige tilfeller, før man velger hvilke av forskjel­ 
lige substituerlige driftsmidler man skal anskaffe. 
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KAPITEL 2 • 

• IV.lli:LKEOMS:CTNINGENS NATURLIGE OG ,JKONOMISKE GRUNNLAG. 
----·-- -··----- '' 

Meieribrukets omfang og utformning er i vesentlig 
grad bestemt av de naturlige og 5konomiske betingelser 
det har A arbeide under. P~ den ene side er det i vesent­ 
lig grad avhengig av og må være noi e tilpasset det jord­ 
bruk som danner dets basis. På den annen side må det stå 

i noie overensstemmelse med de avsetningsmuligheter det 
har å regne med o Innenfor den ramme som se t te s av disse 
forhold er det meieribrukets opgave å yde den mest effek­ 
tive formidling av melken fra produsentene frem ti.l de 
endelige forbrukere eventuelt med de nodvendige foredlin­ 
ger (til flote,kremflote,smor,ost o"sov •• ) som må til for 

å tilfretssti.lle forbrukerne, det vil i våre dager si 
markedets forskjellige krav. 

De eksterne markedskravs innflytelse på meieribru­ 
kets driftsforhold og utformning henger så noie sammen 
med de spesielle meieridrifts-problemer at de vil bli be­ 

handlet i direkte forbindelse med disse i de senere kapit­ 
lero Forbruksforholdenes innflytelse på meieridriften 
skal derimot behandles særskilt i det f6lgende. 

I forste rekke kommer her de forhold som har 
innflytelse 1)å melke:produks jonens s t or-r-e Lse , Innenfor et 
bestemt område avhenger denne i forste rekke av plantepro­ 
duksjonens st5rrelse og art, dernest av husdyrholdets 
storrelse og arto Disse faktorer bestemmes igjen av de 
naturlige 6konomiske og sociale forhold hvorunder disse 

virksomheter drives" 

1. Melkeproduksjonens naturlige grunnlag& 

De naturlige grunnlag for rae Lkepr oduks janen er i 
rekkefolge bakover melkedyrene, foret, klima og jordbund. 

Jordbundens innflytelse er jo det mest Lrid i r-ek t e 
gjennem foret særlig derved at den innfluerer på hvilke 
f'or:planter som vil bli anvendt,men også ved sin innflytelse 
på avlingens storrelse. Den har også innflrtelse på 
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.•. 
forets k j era i sko sammensetning og kan dermed få noen 
innflytelse på foeks~ melkens saltinnholdo Den praktiske 

betydning herav or dog liteno 

Adskillig mer direkte er klimaets innflytelseo 

Også dette Lnnf'Lue r-e r sterkt J)å valget av forplanter .meri 
særlig er innflytelsen stor på avlingens st6rrelse. Da 

de viktigste forplanter trives be s t i distrikter med mid­ 
dels sommervarme. , milde v i.nt r c og ,jevnt fordelt ned bor 
om året, f6lger herav en bestemt fordeling av de melkepro­ 

duserende land over vår klodeo Likeledes spiller klimaet 

en rolle for melkens hnldbarhet,anvendbarheten av de for­ 

skjellige rne Lke p r oduk t e r o.s.v. ~ksempelvis kan :pekes på 
at ·i varme land vil det være mer :praktisk å bruke olje 

enn smor hvis konsistens vil være vanskelig å holde til­ 

fretsstillende. Videre har klimaet stor betydning for 

dyrenes sunnhetstilstando 

Jordbundforhold og klima bestemmer i forbindelse 

med jordbruksarealenes storrelse og d(m anvendte teknikk 

i jordbruket,st6rrelsen8v~en samlede planteproduksjon. 

Planteproduksjonens stdrrelse er bestemt ved 

det areal som anvendes til planteproduksjonen og avkast­ 

n:ing en pro arealenhet. n~ t jorda.real som anvendes i jord.­ 
bruk spro duks j onen er en forholdsvis konstant st5rrelse 

som hittil under innflytelse av et akende befolknings­ 

press normalt har vært i E. tadig stigning fordi de nye 
arealer som tas i bruk f.eks. ved nydyrkning har vært 

starre enn de arealer som er gått ut ved nedleggelse av 

bruk eller overgang til annen anvendelse~ 

De enkelte jordarealer er imidlertid h6ist av­ 

vikende med hensyn til avkastning. 

Dette dels som folge av forskjeller i jordens 

egenskaper, kulturtilstand og gjodsling1 dels som folge 

av forskjell i plantearter. D8t er således en stor for 

skjell på avkastning fra de skraleste beiter og de mere 

intensivt drevne ~kervekster •. 

Arealenes starrelse og anvendelse gir derfor 

bare et ufullstendig billede av jordbruksproduksjonens 

st6rrelseo Det fullstendige uttrykk fAr man f~rst ved~ 

betrakte tallene over det samlede utbytte av de forskjel­ 

lige plantearter& 

I den moderne,mer forretningsmessige jordbruks 

drift trer disse modifiserende fakta nu i bakgrunnen og 

rentabilitetssp5rsmålet blir av tilsvarende starre betyd- 
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n i.ng , Som tidligere omtalt i den almindel.ige driftslære 

kan dette bedommes på to måter, enten ved kalkulasjon 

eller utbytteberegninger. 
Rentabilitetsbercgnin ;ene av kalkulasjonstypen 

går ut på å isolere inntekter og utgifter pr.produktenhet 

for de enkelte hovedproduksjonero Den vanlige beregnings­ 

enhet er her forenheten hvis produksjonsomkostning på 
den ene side sok e s fastslått ved unde r-eokc l ser orer plante­ 

produksjonen og hvis avsetningspris på don annen side 
enten konstateres ved don faktiske pris på solgte produk­ 

ter eller ved særskilt beregninger hvori foret f6rst for­ 

edles videre gjennem husdyrene •. 

Den forste av disse opgaver, altså bestemmelsen 

av de enkelte formidlers produ.ksjonsomkostninger· skjer :på 
grunnlag av utgiftene til jord, arbeide,gj6dsel,h5stning 

o~s.v •. Det er allerede i kapitel I nevnt at slik kalku­ 

lasjon i sin alm!ndelighet er vanskelig fordi man har 
a 

så vanskelig for lokalisere noiaktig de enkelte utgifter 

og dette er i særlig grad tilfellet i jordbruket med dets 

normalt allsidige drift. Man kommer her ikke forbi 
adskillig skj6nnsansettelse som nedsetter deres verdi 

prinsipicllt sett selv om de kan være av stor :praktisk 

betydning. For5vrig vil det f6re for langt i den spe­ 
sielle jordbruksdriftslære å gå inn på disse sporsmål 

som for meieribruket bare er av sekunda betydning 

Hvad angår forhold~mellom de enkelte kultur­ 

arter s& vil dette innenfor de grenser som settes av 

naturforhold, avsetningsforhold, teknisk innsikt og tek­ 

nisk utstyr til enhver tid være bestemt av hvad der gir 

det st6rste 6konomiske utbytte. Naturforholdene medf5rer 

at adgangen til valg mellem forskjellige kulturarter 

gjennemgående blir desto m3r begrenset jo lenger man kom­ 

mer bort fra ekvator eller h6iere tilfjells, Her holder 

gressveksten sig lengst, s~ledes at man til slutt vesent­ 

lig er henvist til forproduksjon. 

Dernest har avsetnings- og kommunikasjonsfor­ 

hold stor betydning for kulturartsforholdet. Under for­ 

hold med dårlige kommunikasjoner og lite utviklet han­ 

del vil innenfor hvert distrikt eller bygd plante:produk- 
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sjonen,forst og fremst gå til å forsyne menneskene med 

:planteprodukter, og man må sterkt innstille sig på selv­ 
forsyning med korn, poteter o"s"v. Med kommunikasjonenes 
utvikling er mange av disse skranker sprengt. Man er stil­ 
let friere i valget av kulturplanter. Det er ikke lenger 
nodvendig i det enkelte distrikt eller land å produsere 
menneskef6de i tilstrekkelige kvanta for man produserer 
dyrefode" Man kan legge sig ganske fritt efter det som 
er mest Lonn.scrrt , Dog kan , slik som situasjonen under 
verdenskrigen bl"a. viste, militære og statsokonomiske 
grunner sette skranker utover de naturlige og privat 
okonomiske~ Lignende virkning har også kriseårene 1930 
-1935 hatto 

Ved denne utvikling er vurderingen av de enkelte 

kulturarters forhold med hensyn til okonomisk lonnsornhet 
kommet stadig sterkere i forgrunnen. Disse vurdringer 
baseres gjennemgående på forenhetene hvis produksjonspris 
under forhånden-værende :priser på jord, arbeid,kunstgjod­ 
sel o.s.v. sammenlignes·med de nettopriser pr.forenhet man 
o:pnår ved produktets videre omsetning~ Disse vurderinger 
byr på store vanskeligheter av prinsipiell praktisk art 
som vi her ikke skal gå nærmere inn :på. 

Her må man imidlertid være o:pmerksom på at skil­ 
let mellem planteproduksjon til menneskefode og til dyre­ 
fade er alt annet enn skarp. Praktisk talt alJ plante­ 
produksjon der er tjenlig til menneskef6de kan også bru­ 
kes til dyrefode,hvorimot der er adskillig snevrere grenser 
for de typiske forplanters brukbarhet til menneskefodeo 
Mens således hoi og halm-avlingene samt beitet i den ut- 
strekning det anvendes som ernæring kan betraktes som ren 
dyrefode kan turnips og fornepeavlingene brukes også til 
menneskelig ernæring,selv om det~e omtrent ikke skjer 
under normale forhold og potet- og kornavlingene fordeles 

normalt mellem dyr og menneskero Forst for visse have­ 
bruk rodukters vedkorn.mende er karakteren av ren menne­ 
skefode klar. 

Selv om man derfor ikke i kulturartsforholdet 
har noe fylde

0

s\j orende grunnlag for en sondring mellem 
planteproduksjon til menneskefdde og til dyref6de er der 
dog alltid en viss faktisk fordeling som resulterer i 
et visst samlet forkvantum der står til dis:posisjon for 

husdyrene. 
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Hvor stor og hvad slags produtt ... nengde som blir 
resultatet av dette forkvantums videre foredling i hus­ 
dyrproduksjonen er foruten. av dette forkvantums stor­ 
relse avhengig av hvorledes det okes eller reduseres ved 
import eller eksport, hvor meget kraftfor som anvendes 
i tillegg, hvorledes det samlede forkvantum fordeles :på 
de enkelte dyreslag og de anvendte husdyrs evne til å 
utnytte foret til de forskjellige produksjonero I disse 
forhold er man naturligvis også i noen grad avhengig 
av de naturlige forhold man arbeider under,men:her vil 
de ok onomå ske momenter normalt være helt dominerende. 
I tilknytning til disse mer generelle betraktninger av 
melkeproduksjonens naturlige grunnlag hitsettes en saIIL 

let oversikt over forholdene i vårt land. 
For vårt land har jordbruksarealet i tidsrummet 

1900 til 1934 utviklet sig således iftilge en oversikt 
utarbeidet av Statistisk Centralbyrå for landbruksorga- 

nisasjonens Plankomite av 1933. 

1900 
1907 
1917 
1929 
1933 

Åpen åker 
og have 

2.325.000 
2.551.354 
2.550.750 
2.726.760 
2.807.436 

Okning 1900 - 1933 
+ 482 .430 

Eng :på dyrket 
jord 

Naturlig eng. 

Det ses herav at det dyrkede areal fra 1900 

til 1929 oket med ialt 954.000 dekar eller ca.14%,mens 
naturlig eng avtok med 870.000 dekar eller 28%. Fra 
1929 til 1933 aket det dyrkod0 areal ytterligere med 
306.000 dekar eller 4,; Det ses videre at i tidsrummet 
1900 - 1933 oket arealet av åpen åker og have med 20,7%, 
mens arealet av dyrket eng oket med 17.4% I alt er 
vårt lands jordbruksareal for tiden ca. 10 mill.dekar. 
Ved de senere års betydelige statsbidrag til bureisning 
og nydyrkning må dette areal antas å stige ganske sterkt. 
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For vårt lands vedkommende var avlingen i gjen­ 

nemsnitt pr.år i 5 året 1926-30 
• 

Hvote 
rug 
bygg 
havre 
erter 
Tilsammen 

Poteter 
fornepe 
kålrot 
Tilsammen 

Hoi 
halm 

Stråfor ialt 

Tilsammen 

Tonn 

18.837 
14"444 

110.389 
194.484 

1.978 
341.132 
823.268 
485.775 
105.332 

1.415.375 
2.384°047 

530.907 
2"g14.g54 

Tonn byggverdi 
21.192 
17.333 

110.389 
1·30 <> 323 

2.225 
281.462 
182.948 
40°565 
ll"704 

235.217 
993.353 
129.489 

1.122.842 

1.639.5210 

Av særlig interesse er det her å få utskilt 
hvor stor del av~nne produksjon anvendes som for til 
husdyr. Detto lar sig ikke avgjoro med sikkerhet, men 
man kan med noen tilnærmelse regne med felgende forhold 

Av hoi,halm, forne:pe og kålrot kan man regne 
med at hele avlingen går til for. Av poteter regnet man 
i nevnte 5-år at 570 tonn gikk til andre formål og resten 
til for. Av kornavlen regnet man 50% av byggverdien å 
gå til foro Foruten de i tabellen anforto avlinger,har 
man også avlingene på de forskjellige utslåtter og gronn­ 
foravlen. Disse avlinger er for 1929 anslått til 74.000 

tonn f.e. 
Tilsammen blir da storrelsen av den innenlandske 

foravl for i926-30 omregnet efter foringslærens erstatnings­ 

tall: 
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.•. Samlet av­ 
ling i tonn 

til Kg.til J~ t'o rd , 
for l f.e. eggehv. 1000 f.e. 

alt 2.4 3-~ 993.35g 
H 4"0 o. 132"72 
?I 1.126.079 

338.000 4.5 0.9 7-5il 
alt 12.0 0"5 49.505 
" 10.0 10.533 

106.653 
1.0 9.0 
1"0 ~-0 1.0 e5 138.000 
1.2 8~0 
1.0 17"0 

1000 kg.fordo 
eggehvite~ 

Hoi 
Halm 
Tils. 
Poteter 
Forne:pe 
Kålrot 

Tils" 

2.384"047 
530.907 

2.914.954 
823.268 
468.775 
105.332 

78.674 
4"247 

82.921 

3.042 
2.434 

526 
6.020 

Hvete 18.837 
Rug 14~444 
Bygg ll0.389 
Havr0 195.484 
Erter 1.978 
Til utslått 
og gr6nnfor341•132 74.000 7.4_0_0 _ 

I alt 1"639.521 hvorav 1.440.000 til for 1461.288 108~473 

Hertil korruner beitet som pr. år er rognet å gi O ~· 6 mill" 

tonns byggverdi, således at don samlede avl i novnto 5- 
Ar kan settes til 2.2 mill.tonns byggverdier. Det sees 

herav at det bare blir tilbake ca~ 0~2 mill. tonn f.e. 

til disposisjon for det menneskelige behov for korn og 

poteter. Da dette behov er beregnet~ utgj6re o.6 mill~ 

tonns f.e. vil det sees at der blir en deficit på 

0.4 mill. tonns f.e. som må importeres til menneskefode. 

Hertil kommer at der også til dyrefode må importeres ikke 

så lite. I 5-året 1926-30 blev det således anvendt 0.3 
mill.tonns f.e. innfart kraftfor pr.år i vårt lands husdyr­ 
hold. Det ses av denne oversikt at det samlede forbruk 

av plan.teernæringsstoffor i vårt land kan settes til 

2.9 mill. tonns f.e. hvorav de 2.2 produseres innenlands 

og de 0.7 importeres i form av korn og kraftfor. Her er 
da havebruksproduktene ikke med. Disse tall er gjennem­ 

snittstall og der er i de enkelte år ikke ubetydelige 

avvikelser. 

Grunnlaget for husdyrproduksjonen er f6rst og 

fremst det hjemmeavlede for, hvis mengde avhenger av de 

forhold som er nevnt foran. Hertil kommer import av 

kraftfor samt kraftfor av innenlandsk produksjon. Disse 

kvanta utgjorde for vårt land gjennomsnittlig for 5-året 

1926-30 : 
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Import av eggehv.stoffer 
" n kullhydrat" 

.Avfallsmel 

Formidler av sjodyr 

Ialt 

Mill. Mill. 
kg. f "e. 

62"8 71.4 
171.7 171..7 
77"0 60.3 
6 .. 0 8.6 

317.5 312.0 

Mill. 
kr" 

13.3 

24.8 
7,0 
1.2 

Tilsammen stod der i henhold til foran 

gitte opgaver folgende kvanta til disposisjon for vårt 
lands husdyrbestand i 5-året 1926-30 

F.E. 
Tonn 

Beite 
For og kornavl 
Eggehviterik kraftforimport 
Kullhydratrik _n_ 

Forkorn 
Molleavfall 
Kraftfor av dyrisk oprinnelse 
Mask 
Skmtt melk 

Myse 
Rest 

573.933 
1.461.288 

71.400 
171.699 

60.270 
8.611 
3.400 
5"000 
1.500 

223"320 

Prosent 

22,2 
57.0 
2,3 
6.6 

2.3 
0.3 

0.1 
0.2 

0.1 
8.4 

Ialt 100"Q 

Restkvanturnm.et består her av hushmldnings­ 
avfall,. biprodukter ved forskjellige næringsindustrier, 
fiskeavfall, skrapfor o.s.v ..• 

Til belysning av hvorledes dette f6r kan 

forutsettes å være fordelt på de enkelte husdyr,hitsettes 

folgende oversikt over de beregnede forforbruk for hus­ 

dyrholdet pr. 20/6-1929 : 

Antall F6rforbruk Ialt tonn 
J2T" Stk ø f "e" 

Hester under 1 år 6.71i 1100 2.38~ fl 1 - 3 år 13"23 2000 26°47 
. ti ( 3-- ] 1t 13"238) 

161-684(5 -lb n 111"533) 2200 355"705 ( over 1611 36.913) 
Ialt 181"639 389.570 
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Storfe under 1 år 
1 - 2 år okse 
1 - 2 91 kvige 
1 - 2 n kuer 

Over 2 år kvige 
\'? 2 11 kuer 
11 2 n okser 

Ialt 

Sau under 1 år 
11 over 1 H 

Ialt 

Geit under 1 år 
n over 1 n 

Ialt 

Svin under 4 mndr. 
Over 4 mdro gjodSV,in 
n 4 'it råner 
n 4 H purker 

Ialt 

Kaniner 

Hons, voksne 
" kyllinger 

Ialt 

Ender, voksne 
vi , unger 

Gjæss, voksne 
u unger 

Ialt 

Kalkuner" voksne 
, unger 

Ialt 

Samlet f6rforhruk 

Antall Forforbruk Ialt tonn 
J2r. stk. f.e. 

243"608 660 160.781 
57.816) ) 

14l.019) 927) 195.814 
0399) ) 

13.7~1 912 12.5~7 
752.3 1 1512 1141.3 2 

7.788 1186 9.237 - 
1.228.802 1.. 519 o T/1 

~2i.1i6 120 8i.326 
o .848 231 18 ,382 

1.534.564 237.708 

120.534 110 13"259 
203.503 200 40.700 

324.037 53.959 

1~3°363 163.170 1.769 
2.313 700 1.619 

37.075 1000 37.075 

294.520 201.864 

200.179 5.875 

2"963.655 40 118.546 
1"599.879 17.000 

135.546 

10.738 45 48 
9.310 12.3 11 

59 - 
9.353 55 51 

15.031 15 23 

74 

6.321 43 27 
8.776 15 13 

40 

2.580.421 

Vi får som hovedresultat av ovenstående at 

vår husdyrbestands samlede forforbruk i 5-året 1926-30 



-107- 

var 2,6 mill. tonn f.e. hvorav importen dekket 10 %Q 
Vi ser videre at husdyrholdet overveiende er basert på 
storfe og melkeproduksjon hvorefter kommer hesteholdet, 
saueholdet, svineholdet og honseholdet i nevnte rekke­ 
folge. Den samlede produksjon er for 1929 beregnet til 
fcSlgende 

Kumelk 1.228.483 tonn til verdi 
Geitmelk 31.209 H n 1t 

Kjott 51.590 H n 1f 

Flesk 30.551 " n H 

Egg 16.670 H n H 

Ull 2"347 fl n H 

Diverse 
- 
Tilsammen 

190 mill.kr. 

85 n It 

45 il 'il 

30 n H 

5 ?T n 

5 V'I a 

--- 
360 mill.kr" 

2. Melkeproduksjonens okonomiske grunnlago 

Foruten av de naturlige forhold avhenger 
melkeproduksjonens storrelse , og også i adskillig grad 
dens kvalitet, av de okonomiske forhold hvorunder den drives. 
Vi moter her det i kapitel I behandlede forhold at melke­ 
produksjonen i vår tid, iallfall den som er av interesse 
for meieribruket,likesom de fleste andre produksjoner, dri­ 
ves ikke for sin egen skyld d.v.s. for den direkte tekniske 
nytte den kan skaffe :produsenten ved konsum, men derimot 
for det nettoutbytte den kan skaffe ham. En viktig faktor 
for melkeproduksjonens storrelse er derfor dens lonnsom- 
het selv om man må være klar over at denne faktor ikke 
er av så dominerende karakter som f.eks. i industrien. 
Jordbruket kan nemlig ikke ved mangelfull rentabilitet 
innstille eller redusere vesentlig sin produksjon slik 
som industrien. Der er enndog i mange land truffet of­ 

fentlige foranstaltninger mot vannhevd av jord, således 
også i vår jordlov" Den produserte plantemasse må også 
foredles videre og f. eks" i vårt land er anvendelsesmulig­ 
hetene utenom melkeproduksjonen sterkt begrenset" 
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Allikevel har de okonomiske forhold i det 
lange lop en betydelig innflydelse derved at de vil in­ 
fluere på i hvilken grad jordbrukets samlede kapitalresur­ 
ser, arbeidsstokk o.s.vo skal 6ke, avta eller stagnere 
sammenlignet med andre næringer. Et vesentlig moment er 
her jordbrukets samlede lonnsomhet sammenlignet med andre 
næringero Men her er mange modifiserende momenter,såsom 
hensyn til ættegården o.lo, men i vår tid må særlig nevnes 
statens direkte bidrag til bureisning og nydyrkning som 
foregår uten hensyn til jordbrukets rentabilitet, men av 
helt andre overveiende sociale hensyn. 

Av vesentlig s t.or-r e betydning er i denne 
forbindelse de rentabilitets-beregninger som knytter sig 
til husdyrholdet og da spesielt melkeproduksjonen. 

Den mest direkte fremgangsmåte er her at 
man saker å bestemme melkens :produks._ionsomkostninger efter 
almindelige kalkulasjonsprinsipper, altså ved å isolere 
de utgifter i jordbruksdriften som må henfores til melke­ 
produksjonen. Disse utgifter faller efter et av Borgedal 
og Langkås i 1933 anvendt skjema i f'o Lgeride poster : 

lo Forutgifter. 
2. Rokterhjelp. 

3. Hus {rente,amortisasjon, forpaktning, forsikring). 
4. Besetning ( rente, amortisasjon, forsikring, utskift- 

ning, kjoring av ku, oksehold) 
5. Fjosinventar og spannholdo 
6. Stro og is. 

7" Melkekjoring ( kjorer, bil, hest )" 
8. Dyrlege og kontrollo 
9. Regnskap. 

10. Tap på kunder. 

11. Opvarmning, lys, vann. 
12" Diverse • 

.• ., 

En rekke av disse poster kan kun fastsettes 
ved skjenn, og for å nå til brukbare resultater, trenges 
en stor faglig innsikt og erfaring. Den praktiske verdi 
og beviskraft i slike produksjonsomkostnings-beregninger 
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er derfor omtvistelig. 

Så meget er imidlertid sikkert at :produk­ 
sjonsomkostningene pr. liter melk varierer sterkt" Da 
rentabiliteten i like h5i grad avhenger av produksjons­ 
omkostningene som av salgsprisene, er det også for meieri- 
bruket av den storste interesse at der arbeides på senk­ 

ning av :produksjonsomkostningene, hvorved meieribruket blir 
mer konkurranse-dyktig, f.eks. ved eks:porto 

Det er herunder av spesiell interesse å 
være opmerksom på den betydning produksjonens storrelse 
pr. dyr har :på melkens :produksjonsomkostninger, et forhold 
som beror på det samme almenokonomiske forhold mellem faste 
og bevegelige omkostninger som er omtalt i kap. I. Til 
belysning av dette sporsmål hitsettes ( fra kraftforkomi­ 
teens innstilling) en beregning over hvorledes melkens 

:produksjonsomkostninger stiller sig når der gis stigende 
formengde til en given besetning" Faste blir da utgiftene 
til rokter, hus o.s.v. samt dyrenes vedlikeholdsfor, beve­ 
gelige blir i hovedsaken produksjonsforets mengdeo Hvad 
her spesielt angår foret, må det erindres at forst en 
foring utover vedlikeholdsforet kan danne basis for en 
nytteproduksjon av melk. Av den andel av foret, produksjons­ 
foret" kan man derimot få optil 3 kg. melk av 1 f"e" av­ 
tagende til 2 eller 1 eftersom man nærmer sig dyrenesop­ 
timale evne, for å synke helt til O når grensen for yde-. 
evne er nådd. Nedenstående beregning viser hvorledes 
stigende kraftformengder til et bestemt grunnfor vil ake 
melkeproduksjonen far en melkeku med optimalydelse 2000 
kg" pr. år. 

Anvendt 
for f.e. 

1275 
• 1275 + 83 

1275 +18~ 
1275 +30 
1275 +t51 
1275 + 16 ... 

Hoi Bei- kraftfor Prod. 
Kg. melk åv- 2120 te ore Sam- pris 
med 3,6 % ri- kg"å 425f....e"pr" f.e. lede :pr.kg~ 
fett pr. ge 5 0- a 4 o~f.e. kr. utgift- melk 
ialt 100 f.e.utg~re kr. kr~. er 

1000 78 90 106 17 - - 213,00 21&3 
1250 92 90 106 17 83 11,62 22i,62 18.0 
1500 103 90 106 17 1sÆ 25,62 23 .62 15,g 
1750 110 90 106 17 30 i3.12 256.12 14,6 
2000 116 90 106 17 t51 ~-14 276.14 13.8 
2100 111 90 106 17 16 86.52 299.52 14.3 
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Man har her et smukt eksempel på en pr~­ 
duksjon med avtagende og senere tiltagende omkostninger 

:pr" produktenhet. Utslagene er som man ser store. 
Videre hitsettes en ti.Lsv ar ende beregning 

for et dyr med optimumsy1else 3000 kg. : 

Melke- ov- H5i Beite Kraftfor Sam- Prod. 
Anvendt mengde ri- 2120 425 14 ore pr~ le- pris 

ge kg. f ,..eo f.e. de prr. 
f<.!>r utg. å 5 å 4 utg. kg. 

kr . ore ore f ~ e. kr. kr. melk 

1275 lOOO 90 106· 17 213.0 21.Æ 1275 + 167 1500 90 106 17 167 23.38 2~6.38 15. 
1275 + 367 2000 90 106 17 367 51.38 2 4.38 13.2 
1275 + 567 2500 90 106 17 567 79.38 292.38 11..7 
Ln5 + 817 3000 90 106 17 817 114.38 327.38 10.9 
1275 + 960 3100 90 106 17 960 134.40 347.40 11.2 

En annen fTemgangsmåte til bestemmelse av 
produksjonsomkostningene i jordbruket er utarbeidet av 
Laur og anvendes særlig i Schweizo Den består i at man 
konstaterer de faktiske salgspriser :på de enkelte pro­ 
dukter samt det samlede jordbruks rentabilitet i et be­ 
stemt tidsrum. Hvis jordbruket utviser normal forrent­ 
ning, settes de enkelte produkters produksjonsomkost­ 
ninger lik deres salgspriser. Viser gårdsregnskapet f.eks. 
at inntekten er 10 % lavere enn utgiftene (inkl. normal 
forrentning), settes ifolge Laur de enkelte produkters 
produktomkostninger til salgsprisen+ 10 %, og omvendt 
når regnskapene viser overskudd. Når altså i 1933 den 
midlere salgspris på melk på Ostlandet var 13,l ore :pro 
liter og produksjonsomkostningene ved gårdsbruk på Ost­ 
landet ifolge Selskapet for Norges Vels regnskapsunder­ 
sokelse i driftsåret 1933-34 owersteg inntektene med 
19,4 %,, så var efter Laurs metode melkens produksjons­ 
omkostninger 13,1 x 1,194 = 15,6 ore pr" liter eller 
15,15 ore pr. kg ... 

I vårt land har man fortrinsvis anvendt be­ 
regninger av hwad det hjemmeavlede for er utbragt i pr. 
f.e. : 
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Eks" for melkeproduksjon·: 

solgt melk for kre N 
verdi av gjodsel og kalv C + D 
Ialt inntekt N + C + D 

Fragår andre utgifter (utenom foret ) B 
Rest til betaling av foret N + C + D + B 
Anvendt innkjopt kraftfor K 

Rest til betaling av hjemmeavlet for N + C + D T B + K 
hvilket så divideres med antall f.e" i hjem111eavlet for. 
Årlig opgave over disse resultater for kontrollforeningene 
offentliggjores i landbruksdirektorens beretning: "Rekne­ 
skap for fedrifti'· For året 1932-33 var if5lge disse den 
gjennemsnitlige betaling :pr" f.e. ved melkeproduksjonen på 
Ostlandet l2,0 ore pr. f.e. : 

~ksD ved kj5ttproduksjon 

Slaktedyret utbragt i 

Verdi av gj5dsel 
kr. S 

C 

kr. 
Fragår andre utgifter 
Foret utbragt i 

Anvendt kraftfor 
Restbetaling for hj.avlet f6r 

hvilket divideres med antall f.e.o 

S + C 
B 

S + C .;- B 

K 
kr. S + C + B 4 K 

De foran anforte eksempler på beregning av 
melkens produksjonsomkostninger ved forskjellig sterk 
foring, kan efter denne metode omregnes således : 

Betaling pr. hjemmeavlet f.e. ved melkepris 8 ore og 
kraftforpris 14 5re pr. f.e. 

Til bet. Bet. pr. 
Melke- Ov- kraft- ov. av 1275 f.e. 

Melke- inn- ri- for ut- kg. hj. ore 
mengde tekt ge kr. gifter avlet 

utg. +kraft- for kr. 
for lIT'. 

1000 80 90 90· - 10 - o.8 
1250 100 90 11,62 101.62 - 1.62 - 0.1 
1500 120 90 25.62 115.62 + t:~~ + 0.3 
1750 ltO 90 t3.12 133.12 + + 0.5 
2000 1 0 90 ~-14 153.14 + 6.86 + 0.5 
2100 168 90 8 • 52. 176.52 - 8.52 - 0.7 
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Melkepris 14 ore pr. kg •. Kraftforpris 14 ore pr. f.e~ 

Melke- Q,Ti- Kraft- Ovri- Til bet. Bet. :pr. 
Melke- inn- ge for ge av 1275 f.e. 
mengde tekt utg. kr. utg. f.e" hj. ore 

kr. +kraft- avl.for kr" for kr. 

1000 140 90 + 50 + 3,~ 1250 175 90 11,62 101,62 + 73.38 + 5, 
1500 210 90 25"62. 115.62 + 94-~8 : i:i 1750 2t5 90 t3.12 133.12 +111. 8 
2000 2 0 90 3.1.4 15~.14 +126.86 +10.0 
2100 294 90 86.52 17 .52 +117.48 + 9.2 

3. Melkeproduksjonens storrelsea 

Allerede virkningen av de naturlige grunn­ 
lag som er omtalt i det foregående, kan ved moderne 
teknikk modifiseres innenfor vide grenser ved dræn~ring, 
vanning, gjodsling og jordforbedring av jordarealene, ved 
valg av hensiktsmessige plantearter, husdyr, foring o.s"v. 
Ennda videre spil.lerum har man i de okonom i ske grunnlag 
som i vid utstrekning kan modifiseres dels ved prisbe­ 
stemmende foranstaltninger, men under vanlige forhold 
særlig ved at man foretar mer eller mindre hensikts­ 
messige kombinasjoner av de forhåndenværende produk­ 
sjonsmidler. 

Det vil derved innsees at selv jordbrukets 
tekniske og okonomiske utvikling kommer til å bli en 
vesentlig faktor for melkeproduksjonen og dette både 
for dens starrelse og kvalitet. Jordbruksbefolkningens 
kulturtilstand, særlig dens tekniske utdannelse og dens 
okon.omiske vurderingsevne, men også renslighetsfor­ 
holdene, er viktige og tildels avgj6rende faktorer. 
Videre har jordensopdeling i bruk vært regnet å være 
av noen innflydelse. Det har således gjerne vært ansett 
som en fordel, særlig i kvalitetsmessig henseende, at 
melkeproduksjonen er knyttet til små og middelstore be­ 
drifter hvor eierens familie selv kan besorge fjes-­ 
stellet. Denne opfatning må man dog ikke tillegge altfor 
stor vekt, idet erfaringene jo viser at en utmerket melke­ 
produksjon kan drives på store bruk. 
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" 
Den samlede melkemengde fra en enkelt ku, 

besetning eller fra et helt distrikt er tallmessig i 
f6rste rekke bestemt av de kvanta grovfor og kraftfor som 
anvendes i melkeproduksjonen, men dessuten blir den ende_ 
lige ydelse sterkt avhengig av dyrenes evne til å utnytte 
foret. 

Kuenes evne til å omsette foret til melk, 
altså deres effektivitet, måles ved det antall kg. melk 
eller ved det antall kg. fett eller helst det antall kg. 
målemelk som erholdes pr. 100 f.e .. Denne evne varierer 
ganske sterkt fra dyr til dyr, men avhenger dessuten også 
som wi foran har sett av farets sammensetning og mengde. 
Som grovt gjennemsnitt kan man for vårt land regne med 
at man får ca" 1 kg. melk pr. 1 f.ev; .. Kontrollforeningene 
viste i 1933 gjennemsnitlig 1,24 kg. melk pr. f.e •. 

Som fd~:-s av variasjonene i dyrenes individu­ 
elle egenskaper og foringen er den årlige produksjon pr. 
ku gjenstand for store variasjoner. Mens pl den ene side 
årsmelkemengden på 5000 kg. pr. ku kan holdes uten vanske­ 
lighet ved rasjonell drift, går den under mer ekstensive 
forhold lett ned under 1000 kg •• Efter den offisielle 
statistikk varierte fylkesgjennemsnittene i vårt land 
i 1933 mellem 1153 og 2087 kgo. Ellers har if6lge den 
offisielle statistikk melkeproduksjonens storrelse ut- 
viklet sig på folgende måte i vårt land: 

0 
Total Alm. Total 

Ars- Antall kg. melk melke- pris verdi 
tall melke- pr. ku mengde ore mill. 

kuer 0 mill. kr. og ar pr. 
kg. f.e. 

1865 700.000 951 660 10.3 68 
75 736.000 1091 811 11.3 ~g 90 740.000 1172 865 10.0 

1900 750.000 1279 885 10.5 93 
10 720.000 13~4 1000 10.0 100 
15 755.000 14 3 1120 13"0 1g5 
20 755"000 1534 1100 44,0 465 25 773"000 1537 1185 30.7 3 0 
29 ~55.000 1620 1220 18.~ 220 
33 13.000 1636 1332 12. 171 
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.. 
I tilknytning til disse opgaver over melke­ 

produksjonens absolutte storrelse er det også av interesse 
å se på dens relative betydning. For 1929 har Det sta­ 
tistiske Centralbyrå beregnet at 43 % av jordbrukets brut­ 
toutbytte stammer fra melkeproduksjonen. Her er dog store 
forskjeller fra gård til gård og fra distrikt til distrikt. 
For landbruksåret l930-31 var melkeproduksjonens andel i 
jordbrukets bruttoutbytte ifolge Selskapet for Norges Vels 
driftsundersokelser folgende : 

Ost landet 41 
Trondelag 38 
Vestlandet 29 
Sorlandet 35 
Nordland 29 
Da det står 

oJ ;o 
% 
% 
% 
% 

forholdsvis få gårder bak disse 
tall, kan de neppe ansees som gjennemsnittstall for di­ 
striktene. 

Til sammenligning kan anfores kumelkeproduk­ 
sjonens storrelse i noen andre ·land: 

Total 
0 

Antall Antall kg. melke- Ar :produk. storfe melke- melk 
kyr pr.ku sjon 

lOOOtonn 

Norge 1933 l .-~39. 833 813"537 1636 1331 
Sverige 1927 2. 9~.130 1.8~4.114 2176 4077 
Finland 1932 1.80 .000 1.2 9.000 
Danmark 1933 ~.13t.ooo 1.774.000 3100 5500 
fyskland 1929 1 .oo "ooo 9"470"000 2220 21420 
Osterrike 1933 2.~20.000 1.200.000 2000 2400 
Schweiz 1933 lo 8~.,932 912.766 3100 2730 
Italia 1931 7.08 .752 2"388.581 1680 4000 
Frankrik 1932 15"643.000 8.450.000 1660 14000 
Holland 1930 2.87~.ooo 1"298.~36 3300 4290 
Stor Britania1931 6.35 .ooo 2.116. 16 2~00 5710 
U.S.A. 1933 6e·g52.ooo 24"489"000 1 80 46000 
Canada 1933 • 76.000 
New Zealand 1933 4.192.000 1.846.000 

• 

Mens melkeproduksjonen i Norge er av storre 
relativ betydning for jordbruket enn i de fleste andre land, 
er dens relative betydning i verdensproduksjonen meget 
liten. 

Ser man på hvilke land som særlig driver med 
melkeproduksjon, -wil man finne at disse ligger i den s.ko 
tempererte sone i Europa mellem den 40 og 55 breddegrad. 
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.. Dette er neppe noen tilfeldighet~ men neie avhengig av 
de naturlige klimatiske forhold. Disse har innflytelse 
særlig på tre måter. Forst og fremst ved sin virkning på 
planteproduksjonens storrelse, dernest på husdyrenes sund­ 
hetstilstand og endelig på melkens anvendelse.. Av disse 

g,runner er både den kolde og varme sone lite egnet for 
melkeproduksjonen. Dette har hatt betydning for omset­ 
ningsforholdene, idet der har foregått betydelig eksport 
av melkeprodukter, særlig av kondensert melk og torrmelk 
til de varme land. Denne eksport har dog i de senere år 
vært i avtagende, idet melkeproduksjonen i starre stil er 
optatt også i disse land. Eksempelvis Cuba, I:rudia o.s"v. 
I Japan var antallet av kyr i 1880 Arene kun noen få 
tusen. I 1920 vel 40.000, men i 1932 : 890.000. 

Også blandt de egentlige meieriland er der 
store forskjeller i produksjonsforholdene. Gunstigst er 
slike land som f.eks. New Zealand, hvor der året rundt 
hersker en jevn varme og nedbor, så dyrene gjennemsnitt­ 
lig kan gå på beite 10 måneder og i det nordlige helt op 
til 12 måneder. Videre er det vestlige Europa meget heldig 
stillet, men den nordlige beliggenhet gjor her at inne­ 
foringen får en bredere plass, hvorved kravene til hus 
o.s.v. oker" 

4. Melkens anvendelse. 

Av den melk som :produseres på en gård for­ 
brukes forst og fremst en del på gården ~elv, dels i fjas, 
dels i husholdning. Sotmelkforbruket på fjaset beror 
sterkt på om det drives opdrett, kalvefetning eller grise­ 
hold~ Dessuten avhenger det av om man har leveranse til 
meieri som returnerer sep.melk eller myse, i så fall vil 
dette innskrenke sotmelkforbruket noe. Dette forbruk har 
vært anslått til 65 millekgo pr. år. Hvor stor del som 
vil bli brukt i husholdningen, avhenger foruten av :per­ 
sonantallet dessuten av disses kostsedvaner. Disse siste 
er nokså sterkt influert av avsetningsmulighetene,idet 
man ved mangelfull avsetning er henvist til å bruke for- 
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holdsvis store kvanta, mens forbruket i mere fremskredne 
meieribygder naturlig stiller sig lavere. Tilsammen er 
forbruket av melk" melkemat, smor og ost hos produsentene 
for 1927 anslått til 400 kg. pr. person pr. år. Med en 

jordbruksbefolkning på 0.9 mill. blir dette 360 mill.kg. 

melk som sammen med de ovennevnte 65 mill. kg. anvendt i 
fjosholdet gir 425 millokg. pr. år forbrukt på gårdene 
eller 35 c;b av totalproduksjonen. I omsetning skulde folge­ 
lig gå 65 % NB! for det hele land. Det kan til sammen­ 
ligning anfores, at ifolge Selskapet for Norges Vels regn­ 
ska:psundersokelser var i 1927-28 salget i% av totalpro­ 
duksjonen for 

Ostlandet 64 - 85 % 
Trondelag 64 - 80 % 
Vestlandet 54 - 75 % 
Sorlandet 57 - 75 % 

-~ 

.. 

Den melk som bringes i omsetning gjelder det 
nu for produsenten å få anvendt således at han får det 
storst mulige utbytte. Hvordan gårdbrukerne så i de en­ 
kelte tilfeller vil komme til å forholde sig for å opnå 
dette, vil vesentlig bestemmes av omsetnings-og prisfor­ 
holdene. I de mere avsidesliggende bygder med overveiende 
jordbruksbefolkning, lite intensiv drift og store avstander 
vil det stille sig slik at overskuddsmelken som ofte ikke 
er stor og som meget hyppig konsentrerer sig om noen få 
sommermåneder, oparbeides til smor og osto Tilsammen for 
hele landet blir dette ganske store kvanta, således som 
bl.a. kontrollen med gårdssmoromsetningen for 1934 av hnr 
vært, særlig er Dovrebygdenes pverskudd av smor og gjet­ 
ost betydelig. 

I almindelighet vil der dog være visse mulig­ 
heter for avsetning av melken i frisk tilstand. Det forste 
man i så fall pleier å forsake sig på er da salg av melk 
til nære naboer, som selv kommer og henter melken i fjaset. 
Dette er en omsetningsform som for det forste arbeider bil­ 
lig og som dessuten forbrukerne gjerne liker,fordi der 
blir en viss personlig kontakt mellem kjoper og selger. 
For produsenten kan ordningen være god og enndog utmerket 
i det hele, prisen blir så å si ren netto, men det er også 
påtagelige ulemper. For det forste er det en ulempe å ha 
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tråkket av kjopere for å hente melk. Det vesentlige er 

imidlertid vanskeligheten med å få tilstrekkelig avset­ 
ning. Det er selvsagt lite gagn i å få hoie priser for 
det man selger hvis man bare får solgt en liten del av det 
man produserer. Her gjor mange sig skyld i et selvbedrag, 
idet man legger for stor vekt på de priser man opnår uten 
i tilstrekkelig grad åta hensyn til hvor meget man får 
solgt til disse priser. Resultatet er iallfall ganske 
hyppig under denne omsetningsform at man blir nodt til å 
begrense produksjonen for å slil)l)e overskuddsmelken. Dette 
forer til svak drift med mangelfull utnyttelse av drifts­ 
midlene~ Erfaringene viser derfor også at denne omset­ 
ningsform gir både svak melkeproduksjon og svakt jordbruk, 
men likeså sikkert er det at det er den eneste naturlige 
og mulige omsetningsform for konsummelk under mange forhold" 

• 

En videre utvikling av melkeomsetningen får 
man når produsenten selv overtar distribusjonen av melken 
ved å bringe melken påfylt spann eller flasker til for­ 
brukeren. Denne omsetningsform er særlig knyttet til byer 
og byenes omegn og har her betydelig utbredelse~ Mange 
forbrukere vil gjerne vite hvor melken kommer fra og vil 
gjerne ha me Lken br ag t inn på kjokkenet, helst fra sær­ 
skilt undersokte besetninger. Hertil kommer at leveranse 
av varmmelk gir bedre floteavsetning. Siden le-juli 1935 
er imidlertid salg av varm.melk forbudt medmi.n.dr-e der fore­ 
ligger spesiell tillatelse fra Helserådeto Sett fra jord­ 
brukets synspunkt kan denne omsetningsform i mange tilfelle 
gi gode okonomiske resultater, men omsetningen faller meget 
kostbar. Man har for det forste betydelige direkte utgifter 
i ombringelse, rengjoring o.s.vo og dessuten o:pstår der 
direkte utgifter ved at man må holde jevn melkeproduksjon 
året rundt. Denne omsetningsform er derfor hyppig knyttet 
til det s.k. ski:ftefjossyste![!_ hvor der innkj'opes kalve­ 
ferdige dyr som selges tilslagt n~r de er utmelket~For 
1933 blev de s"k" ovrige 1:1-tgifter for varmmelkleverandorer 
i Aker og Ullern funnet å være ca. 17 ore, mens utgifter 
for me l e r l l.ev er-attdcr-e r i Asker og Bærum var ca. 8 ore, 
altså en merutgift på 9 ore o En tilsvarende undersokelse 
for Ostfold og Vestfold viste en forskjell på cao 6 oreo 
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En tredje form f'or melkesalg er hwad man 

kan kalle den enkle melkebutikk. Denne er oftest drevet 

av en privatmann som kjoper inn melken fra en eller flere 

produsenter og selger den ut i smått, eller også kan det 
være flere produsenter som driver butikker i fellesskap. 

Denne omsetningsform er oftest billig. Den sparer produ­ 

senten for tråkket i fj6set likesom melken distribueres 

fra et for kjCperen mere beleilig sted. På den annen side 

kan man nesten som almLndelig regel si at der er hygieniske 

mangler~ Butikken er ofte ikke utstyrt på forsvarlig måte 
og kontrollen med melkestell og fjasstell har lett for å 
bli slapp. Samtidig foreligger problemet med overskudds­ 

melken, likesom for de foregående omsetningsformer. Særlig 

uheldige forhold har man i ,risse tilfeller hvor denne melke­ 

omsetning optas av landhandlere for & tiltrekke kunder. 

De i det foregående nevnte omsetningsformer 

har en viss berettigelse under de forskjellige forhold 

og vil sikkerlig alle komme til å bestå fortsatt, men 

like sikkert er det at de ikke betyr den endelige og ra­ 

sjonelle losning av melkeomsetningssporsmålet og dette 

skyldes ikke minst sporsmålet om overskuddsmelken. Den 

vei man her er slått inn på for også å kunne lose denne 

vanskelighet" er å knytte såvel konsum.rJ1elkomsetni]]gen som 

foredling til ssmor og ost til meierier hvor man på helt 

rasjonell måte kan foredle melken til smor og ost og hvor 

man dessuten kan "beh©.ndle selve konsummelken på en slik 

måte at den blir bedre skikket både som handels og bruks­ 

vare. Utviklingen har derfor stadig medfort at efterhvert 
storre mengder av melkeomsetningen er fort over til meie­ 

riene" Samtidig hermed kan også produksjonen av smor og 

ost i landdistTiktene konsentrere sig i produksjonsmeie­ 

rier således at meieribruket eftersom årene er gått er blitt 
en stadig viktigere faktor og har overtatt en stadig st6rre 

del av den samlede melkeomsetning" Fremdeles må man dog 

regne med at ca. 5/8 av den samlede melkeomsetning går 

gjennem meieri, og skjent tallet har aket år for år, må man 

dog regne med at der i vårt land med de lange avstander 

alltid vil bli store distrikter som ikke :på Dkonomisk måte 

kan samles om meieridrift, fordi det vil bli for store tran­ 

sportomkostninger hvis man skal få samlet så store melke­ 

mengder at det blir muligheter for okonomisk meie:ridrift" 
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KAPITEL IIIo 

Meieriets_anlegg ~ _ 

lo Beg~epet meierio 

Under betegnelsen meieribruk i videre forstand sammen­ 

fattes de ckonomiske virksomheter som har til form2.l å 
drive omsetning med CTelk, samt de offentlige og andre for­ 

anstaltninger som har til formål å f:rermne eller regulere 

de hertil knyttede interessere 

Innenfor melkeomsetningen kan man skjelne mellem en 

rekke forskjellige omsetningsformer, helt fra te meget 

enkle former hvor omsetningen foregår direkte fra produsent 

til forbruker uten noe særskilt omsetningsorgan som me1lem­ 

ledd eller også med en enkel melkebutikk som mellerrledd, 

kjo:pmannsleveran2e og cp til de mere utviklede og omfatt211- 

de virksomheter som kalles meierierQ 

Disse forskjellige omsetningsmåter står hverantre 

nær hvad angår deres f',Jrmål som er å skaffe mell·rnn den 

sikreste og best mul avsetning, men de er meget :!'.:'orskjel­ 

lige med hensyn til utformning og drifta Den direkte melke­ 

leveranse er således ncrrmost å opfatte som en gren av 

jordbruket,melkeomsetningen gjennem den enkle butikk er 

likeledes driftsmessig å anse kun som en spesiell form for 

detaljhandel. Derimot reiser omsetning gjennem meieri en 

rekke spesielle problemer hvis drcftelse danner formålet for 

meierilærens forskjellige disiulinero 

De forskjellige former for melkeomsetning er ikke 

skar_pt organisert i forhold til hverandre, og navr.Li g er 

grensen ikke alltid lett å trekke mell8m hvad der skal 

regnes som meieri og hvad der skal regnes som melkebutikk. 

Det karakteristiske for meieriet er at melken f~r salget 

helt eller delvis gjares til gjenstand fore~ eller annen 

teknisk behandling, såsom skumn Lng , pa[:1teurisering 1 k~ eling, 

sm6rlaging,ysting o.s.v.,mens det karakteristiske ved melke­ 

butikken er at den driver ren hanclcls1crj_rk,somhet me d rne Ll.en , 

uten noen teknisk behandling" 
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Imidlertid or dot mange meierier mod stort melke- 

salg og hvor kun en liten del underkastes teknisk behand­ 

ling,og p~ den annen side vil de fleste selvstendige melke­ 

butikker- og melkeforretninger- væro nodt til å s5ke u~nyttet 

de overskuddskvanta de ikke får solgt ved oparbeidelse til 

smor,ost o~s.v~ Grensen er således noe flytende og vi kan 

kun angi det særegne med meieriet som er det tekniske utstyr, 

hvortil forovrig gjerne kommer at det har en noe storrc 

melkemengde. Denne usikkerhet skaper bl~a~ vanskeligheter 

for den offentlige meieristatistikk. I den tyske melkelov 

av 1930 defineres meieri som et melkeomsotningsforotagonde 

som i gjennemsnitt bearbeider minst 500 liter melk eller 

flate pr.dag og har den dertil nddvendigo teknisko innret­ 

ning~ For vanlige formål kan anvendes f6lgendc defirrisjant 

Et meieri er en bedrift med formål å motta,behandle el~er 

foredle molk,tidsmessig utstyrt for den tekniske ½ehand- 

ling eller foredling av melk0n. 

2 o De forskj ulligc mojeri typer. 

Meieriene preges såvel i anlegg som drift sterkt av 

de produksjonsformer d.v.s~ foredlings-eller anvendelsos- 

måter for melken de er beregnet 0 

:pa og som foregår i c~t' 

melke- 
De viktigste anvendelser i norsk og forov~ig også 

svensk og dansk meieribruk er molkesalg,sm6rlagning,ystning, 

mysostkokning og kondensering" Ved siden derav kommur for'-· 
skjellige spesialiteter s~som kaseinfremstilling, iskrem­ 

fabrikasjon, steriliserte :procl ukt e r , t.o.rmo Lk o" s ~ v . ., Hv o r 

enkelt av disse melkoanvondelser bc t egne s o t t.o som :prod11k- 
s jonsrotning, produksjonsform, driftsrotning eller drifts­ 

formor. Da disse be t cgno Lso r ikke er entydige og f .r k s , 

ordet driftsform har en avgjort annen butydning>nomlig som 

betegnelse for de formor hvor også den dkonomiske drift er 

ordnet (privatdrift,andolsdrift oos.v.),bdr man fastsl~ 

betegnelson produksjonsrotning som l1ttrykk for hvar enkelt 

av de anvendte melkoanvendolser (melkesalg,smdrlagning o$s.vo) 
og betegnelsen meieriets molkoanvendolsc som uttrykk for 

hvorledes moioriets melk fordeler sig på de enkelte produk­ 

sjonsretninger (eks. 30 % mclkosalg, 40 % smcirlagning mod 
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retur, 30 % smarlagning med ystning) . 

I do norske molkesentralor utrognos melkeanvendelsen 

:på grunnlag av hclmollrvordien så Lodo s 

Som mo.Lkc sa Lg rognos summen av ~w~ ·-:; :·~"~·\;Jr helmelk, 
flate med 20.5 % fGtt x 5~7,kromfl6to med 31 % fett x 8~7, 
bakerkrem mod 36 c;; fett x 9.7 og håndskummot melk med 0"9 f~ 
fett dividert med 4o Til donno sum logges 3 % svinn~ Det 

bemerkes at dut faktiske salg (summen av solgt hclmtJlk,flote 

og sep.melk), vil avvike noo fra det således beregnede kvan­ 

tum eftersom der selges mor eller mindre sep.melk onn hvad 

der svarer til den solgto floteo 

Melk og flate anvendt til iskrom,sterilisort fl6to 

00s.v. onfores efter sin helmelkvordi i liter. 

Surnmon av disse kvanta fratrukket meieriets mottagne 

melkemengde i liter gir produksjonsmelkemengden i liter. 

Denne opdelos s& videre på do onkolto formor for smorlagning 

og ystning siledos : 

Antall li ter returnert skuramotmelk tillagt oller fra­ 

trukket dut kvantum skurn.motrnelk hvormod dot faktiske sk'JIDmct- 

melksalg over-0lldr underskrider den til flotesalgct ~BreLdc 

skumrnotmelkmengde,multipliceres med 1.15 og det utkomne 

kvantum benevnes smor Lagn i ng med roturo Restkvantummot be­ 

nevnes smorlagning med ystningo Dette fordeles mellem produk­ 

sjonsformene, ystning med mysostkokning eg ystning uten 

mysostkokning ved at man forst multipliserer de erholdte 

mysostkvanta og multipliserer mod dores utbyttetall (mager­ 

mysost med 14, flotemysost mod 9 o.s"v.) So herom i kapitel 

IV)~ Det således beregnede kvantum kaldes ystn:Lng meJ mys­ 
ostkokning" Resten or ystning uten mysostkokning" Man kan 

også foreta vidoro opdolingor mellom forskjellige osteslag 

og mysostslag efter de samme prinsipper. 

Det skal bemsrkes at når produksjonsmelkemengdene 

opf6ros som differens ist donfor ved direkte beregning,skyldos 

dette vesentlig at salgskvantaeno e r s Lk r c r o , 

=• k· 1 Db • l'.i~ G. scmpc lJa crugningon: 
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Innmålt litor holmelk 3.187323. 
solgt 475°290 liter hQlmolk okvivalont 

58~347 
23.493 
20"028 

flate (17-18%)x 5 
kromflote 32 % x 9 
hånd akumno t 4 

Sum borognot helmolksalg 

hvortil legges 3 % svinn 

Totalt beregnet salgskvantum 

475.290 
291.735 

= 2110437 
50007 

983.469 lit or 

29.50) 

1. 012 ~ ~_72_ li ter 

i7 

Produksjonsmolkkvantum 3.187323 ..;.· 1.012972 =? .. 171'.1_.Jj.1 ltr. 

Don ruturnortc mengde skumnotmelk er 1.189912 lt:r" 

Dotte kvantum må reduseres mod d o t til dem solgte flote 

svarende skummetmelkoverskudd: Salget av separert melk var 

242. 2C8 li ter, hvortil kom 20" 028 li ter håndskum.met o . Av 

d e t t c siste rogn.os 3/4 som skumnotmelk med 15.021 liter 
således at det samlede skurnmotm0lksalg blir 257"229 litero 

På don annen side var don til salget av fl6te,kromfloto og 

håndsku:rr:L71ct melk svarende melkemengde borogningsmossig 

floto 58"347 
kromfL 23 "493. 
håndsk. 20.028" 

fragår faktisk 
salg 

rest 

4 = 233°388 
8 = 187.944 
3/4=15"021 

436"353 

litoro 

liter. 

1790124 liter 

som må regnes som do t til den solgte flate svarende mager-­ 
melkretur. 

Trakkes dotte kvantum på 179p124 fra don samlede 

rotur på l.l89~912 liter fåes 1~0100788 ~itor sepo melk som 
or roturnurt fra f'Lo t e oparbcidot til smc r ø Do t t o kvarrt ura 
skummetmelk svarer til lcOlo788 x 1"15 = 1.162"406 liter 

helmelk som da regnes å være anvendt til :procluksjonsret­ 

ningen smorlagning + skurn.m.etmolkrctur. 

Trekkes dette kvantum fra det samlede prod.uksjons­ 

rnelkkvantwn fåes 2.174.351 + 1.162"406 = 1.011"945 liter 

helmelk anvendt t :i.l smo r Lag n i ng med y at n l ns; , Da dor var 

erholdt 15"072 kg"mysost bcrognos det å være anvendt til 

sm6rlagning og ystning mod mysostkokning et kvantum på 
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15072 x 14 = 211.008 liter holnolko Det resterend~ produk­ 

sjonsmelkkvantum 1.011945 + 211~008 = 800937 liter regnes 

så anvendt ·til smarlag ing og ystning uten mysostkokning~ 

Sammenfattondo blir meieriets melkeanvendelse således: 

Nielkesalg 

Smorlagning med skummetCTclkrotur 

Sm6rlagning og ystning raod 
mysostkokning 

Smorlagning og ystning uton 
mys os t.kokn i ng 

1.012.972 liter eller 3lo7 
1..162 .406 - - 36 ~ 7 ;' 

211"008 - - 6 6 uff " J'/0 

800.937 - - 25 "0 )G 
-·- 

3.187"323 ltr. 6ller 100 )0 Ialt 

Efter en ner skj6nnsraessig fordeling angir det statis­ 

tiske sentralbyr~ for Norge moiorionos molkoanvondelso så­ 
ledes: 

Molkosalh_ Srn.orrrotluksjon Fetostystninr~. 

1875 
1900 
1910 
1920 
1930 
1933 

25 
38.6 
54"2 
69.8 
45~5 
32.1 

66"2 
538.9 
3 • 7 
12"2 
26"8 
45.2 

For Danmark og Sverige var nslkeanvendelsen i meieri­ 
bruket til sarn.rnonligning: 

Danmark 19-:S4_
1 

) Svori.f~c 19-:Sl Nqr:i;cl933 . 
Melkesalg 
SmorlagninG 
Ystninc; 

Går man videre til å bo t re.k tc 

25.2 % 
6000 % 
15.0 % 

32.1 
45.2 
22"7 

enkelte neierier vil 
man finne at disse viser hoist avvikende nelkeanvcndolsorø 

Da me Lkcunve ndc Ls on or av ve sont li[; innflytelse på såvel 
anloggenus som driftens utfornming , får man som fol2;o 

hc r av en rokke forskjollit;e rio Le r l typor son er karakterisert 
vod de hovodillolkeanvondolsor de haro Man har således en 

molkesalgsmoiori type karakterisert vud at det vc serrt Lf.g s t a 
av mo Lke n ar.vond o s til melkesalg, on srn.orraoioritypo ko.rak­ 

tcrisort vod at dot vosontlibsto av nclken o.nvondes til 
skumning ,. snorlab~ning og ro tur av skumrao trne Lkcn o os o v ... 

1) gjelder kun de meierier som deltar i meieristatistikkenn 
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Meierier som anvender hele sin melkemengde til ved­ 

kommende karakteristiske :produksjonsretning kaldes rene 

med hensyn :på ve ckomrner.de meieri type" Dette f'or-ekonrne r 
imidlertid yderst sjelden. Man pleier derfor ofte å 
sette en grense på 90 % således at meierier som anvender 

90 % eller mere av sin melk til sin hovedproduksjonsret­ 

ning henregnes til rene meierityper, resten til de blande­ 

de typer .. 
For Norge var fordelingen i 1920, 1925 og 

1933 således 19?.2 12?.5_ 1933. 
Melkesalgsmeierier 
Mottagelsesstasjoner 
Smormeierier 
Setermeierier 
Komb~ smor-og ostemeierier 
G&mmelostysterier 
Fetosty:sterier 
]VIysostkokerier 
Meierier med blandet drift 
Kondenseringsfabrikker 

65 
219 
44 
46 
6 
ti 

100 
5 

51 
244 
4~ 
0 

63 
14 
39 
3t 
90 

r- 
J 

20 
1g7 
59 
39 
34 
15 
11 
35 

209 
3 

Ialt 550 602 

Det kan til sammenligning nevnes at de 

danske meierier for ca. 95 5; vedkommende kan regnes som 

rene smormeierier efter den nevnte definisjon at de an­ 

vender over 90 % av melken til smorproduksjon med retur" 

I Sverige var regnet med 80 % som grense 

for hovedmelkeanvendelsen, 48 melkesalgsmeierier, 420 
smormeierier og 610 blandede meierier av ialt 1516 aw.eggo 

Ovenstående rmmmenstilling viser at de 
norske meierier fordeler sig på et betydelig antall typer. 

Det vil lett innsees at dette forhold i visse henseender 

er en svakhet og det s:pdrsmål har derfor gjentagne ganger 

,;rært reist, om det ikke skulde være hensiktsmessig og 

mulig å opnå s t o r.re ensartethet eller s t andar-d.i se r-Lng , 

Av fordeler som man kan regne å opnå ved 

en standardisering kan for det forste fremheves at standard­ 

iseringen vil gjdre planleggelsen $ikrere og mer fullsten­ 

dig. Mo.n utarbeider en eller noen få former og efter 

disse bygges der siden med mindre modifikasjoner efter- 

som erfaringen skrider frem. Man vil derved ha lett for 
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å utforme de små detaljer som er av så vesentlig betyd­ 

ning hvor det gjelder å lette arbeidet. Man merker dette 

særlig godt i de danske meierier hvor man er nådd ~å langt 

i retning av standardisering, at det med megen rett har 

vært sagt at når man har sett ett dansk meieri, så har 

man sett dem alle. Hvert nytt meieri som bygges er langt 

på vei som alle de andre, men alltid med en eller annen 

liten forbedring. Derved har man opnådd et jevnt sikkert 

fremskritt som vanskelig ellers kan opnå e s . 

Dernest vil standardiseringen gjore det 

mulig å angi an Legga summon med s t or r e no i ak t i.ghe t , I 
sammenheng hermed bor standardiseringen også bevirke en 

ikke ubetydelig reduksjon i bygge:wmk:ostningene o Videre 

vil den nmligg,jore at o r re plan_rnessighet av arbeidsordning­ 

en i meieriene, hvorved igj0n bor f5lge billigere drift. 

Ser man hen til forholdene i vårt land, s& 

or det ikke vanskelig å innse at man her alltid har vært 

og fremdeles Gr meget langt fra & ha knesatt noe standard­ 

iseringsprinsippo I vårt land er det knapt nok to meie­ 

rier likee For en ikke liten del skyldes dette trangen 

til å flikke på og dermed ofte spolere meierikonsulentenes 

utkast. Dette blir nu moro sjoldene Det kan imidlertid 

ikke benektes at en hol del herav beror på fagkonsu­ 

lentene selv" Det er ikke vanskelig å se at ganske ana­ 

loge opgaver er blitt lost på vidt forskjellig måte. 

Hvert konsulentflistrikt har derved fått like som sin an­ 
leggstype, og innenfor det enkelte distrikt kan man igjen 

påv i so typer fra den nuværende og den t or-henvær enc e konsu­ 

Len t., og kommo r de r så en ny mann, så vil der b Li, en ny 
type" Alle dis se typer kan ha sine ut.v i Lsomme fordeler, 

0 • 1 men ogsa sine mang ore 

Pc, d • d o d I- o k • a en annen si e rna e t. ogsa er j e nne s 

at denne kaotiske tilstand har sin sterkeste årsak i 
de vidt forskjellige forhold hvorunder meieriene skal 

drives) og det kan rr.;.ad on gang sies at grensen for stan-- 
dardiseringen vel var ganske sncvroo 

Meierianleggets f6rsto opgavo er jo å tjone 

driftens spesiollo interesse og at det derfor alltid må 
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planlegges slik at det som en bekvem dragt omslutter det 

arbeide som skal foregå innenfor det· s vegger. Hvis man. 

ved en standardisering tvinges til å fire på dette krav, 

så går lett vinningen bort~ 

Muligheten for å kunne gjennemfore en stan­ 

dardisering av meieribygningene med fordel er derfor på 

det no i e s t e knyttet til det sporsmål om våre meierier 
kan spesialiseres mer i sin produksjonsretning. Dette 
sporsmål kommer vi senere tilbake til idet det noie henger 
sammen med de videre utbygninger av omsetn.ingsorganerne 
så omsetningen kan stabiliseres og en spesialisering om 
bestemte produksjoner kan gjennemf5res uten risik~, noe 
som hittil oftest ikke er tilfellec 

Om enn man således forelobig må regne med 
at en synderlig omfattende standardisering av våre meieri­ 
bygninger ikke er :praktisk :politikk, så må man ikke der­ 
for la standardiseringstanken falle. Det er tvertimot 
temmelig sikkert at man i enkeltheter lett og med betyde­ 
lig fordel kan gjennemfore en standardisering, nemlig i 
rumanordningens og i maskinenes sanrrnenstilling til aggre­ 
gatero Det er et sporsmål om man ikke allerede herved 
i v·irkeligheten opnå r omtrent alle de fordeler som stan­ 
dardiseringen kan gi, selv om fremdeles meieriene for et 
overfladisk syn kan se nesten like forskjelligartet ut 
som for. For den videre behandling av disse sporsmål hen­ 
vises til meieribygningslæreno 

3. Anlegg av nye meieriero 

Det ledende :prinsipp ved ·anlegg av nye 
meierier må alltid være å finne den anleggs-storrelse og 
anleggsform ved hvilken melkeprodusentene får best be­ 
taling for sin melk regnet ved fjosdBr. Overveielsen 
av dette sporsmål må i forste rekke gå ut på å skaffe 
klarhet over transportforholdene fra distriktets for­ 
skjellige deler til meieriet" og dernæst over de sær- 
lige betingelser som foreligger for meieriets drift under 
forskjellige alternativer med hensyn til produksjon o.s"v. 
N~r man dessuten har orientert sig over de eventuelt fore­ 
liggende lokale interesser, kan man gå til losningen av 
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den forste del av opgaven ,nemlig de faglige hestermnelser 
om hvor stort di strikt man bor ta med og hvo r meieriet 
b6r leggeso Vi regner forel5big kun med det tilfalle at 
distriktet kun beh6ver et anlegg og skal i det f6lgende 

gjennomgå de forhold som man under arbeide med dettes 
reisning særlig må være opmerksom på. 

a. Forhold vedrorende melkens transpbrt~ 

Da melken meget hurtig efter mellmiugen 

begynner å undergå forandringer i uheldig retnj_ng ,vil 

der alltid være visse grenser for hvor lang tid som kan 

hengå for den avleveres på meieriet~ Disse grenser er 

på ingen måte faste, men avhenger i vesentlig grad av 

hvor renslig melkningen har foregått og hvor henBikts­ 

messig opbovaringen på gårdene samt transporten ~il 

meieriet er ordnet. I nogen grad spiller det ogs& inn 

hvad melken skal brukes til på meieriet. Ved .schvrniz(~J>· 
ostystning kreves der således korte transportavstand.er 
med 2 ganges levering pr~ dag~ I bymelkesalgsmeierier 

med salg av bare melk gjelder det samme. I begge disse 

tilfeller v i L grensen på 1 til 2 mil være tilnmrmet mak-:d.­ 

mal" For smor Lagnt.ng og andre slags ystninger aamt kon­ 

dense.ring, likes om også salg av kaldmelk eller f'Laskemc.Lk 
er grensen langt videre o Der kan i. det hele ikke :fas-:>_ 
settes skarpe grenser. 1ri1 e t.ot t.c for vurdcriLgen ha r 
man de i litteraturen foreliggende opgaver over melkens 

holdbarhet, men også denne er sterkt avhengig av bl"a. 

melkestellet i vedkommende d l s t r Lk t , Foruten a .mric me r o 
tekniske grense som settes av h cn syno t til melkens hLlrL-· 

barhet og som i tidens 16p er skutt stadig videre ut, er 

der imidlertid også en okonomisk grense som settes av 
transportutgiftene og dot er nu for det meste dønne som 
blir den avgj6rende~ Transporten medforer jo utgifter som 
vokser med avstanden og melken er såvidt v,-,lumin.Gs i fo=~­ 
hold til sin verdi, at den normalt ikke tåler store -~:ra:G·­ 

s:portutgifter. Transporten av melk fra produsent t11 
meieri må foregå :på melkespann" Det har vært ,q;j urt 
:prover med å bruka tanksy-stemer, men do må f'or denne 
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transport fra.rådes. Med hensyn til ordningen av tran­ 

sporten er der gjennemfort en hel rekke forskjellige 

former, hvorav de viktigste skal omtales i det folgende 

I. Kj6relag. Dette er hos oss den sedvan­ 

lige kjoreform for melketransport og der synes i det 

store og hele liten grunn til å fravike uten i særlige 

tilfeller. Under mindre intensiv drift i jordbruket er 

den særlig å anbefale, idet man her neppe forsommer meget 

ved en gang iblandt åta sin tur i laget og avse hest 

og mann en halv dag eller mindre. Denne tur vil oftest 

kunne kombineres med andre ærender til det centrum hvor 

meieriet gjerne ligger og kun en del av utgiften kan fores 

på melketransporten. En ikke liten fordel under v~re 
Qgså slipper kontant utlegg~ Peter av stor be~ydning at ma1 
rorho.l.d er at man vfar ordne 1, sa store og gode kJ ore lag 
som mulig. Det kan som almindelig regel hevdes at det er 

mere om å gjdre for den enkelte leveranddr å bli med i 

et starre og velordnet kjorelai enn at han får noe korte­ 

re vei å kjore. Det har liten betydning om hest og kj~rer 

blir borte½ time lengere den dag man kjdrer såfremt 

turenes antall derved kan innskrenkesa Ved store melke­ 

lag kan det være aktuelt å anskaffe i felles-skap en 

særlig melkevogn med gode f'jærer som kan ta lagsmedlemme­ 

nes samtlige spann" Det er av betydning også for meie­ 

riet at kj6relagene ordnes med faste greie reglers~ der 

ikke opstår uenighet innen lageto Særlig gjelder dette 

at man har regler for kjdreplikten. Denne bar fast­ 

settes efter den melkemengde som leveres, men hvor der 

ikke er alt for stor forskjell, kan man gjerne ndie sig 

med å for-dele kjoreplikten likt på hver. Det er en selv­ 

folge at når dette en gang er ordnet så_ må den enkelte 

kjorerselv om kjoreplikten faller på en dag hwor han ikke 

selv leverer melk' ta sin kjoringo 

II. Kj6ring med melkekuskø I distrikter 

med mer intensiv drift hvor man på de enkelte bruk har 

så vidt rasjonell fordeling av arbeidet over årstiden at 

man hver dag har full beskjeftigelse for alle sine folk 

og hester, kan pliktkjoringen bli en byrde og direkte 
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u6konomisk ved den forstyrrelse den bringer i arbeidsord­ 

ningen. Under slike forhold kan man stå sig på å sette 

bort melkekj5ringen på akkord. Hvis dette kun har in­ 

teresse for en del av meieriets interessenter, kan for­ 

holdet til kusken helt greies av dem som går med i kj6- 

r l nger., Hvis derimot alle de fleste interessenter vil 

ha denne ordning" så er det naturlig at me Le r '.e t h je Lpe r 
til med den. Dette er normalt tilfelle i Danmark,Sverige 

og en del andre land. Ordningen har mange fordeler også 

for meieriet. Man får en presis melkel~yeranse, det blir 

li te folketråkk :på mo't t a ge I s en , man får ovede apanrrtom- 
mere OoS.V. Kontantutlegget blir dog ikke ubetydelig. 

I Danmark er eksempelvis den gjennemsnittlige utgift til 
melkekj6rsel for tiden 0.4 ore pro liter, og ved enk8lte 

meierier helt oppe il½ dreø Utgiftene avhenger av 

kjorerutens lengde og lassenes st6rrelse, men også av 

tilgangen av ovede melkekusker som kan ta kjoringen som 

bierhverv. De blir derfor utpreget bestemt av de lokale 

forhold. Som en almindelig regel kan man dog nevne at 

kj5ringsutgiftene kun stiger svakt med avstanden. Eksem­ 

pelvis kan nevnes fra en amerikansk undersokelse 

1,6 km.= 100 i kjoreutgift 

15. 0 '11 = 2 0 5 11 " 

III. Automobil. For melkehentning med 

automobil gjelder det i det vesentlige som omtalt for 

melkekusksystemet og valget mellem dem blir overveiende 

åta under hensyntagen til omkostningene. Bilkjoringen 

har dog alltid den fordel at transporten besorges hur­ 
tigere. 

På grunnlag av erfaringer fra Sydsvenske 

meierier opstillet meierikonsulent Larel i 1921 folgendc 

satser 

Til amortisasjon og vedlikehol~ regnes 

ved 6 mils kj6ring pr. dag 25 % av bilens kostendeo 

Ved 4 mils kj6ring l6 %. I bensinforbruk regnet han 

med 4 1" pr. mil for 3-~ tons bil og 2 1. pr. mil for 

l tons bil. 
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Lasteevne ton 1 ton 

Pris 14 000 kr. 4.000 kr. 

Kj6rodistanse pr.dag 6 mil 4 mil 6 mil 4 mil 

.Punortisasjon og 
vedlikehold 
Renter 5 % 
Bensin og Oljo 
Chauffor 
Skatt-forsikring, 

3500 
700 

2160 
2000 
1000 

2335 
700 

1440 
2000 
1000 

1000 
200 

1080 
1800 
800 

640 
200 
720 

1800 
800 

Sum 9360 7475 4880 4160 

Utgifter :pr" mil 
100 kg" med last 
3500 :pr. dag 
2000 n " 
1000 n H 

500 " n 

pr. 
på 

0.15 
0.25 
0.52 
1.04 

0.18 
0"31 
0.62 
1.24 

0.27 
0.54 

Det vil herav fremgå at omkostningene ved 

biltransporten vil variere maget sterkt med kvantum, kj6re­ 

mengde og de lokale forhold. Det kan forovrig nevnes som en 

svakhet ved biltransporten at den utover i mange bygder er 

sterkt avhengig av foreforholdet. På dette område er der dog 

i de sonero år store fremskritto En utmerket analyse av dette 

forhold har man i R"K"T.L. Schriften No. 31 b .. : Organisation 
und Koston des Milchtransportos. 

IV" Jornbanetransportø Denne anvendes i 
vårt land overveiende ved bymelkeforsyninger og kondenscrings­ 

fabrikker" På de særskilte opsatte melkelag ormår man relativ 
billig transport" Forsendelsen kan skje enten i vognlaster 

eller som stykkgods. I 1931 var frakten ~ed disse forsendol­ 
sosmAter f6lgende : 
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Km. Vogn.lastklasse Km. Vognlastklasse 

3 5 3 5 

10 i~ 29 171-175 252 148 
19- 20 40 196-200 2l0 159 
29- 30 84 51 221-225 2 3 169 
39- 40 102 62 246-250 29~ it~ 49- 50 120 i~ 271-275 30 
59- 60 133 296-300 320 19~ 
69- ~o 14~ 87 321-325 328 20 
l9- o 15 842 346-350 335 214 
9- 9° l~O 101 371-375 343 221 

99-100 
~o~ 

108 396-400 350 22~ 
121-125 122 421-425 3~8 23 
146-1-50 233 136 446-450 3 5 24~ 

Vognlastklasse 3 er stykkgods og vogn­ 
lastklasse 5 er vogn på 5 tone Siden oktober 1933 
gjel.der disse satser også for 2 tons sendinger. 

I tilknytning til denne tabell hitsettes 
folgende utdrag av jernbanens regler og takster for be­ 

fordring av melk. 

1. Melk og flote befordres for de for 
melk og flate bestemte tog eller med godstog efter de 
for fraktgods bestemte gjeldende takster og regler. 
Stykkgods efter vognlastklasse 3. Vognlast med minst 
5000 kg. efter vognlastklasse 5 og vognlast med minst 
10.000 kg. vognlastklasse 6~ Dog således at minste­ 
frakt i stykkforsendelse er 30 x s:pannantall ; for 
vognlast er minstefrakt kr. 11.- for hver vogno I 
styklrnendinger beregnes frakten pr , begyndende 10 kg" 
og efter sendingens saml.ete vekt uansett s:pandenes antall. 

Minste beregningsvekt pr. sending er 20 kg.G For 50 
liter firkantete melkespann beregnes i stykksendinger 
frakten efter en vekt av 50 kg" pr. s:pannt samme mode­ 
rasjon i vektberegningen innrammes også for 50 1. runde 
melkespann når disses dimensjon.er ikke overstiger den 
ytre diameter 350 m/m og totalh6ide 720 m/m" I vogn­ 
lastsendinger skjer beregningen :pro begyndende 100 kg. 
for den i vognen innlasstede melk+ emballasjen.J dog 
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minst efter 5000 kg. for hver bestilt vogn. Den samlede 

frakt for en sending eller vogn avrundes opad til nærmeste 
10 ore. Hvis varmvogn forlanges til vognlastforsendelse 

beregnes herfor en avgift av 5 :pct. av fraktbelopeto Av­ 
giften avrundes opad til nærmeste 5 ore. Som minste avgift 

beregnes kr. 5.- pr. vogn. 

2. Melk og flate på flasker eller på små­ 

spann som er emballert i dertil særskilt innrettede spann 

eller kasser kan befordres efter i punkt l angitte takster 

og bestemmelser (minste frakt 30 ore x transport-spandenes 

antall)o Transportspandenes eller kassens form og st6r­ 
relse må være godkjent av jernbanen" 

3. Skummetmelk, surmelk og kjernemelk, 

valle, som sendes på melkespann i retur til spannets eier 

befordres for½ frakt, dog ikke under 20 ore pr. spann. 

Med hensyn til avrunning av vekten og 

frakten samt beregning av minstevekt ved beregning av 

sending, gjelder det samme som under punkt 1. 

4. Tomme melkespann i retur befordres :frakt­ 
fritt med visse angitte tog, men uten ansvar for jernbanen. 

Med hensyn til de gjennemsnittlige utgifter 

ved melketransport kan nevnes at en statistisk undersokel­ 

se over forholdene 1931 viste at utgiftene var lik frakten 

efter vognklasse 5. 
Med hensyn til sporsmålet om valg mellem 

jernbane, biltransport kan bemerkes at stort sett falder 

jernbanetransporten noget billigere, men på den annen side 

byr biltransporten på flere ikke uvesentlige fordeler. 

I forste rekke har det betydning at melken ved biltran­ 

sport kan komme friskere og hur t i.g'er-e frem. Derved får 
man også storre chanser for å få melk mod stor holdbar­ 

het frem til byen, likesom det endelig er lettere A 
holde rede på returspannene ved biltransporten. 
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V. Transport med dam:pskib og motorbåt. Denne trans­ 

portmåte har særlig interesse for Vestlarudet og Nordland" 

Utgiftene blir omtrent som med jernbanetransport eller 

noe mere. Transporten blir dog i noen tilfelle usikrere 

og ujovnereD 

b. Forhold vedr6rende meieriets drift. 

Utviklingen har vist at meieridistriktene efter hvert 

er blitt storre enn for tiltrods for at omkostningene ved 

å samle melken til meieriet derved normalt blir storre. 

Denne utvikling er forst blitt mulig efter separatorens 

fromkomst,idet man tidligere måtte ha melken levert varm 

til meieriet. Ved rasjonelt drevne schweizerostysterier 

gjor fremdeles forholdet med 2 ganger daglig leveranse at 
meieridistriktet må bli snevert. Når utviklingen for de 

andre meierity.pers vedkommende har gått som den har så 

beror det overveiende derpå at driften ved de storste meie­ 

rier har vært antatt å gi bedre resultater enn ved de små. 

I det vesentlige og innenfor visse grenser er denne anta­ 

gelse riktigo Dette beror på at de store meierier har: 

1. lavere anleggsomkostninger pr.l.melk. 
2. mindre personale, 
3. lavere brennselsfttgifter pr.l.melk. 
4. bedre priser)' 
5. bedre teknisk produksjon, 

enn ot mindre meieri av samme produksjonsrettning. Disse 

forhold vil bli nærmere drqftet i driftslæren hvor det 

også vil vises at denne regel har tallrike undtagelser og 

at den ikke gjelder i samme grad for alle meierityper. 

Man bor heller tale om en parallitet enn en regel. Den 

ovre grense sett fra meieriets synspunkt dannes vesent­ 

lig av 3 forhold: 

1. Melkens kvalitet som jo må antas å ha en tendens 

til å bli dårligere jo starre distriktet er. 

2ft Arbeidsordningen i meieriet hvilket forhold særlig 

har fått betydning efter loven om 8 timers dagen, idet 

det nu mere enn for kreves at melkeleveringen :på meieriet 

ikke strekker sig ut over for mange timer. 

3. Av viktighet or likeledes avsetningsforholdene,idot 

de okode transportutgifter som f6lger med de starre 

meierier særlig for ikko blev regningssvarende med mindre 
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man derved kom over i bedre avsetningsforhold. Efter at 
melkesentralene begynte er dog dette moments betydning 

blitt vesentlig svekket. 

c~ Lokal interesserne. 

Man står her ovenfor on faktor av ikke saklig art, 

mon som man allikevel er nddt til å være opmerksom på 
helt fra f5rste stund~ Lokalintcrosserno gjelder strid 

bådo om hvor meieriet skal legges og hvor stort muieri­ 

distriktet skal gj5resø Do har i mange tilfelle satt 

alvorlige hindringer for rasjonell meieribygning. 

d. Me ior Js!J strikt o t s omfang_~--- 

For å bestemme dette må man veie mot hinanden de i 

dat foregående nevnte forhold navnl~ do påregnede ulemper 

ved transporten og do pårognede fordeler for meieriets 

drift under de forskjellige alternativer og da således at 

man velger det alternativ hvor gårdbrukeren får dGn beste 

melkepris ab fj6sd6r. 

Ofte or clistriktorne bestemt på forhånd ved de natu:r-· 
liga geografiske forhold og kommunikasjonsforholdene, sær : .. ir:; 
de siste~ Kun i få tilfelle vil man kunne regne med at 

disse kan forandres på grunn av rue ieriets opr-ct.t c Lac ~ Ved 

våre vanlige meierier som er basert på pliktkj6ring har do 

fleste sine Lc ve r-ando r-c r samlet innen un cirkel me d radius 

ca. 1/2 mil. Kjaroveier på ovor 1 mil vil man helst ikke 

ha, mon dor forekommer kjoreveior på optil 2 m5_1 o I 

tilfolle hvor melken roes til meieriet gjelder lignende 

g r cn s e r , Ved bilkjoring kan rar' !_en utvides ganske meget 

f.oks~ til 2 a 3 mil,og holt op til 7-8 mil hvis man 

derved når til et meieri mod særdeles gode _prisero Lignen­ 

de grenser kan sottes for motorbåt transport og jernbane­ 

transport hvor dot gjelder leveranse fra _produsent til 

mo Le r i , Det er et na a t ona Lokonom i sk viktig s po r småL i 
vårt land at man ved o:prettelso av meierier såvidt mulig 

s6ker å gi alle melkeprodusentene adgang til meierieto Det 

har tidligere skortet ganske meget på dotte: idet meieri­ 

bygningen har foregått mere eller mindre tilfeldig" Der 

foreligger en ganske stor opgave med å få dette rottet~dels 

ved o:prettclse av nye meierior,oller ved nedleggelse nv 
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gamle og sammenslutning med andre. 

e. Distrikter med flere anlegg i samme 
(Meiericentral). 

I mange tilfelle hvor f c rho.låene taler for s to r r e 
meieridistrikter kan det være vanskelig på grunn av de 
geografiske forhold å samle så stort distrikt om et an­ 
legg som man gjerne vil. Man har da undertiden gått til 
anlegg av flere meierier innen en og samme organisasjons - 
plan som alle står under en ledelseo Denne organisasjons­ 
plan er et utslag av det 5konomiske prinsipp som kaldes 
okonomisk konsentrasjon, hvorved forstås sammenslutning 
av adskilte tekniske bedrifter om lesningen av deres mer­ 
kantile og finansielle opgaver. Derimot er utviklingen 
i retning av at samle storre distrikter og melkemengder 
til et og samme anlegg et utslag av hvad man kan kalle 
teknisk konsentrasjon. Den 5konomiske konsentrasjon 
byr p~ f6lgende fordeler: 

Man kan ofre mere på organisasjonen av salget og vil 
derved kunne piregne storre produktpriser. Man formin­ 
sker eller ophever konkurransen på det lokale marked. 
Personalet ved de enkelte meierier kan spesialisere sig 
om den tekniske bedrift. Og hvert enkelt meieri kan enn­ 
videre spesialisere sig om en bestemt produksjon" Man 
undgår den lange melketransport som folger systemet 
teknisk konsentrasjon som et nadvendig onde, likeså ogs& 
gunstigere vilkår for magermelkruten" I vårt land er 
dette system vesentlig anvendt i forbindelse med bymelke­ 
forsyninger og således at ledelsen er henlagt til central­ 
meieriet i byon og utover distriktene ligger så under­ 
avdelingene. Disse har forst og fremst til opgave å 
sende frisk melk inn til centralrneieriet, men en del 
må normalt gjore tjeneste som produksjonsavdelinger som 
foredler don melk koncernet ikke kan få solgt i frisk til­ 
stand. Eks.Melkeforsyningen,Oslo"Hordaland meieri, 
Trondhjem melkeforsyning. På lignende måte kan der lages 
ordning med skummestasjoner eller flotemeierier som 
leverer til central:produksjonsmeierier. 

• 
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Organisasjons-og bygningsmessig gjelder stort sott 
de samme forhold som for do enkolto meierier. Sporsmålet· 
om molkotransporton mollem moioriene er derimot særskilt 
for donna t ype , Den foregår enten i spann med bil eller 
jernbane eller kan også foregå ved hjelp av melketank, 
navnlig i England bg U~S.A. har denne form fått stor 

utbredelse. 

f. Meieriets plasering. 

Når men har fått bestemt hvor stort distrikt man 
ske __ 1 bygge meieri for .mo Ld e r den opgavo sig å be s t emme 
hvor i distriktet meieriet skal plaseres. Det b6r dog 
bemerkes at ofte vil meieriets plass være bestemt i og 
med bostomrnelson av distriktets omfang" Disse to for­ 
hold horer ofto megot no i,e sammon , Man må ved denne 
overveielse ta hensyn til on rekke forhold som dels er 

av drifts6konomisk,dols ev hygienisk og dels av bygnings- 

teknisk e.r t, 

Til forsto gruppe horor hensynet til meieriets een-­ 
trale :plasoring i distriktet, av s t.andon til nærmeste jern­ 
banestasjon eller dEtm:pskibsnnlopssted, distriktets hoved­ 
veier, isforsyning hvor denne or aktuell, tomtepriser 

O.S.Vo" 

Til den annen horer hensynet til sunde omgivelser, 

frisk luft, stov-plage o.sov •• 

Til tredje gruppe horer hensynot til byggegrunnens 

be skaffenhet, vcrnnforsyningen, kloakkledningen o. s. v o • 

I regol0n dr man nodseget til å fire på adskillige 
av de krav som gjerne b6r stillos,men dette må gjoros med 
forsiktighet, idot de feil som horund.or begåes omtrent 
ikke kan rottes senere. På landsbygden står man oftest 
forholdsvis fritt ved valg av byggetomt, og man har som 
folge derav for dot meste storre anledning til å tilgode­ 
se forskjellige krav. P~ don annen side vil lokal-og 

_privatinter0ssor her ofte hn st6rro s:pillerum og hindre en 
fornuftig faglig ~vgjorclsoo Det må også bemerkes at 
ved moieriots anlegg veA stnsjonsbyor kan såvol vannvesen 
som kloakvoson og andre naboforhold by .P~ vanskolighotero 
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I byer og tott befolkede str6k vil vanskeligheten 

ved å finne on egnet tomt gjerne være boty~olig st6rre 

og man vil hor også for dot moste bnro ha noen få tomter 

å velge imellom. Da bymc l cr i cno s viktigste dri_ftsro0- 

ning or melkehandel, vil dot normalt være riktigst å 
anbringe mcioriot såvidt mulig midt i dot område hvor dot 

driver sitt molkosalg, og hvis man samtidig kan forona 

dette mod nær beliggenhet til j o rnbano s t.a s j on oller. de 

hovedårer hvor nelken kommer inn :pr~bil" ho.r dette stor 

interesse" Det må imidlertid medgis at disse forhold 

efter 0t bilene or blitt nlmindelige både til selkons inn­ 

og uttrans:port ikko 3r så viktige som f6r~ Men en son­ 
tra~boliggenhet har dog ennu on stor botyd~ingo Meget 

viktig or det dog a L'l t i d a t tomton li[gor i tilfredsstil-- 

lende omgi vc Ls e r , i regelen vil man væro henvist 
logge meieriet i en industribydel, mon dot m& da 

o. t man ikke 16:por don rosiko å bli genert Hl t: 

1 ~ 7 C 
CLL a 

a 
1)8..Se!~ f; 

av r6k og lukt. Ved plRsoring nv meieriet i beboolses­ 
oller villnkvarter 16per man rosiko for 

sene ved don larm og sterke trafikk som preger mei3rt­ 

driften, jfr. snk med Frue meieria 

H d · ·t t t·· - 0 0 
• r · va meieri om ens s orrolse angar sa viser Grinrirr- 

gen at man i rogolon står si[; :på å kjo:pe inn et forhol 

vis stort areal med en gang oller i a Ll.o fall ; sk a I'I'e s 

forkjo:psrott på naboe i.endommc r , Men fer derved_ frio:"J 
hender med meieriets planloggolso og sikrer siG adgang til 

meieriets utvidelse senerehon. På landsbygden har iot 

gjerne vist sig at tomto]Jriseno stiger omkring ot meieri 

og at en utvidelse av tomten senere gjerne faller kostbarr 

En stor tomt vil da være en bod ka:pitalanbringolsco T 
..J_ 

•• 

byer derimot vil man gjc:::='nc være riod t til å J.t1Eskronku DiC 
på grunn av do hoie tomtepriser. Under 1 dekar bo::,:- mar, 

dog n6dig så under noen omstendighet; og helst bor æa~ fo~·-· 

soke med en cang å få 4 a 5 dekar således at man forute~ 

p La s s til de n6dvendigo byf;:ningcr kan få en rummel it~ 
gårdsplass samt god avstand til nab oe i endommcn , På lE~Eds.- 
b Y Od .. ' o d . t h " 11 . • kk ';; •' 1 - •c:, g C k ff :·:, - l · ,.-, C'. ,_ 7 7 7~ r, ,-- .~ g on rna O O er l v f; GEJJJ.vS o. •.. ~ a u J)~a..:i,_, v~~- .L J ~ 

for bostyreren. Forovrig krovus at tomten 1~~ar sund og re':·;. 

bunn, som ikke avgir rå tnc oll0r ildoluktondo dnn s t.o r clJ_c:.:' 
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lignende8 Den må la sig drenere mod rimelige omkostninger 
så man kan holde on tar gårdsplass og tarre kjeldere. 

4. Muierienes 5eografiske fordeling. 

Det f6rste meieri i vårt land RunsjBdalens seieri 
blev oprettet i TolGa i 1855. Senere har antallet av 

meierier utviklet sig således : 

~ land ialt 

1sz5 105 
18 0 32 147 179 1885 43 2~2 275 
1890 45 2 2 307 
1895 ti 483 g32 1900 784 45 1905 61 i49 810' 
1910. 6~ 677 i42 1915 i6 20 98 
1920 486 ~52 1925 62 sio 02 
1930 74 5 9 643 
1933 73 559 632 

Det bemerkes til denne statistikk for det f6rste 
at da definisjonen på meieri som foran nevnt ikke er helt 
klar,gjor disse tall ikke krav på absolutt_ no Lak t i ghe t , På 
den ene side har man utflytende grenser til de små seter - 
ysterier,på den annen side til melkehandlere. 

Disse meierier fordeler sig forholdsvis ujevnt over 
landet. Mens på den ene side Obtlandet er relativt godt 
utbygget med meierier står der ellers i landet når Jæren 
og noen enkelte andre distrikter undtas, adskillig tilbake. 
I 1933 var meierienes fordeling over de enkelte fylker i 
vArt land således : 
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.. 
An­ 
tall 

Inn­ 
veiet 
mill. 
kg" 

Melke­ 
prod. 
mill. 
kg" 

:Meieri­ 
melk 
% 

6s tfold 39 
Akershus og Oslo 77 
Hedmark 29 
Opland 49 
Buskerud 40 
Vestfold 22 
Telemark l2 
Aust-Agder 5 
Vest-Agder 11 
Rogaland 37 
Hordaland og Bergen95 
Sogn og Fjordane 74 
More 35 
sor-Trondelag 40 
Nord-Trondelag 42 
Nordland 13 
Troms ) 
Finm.ark ) 12 

66.4 
67.8 
44.9 
52.3 
27.1 
32.8 
20.8 
7.6 

10~7 
56"7 
23.7 
9.8 

17.7 
23.8 
22.1 
8.2 

8.1 

Melk 
1000 
kg":pr. 
anlegg 

1850 
880 

1550 
1070 
675 

1490 
1730 
1520 
975 

1530 
250 
132 
505 
595 
530 
630 

675 

106.8 
114 •. 1 
128.3 
127.1 
8i.2 
66.8 
59.1 
29.3 
45"2 
91.7 
15-3 
62.2 
66.g 
80.G 
69.4 
73"2 
37.9) 
10.0) 

62 
59 
35 
39 
33 
49 
~~ 
24 
62 
31 
15 
26 
30 
32 
11 

15 

Riket 500.5 37 

De best utbyggede fylker er som man ser 
6stfold, Akershus og Rogaland med ca. 60 % av den produ­ 
serte melkemengde innsamlet til meierier. Fra heJLe riket 
var tallet 37 %~ I Danmark var i 1934 det tilsvarende 

tall 88 % og i Sverige i 1932 53 %~ 
For de tidligere ~r har disse forhold 

utviklet sig således : 

Inn-. Melk Melke- Meieri- 
An- veiet 1000 prod. melk 
tall millo kgo pr.mill. % kg. anlegg kg. 

1875 105 16.7 160 835 2 
1890 607 i7-3 250 833 9 
1900 45 1 4.0 220 890 21 
1910 742 2i7.8 360 111~ 25 
1920 552 2·1.4 510 112 25 
1930 543 427.7 670 1242 34 
1933 632 500"5 790 1325 Y!' 
-- 

• 
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Meierienes storrelse angis vanlig ved den 

innveiede melkemengde pr" år. Denne sees å ha vært i 
sterk vekst inntil den nu er ca. 800.000 kg" pro år. 
Veksten er dels foregått ved at den innveiede melke­ 
mengde er oket, dels ved at meierier er slått sammen" 
De anfarte riksmiddeltall dekkes imidlertid av sterkt 
avvikende tall for de enke It e meierier. Dette gir sig 
allerede tydelig uttrykk i de anforte middeltall for 
fylkene som i 1933 varierte helt fra 132.000 til 1.850.000. 

Et vesentlig bedre billede av starrelse-forholdene får 
man ved å 
dele op i storrel.se-gru:p:per. Ifolge Meieribruket i Norge 
1933 fordelte meieriene sig i 1900 og 1933 således på de 
enke Lt.e storrelse-grupper : 

1900 1933 

under 100.000 310 
100.000 - 200.000 247 
200.000 - 500.000 207 
500.000 - 1.000.000 47 
1.000.000 - 2.000.000 7 
over 2.000.000 7 

Til sammenligning kan anfores at den midlere melke­ 
mengde :pr. meieri i Danmark. i 1934 var 2,7 mill. kg. pr" 
år og i Sverige 1,4 mill. kg. i 1932 . Det fremgår 
herav at de norske meierier gjennemgående er små, et 

forhold som stiller dem ugunstig med hensyn til drifts­ 
omkostninger, således som vi senere skal se. 

I 

• 

s. Meierienes eiendoms-og driftsformer. 

De van1ige rettslige eiendomsforhold i 
meieribruket er enten at meieriet eies av enkeltpersoner, 
eks. K.Hansen eller av et ansvarlig se l.skap , eks. Hansen 
& Co., eller av et aksjeselskap, eks. A/S. Kr. Meieribo­ 
lag, eller av et andelsselskap, Oslo Melkeforsyning" 

Hvor det gjelder å undersoke de enkelte 
eiendomsformers hen.siktsmessighet som grunnlag for meie- 
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ridriften er det imidlertid i hovedsaken en annen innde­ 
ling som er av interesse, nemlig om det er leverand5rene 
selv eller om det er andre :personer, fysiske eller juri­ 
diske som er eiere, idet dette blir avgj5rende for for­ 
holdet mellem melkeprodusentene og meieriet, 

Da meieriene i sin store almindelighet 
drives av eierne, er det praktisk å behandle eiendoms­ 
formen og driftsformen sammen. Undertiden drives dog 
meieriene av andre enn eierne og den hyppigste form for 
dette or forpaktningen. Når man således bortser fra de 
juridiske formor og istedet holder sig til de faktiske 
forhold sett i relasjon til produsentene så får man 
folgondo 5 hovedtyper som best svarer til de driftsmessige 
forhold : 

a. Meieriet eies og drives av melkeleverandorene for 

egen regning enten i form av andelsselskap eller 
aksjeselskap" 

b. Meieriet drives av private eiere som kj6per melken 
av en krods melkeprodusenter i den hensikt å drive 
forretning med deno 

c. Meieriet eies og drives som kommunalt foretagende 
vesentlig i den hensikt å forsyne kommunen med god 
og billig melk som innkj6pes fra melkeprodusenter 
eller andre. 

d. Meieriet eies og drives av forbruksorganisasjoner i 
samme hensikt som under 3 nevnt. 

e. Meieriet drives av forpakter. 

a. Meierier som eies og drives av leverandorene. 

Det forstG nevnte meieri i Rau s j oda Len var 
i realiteten ot andelsmeieri og det samme gjaldt en rekke 
av de fellGsmeierior som blov o_prettet fra 1860 og utover 
i vårt land. Imidlertid var andolsformen i moderne for­ 
stand den gang ikke juridisk utformet" og de fellesmeie­ 
rier produsentene oprettet helt utover i 60-70-årene ble~ 
både i navn og juridisk formå innrangore som aksjeselskaper 
og det or av interesse å nevne at i disse meierier deltok 
ofte "ikke molke:produsenter11 som deltagere og :på den annen 
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side var der heller ikke knyttet nogen leveranseplikt 
til aksjene" 

Efterhvert utviklet sig imidlertid den 
mer rendyrkede andelsform og i de siste 30 år er denne 
typisk for produsentenes meierier. 

I de senere år er også mange av de eldre 
aksjemeierier om ikke i navnet så i gavnet omformet til 
andelsselskaper. 

Med hensyn til andelsselskapenes organi­ 
sasjon henvises til forslag til lover for andelsmeierier. 
Til de enkelte punkter skal her bemerkes : 

1. Andelskapitalen bor fastsettes således at den på 
det nærmeste svarer til anleggsutgiftene. 

Innbetaling av andelskapitalen ordnes gjerne såle­ 
des at 1/5 betales kontant og det 6vrige innbetales ved 
Arlige avdrag, f.eks. i 10 år, For ikke innbetalt an­ 
delskapital avgir andelshaverne garantibevis. 

Andelene. Med hensyn til andelenes storrelse og 
beregning har der i tidens l6p vært brukt en rekke sy­ 
stemer, skyldmark, areal dyrket jord, og antall melke­ 
kyr, det siste er efterhånden blitt det vanlige i vårt 
land. I Danmark benyttes i adskillig utstrekning an­ 
deler basert på den faktisk leverte melkemengde. Dette 
system er prinsipielt det riktigste& Andelene b6r såvidt 
mulig f6lge gården og bor ikke kunne overdras andre enn 
gårdans nye eier. Ved salg av gården må den nye eier 
overta andelene, i motsatt fall taper andelshaveren sine 
rettigheter i meieriet. 

Hertil må imidlertid yderligere fc:Hes at andelene 
bor tinglyses som heftelser i gården. 

Medlemskapets varighet. 

Dette er noget forskjellig men settes normalt til 
5 år efter starten efter hvilken tid utmeldelse kan fore- 

0 3 0 ga f.eks. med maneders varsel. Denne rett til uttredel- 

• 
se er imidlertid en sterk svekkelse av meieriene og den 
heldigste ordning er som nevnt at gårdene gjennem den nevnte 
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tinglysning gjoros til blivendo medlemmer. 

Leveringsplikten. Denne er andelsmeie­ 

riets viktigste fundament. De fleste meierilover hittil 

er for svake i denne henseende, idet de mangler bestem­ 

melsor om at levering skal gjelde ikke bare andelshaveren 

personlig ,men også hans gård. 

Meieriets ledelse besarges av generalfor­ 

samling, styre og meieribestyrero 

b. Meierier som eies og drives av privateiere. 

Disse er fra eiernes side nærmest oprettet 
for å kunne skaffe en fortjeneste, og det ligger da i 

sakens natur at der lett blir interessemotsetninger mellom 
eierne og leverandorene. 

Da begge parter oftest sitter med faktisk 

monopol, eierne med anlegget og produsentene med melken, 

kan disse konflikter bli ganske tilspisset, og det synes 

å være vanskelig i vårt land å få donne konstellasjon til 
åvirke heldig. 

c. og d. Meierier som oies og drives av forbruksorga­ 
nisasjoner eller som kommunale foranstaltninger. 

Det eneste formål for disse er forsyning 

med konsurmmelk og har med dette formål hatt en del anven­ 

delse, særlig i England og Skotland ,men også leilighets­ 

vis i andre land. Disse meierityper or fra melkeprodu­ 

senthold lite å anbefale og det synes som om disse drifts­ 

typor taper i betydning. (Notto:p disse har budt på van­ 

skeligheter for organisasjon av produsentenB}. 

e. Forpaktning. Det har i vårt land vært meget alminde­ 

lig at andelsmeierier som av en eller annen grunn ikke har 

gått godt er blitt bortforpaktet. Denne utvei har mange 

sett på som uheldig, men det er neppe tvil om at det 

også i mange tilfeller har vært til meierienes fordel. 

I de senere år er forpaktningen trengt til- 
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bake i vårt land og spiller for tiden en meget under­ 

ordnet rolle. 

Ved inngåelse av for:paktningsavtaler må 
hovedvekten legges på å tilveiebringe et rasjonelt grunn­ 
lag for melkens betaling. For krigen forekom ofte for­ 

paktningskontrakter med fast pris på f. eks~ 5 år frem­ 
over~ Dette hasardiose system er selvsagt her forkaste­ 

lig" Melke:prisene bor stipuleres efter de til enhver tid 

gjeldende :produktpriser" og det har også vært utarbeidet 
formler i den anledning" Det kan her henvises til hwad 

der i det folgende vil bli sagt om teknisk og okonomisk 

utbytteberegning og man vil i hvert tilfelle ved hjelp 

av disse kunne stipulere de nodvendige prisregler. 

Tilslutt hitsettes en oversikt over eien­ 

doms-og driftsutviklingen ifolge den offisielle statistikk 

År 

1925 
1920 
'1915 
1910 
1900 
1890 
1875 

Antall- Eiet av Drevet av 
meieri- Leveran- Forpak- 

er dorene Andre Eieren teren. 

602 it~ ~~ 
557 47 

552 i11 75 
698 ~I~ 119 00 98 
~42 124 633 109 
45 700 145 744 103 

3oi 274 33 
10 

Når hensyn også tas til meierienes storrelse, kan man 

regne med at 90 % behandles i meierier som eies og drives 

for :produsentenes regningo Det ser i det hele ut til 

at utviklingen går i retning av kun andelsdrift i vårt 

land og den utvikling er blitt sterkt stottet av det 

videreglende organisasjonsarbeide som har foregått i de 

senere år . 

.•. 
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f. Den periodiske andelsdrift .ved.danske meierier. 

I de fleste danske andelsmeierier er det fastsatt 
at meieriet skal drives i -som regel 10 årige- finansperioder. 

Når et meieri oprettes,o:ptar man et lån svarende til anleggs­ 

kapitalen og eventuelt den nadvendige driftskapital med samt­ 

lige andelshavere som garantister solidarisk overfor kredi- 

tor og inbyrdes ansvarlige i forhold til levert melkemengde 

på det tidsp~nkt garantien eventuelt blir effektiv. Dette 

lån avdras så i 15pet av finansperioden,altså i 10 år, enten 

som amortisasjon eller som annuitet. Avdrag og forrentning 

belastes selve driften og utlignes altså pr.liter melkn Når 

så :perioden er ferdig efter 10 år, er bankgjelden nedbetal i; 

og hver leverand6r er eier i anlegget i forhold til den i 

perioden leverte mengde melk. Samtidig er også fellesskapat 

op l.o s t og man står fritt om man vil fortsette eller slutte 

driften. Meddelelse om at man onsker å tre ut må dog være 

gitt minst lår f5r finansperiodens utl5p. Er det flertall 

for å nedlegge meieriet, avhendes dette på beste måte: og reE1- 
lisas j onssurnmen fordeles på deltagerne ef'ter den i perioden 

leverte melkemengde. Det normale vil imidlertid være at 

errtcn samtlige eller de fleste overtar anlegget og e t.ab Le r-e r­ 
sig med en ny finansperiode på 10 år. Is~ fall settes meieri­ 

et i en takstverdi som nærmest blir anleggets re:produksjons­ 

verdi redusert med vanlig amortisasjon, eksempelvis 5 % på 
anleggssummen pr .år" Med denne verdi inngår anlegget i. den 
·pas:3erte finansperiodes slutstatus og de r.ne periode gjCr:3s 
helt ope Samtidig overtar det nye selskap anlegget for den 

samme sum og bo t aLe r det med lån opt a tt :L bank hv or o f Lo r 
driften i den annen finansperiode fortsettor med amortisasjrn 

e.v den nyo bankg j e l d l Lo pe t av 10 år på samme måte som 

omtalt for forste periode. 

Fo r det t iLf'c l.Lc at der går mecLomme r ut av meteri­ 

ot ved den f6rsto finansperiodes slutning og man ikke kqn 

bli enig om hvad anlugget skal sett:::::s til, blir meieri.ets 
-, • 

0 t· t t · a 1d · rt·1 1 a.. " .., ve r-o i a as se t e ve t v o gi som s <:a , romme pa grunn"Lag 
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.av hvad de pågjeldende eiendeler vilde være verd hvis meie­ 
riets drift blev stanset. 

Den foran refer0rte prinsipielle fremgangsmåte 
kan selvsagt endres med hensyn til den annen finansperiodes 

finansi0ring. Det regelmessige er endog at do verdier som 

blir frigitt med-lemmene ved ut Lcpe t av forsto f i nansper i.oce 
for on vesentlig del går inn i den nye finansperiode i form 

av obligasjoner eller andelsbevis som så i annen periode for-­ 

rentes og amortiseres :på samrac måto som om d o t gjaldt cankLår. ... 
Fordelen ved denne ordning or at do egentlige 

kapitalutgifter blir fordelt n6iaktig på melkom0ngdcn og ikke 

som hos oss :pr .me Lkcku , pr .må L jord e Ll.e r pr. skyldmark" 

An.Logge t forpaktes på on måte av driften i vc dkommcnde 
finansperiode~ 

Om man skulde t e nke sig å gå til lignende ordninr.:; 
i vårt land for et igangværende rnBieri, vil det altsi si 
at man for vedkommende mo ic r I op t ok takst pro en bestemt 

bcgynno l sc sda tum , Blov denne takst ck sempo Lv i s kr.300.000,-· 
og var behovet fo~driftskapital kr.50.000.-, så blov dor å 
op t a i bank ot samlet lån :på kr.350.000.- med pant l o i cn­ 
domm.eno samt solidarisk garanti fra medlommeno som dossuto:11. 

har levoranseplikt i perioden. Do kr.300.000.- går s~ inn 
i co t gamle selskaps o:pgjor og dets forretninger av s Lu tt ecc s 
med utdeling i henhold til do gamle vedtekter~ Det nyo sol­ 

skap begynner så straks mod avdrag og forrentning av bank­ 

gjelden kr~350o000.- hvilket passende kan skje efter annuitet 

Utgiftens hortil tas av driften døv~s. belastes molkeliteren~ 

Eftor 10 &rer denne gjeld nedbetalt og man g&r over i en ny 
finansperiode. Det gamle anlegg er nu kanskje nedamortisert 

after 5 % pr.år til kr.150.000o- Til gj~ngjold har dor kan- 

k. • -1-•,:.i f-. 0tt 0b • d. • • s ,10 i s ammc t a o . oraga · pa ygn i ng og mo o rn r ao r i.ng som 
har bragt takstverdien op igjen til cks cmpe Lv i s kr.250.000,.-­ 
Med denne verdi opgj~res så denne finansperiode og man begyn­ 
ner på den nye efter samme regler. 
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6. Meierienes anleggs_;_og driftskapital. 

I det gamle melkestell var arbeidet den 
mest fremtredende :produksjonsfaktor ,idet man til melkens 
opbevaring, floteavsetning, smorlagning, ystning og mysost­ 
kokning i hovedsaken anvendte de samme r ed skape r som i hus­ 
holdningen forovrig. Det samme gjaldt i hovedsaken også 
for det eldre meieribruk, men utviklingen har hurtig gått 
videre i retning av tek-niske forbedringer som igjen har 
medfort en stadig videre utvikling i retning av fler og 
mer kompliserte forbruk og omkostninger. 

Med den stadig hoiere utviklede teknikk er 
kapitalsporsmålet blitt av tilsvarende storre betydning 
for det moderne meieribruk~ Det er nu nodvendig å ha et 
forholdsvis kostbart bygnings-og maskinmessig utstyr som 
må vedlikeholdes foruten å amortiseres og det er for meie-­ 
ridriftens Bkonomiske resultat av vesentlig betydning hvor­ 
ledes man i disse henseender ordner sig. 

På den ene side må man ikke vike tilbake 
for å gå til anskaffelser som er nodvendig for å opnå 
f6rsteklasses produkter. Man bor også anskaffe slike 
hjelpemidler som kanskje ikke er helt nodvendige men som 
" Hinner sig", d. v" s ., som oker inntektene mer enn utgifte- 
ne" Men på den annen side må man herunder stadig ha 
blikket henvendt på kapitalbelastningen pr" kg , me Lk , 
Her når man nemlig forholdsvis hurtig en grense som Lkke 
bor overskrides såfremt foretagendet skal bli finansielt 
sundte Er denne grense nådd, vil det være betenkelig 
overhodet å gå til nyanskaffelser. 

Avgjorende for kapitalbelastningen pr" 
liter er i forste rekke at man dimensjonerer bygninger og 
maskiner efter den riktige melkemengde. De fleste fi­ 

nansielle miserer i meieribruket- bortsett fra inflasjons­ 
årenes hybygn i.nge r , beror på f'e i Lbed.omme Lae av melke-­ 
mengden. eller overdimensjonering av anlegget. 

De nærmere enkeltheter angående meieri­ 
anleggets dimensjonering - se Bygningslæren - .. 



Som forelobige holdepunkter for an.l.e gg s-. 
kapitalens vanlige starrelse i norske meierier skal forst 
an.fores de opgaver over meierienes brandtakst som fore­ 
ligger i den offentlige meieristatistikk. I 1930 var 
brandtaksten på de egentlige meieribygninger ialt 55,4 
mill. kroner som fordelt på 643 anlegg gir kr. 86.ooo 
pr. anlegg. Da den midlere melkemengde var 670_,000 kg" 
var brandtaksten f6lgelig kr. 1290000 pr" 1 mill. kga 
melk" 

Det kan til sammenligning anfores at de 
danske meierier i 1934 hadde en midlere brandforsikring 
på kr" 91.714. Da den gjennemsnitlige melkemengde var 
2,7 mill. kgo var brandtaksten pr. 1 mill. kg. årlig 
melkemengde kun kr. 34.000.-. 

Til videre belysning av kapitalsporsmålets 
stilling i forskjellige slags meierier under normale for­ 
hold hitsettes en sammenstilling av anleggskapitalen ved 
en rekke normalplaner for norske meierier av forskjellig 
produksjonsretning og forskjellig starrelse, utarbeidet 
av meierikandidat Bråthen~ Disse normalplaner er om­ 
kostningsberegnet på grunnlag av prisforholdene i Ås 
sommeren. 1931" Resultatet av disse overslag hitsettes 
i det folgende ledsaget av en beregning over kapitalbe­ 
lastniIJtg pr" liter melk til rente og amortisasjon. når 
satsene hertil settes til 6,25 % for bygningskapitalen 
og 10"1 % for maskinkapitalen" 
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• Kap i tal utg'. Ren- 
Melkemengde Anleggssum. kr. til renter ter 

Meieritype og amortis. & a, 
pr. dag :pr.år Bygn~ Mask" ialt Bygn. Mask. ial~ mort 

Mottagelsesst. 

a" Isavkjoling 
10850 480 680 inkl. ishus 1000 300000 11330 50 730 0.24 

b. Mekanisk 
kjoling 1000 300000 9000 8700 17700 560 900 1460 0"49 

ao 4000 1200000 25100 2800 27900 1580 280 1,0--- ') 0. 16 
b. 4000 1200000 19600 21300 40900 1250 2150 3400 O(t28 
Slrn.rnme stas j on 4000 1200000 17200 22100 39300 1070 2320 3390 0.28 
Smormeierier. 
a. Smormeieri 

isavkjoling 1000 300000 15500 8400 23900 970 850 1820 0.61 
b" Smormeieri 

mek .k j aling 4000 1200000 22400 27200 i9600 14.00 2i50 t150 0.35 
b. _H_ 7000 2100000 36000 45500 1500 2250 4 00 850 0.33 

,;i 

Komb. meieri" 
a~ Uten. mysost- 

5810 8530 0.71 kokning 4000 1200000 43500 57500 101000 2720 

b" Med -"- 4000 1200000 51000 78000 129000 3190 7880 11070 0.92 
"' b" n _n_ 7000 2100000 57900 103700 161600 3610 10480 14090 0.67 

Mysqstkokeri. 4000 1200000 40000 42000 82000 2500 4250 6750 0.56 

Melkesalgs- 
meierier. 
a. Uten fla- 

skemelk 4000 1200000 47500 64500 112000 2970 6520 9490 0.79 
b. Med 100 % 

flaskemelk 4000 1200000 50500 93000 143500 3150 9390 12540 1.05 

I tillegg til anleggskapitalen trenger meie­ 
riene også driftskapital~ Dennes storrelse er hoist for­ 
skjellig for de forskjellige meierityl)er, og vesentlig av­ 

·hengig av hvorvidt melkens avregning til leverandorene kom­ 
mer foran inngang av betaling for solgte produkter. 

For rene melkesalgsmeierier kan man regne 
at der utenom en viss startkapital omtrent ikke trenges 
driftskapital, idet inntektene av melken kommer så å si 
daglig, og iallfall foreligger f6r melken skal betales 
hvilket vanskelig kan skje for 10 dager efter leveranse­ 
månedens utla]_) .. 
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For smormeierier er straks behovet for 

driftskapital storre, idet inntektene av smoret ofte forst 

kommer senere. I mange tilfelle vil dog det omtrentlige 

belop kunne fåes omtrent straks~ 

For ysterier derimot vil der alltid be- 

hoves driftskapital med.mindre avregningen til leverandorene 
utskytes mange m~nedero Særlig er behovet stort ved schweiz­ 

erostysterier hvor ostens lagring går over mange måneder" 

7. Kapita_lens beJ_~stning av driftsbudgettet" 

Som nærmere omtalt i kapitel 1 medforer 

kapitalanvendelsen visse ofre. Disse ofre består for det 

forste i et avsavn som skyldes at der ved gjenstandens er­ 
hvervelse normalt er ydet et vederlag som representerer· en 

viss nyttevirkning. Dette offer er rent subjektivt bestemt 

og kan ikke angis i tekniske enheter, men på samme måte 

som der under omtalen av kapitalgjenstandenes nyttevirk­ 

ninger blev omtalt at disse hadde en teknisk side, så er 

det :på lignende 'måte med de ofre kapitalanvendelsen medforer~ 

De tekniske ofre som opstår ved bruken av kapitalgjenstande­ 

ne består i at de slites, tar skade eller kanskje helt 6de­ 

legges eller går tapt" Dessuten medforer de ofte også for­ 

bruk av andre driftsmidler for å holde dem i virksomhet, 

eks.vis brensel og betjening til dampkjel o.s.v .. ,, Disse 

tekniske ofre kan enkeltvis og hver for sig i mange til­ 

felle bestemmes og sammenlignes ,men de lar sig like lite 

som nyttevirkningen uttrykke i enkle og felles absolutte 

må.L, Denne vanskelighet loses imidlertid som foran om­ 
handlet ved å innfore verg.iene og de pengeutlegg som de 

forskjellige ofre representerer. Utgiftene ved kapital­ 

gjenstandenes anvendelse faller i 4 grupper : 

1" Renter. 

Den pengekapital som er anvendt til kapi­ 

talgjenstandens anskaffelse må forrentes. Rentebelast­ 
ningen· beror :på kapitalens storrelse og rentefoten.., For 
;bli:nt -~kap i t_~l settes rente foten til den faktiske, for egen­ 
ka:pi talen må man kreve at bedriftens -virksomhet kan kaste 
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så meget av sig at også denne kan forrentes normalt. 

2. Avskrivninger. 

Avskrivningens storrelse bestemmes slik 

som omtalt i det foreg~ende og i praksis for det meste ut 

fra prinsippet med konstant avskrivning. 1~ed hensyn på de 

enkelte bestanddeler av anleggskapitalen anfores : Tomt 

og jordkapital trenger normalt ingen avskrivning. ~ 

ninger avskrives i lo:pet av 20-75 år alt efter bygningens 

konstruksjon., materiale, anvendelse og risiko for å bli 
utidsmessig" Maskiner og redskaper avskrives på fra 1 

til heist 25 år avhengig av dores gjennemsnittlige varig­ 

het. Til stotte for valg av avskrivnosats har riksskatte­ 

styret utgitt veiledende regler for betydelige drirtsmid­ 

lers forringelse ved slit og foreldelse, hvorfra hitsettes 

Industrielle bygninger av jern,betong,stein 
-do- 11 av tre 

Vannturbiner med tilbehar 
dampturbiner 
dampmaskiner 
dampkjeler, ildrer, 

vannror 
Forbrenningsmotorer 
Elektriske generatorer med tilbehor 
Akselledninger med remskiver 
kaier og bryggeanlegg av mur 

n " " "'tre 

n 1f 

• 

personautomobiler 
vareautomobiler 
vogner og seletoi 
arbeidshester 
elektrisk lysanlegg 
telefonanlegg 
pumper og rorledninger med beholdere for 
vannforsyning 
laboratorie-apparater og instrumenter 
J1ransportspann (avskrivning anvendes bare 
ved forste gangs anskaffelse av en storre 
beholdning, senere f'or-nyo Lse r og forokelse 
bor fores helt til utgift med en gang ) 
autoklaver, :past-kjeler, inndam:pnokjeler 
een tri fuger 
kjerner 
vakuumpumper, trykkvannspumper 
Sanitæranlegg1 kjoleanlegg, kjokken­ 
anordninger 

2 - 3 % 
3 - 5 % 
4 - 8 % 
3 - 6 % 
b -10 % 
6 -10 % 
5 - 7 % 
8 -12 % 
5 - 8 % 
5 -10 % 
2 - 5 % 
6 -10 % 

10-12 7b 
12 -20 % 
15 % 

10 -15 % 
10 % 
10 % 
6 -10 % 

10 -15 % 

10 -20 % 
5 - 8 % 
7 -10 % 
5 - 8 % 
5 - 7 % 

Disse% satser gjelder avskrivninger på 
anskaffelsesverdien. Utenom disse ordinære avskrivninger 
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kan det også. undertiden bli tale om ekstraordinære av­ 

skrivninger, nemlig når anlegget er o:pfort under særlig 

ugunstige prisforhold. Regelen herfor må være at de ekstra­ 
ordinære avskrivninger utfores i forhold til pengeverdiens 

forandring. 

Som middeltall for avskrivning av bygnings­ 

kapital anvendes i O.M. 3 % og 7 % for maskinkapital. 

"3. Vedlikeholda 

En del av den slitasje og beskadigelse som 

rammer bygninger og maskiner er slik at den kan repareres. o 

i denn? anledning0PQSter~r .man som vedlikeho.l.dsutgifter. Ogsa 
De utgifter som palopervi denne henseende stiller de for- 

skjellige kapitalgjenstander sig forskjellig. For danske 

meierier regnes med en vedlikeholdsutgift på 2½ % av byg­ 
ningskapi talen og 4 - 8 5~ av maskinkapi talen. For schw 

iske ysterier og meierier regnes :ned 2 % av bygn.kapital 

og 4 - 5 5"o av ma sk l nkap i tal" I O.M. s normalutgiftsbud- 
gett regnes med 2 5;; av bygningskapi tal og 5 c;~ av maskin­ 

kapi talen . 

• 

4. Forsikring" 

Utenom de her nevnte utgifter foreligger 

der også i de fleste tilfeller mulighet for at kapital­ 
gjenstandene kan tapes, odelegges ved brann eller annen 
beskadigelse, eller bli umoderne som folge av den al­ 
mindelige tekniske utvikling~ Det er ·ved vurderingen av 
kapitalbelastningen på driftsbudgettet nodvend i.g også å 
ta hensyn til dette" Det sistnevnte forhold pleier man 
åta hensyn til ved besternmelsellli av avdragssatsene ,mens 
de f'o r s te forhold normalt; dekkes ved forsikring mot for­ 

skjellig slags risiko~ Den vanlige forsikring er brann­ 
forsikring for bygninger og maskiner og f'orovrig skades­ 
forsikring av forskjellig art" Utgiftene til forsikring 

varierer st er-k t, men man kan som et almindelig eksempel 
anf'ore at brannforsikring for meierianlegg settes til 

2 :pro mille av forsikringssummen~ 
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- 5" Tilsm&nen kan man på de her nevnte grunnlag regne med 
at anleggskapitalen i gjennemsnitt belaster utgiftsbud­ 

gettet med folgende belop : 

Forrentning 
Avskrivning 
Vedlikehold 
Forsikring 

Bygn .kap i tal. 

5 % 
3 o1. 

/0 

2 ei I'-' 
0-~ 3% 

Maskinkapital 

5 % 
7 % 
5 % 

0.3% 

Sum. 17.3 % 

For den samlede anleggskapital vil folge­ 
lig kapitalbelastningen bli ca. 13 % pre år. Her bemerkes 

dog at dette tall vil gjelde det helt nye anlegg hvor for­ 

rentningen skjer av den samlede anleggska_pital, efterhvert 

som den avbetales vil rente_postene avta. Det har derfor 
interesse å bringe :på det rene hvor stor den p;.j.snittlige 
kap i tal-belastning er. Man må da bruke avskrivning efter 

annuitets:prinsip_pet. Under anvendelse av de anforte mid­ 

deltall for avskrivning henholdsvis 3 5; for bygninger og 

7 5t for maskiner , får man da ved en rentefot av 5 % at 

den midlere utgift til renter og avskrivning blir for 

bygningskapi talen'. 

1,0533 • 0.05 . 100 = 6.25 % av bygn. kapital 
1,0533 - 1 

1,0514 . 0"05. 100 = 10.1 % av maskinkapitalen. 

1,0514 - 1 

• 

Under anvendelse av disse satser vil den 
midlere belastning av driftsbudgettet bli henholdsvis 8,6 % 
for bygningskap •. og 15~, 4 70. for maskinkapi talen og folgelig 

som grovt gjennemsnitt 12 c;; med den i våre meierier alminde­ 
lige fordeling av anleggskapitalen mellem bygnings--og maskin­ 
kap i tal. 

Anvendes disse satser på de normaltall 
over anleggsomkostningene som er anfort foran for en del 

forskjellige meierityper og meieristorrelser, vil man få 



• 
- 152 - 

• 

de utgifter til rente-og amortisasjon som er anf6rt i 
siste rubrikk side 1470 

Hvad for det fc5rste angår meieri t ypene s 
innflydelse på anleggsomkostningene, så vil denne fremgå 
av folgende sammenstilling: for anlegg med 4000 liter pro 
dag" Anleggs­ 

kapitaJL 
Mottagelsesstasjon med is- 
awkj aling 4000 li ter .. • .. . .. .. .. .. 27. 900 
Mottagelsessta med meka- 
nisk kjoling 4000 liter .... o •••••• 40"900 
Skuilli11esto m7 mek. kjoling oa• 39"300 
Smormeieri m/ mek. kjoling •..• 49.600 
Komb" meieri uten mysostkokn.101.000 

11 n med -11
- 129.000 

Mysostkokeri. "'" •...•..•••..•.. o ••• 82 .000 
Melkesalgsmeieri uten 
flaskemelk ...............•..• ~ ......••... 112.000 
Melkesalgsmeieri med 
100 % flaskemelk .....• ~ •...... 0.143.500 

Rente r .. &a. 
& amor- vedlike 
tis.pr.1.· hold & fa 
0.16 0"22 

0.28 
0.28 
0.35 
0.71 
0.92 
0.56 

0°79 

1.05 

1.14 

1.52 

Hvad dernest ang~r meieristorrelsens inn­ 
flydelse på anleggsomkostningene og kapitalbelastning pr" 
li ter melk viser de foran anf'or t e normal tall fcHgende for­ 
hold : 

Meieritype 
Daglig 
melke­ 
mengde 

Anleggs­ 
kapital 

Total kapi­ 
talbelastn" 
ore pr. ltr. 

Mottagelsesstasjon 
med isavkjoling 
Mottagelsesstasjon 
med mekanisk kj~ling 
Skummestasjon 
Sm5rmeieri,isavkj6ling 

" mek"kjoling 

1000 
4000 
1000 
4000 
4000 
1000 
4000 
7000 

Komb. meieri uten 1000 
mysostkokruing 4000 
Kambo meieri med 4000 
mysostkokning 7000 
Mysostkokeri for B.G.ost4000 
Melkesalgsmeieri 
uten flaskemelk 
Melkesalgsmeieri 
med flastemelk 

li -"- 

4000 

4000 

11"330 
27"900 
17.700 
40.900 
39"300 
23.goo 
49.500 
81"500 

101.000 
129.000 
161"600 
82.000 

112.000 

143.500 

1"14 
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• 
Disse normaltall er meget gode hjelpemidler 

til bedommelse av hvorvidt og i hvilken grad et godt 
eller dårlig driftsresultat beror på kapitalfunksjoner. 
Eksempelvis skal i henhold til de anforte tall et kombi­ 
hert meieri med mysostkokning og 4000 liter melk pr. dag 
og som er gjeldfritt bare av denne grunn ha 0.92 Bre 
hoiere nettopris enn et tilsvarende meieri som har full 
anleggskapital å forrente og amortisere. Og på den annen 
side er det jo meierier som har enda ugunstigere kapi­ 
talforhold og som av den grunn må gå i enda lavere netto­ 
priser. 

En lignende sammenstilling er utfort av 
Fele (1933) for Schweiziske forhold 

Kg. melk 
pr" dag 

Anleggs­ 
kapital 

R.M . 

• 

Rente,amorti­ 
sasjon, ved­ 
likehold og 
forsikr. 
R.M.pr.100 kg. 

Sm6rmeieri oeom•••D 6500 
Ysteri med retur 
av mysen . O,· • ., o o ••• ~ 3 O O O 
Bymeieri ••e••~·-~· i3000 
Centralmeieri .. ø •• 130000 

65.000 

82"000 
·370. 000 

2830.000 

For tyske forhold har ,Schaffe ( 1932) angitt 
fengende normer 

Melk 
:pr. 
dag 

Anleggs­ 
omkostn. 

Rente og 
amortisasj. 
pr. liter 

Milchsamme ~-stellen 
_n_ 

Tiefkfihlstationen 
=11_ 

Rahmstationen mit 
Tiefktih1-ung 

500 
lOOO 
2000 
3000 
2000 
3000 

3200 
4500 

13200 
18400 
20300 
27500 

0.50 
0.36 
0.57 
0.50 
o.88 
0.65 

.. 



- 154 ,_ 

• 
For tyske smormeierier angir KUhlig (1930) 

folgende forhold for normalanlegg regnet efter 5 % rente, 

10 % amortisasjon for maskiner og 5 % for bygninger. : 

Liter melk 
pr. dag 

Anleggs­ 
omkostn-. 

Rente­ 
& amor- 
t i s -. ··-~ .. L • 

4000 
6000 
8000 

12000 
15000 

81.200 
95"600 

113.680 
137- .. 900 
156 .Eoo 

Det bemerkes at de hittil anforte tall 
gjelder normaliserte anlegg d"v.s. anlegg som forutsettes 

utstyrt til samme tekniske nivå og med noenlunde samme 

avstand fra det overdrevent sparsomme til det overdre­ 

vent flotte. Her gjor også det forhold sig gjeldende 
at anleggene oftest er opfort til hoist forskjellig tid, 

og derved bringes også pengeverdiens svingninger inn i 

materialeta Særlig vel.kjendt er svingningene i årene 

efter verdenskrigen, Hvis man undersoker forholdet 

rent statistisk vil forskjeller i disse siste henseender 

gjore sig g,jeldende så tendensene kan bli mindre klareø 

Som et ck sempe L IJå bra ove r en.s s t ernme'Ls e hit­ 

settes fra Henkel og Henkels undersokelse for Pommersk 

smormeieri 1930 : 

Daglig 
melke­ 
mengde 
i kg. 

Anleggs­ 
kapital 
pr"lOOO 

kg. 

Rente og av­ 
skrivninger 
pf. pr. kg • 

• 
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Vesentlig min.dre god er overensstemmelsen i 

felgende undersokelse fra U"S.A,,, ( Clement og Grant ) 
over bymelkeforsyninger : 

Daglig 
melke­ 
mengde 
gallons 

Gjen­ 
nemsnit­ 
lig dol­ 
lar 

Anleggs­ 
kapital 
dollar 
pr. 100 
gallons 

l~~ 
399 
782 

1296 
1822 
2597 
4-094 
8275 

17298 

1308 
1048 
1219 
1173 
1261 
1480 
1127 
1104 
1496 
971 

• 

At avvikelsene blir særlig store i bymelkefor­ 
syninger er i og for sig rimelig, idet variasjonene i 
utstyrets kvalitet her er st5rst. 

Det må holdes for oie at de foran refererte 
relasj orrer gjelder forskjellige anleggssto.rrelser målt 
ved den daglige eller årlige melkemengde. 

Ved varias,jon i melkemengden innenfor et be­ 
stemt anlegg vil anleggskapitalens belastning av drifts­ 
budgettet påvirkes ennda sterkere enn de foran refererte 
tall fra forskjellige store anlegg v i se r . Tar man ek sem­ 
pelvis de foran refererte tall for tyske sm6rmeierier, 
hvor anleggskapitalen ved et normalanlegg på 12000 kgo pr~ 

dag belastet driftsbudgettet med 0.44 pfo pr. kg •• Om 
melkemengden her halveres til 6000 kg. :pr. dag1 vil de 
absolutte utgifter til renter og amortisasjon fortsatt bli 
de samme og utgiftene pr" kg. fordobles til o.88 pf •• 
Til sammenligni:::-ig sees at et normalanlegg beregnet :på 
6000 kg" kun har en utgift :på o.61 :pf. pr. kg. til rente­ 
og amortisasjona 

Man står her overfor to forskjellige slags 
utviklingstendenser i anleggsomkostningene, hvor den 
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ene gjelder utviklingen innenfor den enkelte bedrift ved 
forskjellig beskjeftigelses-grad, den annen viserutvik­ 
lingen av anleggsomkostningene ved normalanlegg aw for­ 
skjellig st6rrelse. Den f6rste av disse tendenser er med 
den i kap i tel I anvendte termiologi en driftsdegressjon, 
den siste en starrelse-degressjon. 

-o,- 

., 

• 

• 
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K.:\.?I~EL IV 

Meierie~s tekniske drift . 

1. Arbeidsanvendelsen ~ -·--·~····--- me ie r Le ne 0 

Spørsmålet om arbeidskraftens rasjonelle utnyt- 

telse er i meieriene 8V ganske stor betydning og bør vies 

den største opmerksombet fya driftsledelsens side. Dette 

Undersøkelser av de beskjoftigede personers kvalitative 

yde Ls e:r f2°lJ2r s t o r t sett s an'rne n med d r i.f u s korrt r o.l Le n av 
mo Lkcz t ny ti.e Ls o n , kraft-- og bre ns e Lu t.ny t te Ls on , da den 
bør få :-3i r t 1lgyldigc u.tf:,1ag" Fo:,:- be o ørnme Ls e n av de 
·1Tv'-,11"!..j t a t ; Y/"•0 vdr::.:o"I se··,, e r ript 11Pn°-L1'"tS''fDC'S7 O' '1 f'o rc t a .i.i.. C ... li - vG "L ,.._, u __ ....__,.._ .. r .. ,...1.,. _,, -..•.,-...J ...._ ..,./J .. ., __ )~ l-'... l.1',..Ju) ...L.C) (. --- .. .._.J et 

tidsstudier over Een· og hvem som er beskjef i::.get me d de 
ar be Ld o r og hv o r lang tid de forskjellige 

Di s ~~ e t i (i s s t u die r e r sær~- j_ g Em t t i sys te m 

gjennem d8 foYCikjelligc t'o rme r for scientific manageme rrt ~ 
men har· s in nødvencL~_pe plass og;:3[l i be d r if t som adm:ini- 

enkel, ne ml.:' g :i"t man ,,red h;j~:1:1 e» f ~ek2. s t oppe u.r følge2· 

de e nke Lt o pc:Tsoner 06 a r boi d e r og undersøker hvor lang 
ti~ de 8nkelte arbeid0r ar. 

V0r~B7°t· rri0r1 ii1·00E~ s·+u~i·e·r o,ry ti"dqo~o- 00~v~0~r.J- .L ._;_,_L,l.._,.,_1,,._, .,L.V~ '~ Uk)~ ~ U \..l. _:.~ 0 'J •. "--' 1...,.J'--J-L· (.,,.,.,}..JJ 

ne r ne s utnyttelse kan væro 12,ngt forskjellig og vt aka,', 
se nå noe n av de v i.Jr t i.s s t e . ~ _ __, 

I første rekke kan formålet være å få tall 

som viser hvor lang ~id de enkelte arbelder krever. Man 

?ngir dette gjern2 i mannstimer e~ler &rbeidsmi~utter, 

sjer~e ~o~Poner har ydet på arbeidet. 

Som eksempel p~ en slik enke]_ arbeidsobserva- 

sjon hitcsttes 

med 13900 mc 

sfter Dietzmann arbeidsanvendelsen _;_, ; ~~ 
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tømning av spann 403 
veining 81 
vekksetting av tømte spann 161 
rengjøring av arbeidsplassen 60 ----~---------- 

705 arb.minutter pr~dag 

I en mannstime er her mottatt 1180 kg. melk og til mot­ 

tagelsen av 1000 kg. melk er anvendt 51 min. 

]Je r ne :~1 t kan o b s e r va s j c ne ne anve nde s til sammen­ 

ligning av for jellige personer$~8~b~idsydelse, eller 
:eller ar bo Ld s be nove t : 

IC' 0 r !.-~ }r 1· Q 7 l i' r'r' (.?> p, ,,~ .b Q i ri c• .,,..,,1e' -:t:"";:';;c1·-a~· 0 ·1,;;-1· ,r,::, ~C,.L. ----f O ·r '·' ~?'"":I i:.;, r r-1--'- ;)' e t (."\ ;.r r1 i· s ]r ,:::i -~ :~_tJc f.=-; -~ :.h_L, .v#..._'-..A.iJl.1 L,L) _ t,:,., ...L ....,_ 0-LuV ....1..... es i.... •••..•.. ~...... _.\..\.,.,< 

arb minutter pr,dag 
il I? " 
11 '.I I', it 

li ;1 It il 

. . . ' t ' . , O' -. . --;- ' 17 ,·, Il . c• ~ '" _L ~ 7 +· -, 1 ..._ ~.~ Y1 ,sl n 't t C V 1'Y' -:, ·n r nnz-e n i nge r . ..L a ..l..0 '-,cl,.J0I. L, ..•.....•.. .1.8.J... e.1. ma mari a ,_,a l~H.,L.L_._ge 

observasjoner at de tilfeldige feil blir tilstrekkelig 

utjevnet. Som eksempel på de ·' :::._J_feldigs var l as jr.- 
ner kan anføres efter Dietzmann at ved 20 observasjoner 
OV(:;Y hvor 1 tok 

~- o b r:J e r va s j o ner 
r:::: ,. 
./ 

6 " 
1 li 

2 " 
• 

9 7 el ..L te Op9 

0.12 
0.13 
0 Q lt].. 
0"15 
O,lS 
(' 7 7 ~ 

tømme og sette 

ned et 20 1i ters s pa nri med melk, viste: 

min. 
li 

a 

gjennemsnitt 8.139 eller 0.ld min, 

En samtidig utført undersøkelse over forskjel­ 
lige anordninger for tømningen viste 

høit plasert 
lavt plasert 
spannvippe 

vekt 
0.2-2 
0"10 

min. pr. 
n 
!I 

spann" 

Som et tredje eksefupel hitsette2 resultater av 

en sammenlignende undersøke~se i D.S.A. over arbeidsfor- 
·, ke t · ,::i. ·~\ ·,, n~ ·, .J' DYUaCv VC Q. d.) purr; .tl.l.L1§,, 
ved løftning av melk ti~ mct iagc Lcc i 

c) spannelevato~ 

. ·;.··; .· ~·1·· .]· . O' ; '" ~: ·t• t i · p· .; ... -~: · ·1 ';""~;::'·:(~r-~....,..p- .·t-,)·~--'-,'- - . , c• · rp-; " , ·· / .1. ~ ,-. ,:_· · a .1. l t c... __ • c J . s n 1 , L1 _.._ o C,) ,J , ..:i Li 1., 1., J_ • i P" n (.,, 1- 1_ ., 10 -· __ ._ rn c 1 J\J o v !-' o. '-' t 
: spann ) a r b ., ti.mer an t a-~ 1 a.:i:-i .nannø-. t tme r p!:· .. 1:1nt Etl:_ 

r"J ~. c· : , ::, i (i r:..:, ~,, :--, : t· . ,. ~-, : " i fJ /", 7 0 0 ; C'. ~ •::.1 ,,.., ·1 .,,, n pr. J.de:-,. : i'Je . ·" J~- ., i l1J8J. ;p1. -~vU ..1- • 1 .....,J_; ..... ,.JL 1-'1 , 
! i s parm Sp!J.17Dj ._t ,-, __ 

Pumpe . 
Elevator . 
:3panne Le va t o r 

1·J35 
815 
825 

;1 a 
"l • J 

~~ ~ 9 
8.1 

4" 3 
~ r: 
:J' / 
5.G 

n C ~..., 
c'.. 0 . C. 

3 (J ~ (3 
58o4 

') t=" c.) 

3,6 
7ol 

C) i_ 
(i l 

0,5 
213 
I?~2 
102 

V~6eliry k~~ FRtPriq}et ~~VPP~C0 ~11 ~ n~ Pil _u~~ ,_ -- --t::, . ai. _,_[.,, . ..., _ --'~ . J '-·-- - -·· .c o v .. ~, f.J..L _..., 

oversikt over a~beidsanvendelsen i meieriet. 

Dette kan best skje ved å anvende d La g r amme r foe1:s. så-­ 

ledes: 
• 

• 



., ;- r·-1 
-'.. _.)) 

Motta.- Mell,i'.:e- Flaske-·- Smør- Yst- Labo- kjele- Andre 
gelse. behand- vask lag- ning.rato- puss arbei- 

Kl. line -··· ning. rie arb o der. 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
1,4_ 
15 
16 
17 
18 

Man kaTI her vedl sette inn forskjellige tegn 
for de enkeltb arbeidere få frem et meget oversiktlig 
billede av hvorledes d.e enke I te personer besk,jeftiges i 

dagens løp. 
Vj.dere kan man av det samme materiale finne ut 

hvor s t o r t 2.::tt2j_do i -'.::imcr hver enkelt ydelse kr e ve r , eks­ 
empelvis melke~ottagelsen for sig, smørlagningen for sig 
O Cs V T'ii c:;c,:i ~ .. p7 7 le-··;,· V?.8Y'8 +-'.] nv t t e på m~.inr:rp må+e r -i ~ t<......i ei -o _;_I ~- "'- tr,J 'J lJ -...:J... _,_~ -· .i.. d ..,, J. ~• ..i.. l1 -L ·~ - -._) ..; .,~ . C,t . c. _,, · J . ..L 

driftskontrolle~ og det er s~rlig i U.S.A. ng Tyskland i 

de senere år lagi adskj_llig arbeide på å skaffe frem slike 
data . 

bLArJ?9Jdsbc?hcvet ) forskjellige 
m.e ·.LE;;:ri typ_er, 

Det samlede ;::'1nta.J: personer som var knyttet 'ti L 
meieYibrukct i vårt land fra 1880 fremgår av følgende ta- 
;.] . .... ~.-=--~~~--·- ... ~- ... --,----------------------------------""' 
Antall pers 

- - 
lr 

Kvin.­ 
Me nn ner 

Lurveiet/ Antal~ Ar1tall pers JgJ. ens melks 
melk :meieri- \menrde Dr, ..; ,;,~ + : ) . ~ er 1pr i an- pr .1 le-."-,;;. -~-,~" 

..1. '--" .L , i c r l) c il . . . 11 , a. ... 1.1. ~~ V ts 
·-·- ; (:jO{: . .r TI17 • ' n m i , l. 1 yste- ; t:,o ···-- • 1 I ar. 

I - kcr me Lz 
1.- c· · r i c" r O • ~~ T ~---· ---- _;,__..::~. ·___J_~. __, . 

" I 

1880 150. 330 430 
1885 268: 560 8'20 
1890 327 608 9j 5 
1895 411 882 1293 
1900 61) 1405 2cr:.s 
1905 64-3 l~-OJ 2C52 
1910 '7' 0 14-f:39 2208 ; J___/ 

J-915 786 1412 2198 
1920 852 12f2 ~~114 
1925 3158 
1930 32e5 i • 

25,8 
59 -· 4 
7 5 ~ (J 

1lc3. S 
:'/8 • L1. 
200;5 

7 

i ') '7 ,- 
! :_ I J 
;307 
532 
e45 
806 
T58 
694 
544 
6()') 
(, 3 

3.00 
3.04 
2. 4-: 
2.39 
0 1:-c_:; 
{._. '"]_.) 

3.00 
3.17 
3.88 

13.8 
12.5 
10.9 
11.3 
10 •. 2 
9.3 
8.3 
8,, 6 
9~0 
7,?. 

212000 
21~4000 
22'3000 
210000 
250000 
323000 
378000 
453000 
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Det er karakteristisk ved vårt meieribruk at 

kvinnene utgjør en så stor del av arbeidertallet. Arbei­ 

dertsllet er forøvrig sammenlignet med våre naboland som 

følgende tabell viser: 

Antall Antsll 
pers . pers. 
ialt . pr_ 1 mill. 

kg. melk 

Anleggenes , 
C?J. 0y1 ,~+r,1rr·c,-1_i C ov-• .:::,u.,u v ! 
se. kg o 

Danmark 19lt1t 
Norge 1915 i 

Sverige 1913 j 

6208 
2198 
5306 

1 ei . -~ 
8 ::; 

J ./ 

4.16 

2. ;265. 000 
37[L000 
773.000 

TIEJtte forhold henger dels sammen med a t våre 
meierier gjennemgående er mindre, men beror vesentlig på 

at våre meierier har mer arbeidskrevende prod j onsre t-- 
ninger. Dette spørsmål er nærmere undersøkt for vårt J..andf, 

vedkommende forsåvidt angår smørmeierier9 fetostysterier, 

kombinerte mo i e r i.o r , melkemottagelscsstasjoner og bymei--, 
erier. 

Smørmeiuriene. På grunnlag av Meierienes drifts­ 

statistikk 1913 samt Landsforeningens lønningsstatistikk 

har dosent Mork utarbeidet følgende oversikt: 

.. 
--·-----··- --~---~--------~------------- 

An- '. Antall 1')<?.rs Antall 
·1- l li :,..., ,· ~- -., 7 ·:o [r ''I' : ner S Dr Li ~ , t,..~,----~.L1-~_c_._-.~~-)~{ i. .•. ~ 

me ief-v. . ' 1 ; G1 • 1
1 1 mill . 

ri- : .døl- _ua-i T J. i kg. me J.k 
• ·:-0t vest1 s ' , .. . : t:,.J • ·· i n. ; .o. ·•1. , 

tff. 1 • ar ig ' 

lrs - 
melke­ 
mengde 
kg. 
Gruppe 

Gj. 
-s n . 

Gj.sn .. Antall 
melke- pers. pr~ 
mengde 1000 kg. 
pr. melkem. 
dag. daglig r 

! .. ~----l------J,.-----:------"~---+----4---------r-----:=:=::::::::::::=::::==---···-· r--­ 
! Urd.er 200000 
:2cc t, -400000 

t. --600000 
t.-800000 
t O -1000000 

113500 i 40 ') 1 lo25 11. L~ 37t3 c... 

~280000 : 19 3 1 1995 6.96 93:~ 
:504000 o 3 0 2.67 5.30 1680 J r'.'. .. 

703000 4 ~ 3 3.00 l.30 2343 _,,/ 

938000 3 -:;; 3 3.00 3.20 3127 ./ 

··:, ,; 
) i_,, 

2.1 
7 !:;P 
j_' _,.· u 

1,,28 
0.96 

Et dansk materiale bearbeidet av Mork viser 

følgende forhold: 

• 

'}YUD-- Gj. 
pe, s n . 

I 
.i--- 1 0.5 -J.J) 0. 83 
I 

l~O -1.5 1.20 
1.5 -2"0 1.77 
2,(J -2.5 2.25 
2.5 -3.0 2 " 7 4 
3.0 = 3.5 3.25 
3.5 -,LO 3.70 
LLO -4.5 4.17 
~-5 -5.0 4.88 

o·;re r 5.0 5.85 

Årsmelke- An- . Antall pers" Antall- Gj. 
mengde mtll kg. ta11· Pr.~_0,,nlegg ., pers. pr. s n , 

rneieLHøi-, La- Gj. : l mill. me Lkern , 
r t i:-1st· ve s t en : ·1.,.g p r .......,. :lJ ._ O C -..,I kJ , i: , ~ .r-..... • ) _._ o 

_____________ e_r __ i______ ,-+- melk dag, 

~~ 2305 
3333 
4920 
6250 
7610 

! 9000 
l0280 
111600 
113550 
16250 _ .. u 

22 I Li- 
22 4 
22 4- 
2 t) 5 
21 i:- '_) 

16 5 
14 6 
13 

• 6 
6 I 

6 
r·7 

'"7 I I 

2 2.7 3.cJ r, 
3.0 2.50 L 

3 . 3. 36 1.90 
3 : 4-. 0 108 
3 400 1.4 
,4 . 4, 56 1.4 
4 4.75 1.3 
4 -5.15 1.25 
5 5. J.j 1,05 
5 5.57 0.99 

Antall 
pors,) 111~ (' 
1000 !::g ·: 
dag1-: 
.no 1n" 

1, :u:~ 
U,, C' 

,..) 

0 C c-=;5 
0 \• 65 
0.50 
0 ~ 50 

0"47 ,-._ ,; :- 
V. it J 
0. 38 
9:l .. -~,·· 



... 
Nøiaktig samme resultat er Carlberg kommet til 

for Hollands vedkommende . 

Fetostysterier~ I denne gruppe er samlet meier~eY 

som yster helfet ost og innkoker all myse til mysost. Ma­ 

terialet for den offentlige statistikk 1920 viste følgen­ 

de: 

Årsme Lkerne ngdc 
kg. '~---- 

G-ruppe G j. sn . 

Gj. : Antall 
sn. pers, 
mel-· 1000 
kem. kg.dag­ 
pr ., lig 

---------,----------·--·---- .. dag J me lkem. 

Antall 
meie - 
rier. 

Antall pers. 
pr.anleg13...:.. 

; Høi- La- Gj. 
! ' ' e s t : ve s t s n . 

Antall 
pe r s • p r ,. 
1 mill. · 
kg. 

melle 

Under 200000 137 ~-00; 16 4 2 2~78 . 20 0 0 4-58 6.07 
200000-400000 251100' 21 ·6 ·2 3.33 13.25 837 4<>0 
4,0000-600006 494540 6 :8 .5 5.83 11.8 1643 3 "54- 
600000-800000 733200 4 6 r 6.00 8.18 2444 ~.d:.5._.,_ J 

Kombinerte meierier. I denne gruppe er samlet mei-­ 
erier som anvender melken til smørlagning, ystning og mys­ 
ostkokning. Vi finner her igjen den samme tendens i de 

store meieriers favør : 

Årsmelkemengde Antall 
kg. :meie- 

.r i.e r 
Gruppe. gj. 

sn. 

Antall Gj. ' An t a I.L 
pers .pr. s n , .pe r s . p:~:, 
1 mill. 1 mel~ 1000 
]Tg ,K· c, '"(1 .! ·1~- ')' ? ~ ,· . 

.lo.. J I) G.L.~ ... •1 1:i..O ~ u,.._..-i.o-· 
melk pr. lig 

dag,! me Lkern. 

Under 200000 170.800: 4 
200000-400000'310.500' 14 
400000-600000 484.000! 10 
600000-800000 700.000 4 

:over 800.000 926.000 2 

. Antall p:rs. 
'. pr •V)7ega ; ·.· ~ct~_i....L~L 

Høj_- 
1 est 

.1 a- - G j • 
vest,sn . 

':z; n 2.5 ! ~I 4, 6 569 4- 4- _,, c 
4 2 3.07 10.0 '1035 3.0 
5 4 4.6 9.5 1613 2 C ,55 
6 5 :5.5 7.86 2333 2 7 ·~ ~ J :., 
7 7 7.0 7.56 .3086 2.2G 

Ivie lkemot tap·e lse s f3 ta ~3 joner. I denne gruppe er s am'le · 
bedrifter som kun har til formål EJ. innveie melken og f~en-­ 

de den til bysentral. Materialet fra den off. statistikk 

v i s t e kort at anlegg med under 500. 000 kg. melk har 1 a::-­ 
satt person, og anlegg med 500.000 - 1.000.000 kg" melk 

har 2 ansatte personer med meget få avvikelser. 

Sentralmeierier. Opgavane fra de norske bymeierie~ 

viste sig i flere henseender mangelfulle. Blandt perso­ 
nalet er således enkelte steder medreg_net butikkdamer. 

' I 

andre steder ikke. Enkelte medregner bykjørere, andre i~- 

ke. . IDnkelte medregner kontorpersonalet, andre Lkke , 

o.s.v. Det er klart at dette materiale er verdiløst til 
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vårt formål og er derfor ikke bearbeidet. D9 ~å tall so~ 

k '' b " k C t d -Y, - o ,- t· • y • t n 11 · ::,, f y, Q ' / y,m -~ (' -,, 7 '.~ '1 ·'.:c an J::U e .._; y e_ pa d ma.1 i c-. . ene o ..•. ,_1Ll<?J.c.~1e __ __, ~ .dJ.u.c 

noe n'l unde også har et uttrykk for forholdene: ve d f5"3:'.:­ 

tralmeieriene hvor der ikke drives noen ystnj_ng elJ.c<t 

smørlagning, men kun melkebehandling. 

Gj.snittl. melke­ 
mengde pr. anlegg 

pr. dag, liter. 
Antall pers, 
pT. anlegg 

An ali pers. 
1000 1. ig 

mel 

286 
785 

1820 
3590 
5890 
8090 

12030 
18350 
33650 
78330 

286 
785 

1820 
3590 
5890 
8090 

12030 
18350 
33650 
78330 

1.1 
1.7 
2.8 
5,1 
7c2 

11.5 
14.6 
20.5 
32.7 
85 8 

~-- -., 
) < tJ 
') 7 
L.- ·) •..••• 

1.5 

. ,, 
J_ (: _..,/ 

l. ~ 2 
·7 

_L 'J -1- 

F n· roquefortysterier r~g:vies ::i__ ;:_;_1a1L·. ~-·o::...· 
500 kg. dafdi2 melkemengde og for Camenbe:".'.'t'Ists1· :;_· .. 

.__) .._J l..,.._.., _, •• -----·---~··--.-,--c.'··,T-·--••·•-~~-,~••r .. ....,. .. -, .. - 

mann for hver 250 kg . 

'\ A ;'\ · fl 0 1 ,.., ·i -,r u - . ..~ _. '('/1 ·, -, p ,~ i _ C / r Le J. _ .. , . ._. ØYlJ'.L_J.L1-,_t: I l _d:.; .1.. ~-: - 

driften. 

Arbeidslønningenes ~øide er_ vk~t !:. C'· \ .. ··· 

fastsatte minimumslønninger for· mei.e r; r:3 Y-~~::,·~s i ,""C ~;~_- 

sker og meierister, som er vcatatt ved cve~c ~0E2\ 

mellem Norske Melkeprodusenters La nd s f o rl.urx: os 
lVIe ierifolks Landsforening gjeldende fr 2, =..:1. ~1.:=:·:;:-2.:13,:r ·i'- 

(Beregnet efter prisindeks janusr 19~4 efte~ 

tiske Centralbyrås i~dekstall over leveom~os 
:!, .1 ~~:. -' ~- ) 

• 
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i 
I 

=J 
~," 'Meieribe~tyr~re: I 
LJI.LGer O. 5 mill. Kg o e 

årl.i.g 2016 
0.5 t.o.m. 1.0 ~ 2364 
1.0"" 11 1.5 ~· :2664 
1.5 li li I! 2.Q 1100012964 
2. 0 " " " 2 . 5 " . . . 3072 
Over 2.5 mill.kg. 

årligl3264 

• 

Melkemotta - 
ge 1 sess ~-o-" 

(Efter 3 ar 
ved samme 
mEieri. 

Smør- I Meierier med 
meierier ! komb. drift. 

, Eft-e r 3 år -l E:ft-6 r 3 år 
ved samme I ve d samme 
meieri meieri 

2364 2364 2724 I 2724 3072 
2724 2820 3216 3216 3720 
3072 3264 3720 4020 4560 
3420 3672 4212 4560 5268 
3564 4068 4668 ! 4920 5624 

I 
3720 l 4260 4920 I 5164! 5920 

1B .Me i e r skc r og 
ystersker. 

Under'l.O mill.kg. 
: årlig .. o 123 6 l 14-76 11236 1476 13 56 1596 
!1.0 til 2,0 11 

" 1356 1596 1356 1596 1596 1896 
!Over 2. 0 " " . 14 76 1 776 I 14 76 1776 1836 207( - 
~- - I - I . I 

I I Efter 3 å!l 

t
1
- Begynnerj- ved s."'amme l 

lønn. L meieri. 
C. Meierister. 

1 
I 

~nder 1,0 ~i~~.kg. I \ 
i ar 1 1 g . . . i 13 5 6 l 
!1 til 2. o " " " • J 1596 I 
'Over 2 " " " . J 183 6 l 

t I 

Efter 6 år ved 
samme meieri 

1596 
1896 
2076 

1836 
2172 
2400 

1) a). Ved meieribestyrer forståes her driftens leder, 
enten denne er meierist eller meierske. b) Ved meierske 
forståes enhver kvinne som forestår og har ansvar fcr et 

bestemt fagarbeide i meieriet, og som har fullstendig 
eksamen fra meieriskole eller hovedstyrets godkjennelse 

for at hun sitter inne med nødvendige faglige kvalifika­ 
sjoner for medlemsskap. c) Ved meierist forståes enhver 
mannlig arbeider i et meieri som har fullstendig eksa­ 
men fra meieriskole, eller har hovedstyrets godkjennelse 
av at hen be-sitter nødvendige faglige kvalifikasjoner 
for medlemsskap. 
2). Skjer der vesentlige forandringer i den offisielle 
prisindeks, er det forutsetningen at lønnssatsene regu­ 
leres ved forhandlinger og i forhold til prisindaksen, 
3). Satsene for meiersker kan reduseres med 20% i første 
praksisår. 
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4) Satsene for meiersker og meierister ved bymeirie.r- 
tillegges 10%. 

5) I satsene er ikke medregnet hus, lys og brenne. Det 

forutsettes at der sørges for farniliebekvemmelighet med 

lys og brenne for bc s t yr e r e n , og nødvendige r um til mei­ 

ersker og meierister. 

6) HvoY funksjon~ren har full kost ved meieriet9 frstrek­ 

kes i satsene kr. 35.00 pr. mnd. for bygdemeierier og kr, 
40.00 pr. mnd. for bymeierier. - Skjer der vesentlige for­ 
andringer i kostutgiftene, forutsettes forholdet rettet 

ved forhandlinger. 

7) I satsene inngår 14 dages sommerferie med full lønn. 

Skifter meieripersonalet stilling efter 6 mndrs. ansettel­ 

se, er de berettiget til ferie av det meieri de fratrer . 

Feriens lengde beregn@s efter ansettelsestiden og 14 dager 

pr. år. 
8) Ved inntredende uhelbredelig sykdom er en familiefor- 
sørger berettiget til full lønn i 3 måneder, og ved død 

er hans efterlatte berettiget til betaling av lønn i samme 

tidsrum. 
9) Meierier med melkemengde under 150.000 kg. inngår ikke 

i forannevnte lønnsskala. 

10) Landsforeningens medlemmer har ikke anledning til å 

anvende andre midler for å få sine lønns- og arbeidsvilkår 

ordnet enn da som godkjennes av foreningens hovedstyrea 

2. stoffomsetningen ved 
melkens for8dling. 

a. Me~kens egenskaper. 

Det er fra lTren om melkens kjemi kjent at 

melken varierer meget i sine egenskaper. Det er i r:en an­ 

ledning hensiktsmessig å sondre mBllem 2 grupper av egen­ 

ska~er. Først har vi de egenskaper som betinger melkens 

brukbarhet overhodet, såsom utseende, lukt, smak, holdbar­ 
he t o. s. v., egenskaper som tilsammen avgjør hvorvidt 

melken er fysiologisk normal. Disse egenskaper utgjør og 
bestemmer tilsammen melkens fysiologiske kvalitet. Der - 
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nest har vi melkens innhold av nyttige stoffer, fett, 

eggohvitc, melkesukker, salter o,s.v. Disse utgjør og be­ 

stemmer mclk8ns kjemiske kvalitet. Tilsammen bestemmer den 

fysiologiske og kjemiske kvalitet melkens tekniske verdi2 

eller bruksvsrdi. Denne er i høi grad avgjørende for mei­ 

eridriftens økonomiske resultater og v2riasjoner i bruks­ 

verdien kan forårsake betydelige variasjoner i det økono­ 

miske utbyttelliilil nde avsnitt vil derfor bli viet spørs­ 

mål0t hvilke og hvor store variasjoner melkens egenskaper 

kan undergå, hvilke utslag disse har på produktutbyttet, 

samt endelig en angivelse av hvad der kan ansees på den ene 

side som melkens normale e nskaper og på den annen side 

normale utbytteforhold. 

Hvad for det første angår melkens fysiologiske 

kvalitet så stille1 man til denne i det vesentlige følgen­ 

de krav: Melken må se normal ut, med normalt utseende, 

lukt og smak. Den må være fri for patogene bakterier og ha 

lavt samlet bakterieinnhold. Dessuten stilles der ved de 
enkelte melkeanvendelser visse særkrav. For friskmelken ti 
renhet, holdbarhet og appetittlighet. For kondensering 

og schweitzorostystning til foringen o.s.v. 

Den fysiologiske kvalitet bestemmesvcd iaktta­ 

gelse av farve, lukt, smak samt ved anvendelse av de s.k. 

hygieniske undersøkelsesmetoder, prøver for reduktase, gjæJ 

løpe, alkohol, alizarol, Tronnsdorf, kat1-lase, Storck 

samt bakterietelling, smussprøver, pH-verdi og surhetsgrad 

for å nevne de mest almindelige. 

Ved d i o se forskjellige metoder er man kommet gan- 

ske langt i retning 

per. Men stiller man 

av å karakterisere melkens egenska­ 

spørsmålet videre om den økonomisk• 

betydning som avvikelser ved disse metoder og undersøkel - 

ser har i økonomisk henseende, så vil det i de fleste til 

foller vise sig at en relasjon er vanskelig å fastslå. Tar 

vi f.eks. for oss skummetmelken og dennes bedømmelse ved 

hjelp av reduktaseprøven, så vet vi at en hurtig avfarv­ 

ningstid er tegn på liten holdbarhet og dermed risiko for 

at melken ved salg vil skape misnøie hos kjøperen~ men å 

vurdere mindreverdien av en melk som avfarver på 2 timer i 
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forhold til en som avfarver på~ timer er åpenbart ganske 

ug;jørlig. Man henvises her til. rent praktiske vurderinger 

og som bekjent er spørsmålet løst i form av en straffe- . :.-~nnen 
praksis. Tar vi for oss ery side ved konsummelkomsetningen, 

nemlig risikoen for smitteoverføringen, så er forholdet 

ennu mere komplisert. Ennu vanskeligere er det ved fored­ 

lingen til smør og ost. Her spiller også foredlingstek - 

nikken en v tig rolle for resultatet og det er ofte ikke 

z od t ;'. p i· C''l nvo r s t o r arid ').j me Lkc kv a L i' t e t.c n og p r od.uk c - c..;., _ - "":, 1.:...,. J... ...I- ..i.. a .. _j. c...,..., .t. .•. l~ - Gt- .. vv v J.l ) ~- 

s j ons te knikkc n hver for sig har. En overlegen t~knikk 

kan i mange tilfeller la 

melk mens en slett teknikk 

brukbare produkter av dårlig 

som helst kan lage dårlige 

• 

produkts r av don aller f i ne ste melk. Vi står her ved et 

meget svakt pu~{t ved bedømmel en av melkekvalitetens 

økonomiske betydning. Visstnok n man i sine grove trekk 

si at produktkvaliteten stort sett vil følge melkekvalite­ 

ten og at mon for å lage helt prima produkter i de flestb 

tilfeller må ha en helt prima melk, men her er på ingen 

måte noen bunden s amme n.vhc ng og der e r mange undtagelser. 

Det er av disse grunner ikke mulig å bygge broen 

over fra resultatene av de enkelte fysiologiske og hygi­ 
eniske melkebedømmelsesmetodur til å angi den betydning 

disse har for p r od uk s j o ne ns kvan t i tat i ve og kv a Li, tat i ve 
utbytta dermed igjen for det økonomiske resultat . 
Stort sett kan man imidlertid regne med at de fysiolo= 

Eiske egenskaper begr8nser sig til å ha innflytelse på 

produktenes kval~tet og kun i liten grad på deres kvanti­ 

tet1 og det kan i den anledning igjen minnes om at hvis 

en senket kvalitet gir sn senket produktpris på 10 øre pr, 

kg., så representerer dette ved smørlagning 0.4 øre 
fetost - l.o " 
Magerost - 0.6 " 
gammelost - 0.4- " 
Mysost - 0 . 7 11 

bl. gjetmysost - 1.1 n 

Disse tall er saDtlige 1/10 av utbyttetallene 

pr. 100 kg. melk. 

Det vil allerede sv disse tall fremgå at det for 

driftsøkonomien er av den aller største betydning at man 

holder gode produktkvaliteter og iverksetter de forhold~­ 

regler m.h.t. melkekvalitet og teknikk som trenges for å ~ ~ 
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• 

klare dette. Et godt hjelpeniddel hertil har man i de 

forskjellige metoder til betaling efter melkuns fysiolo­ 

giske kvalitet. Disse kommer vi tilbake til senere . 

Vi kommer dernest til melkens kjemiske kvalitet, 

som omfatter det prosentiske innhold av fett, eggehvite, 

sukker og sal ter og bes temmes ved k jerm sk analyse på dis­ 

se. Også i disse egenskaper er der betydelige variasjo­ 

ner. For det første foreligger det muligheter for forfalsk 

ninger for hvis påvisning er omhandlet i meierikjemien og 

dernest er der også fra naturens side betydelige forskjel­ 

ligheter. I sin egenskap av et typisk biologisk produkt 

er melken meget langt fra å være en konstant vare, men 

derimot stadig varierende under innflytelse av de mange 

biologiske forhold som påvirker melkekua . Det gjelder 

også om disse variasjoner at det ikke er lett i alle til­ 

feller å gi uttrykk for deres driftsøkonomiske betydning. 

Meget illustrerende er forholdet med konsummelk hvor ma­ 
germelk kan v~rc like god å drikke og til husholdnings - 

bruk som fet melk, bare dens fysiologiske kvalitet er i 

orden" Det er llor ikke lett for konsumenteæ å bedømme 

om melken er rik eller fattig på de enkelte næringsstof­ 

fer. S0lv fettinnholdet kan bli gjenstand forme t feil­ 

aktige skjønn. På den annen side er det heller ikke tvil­ 

somt at i det lange løp selger den fete melk sig bedre 

enn den magre, således at den tilkommet en høiere verdi 

også ved salg, 
Hvor det gjelder melkens produktverdi som utgangs­ 

materiale for foredling gjelder det også at man har van-­ 
skelig for å gi faste og tallmossige uttrykk for den gene­ 

relle sammenheng mcllern melkens egenskaper og produktut­ 

byttets mengde. På grunn av v2riasjoner i den 2nvendtc 

teknikk, vil nemlig det faktiske produktutbytte pr. 100 

kg. melk kunne bli meget forskjellig fra meieri tj_l mei­ 
eri og innen samEe meieri fra tid til tid, selv om mel- 

kens egenskaper er de samme. Av denne 0 grunn ma man være 

oeget varsom med bruken av gjennccsnittstall for produit­ 

utbytte hvor nyttige disse enn kan være til visse bruk . 

rene OD me Lko n og tekni.kken 
under de forhold beregningene gjøres svarer til de samme 
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som ligger til grunn for gjcnnemsnittstallene og i til­ 

felle hvorlcdos de avviker. For å kunne gjøre dette er 

det nødvendig ::1 kjenne til hvilke forhold som hor ha r inn­ 

flytelse, hvorledes disse kan va r i c rc og hvilke u t s l.ag 
disse variasjoner kan bevirke Disso spørsmål vil bli 

optatt til nærmcr0 undersøkelse i det følgende. 

b. Variasjoner i melkens sammensetninr. 

I tilknytning til hvad dor or meddelt herom i Gel­ 

kens kjemi, skal vi i det følgende betrakte nærmere hyppig­ 
heten og størrelsen i variasjonene i melkens stoffinnhold. 

Vi har her for det første den generelle regel at variasjo­ 

nene er desto større og hyppigere jo mere grovdispers ved­ 

k omme nd e stoff er e Vcffiasjonene er således størst for fet~-· 
tet s vedkor:iriende, dernest for o gge hvitens 9 mens de op 
løste b8standdeler varierer meget lito (Cornalbas kon­ 

stant). Videre vil variasjonene være størst og hyppigst 
hvor n2n kun betrakter en enkelt ku. De er betydelig 

mindre hvdr mnn opererGr med gjennemsnitt av hele boset­ 

ninger, og desto mindre jo større besetningen er og blit •. . t f' . . 1 mins- or osicr1 L8C Ll2 lever2ndører, desto mindre jo 
større moiorionc er . Vi skal ved noe~ eks. illustrere 

forholdet: 

Eft r J?lc i scr1n211n hi t s c t tes 0; t par re su I ta ter av 
en undersøkelse foretatt på 16 dyr på fett-prosent i mel- 

k -' Y, b Ti , ('l <:) . ·• 1 .'\ ~ . 7" 0 ,-:i ~' :, d.- -, l -1- -~ · · ~' n ·(-' -y• _ ,. f,_.., \ ~Y vi.<.,cg l _ c,,r • .,_ 0~ L.. -~,V lll; un ersøK ve kYY V~,r _,_ Q __ 

skjellen mellcD minste og høieste fett% i de enkelte oå­ 

ncder følgcndo: 

Ku 
juni juli aug.sept.okt.nov.Jes~ ~~--·- ~-,-·---·~-·----------·--- 

nr. l. - 
- 2.3.0 - 

:Lte 
1~pril ma i 
0.9 1.1 1.0 0.6 
C.9 C.5 0.8 0 0 .:; 

(: 7 
V• t 

-, ., 
J_ • .J... 

1.5 1.2 

0.9 0.6 
0.9 

Lnne f ot beite . 

Ploiscrunann undo r sok t c videre hvorledes fett16 f o r 
en bDl bosetning på 130 dyr som stod på norraal f6ring og 

normal melkemengde var . Nedenstående t2bell angir for - 

skjellen mellem høieste og lavests fottf i de e 

nedcr: 
J.to 1~å-- 
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! 
1 

I 
t 
i 
[Oktober 
[No vc ribe r 

Il De .. ·· scc1be:r 
.l a nua r 
:Fe b rua r 
!",i',·, r s ~111:::t 0 

!April 
11111"-,sa _; 
)-1.\ •. ·..L 

!J"uni 
:~Jul i 
)1.ug. 
lsspt. 
i ______ __;.___ _____,_.., .. 

i 

Morgen- Aften- Dags- Midlere total~ 
'-.,__.,I _,,... ' 

c:, 7 lr - ·,·1...., .• 7r , ·:, ., k , lk ) ri "Y' ,:1 , [1,._, ...L '\... _Le ..Li: •. "____ l]_l; ..L • ll18 . 8L". p ..... ~ O.ag ,, 

0,6 0.6 
0,4 0.5 
0 ·,; 0.3 . _.,, 

0.2 0 2 
0.4 0.3 
0. It 0. 2' 
0.3 0.2 
·10 () 0"9 
O. lr- 0.8 
1.0 0.6 
0.6 0 /1 

Q ·1 

0.5 0.5 

1030 

1090 

l 
! 
I 
l 
~ 
i 
! 
i 
I 
i ·-'----------i-------------, 

1400 

990 

En lignende undersøkelse er utført av Klase i 

1913 i en bes tning på 70 dyr med en midlere dagsmelke- 

mengde av 600 liter. 

Morgen­ 
rrelk 

Afte:n- 
me lk -i---·-·· - 

l\lI:lTS 
Mai 
Juli 
Okt. 

0,65 
0.65 
0"70 
0.80 

0.50 
0~65 
0.70 
('\ C70 
V. I ,.J 

I Dags- I 
l melk.! 

0~40 
0.30 
0.40 
0.65 

Videre anføres at Cook og Hills for en besØtning 
P?, 13 kyr ]. 7 mr.d fan t q·t-.::::-<,l'')'TY"llvlpl 7,,-"7:,r,r:,n0de·'l1c~ f o t .• -cf/ ku nd e Ll, • ..L .cLJ. - 0 - (..;.. .J V, I . \6 b .L ., ,_, ..L ~'-- ~• LH ~ ~ t:) U . V l., / 0 _._ l,l •. 

variere med O. Bf} :fYc:L Gt døg:rc til ne o t e . 
vi Edi v Ld e r c til 

f. n t ..Lrfl. 1· c·l ··- Yl yv- ··: 7 1·,_ S 0[·'1 _ 0 Ufo __ Ll ._. J.t.~t.; -1..r;._ },. ~-i. ve res 
ersøkc svingningene i 

~eierict fra de enkel~e 

lcverandør0r, så vil disse svingninger naturligvis i 

rc:;kkc falls s ammo n med svingningene i be so t n i nge ns 

men hertil komoer jo at leverandørene ikke leverer 

all sin melkomongdc på meieriet således at der blir en 

ny kilde til ure ge lDc s s ighe te :r. La1.--e 11 fant ve c1 syd sve ns ks 

meierier i 1921 optil Oa9% forskjell i fett% fra enkelte 

1 :i , :: ··1 d · fr , :i · ·, d "' --I- • -l , ·-- ·r. n n F · (, 1 • · • • -- • • -, t -··, .:01. 8J"L:YcD ører -c:1 0-,11 .dg 1,J __ CD c_:_;.1_,_18~.-• ,OTSØKSII18l8Il8 G-d- 

Hillerød ,fant i en uke avvikelser på inntil 1.5% (4.beret­ 

ning). 
Kommer vi så endelig til svingningen i i melkemeng­ 

den i et holt me i c r i , så vil cLLf:iSe som ne vrrt bli adskill 

rs i nd re . Ved Ei by :1,e Lc r l , som d n il L1 1·n i' 7 J 1-~ u pr '~ -,~ ~ v r Q r u J.... -~ o '.\.o o o Ou...L ~ 

varierte middolfet i dagsmelk i løpet avl mnd . i~a 

3.42 til 3.70. Vidarc fant :t.,. ve: d Hove ieri en a,rvi- 



- 171 - 

kelse i. løpet av 3 u::.;_,.r f r a 3.06 til 3.r1., Po r øv r i.g er 
der innenfor det enkelte meieri ikke ubetydelig sving­ 

ninger fra de enkelte kjørelag og leveringsdistriktero 

Dette byr på be~ydelige vanskelighet~r for driftskontrol­ 

len? særlig for y s t ni.nge n , Utenom disse mere uregelL1e ssige 

svingninger er der ogs& andre mer regelmessige sving - 

ninger som følger årstiden. Det vanlige forløp er hos 
oss en noe ma~rere melk om våren og en noe fetere om høs- ___ _.c -- .. -·--·-· ··-····-··----· _ _,_,_" ·---~ . - . . . - 

.!.Q._Q__. Men mens disse va.r i.a s j cne r o r meget små på flatbyg- 
dene med den mere intensive drift, er de meget store i 

våre fjell- og fjord 

meget ekstensiv 

r, hvor melkeproduksjonen er 

Med hensyn til svingningene i eggehvi tef;, så 

er ,.:J-1·c:,~,,::, lJ0t-vd';PlJ'r:r ]T7V'C7""'P c:,77-i, s v'i nz n i nsre ne 7 fe,t-·1--of- l'PP""'! de U .. ,._.1._,,._, ,._,.; ., __ 6 .• l~.1..L.l_,., .._, .• ,.,v .. _ .. ,_c::, -b ,1, .1.. t;;o, •• ~_,..L.i 

spiller ikke desto mindre en betydlig rolle, særlig for 

1T
0t0-r-i e r i' d~ r_;.+ fo r nc. d o t T:'\Cil l0r:'I rnn·J-·t0/ o z +ørrnstof->-'o/ k an J .._, c::, __ -'-'--'., ,.t;;, -'-- 1.., ;L. ~ •.• ·,._,,,, __ '-' .~ v .1 /J t:::, 1,; .L.

1
0 '-c-:, __ 

påvirkes. Ved. dur: orrt a l'.« prøve i løpet av 1 mnd. i Eiby 
Meieri i Danoark vario~tc e 

31 ' 0 _ viser ogs2 s 

hvite% kun fra 3.16 til 

3.26%. De prøver som blev utført av Støren og Døvle 1927- 

svingninger. Derimot har Mork 1925 ved 

den omtalte prøve ved 

mo d ti 1 svarende ::, . 1 :3 

meieri funnet eggehvite% gjen~ 
n2m lengere tid liggende vesentlig under det normale og 

, -(::>-:ltb"'.rtte ., 

c. No rrna Lme Lkc n. 

Pc_, a 

S _j_ 0 r '.> "( '( , .... r -i <:i c,• 1· 0 l'' ,:::. -,, ' c:< 0 r-:1 t' c, r ,::,_ y, Q1Yl t ;:, 1 ·t V i 1 a'.1 C t· .i:• OY' C" t P, e C' :::-i -l- G - t __ ,.. V el. _, __ (_..-;,. •...... ) C· - ..t.J.v -L -.._ ,_,/,._ __ -- .,._; ...;._ J.. Ll L u... ' ~ ~... V J... _1_ U Gt, ~ ·J, lJ 

det er meget vanskelig å angi 

sin 

undersøkelser ovc~ de_ i 

melkens foredlingsverdi i 

t stort antall kontroll­ 

utbytteforhold vil ikke 
= " · e• -l.. -;- .: 7 P-- J c• c , .. , .--::, ,,, r-- 1-r· l · 1, .: -t · ·1 t· ·,, 17 + · d V:x,TL l,::.' •.J u.L __ cL "Ø._J(..; VaJ.01\.,,;. J_g118 V lC..e , Illan a ~ v1. 

må r e z nc r-Y1d r:: r d.'.'.~ (='.ff! e d o s f'unnc a-ien,,r::,rnsni t t s t al 1 .j,. ,, Q ..... L..1.V -· ..._,,.., •. V 1--..l -•- ~.,· ~.... ---.L t:J tJ - ...1~.,._ ._., ..•.. ,. ..L. .._/ (_,.I,, ••. 

vil være store ~vvi~els2r ovRr og nedover. Lv samme 

grunn vil en rna.s[0;cr:-0gist::::·cring av faktiske u t by t t e fo r hc Lc 
være lite egnet tiJ 

ken i produkt~remstill 

:::..ysu hv·ad m.rn kan kalle mekanik-­ 

J:L Det er i det hele nødvendig 

for å f oversikt over de enkelte faktorers innflytelse. 
\-- "J '.) n 1 -, t t 1 • 0 e·v man søKGr a 1or0n~~o rr _cme · nes· mu 1g5 sa man 

• 
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iallfall danner sig enkelte faste utgangspunkter for den 

første orientering, og dere~ter kan man så undersøke nær­ 
mere variasjonen i det valgte grunnlag. Det my1.drer av 
faktorer som influerer på det endelige produktutbytte, 
men de faller som foran nevnt i 2 hovedgrupper. En gruppe 

som refererer sig til nelkens sammensetning og egenskaper 

og en annen gruppe som refererer sig til den anvendte pro­ 

duksjonsteknikk. For driftslæren er det nettop disse vari­ 

asjoner og dor2s bestemmelsesgrunner som er av størst be- 

tydning . 

For å kunne be Lv se de enkelte faktorE_:r:::l iunflv- 
~ V 

telse, skal vi i det følgende frem nf den måte at vi 

konstruererop en s.k. normolmelk som vi så tanker oss 

foredlet under forskjellig slags teknikk, god og dårlig, 

f' d -i <) f' 0 1 l 1 t 1 . 1 . - 0 ' ' • f"' or c r ve c a ·u. -<:_.bT eg c.c' t o {lllslce :.i.:e .. k t o r e r s sær i nn J._y- 
telse. Dernest skal vi undersøke hvorledes avvikelser i 

melkens egenskaper fra dens edes opstillete norma:mel~ 

influerer på produktutbyttet når teknikken forutsettes u­ 

for2ndret. Vi får dermed lagt et rasjonelt grunnlag for å 

belyse det mylder av faktiske utbytteforhold som forelig­ 

ger og som er resultatet av ot tilsvarende stort antall 

faktiske kombinasjoner av melkcogenskaper og produksjons­ 

teknikk. 

Som normalmelk velger vi å stille ap melk av føl­ 

gende sa~nensetning: 

Fett~ h~_.j Melkesukker s.r1l ter Tørrstoff 

'. 2. 50 3.00 
3. ~50 
4.00 
4-. 50 
5.00 i 

I ! ·--~-----L ,___ __ 

2.60 
2.80 
3.00 
3,20 
3.40 
3.60 

4.69 
4.67 

.65 
4.63 
4Q61 

4 .• 59 

r O. 69 I o r-7"'1 , • L 
j 0.71 
1 0.72 . 
\ 0. 73 l 
j O O 74 l 

•... -- .. ~--1-- _i 

10.48 
11017 
11. f36 
12.55 
13.24 
13.93 

Denne normalmelk svnrer meget nær til det sj. ~n. 

forhold i norsk melk. I de tilfeller hvor man bringer mid­ 

lere tekniske utbytteforhold i anvendelse på denne melk, 

vil man derfo~ få utb tetall som svarer til gjennemsnit 

lige forhold5 men her pariy und o r s t:.cc kc s at dis se gjen- 

ner::.snittst 1 brukes med forsiktiqhet. 00g hovodformålP~ b • 

med de følgende undcrs ~ 'l' C i ( f'' 1.se=""' 0r i :eKe sa megc : a. · i:::~1l'l3 

frem til de gjenne§snittl.igo forhold som å belyse de en- 

kelte 11 t by t + n f·' ·t· (")Y~., -,~ c::: i· 11n f'l":r + (..:, 1 se, ~) .'~] ,-, _,_ bv: .J; co-,- . ..... v v v......, -· , -- e ...1... v ,.J...~~- ti v '-..../ v 1 ,....__., i. v . v 1 •.. t; .. J ,. 
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do Utbytteforholdene v~-~ salg av 
helmelko 

• Hvis melken mottas i kg. og måles ut i liter, vil 
herav straks følge et tilsynelctende svinn på 3.15% når 
helmelkens sp.vekt settes til 1.0315. Erfaringen viser 
imidlertid at der også foregår et mere reelt svinn ved den­ 
ne omsetning. Erfaringer fra melkemottagelsosstasjoner på 
Østlandet har vist at der normalt o~står et svinn på 1% ved 

melkens mottagelse, behandling og påfylling av fulle 50 - 
liters spann og i Østlandets Mclke~entral regnes der med 
denne svinn% for mottagelsesstasjoner hvor a Lt aå hele melke­ 
mengden leveres ut på 50 liters spann (1929). Hor er imid­ 
lertid å bemerke at der er store avvikelser ved de enkelte 
meierier. Svinn% er ved enkolto meierier oppe i ~% og ved 
andre ne do i +6% . Det f r cmg å r allerede av disse tall at 

svinnforholdene varierer sterkt, ~en det tør neppe være 

tvil om at hovedårsakene til de store avvikelser ikke er 

reell forskjell men feil enten i vekter eller notater. 

Ved konsummelkomsetningen omsettes imidlertid også 
en hel del 2v r.ielken på mindre spann enn 50 liter og svin­ 
net kan da bli større. Det synes derfor praktisk å sette 
det midlere behandlings- og utmålingssvinn ved meierienes 
k orrsumrne lksalg en gros til 2% hvori der ikke er medtatt 
svinn ved detaljsalg. Ved detaljsalget vil der også normalt 
inntre en del svinn og også her er variasjonene betydelige. 
Dette svinn ved u tmå'Lf.ng for hånd kan leit ,e.å op i 2 -- 3%, 
men kan ved forsiktig måling bli negativt og det kan ved 
bruk av spesielle måleapparater, eks. Eok, bli så nær 0 
man bare vil . Det kan således sammenfattende sies at for 

et meieri som kun driver engros sslg vil der kunne regnes 

med at dGr for 100 kg. mottatt melk kun fåes betaling for 
94-95 liter, og hvis meieriet ytterligere omsetter en ~el 
av melken i detalj i egne utsalg, vil herav ytterligere 
flyte et svinn på 2-3%, således at der i detalj kun utmåles 
92-93 liter av loa kg. mottatt melk. 

e. Utbytteforhold ved skumning. 

Kalles helmelkens, den sep. melk og fløtens fett% 
f f1 og F samt fløte% G, så har vi at 100 f = F.G.+(lCO-G)f~ 
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Løses denne med hensyn på G fåes 

100 ( f-f1) 
F - f l 

På grunnlag av denne formel er i det følgende ut­ 
regnet en tabell over det antall kg. fløte som teoretisk 
skal opnåes av 100 kg. helnolk ved forskjellig fett% i 

helmelk og fløte når fettinnholdet i den skummete melk 
settes til 0.1%, at for norske forhold rimelig normaltall. 

Fløtens fettinnhold i% 
~ t J _,.,.,... -·.,- ·---- .••• _,·,-· -··"li··-- 

! 10' 12 14 I 16 
1
1 18 20 l. 22 24 26 

1
! 28 ! 30 32 

l---+----+---1----i-------'1-- I I I ! I . I . 
2.5 15.101· 13.41 12.06j 11.00 10.05\ 9.27 8.60! 8~03 7.52 
3 . 0 18 . 2 4 16 . 2 0 14 . 5 8 I 13 . 2 4 12 . 14.: 11 . 2 0 10 . 4 0 ! 9 . 7 0: 9 • 0 9 
3.25 19,81! 17.60 15.83! 14.38 13.18112.,16 11.29110.53( 9.87 
3.5 21.39! 19.00 17.0B! 15.52 14.23i 13.13 12,19!11.37Q0.66 
3.75 22.96\ 20.40 18.3~!16.67 15.27\ 14.09 13.08\12.21~1.44 
4.0 ! 24.53121.79 19.60Jl7.81 16.3lj 15.06 13.98!13.0412.22 

J4.5 1' 27.67124.58 22.11120.0918.40117.00 15.77114 .. 71~3.79 
5.0 30.82! 27.37 24.62! 22,37 20.50; 18.93 17.56!16.38l5.35 

; I _! ' I ' 

Utbyttet av sep.melk fremgår likefrem ved å trek­ 
ke de anførte tall frb 100. Eks. av 100 kg. helmelk med 
3.5 % fett erholdes der teoretisk 17.08 kg. fløte med 

20~ ·f'e-tt co 8° O? ~0 0~p =0l]r rr10d Old fo+t FJ . ) t.-::- (._ 0 ..) ·- ·-'-o • ,::, t;; • l.lv ·"" J.,v • 70 V ,._, • 

De således erholdte tall er ioidlertid rent teo- 
retiske: I praksis vil utbyttctsllenc bli mindre på grunn 
av at der optror svinn av forskjellig slags. For det før­ 
ste har man ogr3å her Li kc co:n for helnelk et "svinn" ved 
overgang fra kg. til liter hvor melken kjøpes inn i kg. 
mens fløten og magermelken selges ut i liter. Mens den 

sp.vekt for helmelk som foran nevnt er gjennemsnittlig 
1.0315 , så or den for magermelk gjennemsnittlig 1.036. 
For fløte varierer den sp.v. med fett% efter Hunziker~ 

~åledes regnet efter 60° Fahr. eller 15.5 ° C. 
Videre har man her også et svinn ved meieribs­ 

handlingen ~å grunn av unøiaktighet i innveiningen, for­ 
dampning i forvaræer, separator og kjøler. Dette svinn 
kan normalt settes til 2% og består dels i virkelig spill 
og dels i fordampning av vann. Videre har m2n også her et 
svinn ved u tmålingon s oz: likeledes ved engros u traå'La ng 
kan settes til 2%. 

Det ~jcldor solvsEgt for begge de to siste svinn- 
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Fe ttf; 
0.05 1.0360 
1 
2 
3 1.0315 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 1.0243 
11 
12 
13 
14 
15 1.0186 
16 ~ . 01 7.4 
17 1.0163 
18 l,ol52 
19 1.0140 
20 1.0129 
22 1.0107 
24 1.0085 
26 1,0062 
28 1.0040 
30 1.0017 
32 0.9995 
34 0.9973 
36 0.9952 
38 0.9930 
40 0.9908 
50 0.9801 
60 0.9637 
70 0.9595 
80 0"9494 
90 0.9396 
100 0.9300 
v2nn 1.0000 

0. J.40 

1.030 

1.020 

l.olO 

1,000 

I 
I·· 
I 

r ··- 
i· 
! 

0 3 
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former at det vil spille on stor rolle for utbyttet hvor 

forsiktig det arbeides. Det er av den største betydning 
for meieriets økonomi, at man p sser på disse poster ved 
å holde tette rørledninger og apparater9 at man passer på 
alle slumper og h2r samvittighetsfullt personale. Ut fra 
disse svinn-normer k2n det nu beregnes hvad nan i praksis 
kan få frec som salgbar fløte og mageroelk av 100 kg. hel- 

melk. 

1. Engros salg av halyfet fløte med 10.25% fett. 

Dennes sp.vekt er 1.0241, svinn i appar2ter settes til 1% 
for fløte og 3% for sep.melk. Utmålingssvinn 2% for fløte 
og 2~ for sep.melk. Totalsvinnet blir da inkl. overføring 
fra kg. til liter for fløten 5.49 ~g for sep. melk 8.6%. 
Renskummingen er regnet efter 0.08 % fett. 

' ! 
'Fett~ i 
bBlmelk 

i 
Teoretisk: utbytte kg.l 
av 100 kg. helIJclk .! 

I . I 
Fløte sep. · 

raoLk • 

' Salgbart produkt I 
av 100 kg. hel.melk .. . _:-_,_J, 

Fløte s.·ep.rn.l Surn! 
liter liter. l 

I 2. s 
13. 0 
3.5 
4.0 
4.5 
5.0 

23.80 76.20 22.5 69. 5 i 92 ~ 0 "· 
28.71 71.29 27.2 65.1: 92.3 
33.63 66.37 31.9 60.6 92.5 
38.54 61,46 36.5 56.2 92.7 
4 3. 1i6 56.54 41.l 51.7 92.8 
48.38 51.62 45.7 47.1; 92.8 

2. Fløte med 20.5% f~tt, fløtens sp.vekt 1.0124. 
Totalsvinn for fløte 4.2% og for sep.melk 8.6~ 

-~----- ------·~--. ·--·- .. -~. --- -···---- -·-------~-·-~-----~------ 
2.5 
3.0 
3.5 
4.0 
~-. 5 

i5.0 

11085 
14.30 
16.75 
19.20 
21. 6 ~j 
24.10 

88.15 
85.70 
83.25 
cl0.80 
78.35 
75.90 

11.3 
13.6 
16.0 
18.3 
20.7 
23.0 

80.5 91.8 
78.3 91.9 
76.1 92.1 
73.8 92.1 
71.5 92.2 
69.4 92.4- 

3. Kremfløte med 31.0~ fett, sp,v. 1.0006. Utmå­ 
lingssvinn 3~lo(fl~Totalsvinn fløte 4%, sep .melk 
8.6 % 

2.5 ! 7.82 92.18 7.5 SJ_ r1 91 h i 
i 1 e ! • .._.. I 

3.0 ' 9.44 90.56 9.0 83.0\92.0 
3.5 I 11.06 88.94 10.6 81.~-\92,0 
4-. 0 12.68 87.32 12.1 79.9\92.0. l 

4,5 I 14.30 85.70 13.1 78.4192.1} 
r.:I 0 15.91 84.09 15.3 76"8192.l: !/" .---1. 
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• 
4. Bakerkrem med 36% fett og sp. v. 0.9952. Utmålings­ 

svim1 for fløte 3%- Totalsvinn for fløte 4%, sep. 
melk 8.6% 
l 

Fett% i 
helmelk. 

I 
j Teoretisk utbytte I Salgbart produkt 
,kg.av 100 kg helmelk av 100 kg. helmelk. 

F 10 te I Se P . \ Fløte f Sep . m. I sum 
melk. liter. ! liter. 

2.5 
3.0 
3.5 
4.0 

1

14. 5 
5.0 

6.73 
8.13 
9.52 

10.91 
12.30 
13.70 

93027 
91.87 
90.4-8 
89.09 

·· 187. 70 
1 86 0 30 

6.4 
7.8 
9.1 

10.5 
11.8 
13.1 

85.3 
84"0 
82.8 
81.5 
80.2 
78.9 

91.7 
91.8 
91.9 
92.0 
92.0 
92.0 

• 

I almindelighet innstiller man fløteskruen ved 
separeringen slik at man erholder en fløte som er noe 

fetere enn salgsfløten. Denne blir så blandet ut til den 

fett% som salgsfløten skal ha ved tilsetning av helmelk 

eller sep.melk. Foregår blandingen under anvendelse av 

vekt, er beregningen av tilsetningens størrelse meget 

enkel. Er f.eks. fløtens fett% ved skumningen 28% og man 
vil ha en fløte med 18% fett, kan dette gjøres ved at 

man utsper 100 kg. fløte med sep. melk til 28.100 = 155 k§ 
18 

ferdig fløte av 18%. Herunder er da ikke tatt hensyn til 

det ·fett skummetmelken inneholder. Vil man ta hensyn til 

dette, kan man gå frem således: 

X. F + y . fl= (x+y) F
8 

FS + fl 

fløte . Denne regning utføres meget enkelt ved hjelp av 

kvadratmetoden. 

Eks. fløte med 30% fett skal blandes med søtmelk 

med 3% fett til fløte av 18%. 
30 

, / 15 30 - 18 = 12 Til 500 kg. fløte skal der da 
1-Ji{' 500. 12 /~, 18 - 3 = 15 settes ---- kg. søt mel~ 

3 I / ·,,,_ 12 15 ::::: 4 0 0 kg 

F + F . 100 kg.sep.melk til 100 kg, 

Man erholder dermed 900 kg. fløte . 

Eks. 2.Fløte med 30% fett sk~l blandes med sep.melk med 

0.1% fett til fløte av 18%. 
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.. 
sep. melk, tilRammen 835 kg. fløte. 

Eks. 3. Helmelk med 3.7% fett skal blandes med sep. melk 
3 • 7 .. ----··--··--··-·.·41· q d C 1æ f t t t · 1 lk d 3d. r-·, ,,. rne .I • /0 8 l me me ;o 

i .,_ ,/ 

! --)<? I 3.7 - 3.0 
t .,,,,·· ,....... !, 

0 1 11 .·___..,, - ·,-... ! ? 3 . 0 - 0 . 1 
• L ... _. Q • 

= 0.7 Til 500 kg.~elmelk skal set- 

= 2.9 tes 500: o:7 120 kg. sep. 
2.9 

melk, tilsammen 620 kg. 

Til 500 kg. fløte skal der 
500.12 da settes 
17

_
9 

= 335 kg. 

Eks. 4. 3000 kg. sep.melk med 0.1% fett skal blandes med 
2 O - - . -·----,...2 a 

r-·,,'--... /l ._,fløte av 20% for å få en blanding på 35{ fett. 
l /~ Til 3000 kg. sep. melk skal settes 3000. 2.9 :=: 

1 ,,/ ',. - . . 17 : / ... .... :~7 = 51. 2 kg. fløte . 

Eks. 5. 1000 kg. sep. melk skal blandes med helmelk av 

!\. ·--:7f.6 3. 5 % fett til blandingen får o. 7% fett. 

l ...
. SJ/ J '1: il 1000. kg. sep. melk skal da settes 
0 7 I 

I // I 1000 · O · 6 = 214 k l 1 lk 1 " 0 Q g . 1e me . 
i/ -·--·- .• 8 0.1 

Imidlertid forågår fløteblandingen i praksis 

som regel ikke ved hjelp av vekt, men efter volum. Da 

kompliseres formlene noe derved ~t man også må ta ~nsyn 

til den sp.v. Beregningene blir derved såvidt omstendelige 

at de ikke bør utføres i ekspedisjonsrumrnet med den travl­ 

het som der hersker, men bør foreligge ferdig på forhånd 

i form av tsbeller innrammet og ophengt i ekspedisjons­ 

hallen. Vi skal i det følgende tilrettelegge grunnlagene 

for en slik tabell. Vi regner da først med at den fløte 

som skal selges skal inneholde 18 % fett. 

10d kg. fløte skal inneholde 18 kg. fett. 

100 liter av denne fløte skal da inneholde 18 . 1.oi52 = 
= 18.~7 kg. fett. 100 kg, ufortynnet fløte inneholder 

F. kg. fett. 100 liter av den inneholder da F.S. kg. fett 

hvor Ser fløtens sp.v. 

x liter av den inneholder 

100 kg- sep. melk -"- 
100 ltr.-"- - " - - " - 
y -"- - li - - li - -"- 

F.S. x kg. fett. 
100 

Ool kg. fett 
0.1 . 1.036 kg. fett 

0.10369y 
100 

-"- -"- 

I F.S.x + 0.1036 
100 100 

Y.. ::: 18,27 
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.. II x + y = 100 
Y = 100 + X 

Løses disse to ligniriger fåes 
F. S. X+ 0.1036 X= 1816.65 

hvorefter man ved innsetning av samhørige verdier for F og 
S. kan finne hvor mange liter ufortynnet fløte og hvor 
mange liter sep. melk som skal blandes sammen for å få 
100 liter utsalgsfløte . 

Til 100 liter fløte med 18~ fett. 
Den oprinnelige 
fløtes fett% Liter fløte Liter skomelk 

18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 

100 
940800 
90.128 
85.898 
82 058 
75.552 
75.339 
72.387 
69.660 
67"205 
64.856 
62.676 
60.643 
58.738 
56.954 
55.278 
53.647 

0 
5.200 
9.872 

14"102 

De hittil anførte rel5sjoner mellem fløte og hel­ 
melk gjelder ubegrenset og uavhengig av hvordan de øvrige 

melkebestanddeler med fettet varierer. AV hensyn til de 
tilfeller da fløten og sk. melken 2nvendes som utgangs­ 

materiale for videre foredling, er det imidlertid nødven­ 

dig å se på hvordan de andre melkestoffer fordeler sig 

mellem fløte og sep. melk. Vi går her foreløbig ut fra 

en melk av normalmelkens sammensetning. Vi tar her til 

hjelp den regel at den fettfrie melkeveskes kjemiske sam­ 

mensetning er den samme såvel i sep. melk og fløte som i 

den helmelk de er fremgått av. Som eks. herpå hitsettes 

en undersøkelse av storch 1883 over den prosentige sammen­ 

setning av fettfri melk og fløte: 
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Storch. 

TørrstoffVann Eggehv.Aske 

S0tmelk 9.15 90.85 3.34 0.81 
Fløte 8.91 91.09 3.31 0.52 

Forsøkslaboratoriet. (10. beretning s. 45.) 

sukker 

5.00 
5.08 

:{elmelk 
Sep. melk 
Fløte 

9.25 
9.19 
9.39 

90,75 
90.81 
90.61 

3.37 
3. ·35 
3.37 

5.88 
5.84 
6.02 

Særlig for eggehviten sees overensstemmelsen å 

være meget god. 

Med utg2mgsp.unkt i normalmelken beregner vi nu 
først den fettfrie normalmelks sammensetning. Dette skjer 

ved å dividere normalmelkens tall for eggehvite%, sukkerfo, 

salt% med (100 - f) og multiplisere med 100. 

Eks.vis. normalmelk med 3-5% fett. 

Den fettfrie melks eggehv.% er da i6t8_·3~~0 - 3.30~ 

Disse tall kan tilnærmet brukes som uttrykk for 

den sep. melks stoffinnhold. Fl0tens innhold av ikke 

fett beregnes av de funne tall for stoffinnholdet i 

fettfri melk ved å dividere disse tall med 100 og multi­ 

plisere med (100 - !') hvor F er fløtens fett%o På grunn­ 

lag herav er utregnet følgende tubeller over sammenhen­ 

gen melle~ helmelkens sammensetning på den ene side og 

og den derav fremstillede fløtes og sep. melks sammen - 

setning på den annen side . Det er utregnet tabeller for 

18 c.g 28 c/:- fett i fløten 9 I begge tilfeller forutsettes 
renskumming til 0.1~ fett. 

Vi får senere anvendelse for disse tabeller og 

man skal her kun henlede opmerksomheten på at såvel 

fløte som sep. melk i sin sammensetning-bærer preg av 

hvordan den helmelk har været som de er fremstillet av. 

Det er kun i fettinnholdet de er uavhengig av helmelken 

idet dette ved tekniske midler kan reguleres efter øn - 

ske o 
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.. 
f. Utbytteforholdene ved smørlagning. 
Hvor stor mengde smør man ved foredling skal få 

av 100 kg1 helmelk beror på følgende forhold: 

1. melkens sammensetning 
2. renskumming 
3o renkjerning 
4. smørets fett% 
5. svinn 

Det er her først nødvendig å definere nærmere de 
tekniske utbytteforhold og disses innflytelse på produkt­ 

utbyttet. 
A. Renskummingens innflytelse. 

Til belysning av denne hitsettes følgende tabell 

over hvor stor% av helmelkens fett som efterlates i den 

sep. melk
4

ved forskjellig fett% i magermelken når fløtens 

fett% er 28% 

i Renskummingsprosenten. 
I 

Fett% i 
t 

l Helmelkens fettErosent 
I 

2. 5 I l3.5 l4.0 Sep. melk. 
J 3.0 4,5 5.0 I ; t 

t 

0"2. 7.321 5.98 5.02 1 4.50 3.74 3.30 
0.15 5.49 4.48 3.76 i 3.22 2.80 2.47 
0.10 3.6~, 2.99 2.51 '. 2.15 1.87 1.65 
0.05 1.8), 1.49 1.25 1.07 0.93 0.82 

j 

Når man altså skummer en helmelk med 3.5% fett 
og lager fløte med 28% fett, så tapes_ der i magermelken 

100 - 12.2) 0.2 - 5.02% hvis den sep. melks fett% er 0~2% 
3.5 . 

merr kun 2.51 hvis den er 0.1% 

B. Renkjerningens innflytelse& 

Som mål for renkjerningen har flere beregnings­ 

måter været anvendt, nemlig kjernemelkens fett%, fett% i 

kjernemelkens tørrstoff, det svenske renkjerningstall og 

renkjerningsprosenten . 

Av disse renkjerningsmål er det renkjernings% som 

gir det mest konkrete uttrykk for renkjerningen og ved 
renkjernings% forståes den %del av fløtens fettinnhold 

som går over i kjernemelken. Man har pleiet å sette som 

grense for god drift at renkjernings% ikke må overstige 

1.5%~ men dette tall kan nu antagelig senkes til 1.0 ~ 

En praktisk tabell for beregning av renkjerningsprosenten 

• 
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av floten.s fett7; og kjernemelkens fett?; er utgitt av 

Chro Hansens laboratorium. 

" 

C" Smorets fettprocent. 

Sammenlagt bestemmer renskummingen og ren.kjer­ 
ningen hvor stor del av melkens fett absolutt og 5;vis som 

overfores i smoret. Det vil så videre avhenge av smarets 

fettj~ hvor stor smormengde det skal bli av dette fett" 

Jo lavere fett% desto st6rre smormengde og jo h6iere fett% 

desto mindre~ Smorets fett% avhenger f6rst og fremst av 

vann1b, men dernest påvirkes den av fHStens innhold av 

ikke fett samt av saltning og skylning idet disse bestem­ 

mer smorets innhold av s.k. andre stoffer. Smorets vann­ 

innhold varierer normalt mel lem 10 og 16 5~.. Hvor der an--· 
vendes kjerneelter er man imidlertid ganske godt herre 

over det og kan holde det så å si hvor man vil. Av hen­ 

syn til noiaktigheten ved provetakning og analyse vil 

man dog nod i g gå over 15 % G For å komme nærmere inn 1Jå 

sporsmålet smorets innhold av andre stoffer, vil vi f6rst 

betrakte fordelingen av flatens stoffer mellem sm6r og 

kjernemelk uten at der foregår skylning eller saltningG 

Det viser sig at også denne stoffordeling i hovedsaken 

dirigeres av den foran nevnte regel om den fettfri melke­ 

væskes konstantø 

Til belysning herav hitsettes en undersokelse 

av fettfri melkevæske 

Sot smor 
Sotflate, usaltet 
Kjernemelk 

av Store;h 1883 over sammensetningen 

i flote, smor og kjernemelk 
Torrstoff 

8.91 
8.56 
9.36 

Vann Eggehv" 
3.31 
4.01 
2.48 

Aske 
0.52 
0"63 
0.52 

~n lignende undersokelse er foretatt av For­ 
sokslaboratoriet, men her med saltet sm6r . 

Sur flate 
Sal tet smor 
Kjernemelk 

Sammenholdes disse resultater med hvad der for­ 

an er sagtango fordelingen av helmelkens stoffer under 

skumningen, vil vi finne at den fettfri melkeveske i smor 

og kjernemelk har tilnærm.et samme sammensetning som i 

helmelken,floten og den sep. melk~ 

Legges dette forhold til grunn, vil man rinne 

at i smoret er resp. 10-13 og 15% vann, og det finnes da 
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følgende% andre melkestoffer i det uskyllcdc ogusaltede 

smør: 

100 kg.fettfri melkeveske efter melk med 3.5% fett1 

inneholdur 8.67 kg. fettfritt t3rrstoff. 
91.33" vann svarer til 8.67 :, - 11 11 

100 " " 11 11 

10 

8.67. 100 
--91, 33 
svarer til 

9.5 li " li 

0. 95 " 11 " 

Helmelk Andre melkestoffer i% når 
Fett% smør c t s vanrri nnhc'Ld er 
____________ __;l=:._:O::::..%t::.o~ 137:6 15% 

2.5 
3.0 
3" 5 
4.0 
4.5 
5.0 

0.89 
0.92 
0.95 
0~98 
1.01 
1.03 

1.15 
1.20 
1. 23; 
1.27 
1.31 
1.34 

1.33 
1.38 
1.42 
1.47 
1.51 
1.54 

• 

I praksis viser dst sig imidlertid at do 

~ggehviteinnhold man på denno måte får over i smøret blir 

for store og de går lett ut over kvaliteten med særlig 

risiko for s.k. ostesurt smør. For å motvirke dette 

forotas det nu en meget inngående skylning av smøret 

hvorved omtrent halvparten ev de s.k. andre melkestoffer 

skylles bort. Forutsatt ens skylning kan man da regne med 

at der ved 10% vanninnhold blir omtrent 006% andre melke­ 

stoffer i smøret. Ved 13% ca. 0.7% andre stoffer og ved 
7 i:::;a1-, 0 gef,., - _,1/" • , ., 

Vi skal så endelig se på saltningen og det fpr­ 

hold hvorpå s~ltet overføres i smøret. I henhold til 

Rosengrens undersøkelser går der ved saltning følgende 

mengder over i smøret: 

Anvendt salt i 
% av smørvekt. 

Smørets salt% 
efter saltningen 

Av saltet er ov8r­ 
ført i smøret~ 

1 
2 
3 
4 
5 

0,89 
1. 54- 
2. 22 
3.05 
3,78 

89 
77 
74 
76 
75 

-·~----·-"·-··-------------- 
Omtrent sarme resultater er Hunziker kommet 

til, men tallene synes ikke å stemme for norske forhold . 

Her har Mork ved en rekke leilighotor funnet at kun 25% 
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av saltet går over i smøret, altså således at der ved 

saltning med 4~ kun er blitt 1% i smøret. Den normale 

salt% i smøret er for tiden 1%. 
Endelig avhenger smørutbyttet av det svinn man 

får under foredlingsprosessen. Efter Puck kan f e t t= t.apet 

under skumningen og n egentlige melkebehandling settes 

til 0.4% og fett-tapet under kjerning til 0,6%1 tilsammen 
7 0 ei ..L O /0 0 

Videre må det regnes med et tap på grunn av 

godvekt på 0.5%: således at fettsvinnet gjen:nemsnittlig 

kan settes til 1.5% . 
Vi skal i det følgende foreta et par sammen- 

stillinger som vil vise 

byttefaktorer influerer 

hvorledes variasjoner i disse ut­ 

på smørutbyttet når man går ut 

•• 

fra helmelk av forskjellig men bestemt fett% og forøvrig 

av normalmelkens sammensetning. J?ør vi går over til dett.-:, 
er det imidlertid nødvendig å bringe på det rene hvorvidt 

de enkelte utbyttefaktoYer kan forutsettes å være mere 

uavhengig av hverandre. Dette spørsmål reiser kun tvil på 
et punkts vedkommende1 nemlig sammenhengen mellem renskum­ 

ming og renkjerning. Jo lenger renskummingen drives, desto 

mindre blir ncmltg d.e fettkuler som ytterligere føres over 

i fløten og om de minste fettkuler vet man på den annen 

side at disse er vanskeligere å overføre i smøret under 

kjerning enn de større fettkuler" Dette forhold har gje::1- 

tagne ganger været undersøkt og man kan som resultat si at 

så lenge fett% i magermelken er over 0,07%, føres det eks­ 

tra fett som er drevet over i fløten med denne renskumming 

sammenlignet med til eks. en renskumming til 0.1% ikke å 

påvirke renkjerningen. Drives renskummingen lenger, må ma~ 

imi.dlertid. regne med at det som da Lnnv i.nnc s ved ekurcro.ng­ 
en ikke blir fullt utnyttet ved kjerningen. 

Smørutbytte yed meget god drift. 

Forutsetning 28% fett~ fløten7 0.08% i sep. 

melk. Renkjerning 1.0%, 15% vann, 0.8% andre melkestoffer 

og 0.8% salt i smøret hvorved smørets fett% blir 83~4 . 
Svinn av fett ved skumningen 0.4% 

11 n 11 11 kjerningen 0.6" 
God vekt 0 ._ 5 11 _ sum l. 5~b 

• 
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Produktutbytte ved smørlagning av 
100 kg. helmelk. 

Helmelkens fett% 3% 3.5% 4% 4. ,_ _.,.,. .. ~........ -.~;-.-~~~·~---- 
100 kg. helmelk inne- 
holder kg. fett . 
i sep. melk tapes . 
i fløten er gått over .. 
i kjernemelken tapes . 
i smøret gjenfinnes . 

2.5000 3.0000 3.5000 4.0000 4,5000 j,0000 
0.0731 0.0717 0.0702 0.0688 0.0674 OqC66J 
2.4269 2.9283 3.4298 3.9312 3.4326 4o934J 
0 . 0 2 l~ 3 0 . 0 2 9 3 0 . 0 3 4 3 0 . 0 3 9 3 0 . 0 Ll 4 3 0 ,, 0 ~ ~::::-:: 
2.4026 2.8990 3.3955 3.8919 4.3883 4.8847 

,_,. "''"" -·•·=-·~r-,_..-.,,,.,~- ~-, .. ,__,.,...,..,~ 

smørets fett% , 83.4 
teorGtisk smørutbytte 2.88 
stofftap, svinn under 
skumning, kjerning o.s.v. 
CMmL ao~ve•lr·t· 1 5d u c.:t -1 G c u... \. o 'Cl .., c o o o u " o • o ;o 
salgbart smør 2.83 

83.4 
3. ~-8 

83 ,. 4 
4.07 

83.4 
4.67 

83"4 
5.26 

83.4 
5c35 

1.5 
3,42 

sviLn av sep. melk og vann 2.60 2.60 

sep.melk+ kjernemelk kg. 94.6 94.0 

1.5 1.5 1.5 1.5 
4.0 ~-. 6 5.18 5,7G 

~---····-··--·".-c,.,,._ 
2.60 2,60 2.GO 2.60 

93.4 92.8 92~2 gJ_. 6 
------------- 

~orutsetninger: 28% i fløten~ 0.12% fet~~ 

sep.melk, 13% vann i smøret. Rcnkjerning 2a0% samt 2% 

fettsvinn . 
• 

Helmelkens fett% 3.0% 3.5% 

100 kg. inneholder kg.fett2.5000 3.0000 3.5000 4.0000 4.5000 5.000~ 
i sep.melk tapes 0.1096 0.1075 0.1054 0.1032 0.1012 O.Gg; 
i fløten er gått over 2.39042.8925 3.3946 3.8968 4.3988 4.90l 
i kjsrnemelken tapes 0.0480 0.0598 0.0678 0.0779 o.osao 0.09 
i srrøret gjenfinnes 2.3424 2.8337 3.3268 3.8189 4.3J_08 4.303 

~~øre+s ~0tt~ 5r 5 .._, ll~ . li .J_ v /0 • o o o , o o o o '.) o 

teoretisk smørutbytte, ... 2.74 
stoff tap, svi nn und e :c skum­ 
ning, kjerning o.s.v.samt 
g Od Vekt , . " . . . , . . . . . . . . . 2 , 0% 
Salgbart smør .. " .. , 2.68 

Svinn av sep.m. og vann. 2.50 
Sep.mBlk ~ kjernemelk kg.94.75 

85.5 85.5 85.5 85.5 85 ,, 5 
3.31 3.90 4.46 5 "0/+ 5"62 

2)0 2.0 2.0 '2 , 0 2 0 
3.26 3. f34 4.36 4.94 5 v 5"l 

2.50 2.50 2.50 2.50 2~50 
94.19 93.60 93.04 92e,1·6 92,fJU 

,.,. -·--~·-----·- ,,-..~~_,,.,. .. ..,..,, ......,",»C• 

Pro~uktutbyttet av forskjellig fet ~slk 7Sd 
dårlig produksjon. 28% fett i fløten, 0.15% fet·t i sep. 

l k -, .. l~ • . '. ;./, 3 0 10 A • .. me .J.. • 1t.c nr--_ J e rn1.ngs50 . , 5'o vann i smøre 0 , 
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Produktutbytte ved smørlagning av 100 kg~ helmelk. 

Helmelkens fett% of, 2. 5 Lo ~ 
3.5% 5 ,; 

~o 

100 kg. inneholder 
kg. fett 
i sep.melk tapes oo• •• 

i fløte er gått over .. 
i kjernemelken tapes .. 
i smøret gjenfinnes .. 

2,5000 
001371 
2.3629 
0.0710 
2.2919 

3.0000 
071344 
2.8656 
0,0850 
2.7806 

3.5000 
0.1317 
3.3683 
0.1000 
3.2683 

4.0000 
0.1290 
3.8710 
0.1170 
3.7540 

4.5000 
0.1264 
443736 
0.1300 
4"2436 

5.000G 
o.~237 
4n8763 
~ 7 ..,., <' _,_ 

4a7363 

Smørets fett% 
teoretisk smørutbytte 
Stofftap og svinn% 
Salgbart smør 

88.6 
2.59 
2. 5 
2.51 

88.6 
3.14 
2.5 
3.06 

88.6 
3,69 
2.5 
3.60 

88.6 
4,23 
2.5 
"i_13 

88,6 
4.78 
2.5 
4.66 

88"6 
5~3Llr 
2.5 
5.21 

Svinn av magermelk 2.50 2.50 2.50 
sep.melk+ kjernemelk~.94~99 94.44 93.90 

2.50 
93.37 

2.50 
92 0 .29 

----------------------------------------------------···----·-----,_. _ 
Til sammenligning kan anføres at Dairymens 

League i New York anvender følgende utbytteforhold sc1m 
grunnlag for sin prisbestemmelse~ 

Helmelkens fett~ Smørutbytte . 

• 3 
3.5 
4.0 
4.5 
5.0 
5.5 

3.48 
4.00 
4. 64 
5.22 
5.80 
6~38 

D~t vil sees at stort sett øker smørutbyttAt 
med 1.2 kg. pr. 100 kg. helmelk når helmelkens fett% st~­ 

ger med 1~, samtidig sees magermelken å gå t~lsvarende n~d; 

men her er å bemerke at den magermelk som s t amme r :f:;s den 
fetere helmelk har et større inrhold av eggehvite enn den 
som starruner fra en mager melk . Verdien av mage rme Lke n er 
til tross for det lavere kvantum såvel til opf6ring so~ 
til ystning minst like høi efter 100 kge fet me:k som ef­ 

ter 100 kg. mager. 

Smørutbytteformler~ 

Grunnlaget for opstilling av de tallrike smør­ 

utbytteformler man nu har er følgende: 
Is Helmelkfett =fløtefett+ magermelkfett 

100 f = G. F. + (100 - G) fl 
Fløtefett =smørfett+ kjernemelksfett 

G.F. = S~ F
8
+ (G- S) f 2 
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Ved løsning av disse ligninger med hensyn 
på S fåes 

• F - f s 2 

Dette er Fleischamnns smørutbytteformel. 

I almindelighet brukes der noen enklere form­ 
ler hvor der er innført middelverdier for enkelte av 

bokstavuttrykkene .. Settes fløte% G * 15%, magermelkens 
fett% f1= 0.1%, smørets fettinnhold F

8 
= 84%, kjernemel­ 

kens fett% f2 = 0.5 fåes; 

100 (f - 0.1) - 15(0.5 - 0.1) 
s = 

84 -- 0. 5 
pr. 100 kg. helmelk. 

Våre kontrollforeninger anvender formlen: 
f - 0 15 S = ···· · n ·- • · ·- - • 1 OQ 

= 1.2 f - 0.19 kg.smør 

Fjord og Holtes tabeller til differensbe- 
regning or ba s e r t 

• 
s ::;: 

på forml.en: 
f - 0.22 
--86 • 2.o o 

• 
Under vanlige forhold og under hensyntagen 

også til det f8tt-tap som alltid vil foreligge i virke­ 
ligheten, kan man anvende den tilnærmede formel: 

S::.: 1.15 f. 
som betyr at man normalt får 15% more smør enn helmelke1. 
inneholder :fett. I U.S.A. bestemmes smørproduksjonens 
kvalitative godhet ved hjelp av det s.k. overrun. Her­ 
ved forståes dQt antall% hvormed vekten av salgbart 
smør overstige~ vekten av det fett man har mottatt. I 
den nettop anførte formel S = 1.15 f.er der et over- 
run p& l~% i forhold til helmelkens fett. I U.SaAo, hvor 
smørproduksjonen drives vesentlig på mottatt fløte, bereg­ 
nes overrunet i forhold til fløtens fettinnhold og blir 
ds noe høiere;, lj_ggcnde mellem 15-20% 

g" St0±'f-fordelingen ved ystnin.cr. ---- -., ,_, ·~.-_,._,,._____ __......._ __ :.=,:_g__,__ 

Ystningen er e~ betydelig vanskeligere pro­ 
sess å bringe nver i tallmessig, klar form enn de foran 
nevnte, skumning og snørlagning, dels fordi·de andre 
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melkestoffer enn fett her kommer til å få større inn - 
flytelse og dels fordi den lange tid som går hen før osten 
er mar~edsfør gir anledning for mange mere eller mindre 
ukontrollerbare forhold å gjøre sig gjeldende. Efterhånden 
er dog også denne prosess blitt noenlunde belyst således 
at man kan angi de normale forhold hvori melkens stoffey 
fordeler sig mellem ost og myse, men de nettop nevnte 
forhold gjør at man her i praksis finner betydelig større 
avvikelser fra normen enn ellers. 

Resultatene av disse undersøkelser er av en 

rekke forfattere søkt uttrykt i formler som viser sammen­ 

hengen mellem osteutbytte og melkens sammensetning~ 
Peter har op~tillet den generelle formel: 

K = 100 . T 7 t? 
t ~ 
j 

kg. ost pr. 100 kg. ystemelk 
ystemel-kens tør~stoffprosent 
ostens tørrstoffprosent 
et tall som angir hvor meget av ystemelkens 
tørrstoff som blir tilbake i mysen og hvor 
meget tørrstoff som tapes under behandlingen, 
tillagt stofftilførsel ved saltning og krydde­ 
rier . 
Det settes ifølge Peter: 
for fete fastastsorter K2 = 6.3 - 6.5 

11 ma. gr c - " -- k 2 = 6 . 0 - 6 • 1 
" fete bløte ostesorter k2 = 6.2 - 6.3 

El1er for Ernmentb8.lOrost: fett% i ystemelk 3035, 
tørrstoff% i ystemelken 12.24, t2= 6.4, tørrstoffprosent 

i moden ost 67 
K -.=: 1 CO 0_ 12~1__4-= _ _§_. 4 = 8. 71 kg. ost p r , 100 kg. 

·- 67 ystemelk. 

E 11 er for ha 1 vf e t Ti 1 z ite rost : 

K = loa· 10·20 - 6·1= 7.73 
5:3 

Eller for helfet Oamembertost: 

K ::;; 100. 12_,.7 ·- 6.2= 14.4 kg, ost. 
45 

]
1or e mme rrt ha Le r o s t har Herz formlen: 

K = 4.46 + (F + 2.o) 3 + (d - 30)0~3 hvor F = ystemelkens 
fettprosent og d = lactodensimetergrader. 

Det finnes mange slike formler som har adskil- 



- 190 - 

lig praktisk betydning, men for driftslæren er de av 

mindre interesse fordi de er for grove og ikke tilstrekke­ 

lig klart får frem de enkelte tekniske faktorer som influ­ 

erer på utbyttet . I det følgende skal vi derfor følge en 

fremgangsmåte som mere direkte bygger på de enkelte utbyt­ 

tefaktorer ved ystningo 

Vi skal nu først se på det viktigste materi­ 

ale som foreligger til belysning av de forskjellige melke­ 

stoffers overgang i osten. 

For fettet~ vedkommende fant Haglund at over­ 

gangstallet for fett fra melk til ost Fo falt med stigen­ 

de fettinnhold i ystemelken, således: 

me D:~ e fe t te t __ g j e nf ante s: ~;;;...-,,i'"""~- _ 1~,. 

os te 'fo ! myse% 
Fo i F,m. 

i--§---s-s7--------i1--90--. ~-o- I 
).230 ! 890 ,8 . 
3.741 i 87.13 1 

Ystemelkens 
fett1o 

Av 

9.10 
10,22 
12.77 

Ved bearbeidelse av Forsøkslaboratoriets 86n 

bere~ning har Mork funnet en lignende tendens for halvfet 

• 
ost s å Le d e s : 

Fett% i ystemelx 

1.55 
1,84 
2o09 

Fo 
90.ol 
86.16 
84.77 

F.m. 
9.99 

13.84 
15.23 

Disse tall gjelder oster av goudatypen. For 

cheddarost regnes i U.S.A. med en motsatt tendens, altså 

således at Fo stiger med stigende fett% i ystemelken. 

Ved bearbeidelse av et større materiale i 

ovennevnte ffi. beretning fra Forsøkslaboratoriet, har Mork 

funnet følgende tall: 

•. 

Ystemelkens 
Blandingsf6r~ol~d~I-P_e_t_t~-~--~l __ Fo j F. m 

100 % helmelk l 3.40 ' 
1.83 
0.96 
0.64 
0.15 

50 li 

/ r; li _ _,, 

15 " 
Q I! 

H 

!! 

86 ,. 53 
c6. 84 
88 ,, 50 
85.00 
59.37 

13.LL7 
13.16 
11G50 
15.00 
40e63 

Omtrent samme tendens viser Forsøkslabora 
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toriets 103. beretning: 

80 c;~ 
50 !I 

2 5 " 
15 " 
0 li 

helmelk Fo = 84 
Fo = 92.5 
Fo = 89.1 
Fo = 84.3 
Fo := 54.7 

Ved Grans undersøkelser over gouda-ost i 4 
Østlandsmeierier 1934-35, fantes følgende tall: 

Meieri l Fo = 0.885 ved fett i ystem. 2.80 
li 2 Fo = 0.910 li " li 3.00 
li 3 Fo = 0.925 " I! !I li 2.90 
li 4 Fo = 0. 94-0 il !I H H 2.90 

Tallene viste utpreget konstans innenfor de enkelte meie­ 

rier. 
Ved Statens Meieriforsøk (beretning 11) fan­ 

tes følgende forhold: 
Ystemelkcns fettinnh. 

Schweitzerost 
goudaost, helfet 

'' halvfet 
Nøkkelost, kvartfet 
Gudbrandsdals mysost 
med biprodukt av bare 
skummetmelk 

3.?8 
3.57 
1.81 
0.95 

Fo. 
84.6 
90.8 
91.2 
94.2 

3,86 15.9 

• Foruten av ystemelk2ns fettinnhold må Fo 
antas å være sterkt avhengig av hvorledes oste koaglet skjæ­ 

res og rives samt av fettkulenes størrelse. 
For eggehvitens vedkommende kunde det tenkes 

naturligst å bygge på kaseininnholdet, men Haglund fant 
det bedre å regne med totaleggehviteinnholdet. I gjennem­ 
snitt fant han at 74.42% av melkens eggehvite ved ost av 
goudatypen gikk over i osten. Dette tall var uavhengig av 
melkens eggehviteprosent og varierte forøvrig lite , og 
Forsøkslaboratoriets 103. beretning angir følgende tall: 

80% he Lme Lk Eo = 0.72 
50" li Eo = 0.74 
2 5 " li Eo = 0. 72 
15:i " Eo::::: 0.72 
0 ~, " Eo = 0,73 

Ved Gran~ undersøkelser fa~tes: 

for meieri 1 Eo == 0.7'J 
11 li 2 30 =--: 0.76 
li H 3 Eo = 0.76 
I! " 4 Eo = 0.76 
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Av melkens øvrige bestanddeler antas r.e d 
1:rhor at de uopløste sal ter går kvantitativt over i osten 
med 0.17% av melken. De o~løste salter og melkesukkeret ave: 
føres i osten med den myse som innesluttes. Man vil derfor 
kunne beregne mengden av disse stoffer i osten når man 
kjenner vanninnholdet i den ferske ost og mysens innhold av 
melkesukker og opløste salter. Er eksempelvis mysens inn­ 
hold av melkesukker og salter 5.5%, så vil man finne at 
i 100 kg. fersk ost med 50% vann ,hvilket svarer til 53% 
myse, er der 2.95 kg. av de nevnte stoffer og forholdsvis 

for andre vannprosenter. Regnes vanninnholdet i fersk ost 
å være 45% for fersk helfet gouda, 50 for halvfet og 55% 
for magerost (jfr. Statens Meieriforsøk no. 13), vil hert­ 
holdsvis 0.55 . 48 = 2.6 kg. for helfet ost, 0.55 . 53 = 
= 2.9 kg. fpr halvfet ost og 0.55 . 58 = 3.2 kg. for mager­ 
ost, &v dGn ferske ost bestå av de opløste salter og melke­ 
sukker.Omregnet på ostens tørrstoffinnhold blir disse tall: 

For helfet ost0_~56 = 4.7 % av tørrstoffet. 
li 

• 

halvfet " 2.9 5.8 fl li !i 

0.50 = 
"Kvartfet li 302 = 7.1 " 11 I! 

'.J, 45 
Da ostetørrstoffet helt overveiende består 

av fett, eggehvite og de uopløste salter (normalt utgjør 
disse ~ av tørrstoffet) vil mengden av melkesukker 
og opløsto salter som føres over i osten avrundet være: 

for hc ' ~et ost 5% 
u halvfet " 611 

"kvartfet11 7" 

Mengden av ostetørrstoff stammende 
fra ystemelken blir derved avrundet 

for helfet ost - Tm= (Fof + Eo e + o.17) 1~05 
" halvfet ;, - TM= ( Fo f + Eo e + 0 .1 7) 1. 06 
" kv art fe t 11 - Tm= ( F o f + E o e + 0 . 1 7 ) 1 . 0 7 

Ved saltningen økes dette tørrstoff ytter­ 
ligere. Efter et materiale opgitt fra Statens Meieriforsøk 

har den gjennemsnitlige NaCl% i moden ost været for hel­ 

fet gouda 1. 7% og for halvfet nøkke Lo s t 3. 0% • F:ra EoJ.12.:id 
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opgis for prima goudaost 2.34% NaCl. Schibevaag fant 
(1934-35) gjenncmsnittlig 2.2 % NaCl i goudaost, mens 

Ihlen fant 1.5% NACl. Som normalt saltinnhold kan for 

tiden antagelig settes 2.0 % NaCl for goudaost og 2~5% 
for nøkkelost. Omregnet på tørrstoffet blir dette for hel- 
f ~ d 2•0 2 6d f h~l f~t . d 2•0 4 0d e 0 g o u a O • 5 5 = .J • 1o 2 o r c. v u g o u a O • 5 0 - • J 10 
og for kvartfet gouda 0,4-~ = 4-.5 % 

Den samlede mengde av oste tørrstoff skal e f t e.r 
dette 

avrundet v:Bre: 
for helfet ost - T = ~ Fo ! + Eo e + 0.17) 1.09 
"halvfet li - T = Fo ~ + Eo e + 0.17) 1.10 
"kvartfet" - T = ( Fo f + Eo e + o.17) 1.12 

• 

Det vil nu avhenge av vannprosenten hvor stor 
ostemcngde dette tørrstoff vil representere. Det kan synes 
som vi her har et såvidt variabelt forhold at utbyttebereg­ 
ningenes verdi vil reduseres. Imidlertid er det ved flere 
undersøkelsGr bragt på det rene at for moden prima ost er 
vann% i fettfri ost temmelig konstant for e!l og samrn.e oste­ 
sort 9 og man må nu legge til, for en og samme teknikk. 
Dette forhold or først konstatert av hollenderen Keestra 
og senere bekreftet av Forsøkslaboratoriet for danske og 

av Haglund for svenske forhold. 
Selv om de sanere års utvikling i retning av 

fastere og løsere ostotypor har endret noe i dette forhold, 
må man dog fortsatt regne med at regelen har full gyldig­ 
het innenfor den type som fremstilles, og dette er til - 
strekkelig for nærværende forbål 

Ifølge Størens Meieriteknologi var omkring 
1925 tallene for fett% og vann% i moden ost således: 

Vann% i fettfri 
ost . "- Fett% Vann% 

Schweitzerost 31.5 34.5 
Goudaost, helfet 30.4 39.0 
- " - halvfet 20.4 42.7 

Nøkkelost, kvartfet 11~2 49.1 
- " - 10 % 5. ,.J 51.4 

Gammelost 0.7 50.0 
Vi ser her at for gouda og 

50.5 
56,0 
54.0 
55,0 
55.0 
50.0 

nøkkelosten ligger 

vann% i fettfri ost meget nø~ omkring 5.5% i full overens­ 
stemmelse med Keestra·rs regel . 
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f. Produktutbyttet ved helfet goudaost. 

I nedenstående tabell er beregningen av oste­ 
utbyttet av helfet gouda regnet ut i henhold til foran - 
stående for normalmelk med forskjellig fettinnhold. 
Det er anvendt fettovergangstall fallende fra 0,92 for 
melk med 2.5% fett til 0.87 for melk med 5% fett, mens 
eggehviteovergangstallet er satt konstant til 0.76 . Vi­ 
dere er utregnet det påregnelige utbytte av moden ost ved 
å redusere det efter formlen beregnede osteutbytte med 
3%. Likeledes er utregnet ostens tørrstoff%, fett% i 

tørrstoff og mysemengden i kg. samt mysens stoffinnhold 
under forutsetning av et fersko::?/bytte på 5% over utbyt­ 
tet av moden ost . 
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Til sammenligning med disse beregninger 

hitsettes noen eksempler på faktiske utbytteforhold he~et 

fra velkontrollerte f~søksmeierier . 

1. Haglunds ystningsforsøk ved de svenske meierifæsøk, 
Meddelande nr. 116. 

Fett% i ystemelk 

2.887 % 
3.250 % 
3.741 % 

Utbytte av moden ost 
i kg. av 100 kg.melk 

8.768 
9.363 

10.112 

•• 

Helmelksystninger av gouda ved det danske forsøks­ 
laboratorium. Forsøkslaboratoriets 86. beretning. 

------------------------------------,.-------.- 
Yste- Ost av 100 i Ostens Yste- ! Ost av 1ooi Lagrings- \ 

__ n_Je_l_kens i kg.melk !alder ved ; melkens I kg.melk I tid I 
_c:-,++c1, i egget J /siste ana-, f Jtt%' egge:~ ; . : ! 

::"-~ ~ v~ hv. %J fris~_i lagret i lysedag. 1 
8 0

) hv ._% i frisk\ lagret; døgn j 
, I, , l I · l i , 1 

? r:9 \ 3 04 t 9 80 ! i 3 i::2 ! 3 12 ;, 10 68! 9 61 : 7 24 1 ·-·~- I r-,. 1 • ! ; -~ 1~· 1 • i · ,1 -L ' ~•J5 l ._"8~ i 9.05 / j~oJ4 /J.16 ll.lll 10955 64 
.J,00 ! 2.9J 1 9.82 l j 3-56 12.93 10.96-l . 
'~-~5 j 3.1~ ;10.06 j !3-56 !3.25 11.07\ 10.57 ~2 
J.,\Æ 1 2"9J ! 9.94 ! ;3.60 13.00 10.33j 9.18 L_6 

i :: 16 ! 3 . 13 i 1 o . 3 4 
1 

l 3 . 6 7 t3 . o 3 11 . 80; 1 o . 21 12 6 
)o3Q I 3.20 111.22 ! 13.73 !3.25 11.30110.59 104 
3,,t..3 li. 3.17 !n.09 I, 10.21 95 j3.76 j3.25 11.541 .. 10.33 103 . !"1}~t. 3_:_s,11911! 9.76 124 J3.77 j3.2B 11.35!10.2~ 103 

1 J.:;U l 3 .. 17 111.35 i 10"62 94 !3.82 i3.27 10.77i 10~27 98 
t , r i I I : 
! l : ; i i ~ i, 

...• ../-· .....:.'---"------ 

Som gjennemsnitt av de siste 12 ystninger hvor 

helmelkens fett~ var 3.6, var gjennemsnittsutbyttet av 

3 mndr. gammel ost 10.18 pr. 100 kg. melk eller noe gun­ 

stigere enn de foran beregnede tall. 

Prøveystninger ved en rekke forskjellige 
meierier i Holland 1910. 

Ystemelk- %fett i Ostens Kg. moden ost 
kens ostens vann% av 100 kg.melk 
fett% tørr- I 

stoff 
~ 
i 

2.40 47.5 42.12 9.08 
2.60 45.9 43.40 7.01 
2.60 49.8 41.72 8 ~ 3 5 
2.60 49.85 41.59 7.69 
2.60 45.8 42.19 8.11 
2.70 48.1 40.69 9.61 
2.70 49.3 41.23 8~85 
2.80 {~9. 2 2 42.09 9.13 
2.90 J0.00 41.00 8.19 
2.90 48.40 43.17 
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forts. 

Ystemelkens % fett i Ostons Kg. moden 
fett% ostens vann ost av 

tørrstoff % 100 kgo melk. 

2.95 48.1 39.70 8.48 
3.00 48.2 40"92 8. 31 
3.00 50.0 41.05 9.10 
3.00 49.77 44.75 10.25 
3.00 48.90 41.80 10.06 
3.05 51.3 41.53 9.18 
3.10 49.2 39.08 "Er.·75 
3.10 48.4 36.0 7.74 
3.10 · 4 7. 6 40.08 9.47 
3.10 44.9 43.26 8.26 
3.10 L~9. 20 40.05 8.72 
3.10 48.40 41"34 9.91 
3.10 48.20 42.90 10. 3.5 
3.20 49.1 42.93 8~83 
3.20 48.50 39.23 9.24 
3.30 48.66 40"40 7.68 
3.50 50.60 41.71 10.08 

Ysterne 1- Gj,snitt Fett i ostetørrstoff Antall 
kens fett10 fett% Gj. Hoi - La- 

snitt. est vest. prøver. 
--- 

2.5 - 2.99 2.73 48.43 50.0 45.9 10 
3.0 - 3.5 3.12 49.40 51.3 44.9 16 

Ystemelkens G~.snitt UtbJtte av moden ost Antall 
fett% fett% Gj. :Iøi- La- 

. . . : · ~--' ~. . . .. .~ _ ....... ..:. , . . .. _. '- . sn. est vest. :prøver. 
- 

2.5 - 2.99 2.73 8 0 38 9.61 7.01 9 
3.0 - 3.50 3.12 9.12 10.35 7.74 16 

Ystningsforsøkene ved Hoorn Proefzuivelborde­ 
ry har i de efternevnte år gitt følgende resultater for 

edamerostystning: 

År fett% Ostevekt kg. 1 md. gl. 
est av 100 kg. helmelko 

1902 
1903 
1907 
1908 

3ol8 
3.15 
3 "26 
3.19 

9.02 
9.01 
9.10 
9.14 

Dissa eks. viser at de foran beregnede 
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utbyttetall plaserer sig noe i underkant i rekken med 

forsøkstall, hvilket i første rekke skyldes at vår melk 

har lsvere eggehviteinnhold (ca. 0.2% lavere) enn våro 

naboland, men det viser sig også at forsøkstallene av­ 

viker ganske storkt både opover og nedover. Disse av~,i­ 
kelser må som foran novnt antas å bero dels på forskjel­ 

ligheter i den anvendte welk og dels på forskjelligheter 

i den anvendte teknikk. Beregningseksempler viser hvor­ 

ledes avvikelser .i melkens sammensetning og i teknikk 

influerer på produktutbyttet. 

g. Prod~ktutbytte ved ystning av helfet 

emmenthalerost. 

Sammenlignet med ostene av goudatypen blir 

f'e t t t ap e t i mysen noe større ved ystning av emmcrrt he.Le n­ 
ost. Fettovergangstallene må derfor sette~ 

noe lavere enn ved gouda . Ennvidero er myseinnholdet i 

den ferske ost mindr~ enn ved goudaosten mens saltinn­ 

ho l.de t er varierende . Tørrstoffinnholdet i osten efter 

100 kg. helmelk beregnes av formlen (F
0
f + E

0
e + 0.17)1.08 

hvor 4% er melkestoff og 4~ salt. 

Likeledes er vanninnholdet i den modne ost 

lavere enn for gouda og vanninnholdet i den fettfri ost 

settes derfor til 50%. Endelig medfører den lengere 

lagringstid at svinnet ved bortskraping m.v. blir stør~e 

og settes til 4 %. 
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• 

Til sarnrnenligning an ror e s de schweiziske normaltall 
for osteutbytte for emmentalerystning" 
Helmelkens 

fett7-1 
Moden 
ost 
8 2 > 

7 7 
), I 

') ~9 
8"4 
e.6 

Smor 
Oo9 hvorav ca.0.60 hg~mysesmor. 

1"0 
L.O 

•• 

Det ses at disse utbyttetall for ostens vedkommende lig­ 
ger adskillig lavere enn de foran beregnedeo Dette beror på at 
der under normale forhold i Schweiz foretas en avskumning av fla­ 
ten fc)r ystningen hvorved osteutbyttet reduseres mens der til gjen­ 
gjeld kommer et ekstra smorutbytteø I de anforte tall for smorut-­ 
bytte inngår imidlertid ikke bare det således avskummede fett men 
også det sm6r som lages av mysefloten. 

For å få sammenlignbare tall må man derfor i de schweizis­ 
ke utbyttetall trekke fra mysesmoret" Sette mysens abs. fettinn­ 
hold som i beregningstabellen til 56 kg. og skunrrnes mysen til 0"06 % 
fett, kan herav beregnes å bli 0"5 kg. fett til mysefloten hvilket 
ved et overrun på 18% er lik o.6 kg. smor hvorefter der for hel­ 
melk med 3"5% fett blir tilbake 0"3 kg. almindelig smor som efter 
beregningstabellen skulde inngått i osten" Man kommer da til 

8.2 + 0.3 = 8"5 kg" hvilket meget nær svarer til det beregnede tall 
8.56. 

Kontrollystninger av emmentalerost ved 
mei2riskolen ved RUtti 1908. 

Datwn Helfeticrns T?rffc" Kg.ost av 100 T~r- ~ Fett i e .• ;o S O ;J - melk 4 mcr "gl. s off70 torstoff" 
-~· 18/2 3"15 12ol2 8"35 67.95 4i.1-s- 

15/2 3"20 12.38 8"40 65.40 40"97 13/2 3"22 12"31 8"3g 66.58 47°47 
2~/1 3"28 12"11 8.3 61.10 43.58 
1 )2 3.39 l2"35 H~ r C' 

49"27 t;o.2d 
21/2 3.40 12.55 65.73 4l·24 ~l/1 3eo42 12.50 8"47 68.95 4 "62 l 3946 12.62 9-rr 67 .- 22 48.68 

- 3.49 12"62 8 Q 2 65.22 46.50 
20/2 3.51 12.is b"66 65e31 49"94 20/1 3°61 12 0 )9 8"62 65"48 49.22 
15/1 3°67 12"61 8.84 65.07 ~o w~ / • (.J -~~'" --·~--·--..__.., ... ,-- •.... -.,_.,~--~ •.•.•... ~.,.-- .•.... ., - ----·· - 

Gj.snitt 3.40 12.45 8.53 66.34 47~79 
.·,.···'""'-.-_.,.......___,,._:, __ 
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h. Ystning av goudaost med bestemt fett% i tdrrstoffet . 

• 

• 

Som det vil ha fremgått av foranstående vil den ost som 
norma.L"C' 

lages av ublandet melk få en hoiere fett% i torrstoffet enn loven 

krever. Det anses derfor i almihdelighct driftsmessig riktig å 
blande ut den fete helmelk slik at den ost som lages bringes så 

langt ned mot lovens grense,45%-30 - 20 - 15% fett i tarrstoffet, 

som det går an. Vi skal i det folgende beregne hvordan utbyttefor­ 

holdene vil stille sig i dette tilfelle når man av forsiktighets­ 

hensyn ir:nstiller på 46% - 31 - 21 og 11% fett i torrstoffet i mo­ 

den ost og forutsetter at teknikken or lagt således an at de for­ 

an anvendte overgangstall holdur stikk. At man her bygger på en 

bestemt forutsetning må sterkt understrekes, og det må advares mot 

å bruke de blandingsforhold vi hor kommer til på et hvilketsornhelst 

meieri~ Der foreligger utarbeidet on rokke tabeller som angir hvor­ 

led.es helmolken skalutblandes for å gi ost av bestemt fett% i 

tarrstoffet. Det m~ understrekes at selv om disse tabeller kan 

gi visse holdepunkter over do vanlige forhold så gj5r de sterkt 

varierende utbytteforhold at on hvilkensomhelst fast blandingsta­ 

bell i de enkelte tilfeller kan gi ganske gale resultatoro Ser 

vi på tallene for ystning av helfet gouda, vil det ses at med ut­ 

tangs1mnkt i normalmelk med 3.5% fett og med anvendelse av normal 

teknikk erholdes ost mod 51.5% fett i t5rstoffot. Man kan her 

fjerne de 4.5% av fettet og lage foeks. sm5r av uten at osten fal­ 

ler ut av gruppen~ Det kan da fjernes så meget fett at det gjen­ 

værende fett i osten dividert med det gjonværonde torrstoffinn­ 

hold multiplisert mod 100 gir tallet 46" Botognes fettinnhold 

og eggehviteinnhold i blandet melk med f1 og e1, fåes for hel- 

f(/c ost med 46% fett i torrstoffot 

fl• Fo ----- _42_ 
-IT~~-·+ e

1 
E + 0,17) • 1,f-0-··--= 100 

-~ 0 0 

hvo rav f' Jiav -1 = 50· 6 = 8 60 ,, e .l:ii + 
' l O ' 

På lignende måte regnes for halvfot og kvartfot ost. 

Når f
1 

er bestemt kan blandingsforholdst lott beste:nw1es 

' ved almindelig reguladitriG Derefter kan don ferdigblandede melks 

eggehviteinnhold beregnes og så videre efter de samme ligninger 

som for beregnet produktutbyttet~ Til bruk for disse beregninger 

hi tsettos forst· en tabell' c/ver sammensetningen av forskjellig 

o Lag s blandingsmelk foretatt mod utgangspunkt i den foran definerte 

normalmelk og herfra stamm.ende sep .melk. 
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• ~~ Produksjon av sm6r og·ost med 46~ fett i t6rrstoffet. 

Her settes F = 0.91 for melk med 3 .57; fett med varia'"'­ o 
sjon fra 0.92 ved fett% 2,5 til 0,895 ved fett% 5,0. E settes 0 
som for til 0.76. Torrstoffet bercgnos av formelen 

T
0
= (Fof, + Eoei + 0"17) 1,09 (5% myscstoff og 41~ salt i torrstof­ 

fet. 

Blandingens fettprocent beregnes av formelen 

f _ 50,6 Eo~; ~8!60 
l - 49,4 F; 

idet man bruker grensen 46. 
Der er regnet med 55% vann i fettfri ost samt 3% svinn 

på osteutbyttet. Mysostutbyttet er beregnet mod 3% svinn og 79% 
torstoff • 

• 

• 
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k. Ystning av goudaost med 31% fett i 
tørrstoffeto .. 

Man setter F
0
= 0.91 for melk med 3.5% fett 

med variasjoner fra 0.92 ved fett% 2.5 til 0.895 ved 
fett% 5.0% E

0 
settesrom før lik 0,76 . Tørrstoffet be­ 

regnes efter formlen: 

(F
0

. f1 + E
0
e1 + 0.17) 1.10 (6% mysestoff og 4% salt i 

tørrstoffet,) 

Blandingens fett% beregnes av formlen 
34a4 .e1E0 + 5.85 

fl 
65.6 

idet man bruker grense 31. 

. FO 

Jfr . side .... ",. 

Det regnes med 55% vann i fettfri ost samt 
3% svinn på osteutbyttet . 

• 
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1. Ystning av ost med 21% fett i 
tørrstoffet. 

Man setter F = 0. 91 for melk med 3. 51,b 
0 

fett med variasjoner fra 0.92 ved fett% 2.5 til 0.895 
ved fett% 5.0 . E

0 
settes som før lik 0.76 . Tørrstoffet 

beregnes efter formlcn (P
0
.f1 + E

0
e1 + 0.17) 1.11 . (7% myse 

stoff og 4% sa I t i tørrstoffe_t. 1 BTanaingei1S :te·tto/o beregnes av formlen: 
23. 5 . e1E . 4 f - 0 + .., 76 i: "' . J_ ~-J . ~o 

idet grensen er satt ved 21% fett i tørr­ 
stoffet. Det regnes med 55% vann i fettfri ost samt 3% 
svinn på osteutbyttet, 
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m" Ystning av ost med 11% fett i tørrstoffet 
1\/I 10 ) 

Man setter F
0
= 0.90 for melk med 3.5% fett 

med variasjoner fra 0.91 ved fett% 2.5 til 88.5 ved fett~ 
5D . E

0 
settes som før lik 0.76 . Tørrstoffet beregnes 

efter formlen: 
(F
0

. f1 + E
0
e1 + o.17) . 1.11 (7% mysestoff og 4% salt 

i tørrstoffet. 

Blandingens fett% beregnes efter formlen: 
12.2 . e1E6 + 2.1 

f1= 
87.8-F 

0 

idet grensen er satt ved 11% fett i tørrstoffet . Der 
regnes med 55% vann i fettfri ost, samt 3% svinn på 
osteutbyttet. 
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n. Andrs ostesorter. 
Cheddarost. I henhold til de amerikanske 

mclkesalgs1rnntrakter som hver måned inntas i New York 
Produce Reviews regner man med følgende utbytt8tall: 

Fett% i helmelk 

3.0 
3.5 
4.0 
4.5 
5.0 
5.5 

Kg. moden ost pr. 
100 kgohclmelk. 

8. 30 
9.45 

10.60 
11.75 
12,90 
14.05 

R9quLfortost av kumelk . Ved amerikanske 

undersøkelser erholdtes 10 - 11 kg. moden ost av 100 kg. 
melk med 4% fett. Statens meieriforsøk fant et utbytte på 
15.0 kg. fersk og 12.4 kg. moden ost av 100 kg. ystomelk 
med 3.5 ~ fett. ~an bør forøvrig nødig yste av melk med 

mindre enn 4% fett. 

Cammenbertost. Vod amerikanske forsøk or 

funnet et utbytte på 44 oster av 100 kg, melk med 3.5% 
fett. 

Utbytte ved ystning av gammelost. Ved yst­ 
ning av helt mager melk med ca. 0.1% fett erholdt Statens 
Mei~riforsøk følgende utbyttGtall: · 

Sogne­ 
metode. 

Hardanger­ 
metode. 

Kgomelk till kg,fersk ost 
" " " 1 " moden " 
Kg. fersk ost av 100 kg. ystem. 
li mod en fl n 100 ff I! 

Svinn% 
Jakob H.Vik 1933: 4o3 kg. ost av 100 kg. 

15.0 
20.12 
6.67 
5.00 

25.4 

16.69 
21"68 
6.00 
4.60 

22.9 
helmelk 

Samlet utbytte ved gammelostproduksjon av 
100 kg. helmelk: 
Fet tojo i : Magermelk Gammel- Myse y 
helmelk : Sm.ør '. 2% svinn . Smør ost ligerc 

i i svir t ! 
1, 

2.5 I 2.8 f 94.6 2.8 4.30 I 
3.0 I 3 0 4- i 94.0 3.4 4-.30 
3.5 

t 
4.0 I 93.0 4.0 4.30 

4.0 4.6 I 92.8 l 4.6 I 4.30 
4.5 5.2 92.2 l 5.2 j 4.30 
5.0 5.8 I 91.6 5.8 I 4.30 , 

j I 
' 
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Pultostystning. I Høiskolens meieri erhold-­ 

tes i årene 1928-30 gjennemsnittlig 10 kg. ost av 100 kg. 

sep.melk og kjerncm8lk. 

Oo Andre melkeanvendelser. 

Kondensert melko Man kan her regne mod at det 
går 2.50 kgo helmelk til 1 kg, usukret kondensert melk og 
2.75 kg. helmelk til 1 kg. kondensert sukret melk. 

Tørrmelk. Man kan her regne med at der- erhol­ 
des et utbytte lik melkens tørrstoffinnhold idet de stoff­ 
tap som uundgåelig inntrer opveies av3~ct i tørrmelken er 
en smule vann. 

Spesiell syke- og barnemelk. I enkelte andre 

land har det været bragt i handelen kumelk med forskjelli­ 
ge tilsetninger og utblandinger som skulde gjøre den mere 
skikket til bruk for syke og barn. Disse forsøk har dog 
kun i liten grad ført til praktiske resultater . For de 
tilfeller hvor spesielle tilberedninger er ønskelig, er 
det naturligere at disse foretas i hjemmene for hvert 
enkelt tilfelle . 

Likeledes anvendes melken til forskjellige 
gjærede melkasorter såsom kulturmelk, kefir, youghurt 
o.s.v. 

Helmelk til gjøkalver. I tider med gode gjø­ 
kalvpriser kan dette være en meget økonomisk anvendelse 
av melken, men man må være opmerksom på ·at gjøkalvmarkedet 
i vårt land er meget begrenset så markedet lett blir over­ 
fyllt MlL t. utbytteforholdene ved gjøkalv-f6ringen kan an-­ 
føres noen forsøk utført ved Hvam landbruksskole i årene 
1914-16 . 

Disse forsøk gav som resultat at melken brutto 
utbringes i ca. 10% av gjøkalvkjøttets salgspris . Hertil 

må legges gjødselverdien og trekkes fra arbeidslønnen og 

arbeidsutgifter for å få nettoprisen. Heller ikke er tatt 

med omsetningsutgifter og frakt " 

Regenerert me~k. Herved forståes melk hvc:r 
melkefettet er erstattet med fremmed fetto Eks.vis soy~- 
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melk og hvalfettmelk som fremstilles ved innhomogenis·ering 

av soyaolje eller hvalfett i sep.melk. En annen form er 

den s.k. Remademilk som er tørr melk opløst i vann. Den­ 

ne melk kan meget nøie få vanlig helmelks egenskaper. 

Spcsi~lle fløtesorter. Foruten den almindelige 

fløte på 18% og kremfløte hvis fettinnhold er 30-32% 
hvis utbytteforhold er gjenncmgått foran9 må vidu.ro 

nevnes sterilisert fløte og iskrem. Den steriliserte fløte 

holdes i regelen på 10% fett og leveres påfylt flasker 

i homogenisert og sterilisert tilstand . Iskrem or et 

fross:t produkt fremstillet av fløte og sukker tilsatt 

smaksstoffer av forskjellig art, men utbytteforholdene 

er v2nskelig å angi . 

Spesielle anvendcJser 2v magermelken. Foruten 

anvendelse til drikke og almindclig husholdningsbruk9 

h2r også adskillig magermelk anvendelse i syrnet tilstand 

under navn av surmelk, kulturmelk o.s.v. Den har tildels 

o~så været anvendt som melkesekt dov.s. tilsatt kull­ 

syre og essens . Vidore anve nde s magermelken til kasein­ 

fremstilling. Man bør her regne med at dor av 100 kg . 

sep. melk erholdes ca. 6.5 kg. rått løpekasein (kjuke) 

med vann% under 60. 

Tørrmelk eller melkepulvero Her regnes 10 kg. 

tørrmelk av 100 kg. sep. melk. 

Brødbakning" Ifølge Statens Meieriforsøk gav 

100 liter sep.melk et merutbytte av brød på 14.4 kg., li­ 

kesom brødets kvalitet blev bedre. 

En meget almindelig c:tnvendelse av magermelken er 

dens anvendelse til opf6ring. Man kan her regna med at 

der går med 4o5 kg. sep.melk til 1 f.e. når magermelken· 

kun utgjør en mindre del av totalf6rct . Er således pri- 

sen pr. f.e. 12 øre, vil magermelkens verdi være 
4
~{- = 

= 2.7 øre . Det gamle erstatningstall på 6 kg. til 1 f.e. 

refererer sig til foringsforhold hvor magermelken utgjør 

en stor del av totalforet. Man kan også setto magermel­ 

ksns verdi i forhold til fleskeprisen og man kan da regna 

at en fleskepris på 1 kro prokgo gir en msgermelkverdi 

på 2 - 2.5 øre pro kg. 
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p. Mysostkokning. 

Ved mysostkokning fjernes det meste av mysens 
vann, men der or a~ltid en del tilbake og utbyttet av 
salgbar mysost vil være avhengig av på den ene side 
mysens tørrstoffinnhold og på dan annen side mysostens 

vann%.Man må også her regne med at der i panne og rører 
blir endel stofftap og dett~ k2n under vanlige forhold 
settes til 3% av mysetørrstoff. Med hensyn til vann% i 

mysost så er denne under vanlige forhold ifølge Statens 
Meieriforsøk: 

Mysost efter helfet schweitzer 
11 

" " gouda-ost 
11 

" halvfet " 
:: " 1/4fet nøøke Lo s t 
" " 1/10" " 

13.36 % vann 86.64 % tørr- 
stof: 

20.0 ,, " 80.0 fl It 

21.34 78.66 
21.72 " li 78.27" It 

21.56" " 78~44 11 li 

24.05" ti 75.95" fl 

Legges disse forhold til grunn, får man de 
utbyttetall for mysost som foran er angitt i tabel- 
len for de produksjoner som tidligere er gjennemgått 
regnet pr. 100 kgo helmelk 0 

Med hensyn til mysostens sammensetning kan 
man som alm. regel gå ut fra at mysostens tørrstoff har 
den samme s amme n se tning som t ø rr s toffe t i den myseblan - 
ding den er laget av. Dette har særlig interesse· når 
man skal lage fløtemysost eller i det ~le tatt mysost 
hvor loven fastsetter grenser for fett% i tørrstoffet. 
Man har her som utgangsmateriale en myse av bestemt 

sammensetning . Til denne settes et visst kvantum fløte 

eller usaltet smør og som resultat skal da fremkomme en 
mysost med gitt stoffinnhold. Har vi f.eks. 100 kg. 
myse med f% fett og t% tørrstoff og tilsetter x kg. 
fløte av fett%= F og tørrstoff%= T, så erholdes ved 

sammenblanding 

F • X k 
( 100 + x) kg. blanding med (f + 100 go fett og 

• 

tørrstoff. Altså en fett% i tørrstoff på 

f + F.x 
100 

B:::: T.x 
100 

X 100 % 
t + 
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Løses denne ligning fåes 

B. t - loo f x 100 kg. fløte X = 
100 F - F B 

Eks. B = 31, f = 0.1, t= 7.0, F = 25, T = 32 . 

31 . 7 - 100. o.l •100 = 
100025 - 32 . 31 

X:::: 

B.G.ost er 

13.5 kg. fløte til 100 
kg.myse 

Det vanlige produktutbytte ved ystning av 
følgende: 
Fett~ i helmelk Mysost Kesein 

10.7 
11.2 
11.7 

6.0 
6.0 
6.0 

• 

!nnen anvendelse av mysen. 

Melkesukker . Av 100 kg. erholdes ved mo­ 
derne drift 4o5 kg. råmelkesukker og 2o5 kg. - 3 kg. 
rent melkesukker. 

Brødbakning. Ifølge Statens Meieriforsøk gav 
100 liter alm. myse et merutbytte i brød på 9,89 kg. 

Mysesmør. Man ke.n her regne med at mysen 
renskummet til 0.05 % fett hvorefter smørutbyttet be­ 
regnes på vsnlig mLte . Eks. 1000 kg. myse med fett% 
0.39 gPv 4.28 kg. smør med 15.8% vann. 

3. Kontrollen med melkens 
utnyttelseo 

Som det vil hc fremgått 2v foranstående er 

der særdeles mange 2nvendelsesmuligheter for melken og 
det er likeledes betydelig avvikelse mellem det utbytte 
som erholdes ved god eller dårlig teknisk drift . 

wor å få don best mulige utnyttelse av mel­ 
ken, er det derfor nødvendig å følge melkens foredling 
i d e t aLj e r Q Dette gjøres ved den tekniske driftskon­ 
troll . 

• 



• 

- 216 - 

a) ])en tekniske drj_ftskontroll. 

Den tekniske driftskontroll har først og fromst 
til opgsve å vise produksjonens effektivitet, d.v.s. i 
hvilken grad det er lykkes av givne kvanta driftsmidler 
av kjent kvalitet å få fremstillet et såvel i kvantitativ 
som kvalitativ henseende godt produktutbytte. Dette er 
kontrollens beskrivende del. Dernest har den til opgave 
ved forefundne feil å vise i hvilke forhold feilen er å 

søke . Dette ar driftskontrollens undersøkende del. Av 
de således funne resultater s k a I man" så ved å ta teknolo­ 
giens lærdommer til hjelp kunne rette de feil som fore­ 
kommer . 

Den kvalitative kontrolls betydning beror på 
dens evne til å holde konstante og høie produktkvaliteter 
som kan betinge høie produktpriser~ En prisforskjell på 
10 øre pro kg . betyr hvor det gjelder smør Oo4 øre, hvor 

det gjelder ost cao 1 øre og mysost 0.7 øres forskjell i 

melkepriseno 

Man forstår kontrollens virkefelt best når man 
betenker hvor ganske betraktelig prisforskjellono kan bli 
som følge av kvalitetsforskjeller~ Men i øvrig er denne 
kontroll lite tilgjengelig for tallbehandling idet den 
mere må baseres på bedømmelser e.nn på eksakte målinger. 

Den kvantitative driftskontroll er i denne hen­ 
seende lettere å gi tallmessig grunnlag idet det her 
dreier sig om avvikelser i mengdeforhold med undersøkelser 
over disses årsaker. Ved de i vårt land almindelige drifts­ 
systemer blir som regel alle melkens stoffer gjenstand for 

utnyttelse i meierier. Som følge derav har man undertiden 

ment at det vil de væ r e 2:v mindre be tydning å fø re noen 
skarp kontroll med produksjonen fordi stoffene jo utnyttes 

allikevel. Dette resonnement beror på en forveksling mel­ 
len teknisk og økonomisk utnyttelse og vi skal ved et 
par eksempler belyse dette: 

I smør har tørrstoffet ved en smørpris~ 2.10 
kr. en verdi av: 

2.10 X 100 
85 :::: 2.47 kr. pr. kg. (15% vann) 
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I 10% nøkkelost er det kanskje kun en pris av 

0.50 kr. pr. kg= 0.50 x 100 = 0.90 kr. pr. kg. tørrstoff 
56 

og ved mysost vil der ved en p~is av 25 øre pr. kg. bli: 

0.25 ~
0
lOO = 0.31 kr. pr. kg. tørrstoff, 

stoffer som normalt kommer i smøret men som ved 
feil behandling kommer i osten t2pte således i dette til­ 
felle kr. 1.57 pr. kg. i verdi og havnet de i mysosten, 
taptes kr. 2.15 pr. kg. tørrstoff. Disse beregninger an­ 

gir hovedtendensen. I virkeligheten er sammenhengen noe 

mer innviklet og vi skal se på dette i noen eksempler: 

Skumning m:d salg av fløte og sep.melk: 

Den tidligere anførte tabell over utbyttet av fløte 

og sep. melk refererer sig til en fett% i magermelken på 

0.1%. Det vil da kunne beregnes at hver 0.01% stigning 

i sep.melkens fet~vil representere et tap= differansen 

i verdi mellem den forminskede fløtemengde og den økede 

mengde sep.melk . Fløtemengden kan beregnes av focmlen: 

100 ( f - fl) 

F - f l 

f= 3.5 og F= 18% så.·får man at der til en stigning i sep. 
melkens fett% på 0.01% svarer en senkning i fløteutbytte 

på 0.04 kg. pr. 100 kg. helmelk under de nevnte betingel­ 

ser. Er fløteprisen kr. 1.50 og sep.melkprisen 10 øre, så 
blir dette et tap på (0.04 x 150) 7 (0.04 x 10) = 0.04 x 

G = kg. pr. 100 kg. helmelk. Innenfor 

• 

140 = 5.64 øre pr. 100 kg. helmelk. 

En annen kilde til tap ved denne foredling er at 

utsalgsfløtens fett% holdes for høi . Av 100 kg. helmelk 

fåes som en tidligere tabell viser av helmelk med 3.5% fet­ 

når renskummingen er 0.1% 19.0 kg. fløte med 18% fett, 

men 17 .æ kg. fløte med 20% fett. Er nu prisen fc:stsatt 

på grunn1rng av en fløte med 18% fett, så vil man ved utle­ 

vering av fløte med 20% fett tape på det nærmeste 2 kg. 

fløte pr. 100 kg. helmelk, eller når de nevnte priser 

innføres: (1.92 x 150) ~ (1.92 x 10) * 1.92 x 140 = 
= 271 øre eller på det nærmeste 2 øre pr. kg. me.Lk , 
Vi ser at dette siste forhold har langt større betydning 
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• enn det første og det må derfor tillegges tilsvarende 

større opmerksomhet. Det er en nødvendighet at der aldri 

sendes fløte ut av meieriet uten at den er undersøkt på 
_,::, e _._ .1. o:1 
J.. i.J ._, /0 

En&elig knn nevnes betydningen av at man er om­ 

hyggelig ve utmålingen. 1% ekstra (unødig) svinn repre­ 

senterer vet nevnte fløtepris et tap på 1.5 øre pr. liter 

fløte? hvilket igjen vil representere ca. 0.3 øre pr. 

liter hel~el~. 

SJ11ørlsgningmey.t1jemsendelse_ c:~v den magre 
melk 

Som fornn nevnt beror smørutbyttet for melk med gitt 

fett% på renskummingen, renkjerningon og smørets fett% . 
? -f" .,,... . 7 ·r • • -~ •1 7 _. T' 1 r, s l - . v·, yr -~ y r.r '° 0 01 d ' , . (., ··, t " - ,'" ,., :) ! ..,:;Il _oJ_S,\.Jc.-, .... ..L __ e,.,,.__J_\.UL!!,LLlcen pa • /0 1epr . .:.,.Scil 0Yc:I e_1 
-P,-,-,.-•qk·ie--: -i -, smo ru t bv tt e p:::t 10 ,ry .. L \._., ....L. ;..__; -'.. .•.. (...l .. -' J_ ~-- ~ _..1.. ..•.. ,,:. ....•... VI, ~-1 ~-- ~--· l, '-' . '· \.. 6 0 smør pr. 100 kg. helmelk. 

~ or smø~rri~ ~v ~): t- r~ ku betv~ dette en fQYSkJ"Pll ,L '•..-' ,.L,.L '· ' ·'- t:J • · ~-:) .,_.~ ,\,,. - 0 .. t! J_ Q . J.. c-: Q ' I "J ... .L · · _,._, al.. J 

j_ ""r c r di 11 å O , C 3 (ff G p r . kg . he 1 m e 1 k e 11 e r 3 0 0 kr . pr . 1 

~ill kg~ melk . En forskjell i renkjerning på 0.1% fett 

b ":?-_~_-_vr · e.-~n. _,dij_~ __ ::i __ r:·_c_""ra.:1. se i_., s::1101._('mcngde P __ ._å 4-. 08 gr • smør pr. 100 ~-{0~:J~~~JJD .:r:,~df:.;.~:·-~JJ:;_1cui.e~- -~1e_t? har _ en verd :r: av tJ • u 171- ø :J;~ ur. 1 , 
Lo- ( l, i,_, ; ·m ,::-, I !T / E:, I . ::, ., " 7 /I n l • ·r p y l m l L l k O' ho Lmo 1 k E Y1 I h. g-;n e m ,~c O 1 ... ,., -~Li',_.,-·'-( ., -'- ..l t~ 1. J.. 'i"~ h.. • .. - • l.! _, • b • 1 • J.J. -- ---->~·--·-n· . .' 

i smø r e t s vannf betyr en forskjell i smør­ 
. pr 100 kg. helmelk eller med nevnte 

r::,~c:i.s C,J~~ z::tc p r . tg. helmelk, eller 1200 kr. pr. 1 mill, 

d hensy~ til sistnevnte forhold er den 

øLonomiske betydning uomtvistelig forutsatt at kvaliteten 

holdes kc2st2nt hvilket ikke volder noen vanskelighet~ 
T11T ' t 7 . . l . • o o • d t f f fu.il •• rens~umming og ren~Jerning sa gar JO e s~oi:er som 

ikke komme~ med i smøret over i henholdsvis sep.melk og 

is nu den rn.8.gre melk sendes hjem til le- 
••. ~ 7 ,.., ,, :1 . -~ ' " O .I. 7 l -p r' - ' • i~ !}. .; 1 • d • ' c, :i C t ff ., k· p /t;:;Yc . .1.lO.C:: .. r e ne '--1~. Op_-1_•_ln0, Sel VJ. JO lS08 0 0 81 Ø:;::, 

~t fall utddr2r det sig beregning. 

s :Jr11_ no : to 
•-,· Ylr,c-1 V d L.!._,-1/J 

.::;tille:r s 

ør~ for såvidt 2ngår sffi0rots fett eller 

t gjelder renskumning og renkjerning 

n sig noo anderledes. Det er jo så at man 
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2t når man ålikevol skal tilsette magermelken helmelk, så 
kan det synes å være likegyldig hvorvidt skumningen og 
kjerningen foregår slik at der blir meget fett igjen i 

skummetmelken og kjernemelken, idet man bare tar tilsva­ 
rende mindre helmelk O Dette er dog neppe helt riktig 
idet de små fettkuler i den magre melk neppe fo.stholdes 
så godt i ostekoagulet som de større fettkuler og derfor 
for en stor del går over i mysen. Derimot utnyttes disse 
små fettkuler ganske godt ved kjerningen, i allfallså 
lenge ikke renskummingen er bedre enn 0.05%. Imidlertid 
er det åpenbart 2t dessuten vil en dårlig renskumning all­ 
tid innebære et usikkerhetsmoment , således at man også 
for denne produksjon vil stå sig på en ordentlig renskum­ 
ning. AV vesentlig større betydning er det dog at ystningen 
drives riktig9 2ltså slik at mest mulig ~v ystemelkens 
stoffer føres over i osten. Her gjelder dot foran nevnte 
forhold 2t 1 kg. tørrstoff gjennomgående er verd 3 ganger 
så meget i ost som i mysost . Ved denne produksjon er det 
følgelig vesentlig smø ro t s Vc'vnn% s c.m t renystningen som må 
overvåkes. 

Ystning av ost med bestemt fett~ i oste­ 
tørrstoffet. 

Efter do moderne ystningsreglementer er de gamle 

definisjoner på ost: helfet - halvfet etc. i betydning 
ystet 2v ublandet, ½ bl2ndet etc. melk, endret derhen at 
de betegner ost med en nærmere angitt.- ·% fett i tørr - 
stoffet. Det er dermed likegyldig hvad slags melk osten 

er laget av når den bare·tilfretsstiller lovens minstekrav 
med fett i tørrstoffet. I almindelighet har den økonomiske 
fordel str2ks været innsett ved straks å blande ystemelken 
slik at m2n 2kkurat klarer de fastsatte grenser, derved 
har driftskontrollen fått sin i øieblikket viktigste, men 
også vanskeligste opgave. Vi må da først se på hvorvidt 
utblandingen virkelig er økonomisk fordelaktigo Vi tar da 
for oss de foran refererte utbyttetaballer for henholdsvis 

helfet ~ouda, d.v.s~ gouda GV ublsndet helmelk o~ gouaa 
med 46% fett i tørrstoffet, det er gouda ystet av melk 
blandet ut således 2t den med vc:mlig ystningsteknikk gir o:=:- 
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med 46% i tørrstoffet, og vi innfører i disse tabeller 

følgende priser som står i normalt innbyrdes forhold 

Smør kr. 2.10, mysost kr. 0.359 1/1 fet ost 

kr. 1.10, kjernemelk kr. 0.04. 

; 2 . 5 7 . 71 -7-. -15 11 0 0 0 I 0 . 12 7 . 6 0 I 0 • 2 7 . 6 0 11 . 2 8 
3.o s.57 7.2s 11.91 10.~~ s.01 ) .o 1:62 12.~q I 
3.5 9.41 7.35 12,92 1.0.93 8.501· 1.9 7.62 14.L5 l 
4.0 10.24 7.47 13.91 11.33 ~-95. 2.6 7.63 15.l\-2. 
4.5 11.08 7.60 14.86 1.74 J.351 3o4 7.64 16.?8 
5.0 11.9117.73 15.80 j2.18 .9.75! 4.3 7.64 18.12 

1 I _ f 

• 

Det fremgår av denne sammenstilling at det er 
økonomisk fordel2ktig å foretautblanding, og vi ser 

også at fordelen blir desto større jo fetere helmelken 

stort sett kan man regne med at man ved utblandingen får 

en økning i smørutbyttet svarende til senkningen i oste-­ 
utbyttet, således at man for det stoff som således over­ 

flyttes opnår smørpris istedetfor ostepris. I denne sam­ 

men-heng kan også pekes på a t våre tidligere u t byt.t.e t r.".". 
for ystning av helfet, halvfet og kvartfet ost viser at 

summen c""'cV vekten av smø r og ost er konstant for samme fett 

i helmelken. I tilknytning til dette ~al refereres resu~ 

tatene 2v et forsøk gjort ved Hoom Proofzuivelborderei i 

1908. Man ystet her melken en rekke dager således at 

halvparten blev ystet uf o r and r e t mens av den annen ha Lv- .. 

part af t.o nnc Lke n blev avskummet. Der blev ystet e.v 1e.1-1~ 

34-80 kg. melk9 1740 kg. på. hver måte . Den oprinnelige 

fett% i helmelken var 3.11%. 

Produksjon I. 

(Av ublandet melk9 fett i tørrstoff 48o6~) 

160.1 kg. moden ost t ;.10 = 
4.9 11 mysesrnør a 2. = 

1511.6" myse a 0.005= 
45 li my s e k j e r nerne Lk a 0.04 = 

kr. 176.11 
IV 9.80 
" 7. 55 
" 1.80 Kr.195.26 
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Broduksjon II. 

Aftenmelken ~vskummet. Fett% i tørrstoffet 45.2% 

149. 
10,1 
3.5 
1474 
47 
42 

kg, moden ost 
sn.ø r 

" my s e sr:1ør 
1 1 "'"'I c-., r~ 0 oor- {g . n.1y 0 C c., • J 

" kjernemelk 
11 my s e k j e r nera . 

s 1.10 
:~ 2 . 10 
i 2.00 
= 

L~ 0. 04 a 0.04 

=kr. 161'.~.23 
- " 23.21 
- li 7.00 

li 7.37 
= " 1.88 
- li 1. 68 kr. 205. 3 7 

Lra i.d Le r t Ld k.m det mot disse beregninger gjøres 
den innvending at den m~grere ost muligens ikke k2n brin- 
ges så høit op i pris som ost 2v den ublandede melk. Til 

bedømmelse her2v hitsettes en undersøkelse 2v van Gulik frz 

1911 over sammenhengen mellom fett i tørrstoff og point­ 

t2ll ved en meieriutstilling i Gouda, høieste pointtall 

er 125 . 

~ fett i tørrstoffet 
____ G_r_u__,,p_.,p c j G j o snitt 

Under 4-6 

46-49 

44-. 6 

Over 49 

47.3 

49.8 

t 
Points 

G ·• sn. ! høiest Leves· 
l 

' 
1044 - 2 

90.3 ! 675 
? 

104.0 

I 
115 3 92 "5 

116 4 64 i 90.0 ~ 
' ! "5 

Man ser herav at det høiestc pintt2ll er opnådd 

i gruppen mod mest fett, men denne gruppe inneholder også 
det laveste p6inttall, og i gjennemsnitt bemerker m2n at 
den middGls fete ost ned 47% fett i tørrstoffet får de 

høieste points 
~oestler og Brodcrick h~r utført lignende for ew­ 

menth2lerost O De f2nt et når ystemelkens fett% oversteg 
3.6~9 blev faren for glesler større og større. På den 

annen side viste det sig at nettop blandt disse feteste 

oster fente s de aL'Le r fine ste. 
Men hertil kommer også at selv om den fetere ost 

skulde være av bedre kvalitet, så kommer ytterligere det 
spørsmål til hvorvidt man for denne høiere kvalitet opnår 
en høiers pris og dette vil stille sig endn langt usikrero 
Det må derfor i sin almindelighet kunne sies at man ved 
ysterier bør innstille ystom2ssen slik at den ferdige ost 
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kun såvidt går over lovens bestemmelse om fett i torr­ 

stoffo 
Man kan 03s& f6re en rent praktisk argu­ 

mentasjon for dette. Det som skjer ved utblandingen er 

i realiteten kun dette at ostestoffet i den tilsatte 

sep.melk skaffes avsetning til helfet ostepriso Det b6r 

nevnes at der J)å engelsk og hollandsk side har vært en 
aksjon for.~ hindre at ost laget av ublandet melk kan 

holdes helfet, men dette har ikke fort fremo 

Foruten innstilling vil man ved denne produk­ 

sjon som itled enhver annen måte måtte ta tilborlig hen- 

syn til stoff-fordeling mellem ost og myse" Som eksempel 

hitsettes folgende paralellystning fra Rennesoy. 

Ystno i 4-kantet kar, 1500ltr. 

Helmelk: 1050 1. a 3.90%fett 
,Sep .m" : 300 11 11 0. 07;0 11 

Ystemelk 1350 1. a 3,25% fett 
og 12.2 % tdrrstoffo 

Syre 4,5 ltr. 
Salpeter 25 gr. for 
Farve 5 gr. 
L6pe 22 gr. 

0 Lopetemp" 31 C 
Lo:petid 30 min. 
.Skjæring 15 min. 
Eftervarmning 75 min6 

11 til 44 Cc 

) 
100 1 tr .. ) 

) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 

Mysen efter l"tapn. 350 l. 
ferdig t mp r . 
- - 

Erholdt mysost 

Mysa stens fet t5;) 
torrstoff 1b 

. fett i torrst. 
Fett% efter 1. presning 
'I'cr'r s t . - 1. 
Fett i torrste 

0stevekt efter l.presn. 
siste - 

Ystn. i rundt salm. ost­ 
kar ,1500 liter. 
Helmelk: 1100 1" a 3"90 % 
r, . • 300 li li O 07 c: ,'.::Jep .m. . . .. 1a 

Ystemelk 1400 1. ~ 3.30 
og 12.2 % torrstoff 

Helt som forste men litt 
lenger eftervarmning, 

0. 3 55~· f. Myse svarende til 1. 
o.33f il avt.apri , har 
7.135Jtårs.fett 0~73 f 

90.- kg" Ferdig myse ,f.0.50 ~ 
torrstoff 7"25 % 
Erholdt myse 101.- 

0.63 
79.0 
4.38 

26.1 
55.8 
45.0 
148.7 kg, 
143.0 - 

0 • • • •• 0 •• O • Cl 

. . . . . . . . . . . . 
0 •· O G • • • •.•• 1!11 • 

• • ~ • e • o • • ~ 6 • 

• • • e • • • • • • • • 

0 • • • • 0 • • • • • • • 

øC:it:1.o••oa.eooe 

1.15 
7~.o 

().0 
27.0 
5cj • LL . 
45"6 

135 ~8 k, 
1·35.3 - 

Beregnet vekt ved 59 % T= 140 kg. 
Tillegg for 50 kg~ helm.= 5 - 

145 kg. 
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Man ser av disse ekso at der er knyttet en 

meget stor interesse til den måte melkens stoffer ut­ 

nyttes p&o Dot tar være innlysende av det som er nevnt 
at en forholdsvis vid~,gåcmdo kontroll med stoffomset­ 

ningen vil være nodvendig hvis man vil sikre sig c1ot 

beste utbytte. Denne kontroll kalles den tekniske drifts­ 

kontroll. Denne bohbver i og for sig ikke forefinnes som 

et noiaktig utarbeidet systom. Under små og mer enkle 

tilfeller vil dette regelmessig ikke være tilfelle. Den 

består da bare av driftslederens noiaktige overvåkeu av 

produksjonen. I on liten bedrift og med en dyktig og 

interessert driftsleder kan dette være langt på vei til­ 

ttrekkelig, selv om man ogs~ i slike tilfeller gjerne bar 
stotte sig til spesielle unders5kelser over hvordan 

stoffene er utnyttet. 

· Vod storre meierier b6r man derimot aldri und­ 

lato å gjennemforo en helt systematisk driftskontroll, 

idet de mor tilfoldige og sporadiske undors5kelser her 

ikke vil være sikre nok. Don tekniske driftskontroll 

faller naturlig i 2 dolor,ncmlig : 

1. En driftsstatistisk dol. Kfr.Morks skjema. 

2w En produksjonskontrollerende del. 

b. Den statistiske driftskontroll" 

Hvad for dot forsto angår driftsstatistikken· 

s~ ur der i tidens lop utarbeidet et betydelig antall 

boker og skjemaer til meieribruk, således bl"ao av meieri 

Lnapck to r.m , Five og Tjcmsvoll. De t kan i sin alminde­ 

lighet s Lo s om disse trykte sk j cmao r som hos oss er kalt 

me l.o rLop t.ogne Lse r , at de må goæialis1Jros altfor mo got til 

at dG helt kan passe til det enkelte meieris spasielle 

krav~ Man vil derfor overalt gjoro don erfaring at disse 

trykte optcgnelser mangler rubrikk0r på enkelte omr&der, 

mcn s do har ovc r t'Lod l ge rubrikkor på andro. Dotte forhol 
er imidlertid ikke til~ undg&, og man kan i sin alminde­ 

lighet si at driftsstatistikkon helst bor utformes sær­ 

skilt for hvert enkelt meiorio 
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Fornten optegnelser over melkens anvendelse, 

altså 't i Lv i rkn i ng s st.a t is tikken,, event. meierirapporter, 

er det også all grunL til å f6re statistikk over brendel. 

Denne statistikk kan ordnes meget enkelt såfremt man i 

fyrhuset anbringer egnede innretninger til måling eller 

helst veining av all ved og kull som brukes. Det ideelle 

er her å anbringe en vekt i fyrhuset ved veieflate an­ 

bragt i flukt med gulvflaten således at i tilfelle tran­ 

sportvogner for kull og ved kan kj6res direkte på veie­ 

platen. Notatene fBres daglig av maskinisten i særskilt 

brenselbok som kun inneholder 2 rubrikker, en for kull 
og en for ved, men som selvsagt også kan forsynes med 

andre rubrikker tj_l bedommelse av kjeldriften. 

Endelig bor man alltid fore en fullstendig 

lagerstatistikk, hvor man forer alle varer som går inn 

og ut av lageret. P~ inngangssiden fBres ved månedens 

begynnelse beholdningen og efterhvert fores de varer som 

produseres eller kommer i retur. På utgangssiden de vareJ 

som selges. På slutten av :perioden tar man varetelling, 

og man teller for ostens vedko kun antallet. Så veies 

et passende antall, fQ eks. 10 (modenost) tilfeldig ut­ 

plukkede oster, og gj.snittsvekten beregnes. Derved 

finnes den beregnede beholdning av salgsferdig produkt ,1 

hvilket igjen kan danne utgangspunkt for svinnberegning. 

Det vesentligste ved kontrollen er imidlertid å kontrolle­ 

re at beholdningen stemmer med lagerboken hvad antall ost: 

mysost og smordunker angår. Ved differenser vil man uop­ 

holdelig unders5ke om det skyldes feilforsler eller tyverj 
Se forovrig veiledning i meieriregnska:p s.14 angående lagE 

bokens raring. Mud h.t. lagerbokens foring så kan dette 

foregå efter 2 slags skjemaer" 

1. Med særlig skjema for hvert produkt. 
2 ,. Nied fellesskjema for alle :produkter 

(se veiledning i meieriregnskap s.47). 
Det gjelder også for lagerstatistikkens vedk. 

at man ikke bare holder sig til meieri:produkter, men også 
alle andre stoffer hvorav man holder lager. 
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C. Den analytiske driftskontroll. 

Mens· driftsstatistikken kun har til formål å 
vise hvad som skjer i driften, har den analytiske drifts­ 

kontroll til opgave å klarlegge prosessene mer i detaljer 

fo.r derved å kunne gi materiale til bedommelse av hvor­ 

vidt produksjonen har gitt godt eller dårlig. Denne kon­ 

troll faller i 2 hovedavsnitt, på den ene side kontrollen 

med melkens omsetninger og på den annen side kontrollen 

med damp-og kjoleanleggene" Den siste kontroll bor helst 
overlates de spesialister som anvendes av Norsk damp­ 

kjelforening. Grunnlag for en enkel kontroll vil man dog 

kunne finne i forelesningene over varme-og kjoleteknikk. 

Vi skal her kun ta for oss kontrollen med 

melkeomsetningen, som faller i folgende deler 

1. Kontroll med salget av melk. 
2. - - renskum.ningeno 
3. - - smorlagningen. 
4. - - ystningen. 
50 - - mysostkokningen. 
bo - - andre melkeanvendelser. 

Kontrollen med melkesalgetc Denne faller i 

to deler: Kontroll med utleveringssvinn og innstilling 

av flatens fett%. 

Undersokelsene over swinnforholdene byr på 

den vanskelighet at vedk. arbeidere når denne kontroll 

utfores uvegerlig kan komme til å foreta utl.everingen 

med en annen noiaktighet enn ellerso Det henvises til 

skjema for svinnundersokelser i butikker s"d., inne­ 

holdende noteringssteder for inngangsbeholdning, utleve­ 

ring samt sluttbeholdning. Efter samme prinsipp fores 
en hvilkensomhelst annen svinnunders6kelse. Det skal 

understrekes at swinnundersokelser i her omhandlede for­ 
stand foretas for et bestemt foreliggende kvantum hvis 
opdeling på mindre enheter man overvåkero Slike svinn­ 

undersokelser vil kun bli utfort en sjelden gang. Man 

vil også kunne foreta en svinnbestemmelse på beregnings­ 

messig basis idet man sammenholder tallene for inngått 

og utgått, event. anvendt melkemengde i hele meieriet, 

men denne svinnbestemmelse vil all tid være unoi ak t i.g . 
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Den viktigste kontroll innen melkesalget er 
kontroll m~d fl5tens fettinnhold. Denne bor utf6res dag­ 
lig. Under innstillingen bor det erindres at der kan 
begås feil på 0.5 % i fettinnhold~ 

• 

Renskumningskontroll. Denne utfores når 
skumningsaggregatet er kommet i·likevekt med hensyn til 
tilstromning, forvarmningstemperatur og hastighet. Som 

observasjonstid anvendes i almindelighet 5 mino når 
stoppeur anvendes. Med hensyn til de anvendte observa­ 
sjoner gjelder folgende : 

Prove av helmelken uttas ved småmeierier i sam­ 
lekar, hvor all melk må være blandet for pr6ver begynner 
og hvor man også helst bor rore helt om noen ganger under 

:proven. I storre meierier uttas provene som drypp-prdver 
efter forvarmer. Man bor gjerne ha minst 2 dråper pro 
sek. Melken analyseres efter Gerbero Forvarmnings­ 
tem:peraturen avleses hvert minutt og sokes holdt så noi­ 
aktig som mulig på den temperatur man onsker. For det 
meste passer det lj.os oss å foreta renskumning ved 35° C. 
Som faktisk forvarm$temp. settes middeltallet av de ob­ 
serverte verdier_ 

Separatorens hastighet bestermnes like fo.r og 
like efter pr6ven, og middeltallet utregneso Separert 
melk og flote o:psamles i hvert sitt spanno Totalvekten 
av begge bestemmes med en noiaktighet av 1 hg. Total­ 
tilstromning bestemmes som sum av den mengde separert 
melk og flate som er korrunet ut av separatoren i Lope t av 
observasjonstiden. Tilstramning :pr. time beregnes ved 
å dividere den totale tilstramning med antall min. ob­ 
servasjonstid og multiplisere CTed 60. Floteprosenten be­ 
stemmes direkte ved å dividere den opsamlede flotemengde 
med den totale opsamlede mengde og multiplisere med 100. 
Som avslutning på kontrollen opsettes balanse 

Renskumningskontroll 26/1-1g28. 

A" Blandingsmelk fra Hoiskolens meieri" 
" 8 Fett% A. 3. 0 fra kar 

A:K 3, 75 fra drypp, 2 dråper pr. sek" 
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1. Skummet med Alfa-Lavals kraftse:parator~ 
0 Forvarm" temp. 35 C" 

Hastighet 7000 omdr. pr. min. 
Observasjonstid 4 min" 38.6 sek. 
Erholdt se:p"mel.k 124,5 kg" 

flote 30.7 - 
155"2 kg. 

Timeavvirkning 2006 kg.= 1940 
Fl5teprosent 19,8 
Fl5tens fett%, Gerber 18e90 - 
Sep .melk " tt 

tt R.G. 0.087- 

liter 

19.05, 
0"06 
0.087 

gj.sn. 
11 

n 

18.97-. 
0.06 
0"087. 

Fettbalanse 
100 kg. helmelka 3.80 % fett inneholder 
1q .8" flote a 18 "97 c;; fett il 

Bo .20 sk .melk a o. 08TJ; n n 

3.76 kg. 3.80 k 
0. 07 -5 8 •. 3 il 

+ 0.03 

• 

• 

Med moderne maskiner vil man ved normal drift 
0 . . 0 1 • og 35 Co normalt fa en f'ett;0 i magermelken bestemt 

efter Rose-G. til0.06 -0.08. Her må dog bemerkes at 
disse tall kan bli betydelig hoiere uten maskinens skyld. 
Årsaken kan dels ligge i at melken er bearbeidet for 
skunmingen således at der er foregått knusning av fett­ 
kuler, men der kan også være egenskaper ved selve melken, 
f.eks" sterk innblanding av sinamelk. 

Betydningen av melkens bearbeidning for skum­ 
ningen 
1. 
2. 
3" 4. 
5- 
6. 
7. 

Melken varmet i kar, ikke :pum:pet,sk.melk fett% 
- pasteur 200 omdr. pr. min. 

250 - - /. 
300 
350 
400 
500 

0.117 
0.115 
0.118 
0.134 
0.14. 3. 
0.198 
0 "22~i 

Smorlagningskontrollen. 

Denne faller i 3 deler nemlig 

1. Kontroll med renskumningen. 
2. - - renkjerningen. 
3. - - vannprosentene 

i. Renskumningskontrollen er allerede omtalt. 

2. Kontroll med renkjerning utfores således at man noi­ 
, aktig bestemmer f'lotens mengde og fett 5;, hvorav samlet 
kvantum. fett i f'Lo t en beregnes. Videre tas no Lak t Lg fett' 
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av kjernemelken hvorefter fett inhliholdet i kj ernem\ken be­ 
stemmes ved å multiplisere fett% med flatemengde.:;. smor­ 
mengds . Renk j e rn i.ng spr-os en ten er så 

k,jernemelksfett x 100 , 
flatefett Den bor kuIJlile holdes under 1 9 

cfr~ Meierikandidat Hansens tabeller. 

c. Va.nn:prosenten bestemmes i forsvarlig gjennemsnitts:prov~ 

Som eks. :på fullstendig s.morlagnin.gsko:ntroll 

hitsettes 
Tirsdag 27. oktober 1925. 

Mottatt dr-yppr ove r av dagens helm. fett% 3,82-3.86 gj.s.3.I 
sp.v. 1.0329, temp. 15°c 
Torrstoff bestemt på glycerinbad 12,53 -12,68 

efter Fleischmann 12.74 
6000 omdr .. (1/4 omdr" mot tykkere 0 Skummet ved 30 C og 

flate idag ) 
erholdt 2150 ltr. sep.melk med fett% 

435 - flate 
0.05 

li' 

• 

Ialt 2585 ltr. 

Flotens fett~ Gerber-Storen 25,32 - 25,32 gj.sn. 25,32 % 
( 2 fortynninger, 1 butyrom. av hver). 

Flatens torrstoff%A spritflamme 32"36 
glycerin 600 32,00 - 32,33 gj.sn. 32.15 
Beregnet fett% 1,1 T + 10 = 25,36 % 
F'Lo t e n avk j oLe t. til 11, 5°c, stod her 1 time, derefter 
opvarmet til syrningstemp. 

Flotens syrning : 435 ltr. 
20 - syre 455 ltr. 

Syrnet kl. 12 middag, temp. bego 16° C .. , aften 16.1° C, 
åpent vindu om natten, morgen 15,2° C" 
Surhetsgrad i flaten ved kjerningen 2~,8 S.H. 
Kjernetem:p ved beg. 15,2° C., slutt 16.1°c. 
Kjernetid 8.15 - 8.47, 32 min. omdr. 25 pr. min. 

Pent smor , 3m/m diameter. 
Avtap:pet 250 ltr. kjernemelk. 
Skyllet 2 ganger i 400 ltr" vann av 16,5° C. 
Foreltning 2 omdr. = 4 trykk 
Sal tning 35h === 3, 9 kg. 
Hovedeltning 8 omdr. = 16 trykk 
1/4 times henstand. 
Mellemeltning 2 omdr. 
3/4 times henstand. 
slutteltning 20 omdr. = 40 trykk. 
Erholdt 137 kg. smor. 
VanTIL7~ i smor e t efter skylning 18 .85 

hovedeltning 15.68 
- ferdig s.mor(glyserinbeh.) 14.87 - 14,88"gj.sn.14.8 

Salt% i ferdig smor o.90~ 
Kjernemelkens fett5~ 0.380 - 0"38, gj.sn. 0.38. 
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Renkjernings % 1~21 x 100 
110 

= 1"1 % 

Smoret undersokt i dunk fredag 30.oktober 12"0 points. 

fett i flate 
k1j:. m. 

- smor 

435 X 0.253 = 110~0 kg. ) 
(455 + 1.37) . 0.38 = 1,21 kg.) 
137 X 0.83 = 113.7 kg. ) 

• 

Ystningskorutrollen" Den faller som fbr nevnt 

i 2 avdelinger, for det forste en innstilling av yste­ 
melken på bestemt fett% i ostens torrstoff, og for det 

annet kontroll med renystningeno 

Hvad for det forsto angår kontrollen med inn­ 

stilling av ystemelken på bestemt fett7; i torrstoffet så 
er den wiktigste forutsetning forat det skal kunne skje 

med noenlunde sikkerhet, at man har anordninger for noi­ 
aktig måling eller veining a1J1 de mengder helmelk eller 

sep.melk som skal blandes. I praksis er det ikke godt 

gjorlig å foreta dette ved noiaktig veining av de en­ 
kelte kvanta" men man er henvist til å foreta målingen 
i sel ve karet. Dette går imidlertid lett ut oce r noi­ 

aktigheten og man bor legge adskillig arbeide i å få så 

sikre målingsgrunnlag som mulig. Av feilkilder ved den 

vanlige måling av melkemengder i et ystekar kan nevnes : 

1" At man beregner hwilke hoider som svarer 

til 100-200ltr~ osv. istedenfor å måle, ujevnheter i bun­ 

nen kommer derved straks til å virke. Man ·bor all tid 
måle op karene noiaktig ved fylning med vann de forste 

·300-4001 tr, hvorefter de senere mål kan beregnes såfremt 

sideflatene er :plane" er også disse bulket"må man måle 

helt o:po 

2~ At karet forskyver sig på gulvet hvorved 

også skjer påvirkning av de hoider inne i karet som svarer 

til bestemte melkemengdero Det er en selvfolge at man 

også inne i karet alltid må passe på å måle på samme 

stedo 

38 At der brukes for grove og unBiaktige 
målestavero Eks.vis vil en trestavs lengde være av­ 

hengig av om den er torr eller våt, selve snittene i 

tremålerue vil gjerne også bli for grove. 



..• 

,, 

• 

- 230 - 

Dernest melder sporsmålet sig om hvorledes 

sel~e innstillingen skal utforesg Der har til dette 

bruk fra_flere hold vært utarbeidet spesielle blandings­ 

tabeller, således at man skulde beh~ve bare å kjenne hel­ 
melkens fettinnhold så vilde man derav kunne beregne 

blandingsforholdet i ystemelkeno De fleste av disse er 

basert p& utblanding av helmelk til fastsatt fett% i 

v s t.emc Lken , eks. vis 3, 0 eller 3 ,.19~ i gj "snitt vil man 
nemlig derved få en ost med fett% i torrstorf f.eksa= 47 . 

Imidlertid er dette gjcnnemsnittstall, og i 
de enkelte tilfeller kan dor bli ganske store avvikelser 

både op og ned, både på.grunn av spesielle tekniske for­ 

hold som på grunn av variasjoner i melkens sammenset­ 

ningo Detto gjor at de faste blandingstabeller må an­ 

vendes med storste forsiktighet og helst bar de overhoda 

ikke benyttos. Saken er nemlig at de nadvendigbis vil gi 

en rekke tilfeller hvor osten blir for mager, og for loven 

vil en eneste ost som faller under, danne grunnlag for 

dom over meieriet og bestyreren. Den sikreste fremgangs­ 

måte ur at meieriene folger ystningen med. hyppige ana­ 

lyser av fett og tarrstoff i ferdig ost og ystemelkens 

innstilling foretas så rent empirisk på grunnlag av 

analysene. De endelige, sikre analysetall får man forst 

i den modne ost. Dette er altfor sent til å kunne tjene 

som veil2dning ved ystemelkens innstilling og sporsmålet 

er da om man ved analyser i fersk ost kan få tilstrekke­ 

lige holdepunkter. Ved undersokelser særlig i Sveits, 

Sverige og Danmark har man funnet at en analyse i oste­ 

avskjæring fra pressen gir gode holdepunkter, og man har 

i almindelighet regnet med at når fett7S i avskjæringene 

tilslutt er over 2 % over den prosent man onsker i den 

modne ost, så er man på den sikre sideo Men dotte tall 

varierer ikke s& lite, og ved Gjerstads undersokelser i 
Hoiskolons Meieri viste det sig tilstrekkelig at man 

hadde samme fett;o i avskjæringen som i moden ost (kan 

gjerne si bare l % over). 

Det kan forovrig bemerkes at innstillingen 

synes å kunne holdes temmelig kon.stant måned efter måned 

i vintermånedene og i noen grad også i sommermånedene, 
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dorimot viser overgangsmånodcn0 vår og host plutselige 
sprang, så i disse må y-stningskon.troll ut,fores spesielt 

ofte. Frossent f6r skaper også urcg0lpiessigheter" 

Med hensyn til renystning henvises til det for­ 

an refererte forsok fra Ronnesoy. 

~om et skjema over kontroll av ystning og 

kjerning hitsettes : 

I. Kontroll av ronkjerning II. Kontroll av ystning 

' 

Datum 
kjerne 
Flate til kjerning kg. 
Flaten tilsatt syro,5~ 
Den syrnede flotcs fett% 
Kg. fett i floten 

0 Fl6ton var past~ til C 
avkjolet til° C 

holdtes avkjolet min. 
syrnet kl" 

Flotcm tykk kl. 
Samlet syrningstid timer 
Temp. vod syrningens bog. 

slutt 
kjerningens begyn. 

slutt 
Farve pr" 100 kg. melk 
Kjernetid 
Antall eltninger for saltn. 

efter 
Tilsatt salt under kjerning 

pr. kg. smor 
Erholdt smor kg. 
Tilsatt vann under eltningen 
Erholdt kj'ornernelk 
Smor o t s vann~(; 

fett~o 
Kj ernemolkens fot t5; 
Kg. fett i kjornomelkon 
Ronskumningstallot 

Datum 
Ostesort 
IIe.l.me Lk 
Sep.melk 
Sur molk 
Ialt 
Ystemelkens fett% 

sp vv , 
torrstoff;h 

? 
Gjærprove 
Lo_pe:prove 
Lo pc ns temp. 
Gr. lope pr" 100 kg~ melk 
Farve 
Lopn.tid 
Skjæreapparat 
Skjæring begynt 

varte 
Fin eller grov skjæring 
Raring varte 

0 Eftervarmn. C 
min. 

Osten ferdig kl. 
Samlet tid til skjæring 
og raring min. 
Mysens fett5~ 
Tilsatt salt kg. 
Presning timor 

kg. trykk 
Antall oster 
Ostens mrk" 
Kg. ost fra pressen 
Saltn.tid mino 
Gj.sn.tcmp" på lageret 
Fukt. på lageret 
Analyse efter antall dagor 
Ostons vekt 

svinn 
vanninnhold 
fett\~ I 

fett i torrstoffot % 
Kg. molk pr~ kg. fersk ost 

moden ost. 
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Kontroll av mysostkokning. Denne står i .be­ 
tydning langt tilbake for de andre. Som skjema for kon­ 

trollen kan benyttes felgende 

Datum 
Mysost slag 
Fetmyse, kg" 
Blandingsmyse ,.kg. 
Magermyse, kg. 
Flote 
Sirup 
smor 
Mysens fett?;; 

tc5rrstoff% 
Erholdt kg. mysost 
Mysostens fett5'b 

t" t ffo1. orrs .o 1o 
Fett i torrstoffet % 

4. Meierienes varme-og kraftokonomi. 

Ved siden av melken er varme-og kraftanvendel­ 
sen meieribrukets viktigste tekniske prosess. Både under 

anleggenes planleggelse og drift må man ha for oie at den 

nodvendige varme og kraft tilweiebringes og utnyttes på 

den mest okonomiske måte. 

Som varme-og kraftkilde kommer i hovedsaken 

i betraktning brensel og elektrisitet eller begge deler 

i forening. Anleggsmessig gjelder det i forste rekke å 
velge det rette forhold mellem disse varme-og kraftkilder 

samt å få anlegg som kan gi den best mulige utnyttelse 

av den disponible energi~ Driftsmessig gjelder det om 

i det daglige arbeide å få den best mulige utnyttelse 

og kontrollere at så skjero Disse sporsmål er nærmere 

detaljbehandlet i forelesningene over Varme-og kjoletek­ 

nikk, Meierimaskinlære og Meieribygningslære, og man skal 

i denne forbindelse kun peke på hovedproblemene. 

a) Valg av kraftkilde. 

Med hensyn til kraftkilde har meieribruket ut­ 

viklet sig fra ren håndkraft over mellemstadiene heste­ 

vandringer og vannturbiner til nutiden hvor det i hoved­ 
saken kun er sporsmål om dampmaskin eller elektromotor. 

I sjeldnere tilfelle anvendes dampturbiner og forbren­ 

ningsmotorer. 

Ved dampmaskindrift kan man under de i me i ri_-- 
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bruket vanlige driftsforhold regne at der gjennemsnittli 

går 20 kg. damp av 8 atm" kjeltrykk til å fremstille 

1 eff. H"K.time beregnet på krumtappen. Man kan da sam­ 

tidig regne med at 855~ av dampens totalvarme er igj·en i 
spilldampen og kan event. utnyttes til o:pvarmnings-eller 
inndampningsformålG Videre kan man regne med at der i 

meieriene erholdes 4 til 5 kg.damp pr. kg. kull således 
at :prisen pr. eff. H.K.time på dampmaskinen vil bli 

prisen på 5 kg. kull. Er kullprisen kr. 30.- pr. tonn, 

blir utgiften folgelig 15 ore pr. H.K.time når spill­ 

dampen ikke utnyttes. Utnyttes denne helt rasjonelt, 

med mottrykksdrift i dampmaskinen, vil prisen herav bli 

20 %, altså 3 are pr. H.K.timeG 

Ved elektrisk: kraft kan man regne med at 85 c;; 
av den tilforte energi vil bli omsatt til nyttig kraft­ 

energi på motorakselen. Da 1 H.K.timc::::: 0,736 kw.time, 

vil det sees at det til 1 effo H.Kotime vil medgå 0,736 
+ 15 % ::::: 0.85 kwotime. Den elektriske krafts kostende 

vil i vesentlig grad være avhengig av hvorledes den ut­ 

nyttes sett i forhold til den tariff hvorefter kjopet 

skjero Man kan her skjelne mcllem folgende 4 hovedtyper 
av tariffer; 

a. Fast årspris (vippetariff) 
b. Fast pris pr. Kw.time(kilowattimetariff) 
c. Blandet tariff (fast årstariff+ en forbruks­ 

tariff} 
d. Trinnvis kw~tariff: en hoiere pris for et visst 

minsteforbruk, og lavere pris pr. kw.time for 
det overskytende. 

Mens det f.eks. i Tyskland vesentlig er tale 

om typo b) mod fast pris pro kw" t., anvendes i våro meie­ 
rier vesentlig a) og c ). I disse tilfelle er det av 
vescmtl.ig betydning at den kraft man har abonnert på 
blir utnyttet også utenfor de tider da den benyttes til 

kraftproduksjono Denne spillkraft kan med stor fordel 

anvendes til opmagasinering av varmt vann. Den vanlige 

pris på elekt-risk kraft er i vårt land i 1932 omkro 
kre 120.- pr. kw.år. Er brukstiden her 7 to pro dag 

i 300 dager,::::: 2100 timer, vil en effo kw"time :på motorer 
koste 120 o 0.85 = 6,5 6re pr. kwotime når spillkrafter 

2100 
ikke utnytteso Utnyttes denne i sin helhet vil herav er- 
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holdes 365 o 24 ~ 8760 + 2100 = 6660 timer hvor man kan 
forutsette 800 kala :pr. kw.t. = 5.328.ooci kal. som igjen 

svarer til ca. 7000 kg. damp eller 1400 kg. kulla Er 

kullprisen kr. 30.- pr. tonn, vil verdien herav være 

kr. 42.-, og kraften kan da kun tilregnes kr. 78.- pr. 

kw. istedenfor kr. 120~-, hvorved kw.time prisen går 
ned til 4 ore. 

Det fremgår av disse tall at valget mellem 

elektrisk kraft og damp som kraftkilde i ganske vesent­ 

lig grad vil være avhengig av de forutsetninger som fore­ 

ligger m.h.t. utnyttelse av spillvarme og spillkraft, 

samt av hvorledes anlegget forutsettes~ dekke sitt 

varmebehov. Ved siden herav var det særlig tidligere 

grunn til åta hensyn til at den elektriske drift ikke 

sjelden var usikker, men dette forhold kan nu ikke til­ 

legges synderlig betydning da den elektriske kraftfor­ 
syning er meget sikker. 

For besternrnelsen av kraftanleggets storrelse 
er det i forste rekke nodvendig å kjenne kraftforbruket 

ved de enkelte arbeidsmaskiner~ Vi må da her ikke bare 

regne med arbeidsmaskinenes midlere kraftforbruk" men 

med det maksimale. For de fleste maskiners vedk. vil 

dette være ved igangsettelsen hvor kraftforbruket lett 

går op i 25 5;; mere enn senere. Videre gjelder det å 
bringe på det rene hvilke maskiner som samtidig kan for­ 

utsettes å være i drift. Nar hertil legges krafttapet 

ved kraftoverforing i ledninger og remmer, har man grunn­ 

laget for fastsettelsen av dampmaskinens eller elektro­ 

motorens starrelse. Forsåvidt angår krafttapet i aks0l­ 

ledninger kan man regne med at en 15 m. lang aksel for­ 

synt med glidelagre sluker 1 H6K. og hvis den er for­ 

synt med kulelagre½ - 3/4 H.K. Disse krafttap er så­ 

vidt store at de krever opmerksom...het og bl.a. av denne 

grunn er man også i meieribruket i noen grad gått over 

til å sloife de lengere aksler som er tilknyttet en rekke 

arbeidsmaskiner og utviklingen synes å gå iallfall hvor 

man har elektrisk drivkraft, i retning av enkelt trekk. 

Einzel Trieb) med en motor for hver maskin og ofte sam­ 
menbygget med denne~ 
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b) Valg av varmekilde • 

Også som varmekilde står valget mellem br en se 
og elektrisiteto Også som ovenfor nevnt kan man regne 

med 4-5 kg , damp svarende til ca. 2500 kal-. av 1 kg. kuL 

og for elektr. energi 800 kal. av 1 kw. time. Ved en kuL 

pris av 30 kr. pr. tonn vil f6lgelig 1000 kalo kunne levE 
res for vel 1 ore mens 1000 kal. tilveiebragt ved elektr. 

kraft som be t.aLe s med kr •. 120. - pr. kw. år = 2 ore pr. 

1000 kalo Den elektr. kraft vil derfor under vanlige 

forhold falle for dyr til regulære opvarmningsformål og 

brukes vesentlig hvor det gjelder utnyttelsen av spill­ 

kraft. M.h.t. bestemmelsen. av varmebehovene kan man 
regne med at der ved forvarmning, pasteurisering og 

ystning erholdes en nytteydelse av 500 kal. pr. 1 kg. 

damp o Ved mysostkokning regnes med at 1, 2 kg. damp J)r. 
kg. myse som inndampes. Om varmebehov ved opvarmning av 

rum- se forelesninger over Varme-og k,joleteknikko 

Videre trenges warme til opvarmning av vaske­ 

vann. Dette forbruk er det vanskelig å fastsette, men 
man kan antagelig ifolge Ku_hlig regne at forbruket er 

1/3 liter varmt vann pra kg. melk i smormeierier, 1 liter 

i bymelkeforsyninger og 0.7 liter i kombinerte lands-­ 
meierier. 

c) Hvad for6vrig angår brensels-og kraftfor­ 

bruket ved de enkelte meierityper så vil dette bli be­ 

handlet senere under gjennemgåelsen av driftsutgiftene~ 

5. Andre tekniske driftsmidler. 

Utenom de i det foregående omhandlede drifts­ 

midler anvendes der i meieribruket også en rekke andre 

tekniske driftsmidler. 

I forste rekke kommer her da de hjelpestoffer 

som inngår i de forskjellige meieriprodukter, såsom salt, 

farve, lope, krydder o.s.vo eller anvendes ved deres 

tilberedning for salg såsom ostevoks, stempelform, eller 

endelig til deres emballage, såsom smordunker, ostekasscr 

og kybler, pappemb., flasker o"s.v •. Dernest har man 

brukene av hjelpestoffer for varme og kraftproduksjonen, 
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såsom smurningsoljer, glyserin,. konsistentfett, twist, 
rengjoringsmidler, såsom såp8,soda,borster,koster o.s.v. 
samt artikler for vedlikehold av maskiner og anlegg. 

For disse og de "and re forbruksart.iklers vedk. 
gjelder det at forbruket er fast og ufravikelig, såsom 
ved salt, lo:pe o.s.v. mens det i andre tilfeller kan være 
gjEmstand for okonomi se r-Lng , Dette er dog rent praktiske 
sporsmål som vi her ikke behover å gå nærmere inn :på 
utenom den generelle bemerkning at også disse :poster 
bor vies adskillig opmerksom.het fra driftslederens side. 
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