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1. SAMMENDRAG

o

Bade avling og kvalitet synes & avta etter at de fgrst utviklede
skolmene har nddd en frgprosent pd 15 eller litt mer, ndr bgnnene
hgstes manuelt. Fra litteraturen er det eksempel pa at to gan-

gers hgsting ved fregprosent 12 har gitt stgrst avling.

Det har imidlertid ikke vaert mulig med disse undersgkelsene &
fastsette en eksakt ¢vre grense for en akseptabel frgprosent.
Nar frg¢prosenten er 15, har frgenes lengde i de fgrst utviklede
skolmene hos sorten 'Felix' vert like lange eller litt lengre
enn det tgrre safrgets lengde. Det er séledes flere interessante
ting som inntreffer ved frgprosent 15. Ved denne frgprosenten
er skolmevekten stgrst. Dessuten er frgprosent 15 lett & peile
inn. Det gikk sdledes 32-33 dggn fra 50% av plantene

blomstret til fr¢gprosent 15 pa de lengst utviklede skol-

mene i 1973 og 1974. .Det 'gikk ca. 10 d¢gn fra disse skol-
mene var nesten utvokste i lengde til de hadde en frgprosent pa
pa 15.

Beregninger av hvor meget frgprosenten gker med tiden gjgr det
mulig & peile inn en gnsket hgstetid med stor ngyaktighet. Et
eksempel pa slik beregning er gitt i avsnittet V b. H@STETIDS-
KRITERIER OG H@STETID.

Maskinell engangshgsting av bgnner b¢r av hensyn til avlingen
skje ved et noe senere utviklingsstadium, men av hensyn til

o a

kvaliteten har man ikke meget & ga pa.

2. INNLEDNING

Konservindustrien bruker hovedsakelig brekkbgnner i sin produksjon av
bgnner. Undersgkelsene er av den grunn basert pa brekkbgnner, og sorten
'Felix' ble brukt til alle undersgkelsene. Denne sorten h¢rer
til buskbgnnene eller de lage bgnnene innen hagebgnner (Phaseolus
vulgaris). 'Felix' er strengfri, har meget fin form og god kva-
litet og egner seg godt bade til manuell og maskinell h¢sting.
Brekkbgnnene hgstes etter at skolmene er utvokst mens frgene er

i vekst.



Det er viktig for fabrikkene at rdvaren er av beste kvalitet,

men dyrkerne pd sin side gnsker stgrst mulig avling. H¢ste-

tiden blir derfor meget viktig siden den virker avgjg¢rende inn

pa4 bdde avling og kvalitet. Hgster man for tidlig, blir avlingen
liten. I motsatt fall gir sen hgsting ddrlig kvalitet. TFrdene
blir for store, og skolmene fdr for meget trevler. H¢stemetoden -
maskinell eller manuell - og arbeidsforbruket ved manuell hdsting
kommer dessuten inn i vurderingen. Bdde dyrker og fabrikk ¢gnsker
seg derfor brukbare hgstetidskriterier for brekkb@nner med tanke
pd bd&de manuell og maskinell hgsting.

Prosjektet er finansiert av Selskapet for landbrukets neringsmid-
delforskning.

III. FORMAL 0G MALSETTING.

Form3let med disse undersgkelsene har vert & finne brukbare og
sikre hgstetidskriterier for brekkbgnner slik at h¢gstingen kan
skje p& et utviklingsstadium som bdde fabrikk og dyrker kan

akseptere.

Det finnes flere kriterier pd hvor langt utviklingen og modningen
er kommet hos bdnner. Med tanke p& riktig hgstetid er det like-
vel vanskelig & peke p& en eksakt grad av utvikling hvor bgnner
bgr h¢gstes. Dette skyldes flere ting. Det kan saledes nevnes at
skolmene pd en plante er av ulik alder. Fr¢stdrrelse og trevle-
innhold vil derfor variere pd en og samme plante. Dessuten er det
forskjell pd sortene m.h.t. frgstgrrelse og trevleinnhold. Og
frgutviklingen i de fgrste utviklede skolmene virker ganske sik~-

kert inn p& veksten til de sist utviklede skolmene.

Foruten & finne brukbare h¢stetidskriterier, har man derfor satt
som m3l & finne ut hvor stor avlingen blir ved ulik grad av frg-
utvikling. Opplysninger om dette vil kunne indikere ndr og hvor
ofte man bgr h¢gste manuelt, hva man eventuelt taper i avling ved
maskinell hgsting i relasjon til manuell hgsting og ndr man helst
bér h¢gste maskinelt.

IV. METODIKK.

Unders¢kelsene har omfattet registrering av utviklings-~ og hgste-
tidskriteriene, hgstetiden og antall hgstingers innvirkning pa



avlingen samt hgstetidens innvirkning pa skolmekvaliteten.

Registrering av utviklings- og hgstetidskriterier

=W NN

ble mdlt.

Begynnende blomstring.
50% av plantene i blomst.

Fgrste synlige skolmer.

Lengdemdlinger av de fgrste utvokste skolmene.
Malingene startet s& tidlig som mulig.

30 skolmer

I 1973

startet malingene den dagen man kunne se de fgrste skolmene.

Malene ble tatt fra "knuten" mellom stilken og skolmen til
overgangen mellom skolmen og og skolmespissen.

5. Frgenes lengde.

30 skolmer ble undersgkt. Alle frgene ble lagt

etter hverandre med kontakt mellom frgene i hver ende.

6. Frgvekten.
samlet.

7. Skolmevekten.

ut.

8. Frgprosent.

Alle frgene fra 30 skolmer ble talt opp og veid

30 skolmer ble veid samlet fg¢gr frgene ble tatt

frgene utgjgr av hele skolmen.

9. Tenderometermalinger av bgnneskolmene.

Frpprosenten forteller hvor mange prosent i vekt

Forsgksplanen for hgstetiden og antall hgstingers innvirkning

pa avlingen

Forspksplanen bestadr av 5 forsgksledd hvor hgstetiden og antall

hgstinger varierer pa denne maten:

hgsting

Hy = H, = Hy = H4 = H5 =
1. hgsting | 2. hgsting | 3. hgsting | 4. hgsting | 5. hgsting
De fgrste Hgstes en Hgstes to Hgstes tre | Hpstes fire
skolmene uke etter uker etter | uker etter | uker etter
er nesten Hl Hy Hy Hl
utvokste
q "Engangs-
1 hgsting”
H 1. etter- "Engangs-
2 hg¢sting hgsting"
H 2. etter- 1. etter- "Engangs-
3 hegsting hgsting hgsting"
H 3. etter- 2. etter- 1. ettexr- "Engangs=-
4 hegsting hgsting hgsting hgsting®
H 4, etter- 3. etter- 2. etter~ 1. etter- "Engangs-
"5 hgsting hgsting hpeting hgsting"




"Engangshgsting" ved 0, er hgsting av nesten utvokste skolmer.

"Engangshgsting" ellers unntatt siste "Engangshgsting” er hgs-

ting av alle utvokste skolmer.

"Engangshgsting" ved H5 er virkelig engangshgsting, og omfatter
alle skolmene som har nddd en utviklingsgrad som gjgr dem bru-
kelige selv om de kommer i frasortert. Ved alle etterhgstinger

hgstes alle utvokste skolmer.

Kvalitetsundersgkelsene

De lengst utviklede skolmene for en hgsting ble tatt ut, brukket
og snippet for hermetisering og frysing. Pre¢vene til hermetise-

ring ble blansjert i 5 minutter ved 75-80°C. Boksene ble fylt
opp med 2% saltlake.

Prgvene til frysing ble blansjert i 3 minutter ved 95°c. Inn-
frysing av prgvene i % 1 frysekartonger ble gjort ved ~40°C.
Prgvene ble lagret ved -20°C til kvalitetsbedgmmelsen fant sted.

Kvalitetsbedgmmelsen ble utfgrt ved Statens institutt for
forbruksforskning. Prgvene ble bedgmt etter en numerisk
bedgmmelse med et panel pad 6 - 10 trenede dommere etter

fglgende kvalitetskriterier:



Smak, tekstur

Farge Utseende
I. Fargetype V. Kjgttfylde X.
7 Grgnn 7 Meget fyldig, uten hulrom
6 6
5 5 Fyldig, sma hulrcm
4 Gragrgnn 4
3 3 Lite fyldig, hulram
2 2
1 Gulgrgnn 1 Ikke fyldig, hul
IT. Fargestyrke VI. Jevnhet i_stgrrelse XI.
7 Meget kraftig farge 7 Meget jevn stgrrelse
6 Kraftig farge 6
5 Litt kraftig farge 5 Jevn stgrrelse
4 4
3 Litt blass 3 Ujevn stgrrelse
2 Blass, blek 2
1 Meget blass, blek 1 Meget ujevn stgrrelse
III. Jevnhet i farge VII. Frgmarkering XII.
7 Meget jevn farge 7 Ingen frgmarkering
6 6
5 Jevn farge 5 Svak frgmarkering
4 4
3 Ujevn farge 3 Tydelig frgmarkering
2 2
1 Meget ujevn farge 1 Meget tydelig frgmarkering
Iv. Frg¢farge VIII. Oppsplitting XIII.
7 Hvit 7 Ingen oppsplitting
6 6
5 5 Svak oppsplitting
4 Grgnn 4
3 3 Tydelig oppsplitting
2 2 s
1 Brun 1 Meget tydelig oppsplitting
IX. Avskinning
7 Ingen avskinning
6
5 Svak avskinning
4
3 Tydelig avskinning
2

1 Meget tydelig avskinning

Ren egensmak

Meget tydelig
Tydelig

7
6
5
4
3 Svak
2

1 Ingen

Avvikerde smak
Ingen

Svak

Tydelig

BN 0 s U1 Oy D

Meget tydelig

Meget spr¢
Sprg
Litt sprg

Litt seig
Seig
Meget seig

Trevlethet

7 Ikke trevlet

g Litt trevlet

g Trevlet

i Meget trevlet



5. RESULTATER OG KONKLUSJONER

a. Hpstetidens og antall hgstingers innvirkning pa avlingen

Hensikten med & sammenligne fa og mange hgstinger var bl.a. for
4 finne ut om hgsting av skolmer uten nevneverdig utviklede frg¢
gir stgrre avling enn hgsting av skolmer med betydelig utviklede
frg. Tabellene 1 og 2 (se ogsd tabellene 4 og 5) viser at dette
er tilfelle. Planten produserer mest skolmer - mest vegetativ
masse = nar hgstingen finner sted f@gr nevneverdig fregvekst. Det
er stor forskjell fra &r til ar. I 1973 fgrte gkt frgutvikling
i skolmene til betydelig avlingsreduksjon. Fregutviklingen var
da allerede stor ved 3. hg¢gstetrinn (H3). Dette gar tydelig fram
av tabell 4. Avling av St. I ble s@ledes svart liten det aret
for de forsgksleddene (H4 og H5) som ble hgstet sist. I 1974

ble avlingsnedgangen meget mindre ved sen hgsting.

Arsaken til avlingsnedgangen ved sen hgsting skyldes antagelig
at frgutviklingen hindrer veksten til de siste skolmene, men
skolmevekten har ogsa en tendens til S avta nar frgprosenten
overskrider 15 (se tabellene 4 og 5). Den sterke nedgangen i
St. I ved sen hg¢sting i 1973 skyldes i fgrste rekke at frgutvik-

lingen og modningen var kommet for langt.

Hvor stor ville avlingen ha blitt dersom man hadde engangshgstet
ved ulik frgutvikling? Det gir forsgket intet svar pa fordi
man vet ikke hvor stor del av avlingen deuutviklede - men sann-
synligvis brukbare - skolmene utgjgr. Tabell 3 viser imidler-
tid at avling av St. I ¢ker opp til fregprosent 25 i 1973 og opp
til fregprosent 22 i 1974.

b. Hgstekriterier og hgstetid’

A peile inn en riktig hgstetid har vart et hovedformal med disse
undersgkelsene. Fra erter vet man at blomstringstiden er bedre
enn sdtiden ndr det gjelder & forutsi ndr hgstetiden vil inn-
treffe. Derfor er dagen nar 50% av plantene er i blomst valgt

som utgangspunkt for bestemmelse av hgstetiden.

Tabellene 4 og 5 viser hvordan skolmelengden, frglengden, frg-
vekten, skolmevekten og frgprosenten har utviklet seg etter

blomstring. I figur 1 er skolmelengden, freglengden og frgpro-



senten for &rene 1973 og 1974 stilt sammen. Fra 50% av plantene
er i blomst gar det 22-23 dggn til de fgrst utviklede skolmene
er praktisk talt utvokste i lengde. Derfra gar det ca. 10 dggn
til to viktige grenseverdier overskrides. Det er nar frget i
skolmen blir like langt som sdfrgets lengde. For 'Felix' i
figur 1 er denne lengden 11,5 mm. Omtrent samtidig eller et
dggn senere utgjgr frgvekten 15% av hele skolmen. Denne frg-
prosenten kan pa to madter oppfattes som en grenseverdi. Ifglge
GUYER & KRAMER (1952) m& man etter figur 2 hgste to ganger for

4 klare & holde fr¢gprosenten nede pa 12. Dette er den gjennom-
snittlige fr¢gprosenten for hgstingen, mens frgprosenten i ta-
bellene 4 og 5 og i figur 1 er fra de fgrste og lengst utviklede
skolmene. Det er derfor mulig at disse to frgprosentene i tid

er noksd sammenfallende.

GUYER & KRAMER viser dessuten 1 figur 3 at to av fem sorter har
stgrre fiberinnhold enn grenseverdien for standardvare (150 mg/
100 g friskvekt) nar frgprosenten er 15. Ved denne frgprosenten

er dessuten skolmevekten pd sitt stegrste.

Det er saledes flere ting som tyder p& at frgprosenten ikke bgr
bli mer enn 15 i de fgrst utviklede skolmene ved manuell hgsting.
Sammenfattet kan man si dette slikt: Dersom fregprosenten blir
stgrre enn 15 i de fgrst utviklede skolmene, kan fiberinnholdet
bli for stort, frgene blir stgrre enn det fabrikkene ¢gnsker
(Prisavtale 1974 og 1975), kvaliteten g&r ned, skolmevekten gar ned,
avlingen gar trolig ned (i alle fall avling av St. I) og dess-
uten passer det ogsd sannsynligvis darligere med to handpluk-
kinger. Hvilken frgprosent for de tidligste utviklede skolmene
som skal brukes som ¢gvre grense md bli en vurdering som fabrik-
kene og dyrkerne ma gj¢gre i felleéskép. Det er mulig at samme

frgprosent ikke passer for handplukkede og maskinplukkede bgnner.

Er man blitt enige om en frgprosent som ¢gvre grense, kan man
peile seg inn pd den ¢nskede hgstetiden ved & registrere nar
50% av plantene er i blomst. Da vet man at hgstingen kommer

litt over 1 mdned etter. Dette er bare et grovt holdepunkt.
N&r de fgrst utviklede skolmene er praktisk talt utvokste i

lengde, tar det ca. 10 dggn fram til he¢sting ved frgprosent 15.
Man kan s&ledes foreta en ny korrigering av hgstetiden pad dette

tidspunktet. Til sist foretar man en undersgkelse av frgprosen-



ten eller frglengden ncen dager fgr hgsting og beregner seqg fram
til den hgstetiden man ¢nsker. Eksempelvis kan dette gjgres

slik pé& grunnlag av forsgkene i 1973 og 1974:

Dggn til Dggn til
Frgprosent frgprosent 15 Frglengde frolengde 11,5 mm
4,97 10 8,7 8
5,80 9 9,1 7
6,67 8 9,4 6
7,58 7 9,8 5
8,53 6 10,1 4
9,52 5 10,5 3
10,55 4 10,8 2
11,61 3 11,2 1
12,72 2 11,5 0
13,86 1
15,05 0

Hvilken av disse to metodene gir s& de beste kriterier pa ut-
viklingen og hgstetiden? Korrelasjonsanalysen ga dette resul-
tatet:

Antall Korrela-

Uavhengig Avhengig Funksjons- | observa~- | sjonskoef-
Ar variabel variabel type sjoner fisient
1973 Dggn Frgprosent 3. grad 8 0,994
1973 " Frglengde " 7 0,996
1974 " Frgprosent " 5 1,000
1974 " Frglengde " 4 (1,000)
1973 5
og -74 " Frglengde 1. grad 8 0,955%
1973
og -74 " Frgprosent 2. grad 10 0,946%
1973 Frgprosent Frglengde " 7 0,998 -
1974 " " " 4 0,999

() For f& observasjoner i forhold til funksjonen.

# Observasjoner bare innenfor det aktuelle omrddet.



Alle funksjonene gir en meget god beskrivelse, men resultatene

fra 1973 og 1974 avviker noksd meget fra hverandre bade for frg-
prosent og frglengde. Innenfor det aktuelle intervallet gir like-
vel resultatene for 1973 og 1974 tilsammen en god beskrivelse av

utviklingen av bade frglengde og frgprosent.

Frgprosenten ma betraktes som best forelgpig bl.a. fordi man vet
for lite om stegrrelsesforholdet mellom frget i skolmen cg det

tgrre safrget for de enkelte sortene.

Tenderometermalinger av de skolmene som var kommet lengst i ut-
vikling ble foretatt i 1974. Malinger av 1, 2, 3, 4 og 5 skolmer
ble gjort 22/8, 29/8, 5/9 og 12/9. Gjennomsnittsverdiene for

disse malingene ble disse:

Gjennomsnittlige

Dato tenderometerverdier
22/8 94,6
29/8 94,4
5/9 91,5
12/9 102,4

Disse m&lingene tyder pd at man ikke kan bruke tenderometeret

til mdling av bgnnenes utviklings- og modningsgrad.

c. Hgstetidens innvirkning pad kvaliteten

Resultatene av kvalitetsbedgmmelsen er gitt i tabellene 6 og 7.
Hgstetiden virker sterkt inn pd Lvallteten nar det gjelder enkel-
te egenskaper. Stort sett kan man si at kvaliteten har gatt
sterkt tilbake for egenskapene jevnhet i farge, fargestyrke,
kjpttfylde, ren egensmak, avikende smak, sprghet og trevlethet
ndr frgprosenten ble stgrre enn 25 i 1973 og stgrre enn 12-17 i
1974. TI begge disse tilfellene svarer dette til H3 som kom 14
dggn etter at de fgrste skolmene var utvokste. Kvalitetsbedgm-
melsen kan saledes tolkes dit hen at hgsting 14 dggn etter at de
fgrste skolmene er utvokste er i seneste laget nédr man hgster
manuelt. Hgsting 4 dggn tidligere, ndr frogprosenten ligger pa

ca. 15, kan sdledes komme til & bli en siste frist for hgsting
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dersom man skal ha god kvalitet. Forelgpig har man for f& urder-

spkelser a holde seg til.

Resultatene av kvalitetsbedgmmelsen er ikke entydige. Det sy-

nes & vaere noe galt med den hermetiske prgven hgstet 14/8-1973.

6. DISKUSJON

Ser man hgstekriteriene, avlingen og kvaliteten under ett, er en
frgprosent pa 15 for de fgrst utviklede skolmene et meget inter-
essant stadium i bgnneskolmenes utvikling. Hgstes skolmene péd
et noe senere utviklingstrinn, gar kvaliteten tilbake. Hgstes
skolmene manuelt, m& man regne med at ogsd avlingen gdr tilbake
dersom man hgster senere enn ved en fr¢prosent.pé 15. Dessuten
er faren for sykdomsangrep tiltagende med utviklingsgraden. B&de
dyrker og fabrikk stdr sdledes i fare for & tape dersom man hgs-
ter nevneverdig senere enn frg¢gprosent 15 pd de fgrst utviklede

skolmene.

Dette ser ut til & stemme bra med de resultatene GUYER & KRAMER
(1952) kom fram til. De fant at avlingen ble st@grst ndr man hgs-
tet tre ganger til en frgprosent pd 8 eller to ganger til en frg-
prosent pa 12. En frgprosent pd 12 svarer muligens til en frg-
prosent pa 15 for de lengst utviklede skolmene. Av hensyn til
bédde avling og arbeidsforbruk ved hgsting kan man siledes anbe-

fale hgsting nar frgprosenten er 12.

GUYER & KRAMER utfgrte ogsd kvalitetsundersgkelser hvor man ga
poeng for modning, fiberinnhold, smak og farge. Kvaliteten var
avtagende fra fregprosent 4 til 24, Rvaliteten syntes imidlertid
& vare tilstrekkelig opp til fr@prosént 12. Smak og aroma var
omtrent like god opp til frgprosent 24. Deres anbefalinger gikk
da ogsa ut pa & hgste bgnnene ndr frgprosenten er fra 8 til 12. -
Denne anbefalingen er ogsa gjengitt av WOODROOF, HEATON & ELLIS

(1962).

Fire hgstinger ved en frgprosent pd 4 ga mindre avling i noen av
undersgkelsene, mens kvaliteten var best unntatt smaken. Arsaken
til mindre avling ved frgprosent 4 skulle ga fram av figur 1.

Den viser at skolmene neppe er utvokste ved frgprosent 4. Hgsting



- 11 -

pd et s& tidlig stadium kan derfor ikke anbefales.

Hgstes bgnnene maskinelt, har man ikke s& gode holdepunkter. Av-
lingen gker opp til frgprosent 30,5 ved engangshgsting ifdlge
GUYER & KRAMER, men avlingen ble ikke s& stor som avlingen ved

to gangers hgsting ved fregprosent 11,7. Fra utdragene i tabell 3
ser man at avling av St. I ved fegrste hgsting gkte opp til frg-
prosent 25 for de lengst utviklede skolmene i 1973 og opp til 22
prosent i 1974.

Betrakter man bare avlingen, skulle man kunne maskinhgste bgnner
med fordel opp til fregprosent 25 for de lengst utviklede skolmene.

Kvaliteten er derimot neppe tilfredsstillende.

Det er derfor viktig & finne hvor stort hgstetidsintervall man
kan hgste p& uten at det g&r ut over avling og kvalitet. Malet
m& vare & peke ut et hg¢stetidsintervall p&d f.eks. 2-3 eller 3-4

dg¢gn badde for manuell og for maskinell hgsting.

En enkel bestemmelse av frgprosenten og sikre data for fr¢gprosen-
tens gkning vil gjgre det mulig & finne ut ndr hgstingen kan
starte og ndr den senest bpgr finne sted med meget stor ngyaktig-
het.

7. FORSLAG TIL UTNYTTELSE OG OPPF@LGING AV RESULTATENE

For & f& sikrere data til anvendelse i praksis, er det ngdvendig
& undersgke hvordan avlingen, kvaliteten, frglengden og frgpro-
senten blir ndr plantene engangshgstes til ulik tid. Man b¢r da
undersgke frgprosenten badde for de lengst utviklede skolmene og
for en representativ del av alt so& blir hgstet. En vesentlig
del av forsgksleddene bgr ligge mellom frgprosent 10 og 20 for

de lengst utviklede skolmene.

Spesielt og separat bgr man unders¢ke grundig variasjonene i fr¢-
prosenten p& de lengst utviklede skolmene og forholdet mellom frg-
prosenten pé& de lengst utviklede skolmene og pa alle brukbare

skolmer.
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Tabell 3. Avlingen i relasjon til antall hgstinger og frgutvik-
lingen ved f¢rste hgsting.

Et utdrag av tabellene 1 og 4 for 1973,

2 og 5 for

1974 samt beregnede fr¢prosenter for 1974.

| Froprosent |
ved fgrste Avling
h¢sting av av St.I
Forste Antall de lengst ved Avling
hgste~ hgst- utviklede fgrste av St.I
Ar dag inger skolmene hgsting tilsammen
7/8 5 3,6 252 1513
14/8 4 9,5 390 1369
1973 21/8 3 25,0 775 998
28/8 2 39,0 641 692
5/9 1 - 397 397
19/8 5 6,76 227 1240
27/8 4 (11,71) 467 1115
1974 2/9 3 (17,24) 761 1054
9/9 2 (21,96) 978 1148
17/9 1 - 951 951

( ) beregnede tall.
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Tabell 4. Utviklingskriterier i brekkbgnner hos sorten 'Felix'
pad Norderas i 1973.
Undersgkelsene er tatt pa de skolmene som fgrst
vokste ut.

Skolmelengde | Frglengde Frgvekt Skolmevekt Frp-

Dato i mm i mm ig ig prosent,
19/7 17,4

20/7 21,4

23/17 43,6

24/7 52,2

26/7 71,1

29/7 109,8

30/7 119,8

3/8 132,7

7/8 136,7 7,43 3,6
10/8 138,0 8,8 0,09 8,37 6,6
14/8 10,3 0,15 9,96 9,5
17/8 11,8 0,20 8,37 15,1
21/8 14,0 0,33 8,48 25,0
24/8 14,3 0,34 8,42 25,8
29/8 15,8 0,46 7,52 39,1
31/8 15,6 QJ47 7,52 41,0

13/7 Noen fé planter i blomst
16/7 50% av plantene i blomst
19/7 Synlige skolmer

Lengden pa safrget: 11,5 mm

sadd: 28/5
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Tabell 5. Utviklingskriterier i brekkb¢nner hos sorten 'Felix'
pad Norderas i 1974.

Undersgkelsene er tatt p& de skolmene som fgrst vokste

ut.
Skolmelengde | Frglengde Frgvekt Skolmevekt Freg-

Dato 1 mm i mm ig ig prosernt

6/8 59,9

8/8 78,3

10/8 107,7

12/8 119,7
14/8 132,2
16/8 139,0
18/8 143,0

19/8 7,40 6,76
20/8 146, 0 |

22/8 147,5 9,2 0,11 7,90 8,06
25/8 148,2

29/8 11,4 0,19 8,10 13,46

5/9 12,9 0,30 7,97 19,75
12/9 13,5 0,34 7,90 22,45

sadd: 29/5
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Tabell 7. Sammendrag av kvalitesbedgmmelsen.

Poengsum av
de andre

Hgste- | Freg- Farge- | Farge- | kvalitets-
dato prosent | type styrke | egenskapene
Hermetiske 1973
H1 7/8 3,6 6,0 5,2 63,2
H 2 14/8 9,5 5,9 5,9 50,3
H 3 21/8 25,0 2,7 4,1 59,5
H 4 28/8 (39,0) 4,3 5,9 43,3
HS5 5/9 1,0 2,0 42,5
Hermetiske 1374
H1 19/8 6,8 5,7 6,5 60,9
H 2 27/8 (11, 9) 3,0 4,6 61,2
H 3 2/9 (17,1) 4,9 5,5 53,3
H 4 9/9 (21,3) 2,9 4,4 52,2
Frosne_ 1974
H 2 27/8 (11,9) 4,4 6,5 52,9
H3 2/9 (17,1) 7,0 7,0 52,6
H 4 9/9 (21,3) 3,0 4,9 50,1
H 5 17/9 ©2,5 5,9 47,3

( ) Beregnet frgprosent.
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Prosent av maksimal avling

Mg fiber/100 g friskvekt

w 21 -

100 [
24% ///
- _ P )
162 12s
8% 4%
50
25 ////
0
0 1 2 3 4
Antall hegstinger
Figur 2. Forholdet mellom antall hgstinger og prosent
av maksimal avling ved fem ulike modnings-—
stadier. Modningsstadiene uttrykt ved hjelp
av frgprosenten (Etter Guyer & Kramer).
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Forholdet mellom fr¢gprosenten (modningsgraden)

Figur 3.

og fiberinnholdet hos fem brekkb@nnesorter.
Den prikkede linjen viser grenseverdier for
standardvare. (Btter Guyer & Kramer)



